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Caracteristicas

Accessory
& Zubehor
o Accessoires

Accessorio

Accessorio * Acessorio
Toebehoren * Tilbehar
Tilbehar * Tillbehor
Lisalaite * E¢apthpata
Aksesuar - Pitslusenstvi
PrisluSenstv * Wyposazenie
Azokat a tartozékokat
Oprema * Piederumi
Priedas ¢ Tarvikud
[lononHutens *Akcecoapu
Accesoriu* ononHnTenHa
onpema * Komnnekrytoui
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STOP

Insulated gripping surface
Isolierte Griffflache

Surface de prise isolée

Superficie di presa isolata
Superficie de agarre con aislamiento
Superficie de pega isolada
Geisoleerde handgrepen

Isolerede gribeflader

Isolert gripeflate

Isolerad greppyta

Eristetty tarttumapinta
Movwpévn emgdvea Aapric
Izolasyonlu tutma yiizeyi
Izolované uchopovaci plocha
Izolovand tichopna plocha
Izolowana powierzchnia uchwytu
Szigetelt fogofeliilet

Izolirana prijemalna povrsina
Izolirana povriina za drZanje
|zoléta satversanas virsma

Izoliuotas rankenos pavirsius
Isoleeritud pideme piirkond
1130n1poBaHHas NOBEPXHOCTb YUKy
/130nmpaHa NoBBPXHOCT 3a XBalLjaHe
Suprafatd de prindere izolata
1130nmpana noBpLUMHa Ha ApLuKaTa
13071b0BaHa NoBePXHs pyuKi
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If a correction of the 90° angle of the guide-plate to the saw blade is
necessary, use the correction screw.

Falls eine Korrektur des 90° Winkels der Fiihrungsplatte zum Ségeblatt
ndtig ist, diese mit der Korrekturschraube durchfiihren

Si une correction de I'angle a 90° de la plaque de base par rapport a la
lame de scie s'avére nécessaire, il convient alors d'avoir recours a la vis de
correction.

Nella caso in cui si rendesse necessaria una correzione dell ‘angolo di 90°
della piastra di base rispetto alla lama, questa potra essere effettuata
agendo sulla vite di correzione.

Si es necesario un ajuste o correccion de perpendicularidad (90°) del disco
de sierra actuar sobre el tornillo de ajuste.

(aso se torne necessario corrigir a esquadria da base em relacdo ao disco
de corte, agir sobre o parafuso de afinado.

Indien een korrektie van de 90° hoek van de bodemplaat ten opzichte
van het zaagblad nodig is kan deze worden gekorrigeerd met de
korrektieschroef.

Safremt det er nadvendigt med en korrektion af bundpladens 90° vinkel i
forhold il savklingen, gennemfares denne med korrektionsskruen.

Hvis det er nadvendig & foreta en justering av 90°-vinkelen pé foringspla-
ten i forhold til

sagbladet, ma dette gjeres med justeringsskruen.

Med stallskruv &r det mdjligt att justera 90°- vinkeln, bottenplatta till
sagklingan.

Mikali pohjalevyn 90°-kulman oikaisu sahanterédn ndhden on tarpeen,
oikaisu suoritetaan oikaisuruuvista.

Kilavuz levhanin testere bicagina 90°'lik konumunda bir diizeltme gerekiy-
orsa, bunu diizeltme vidast ile yapin.

Je-li nutnd oprava kolmosti vodici desky k pilovému kotoudi, provedte to
nastavovacim Sroubem.

Ak je potrebnd korekttra 90° uhlu vodiacej platne k pilovému listu,
pouZite korekénd skrutku.
Jezeli konieczne jest skorygowanie kata ustawienia ptytki prowadzacej
90° w stosunku do brzeszczota, nalezy wykorzystac do tego celu $rube
regulacyjna.
Ha az alaplap és a fiirészlap éltal bezért 90 fokos szdg korrekciora szorul,
hasznlja az allit6 csavart.
(e je potrebna korektura 90° kota vodilne plos¢e k zaginemu listu, to
opravite s pomocjo korekturnega vijaka.
Ako je potrebno korektura kuta vodece ploce od 90° prema listu pile, ovu
izvesti sa vijkom za korekturu.
Gadijuma, ja nepiecieSama atbalsta plaksnes 90° lenka korekcija attieciba
pret zaga ripu, izmantojiet korekcijas skrivi.
Jei tarp kreipiamosios ir pjiklo reikalinga 90° laipsniy pataisa, tai atlikite
pataisos varztu.
Juhul kui on vaja parandada juhtplaadi 90° nurka saelehe suhtes, siis
tehke seda korrigeeriva kruviga.
Nina perynupoBkit yrna 90 rpaj HanpaBAALLEN WIHbI MUbHOTO
MONOTHA CAYXUT
DErynupoBOUHbIil BUHT AKO € HeoOXofMMa KOpeKLMA Ha brbAa ot 90°
HaBojelLaTa N0y CNPAMO PeXeLLA ANCK, HanpaBeTe A C KOPUTMpaLLNA
BUHT.
Dacd este necesard o corectie fin unghi de 90° a placii de ghidare fata de
lama ferdstraului, utilizati surubul de corectie.
JloKonky e noTpe6Ho koperupatbe Ha aronot 0 90° Bofieukarta noBpLUMHa
KOH CEunoTo Ha Munata, KOPUCTET ro LPahoT 3a Kopekuwja.
fKwwo HeobxigHa KopeKLia KyTa 90° HaNPAMHOT NNACTUHY NUAKOBOTO
JMCKY, BUKOHATM KOPEKLilo 33 AOMOMOTY PerynioBanbHOro rBuHTa
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Carry out a test cut
Probeschnitt durchfiihren
Effectuer une coupe dessai
Effettuare un taglio di prova
Efectuar corte de prueba
Efectuar experiéncias de corte
Proefsnede maken

Foretages et pravesnit

Foreta provekutt

Gor ett provsnitt!
lpaypatomoote pa
SOKIPAOTIKN TOI.
Deneme kesmesi yapin
Provedte zkusebni fez.

Vykonat skuSobny rez.

Wykonac prébe ciecia

Végezzen teszvagdst

Opravite preizkusni rez!

Izvesti probno rezanje

Javeicizméginajuma griezums!

Atlikite bandomajj pjavj!

Teha proovildige!

BbinontuTe NpobHblil npoxog

Hanpasete npo6Ho pazake!

Efectuati un test de taiere

[1a ce HanpaBu npobHo cevetbe

BuKoHaTIn npobHe pi3aHHsa
el jlEal ¢ el
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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than
a full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.
Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werkstiicks an. Es sollte
weniger als eine volle Zahnhdhe unter dem Werkstiick sichtbar sein.
Adapter la profondeur de coupe a I'€paisseur de la piéce. Moins d'une
dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo in lavorazione.
Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione dovrebbe essere visibile
meno della completa altezza del dente.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo. La
hoja de sierra no debera sobresalir mas de un diente de la pieza de
trabajo.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da peca a ser trabalha-
da. Deveria estar visivel por aproximadamente menos do que uma
altura de dente abaixo da peca a ser trabalhada.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er dient minder
dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.
Tilpas skaredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der m& maksimalt
vare en hel tandhejde synlig under emnet.

Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal vaere
mindre enn en full tannhgyde synlig under arbeidsstykket.

Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen av
entand under arbetsstycket maste vara mindre dn en hel tand.
Aseta leikkaussyvyys tyckappaleen paksuuden mukaan. Tydkappa-
leen alla tulisi terad nakya korkeintaan téysi hammaskorkeus.
Mposappdate To BABo Komi¢ aTo MAX0E TOU LTIO KaTepyaoia
Tepayiov. Katw To.umd katepyaoia Tepdylo mpénet va gaiveral
Nydtepo amd éva oAokAnpo d6vTt Tou mplovdiokou.

Kesme derinligini is parcasinin kalinligina gére ayarlaymn. is parasi
altinda tam dig uzunlugunun daha azi gdriinmelidir.

Prizplisobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem by méla
byt viditelnd méné nez celd vyska zubu.

Hribku rezu prispdsobte hribke obrobka. Pod obrobkom by malo byt
vidiet menej pilového listu ako pInd vysku zuba pily.

Glebokosc ciecia nalezy dopasowac do grubosci obrabianego przed-

miotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysokos¢ zebéw pod

obrabianym przedmioten.

A vagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfelelden kell

megvalasztani. A fiirészlaphdl a munkadarab alatt kevesebb mind

eqgy teljes fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa naj

manj kot viSina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti

vidljiv manje od jedan puni zub.

lzvglieties zaicdanas dziiumu, kas atbilst zaigjama priekdmeta

biezumam. Zéi¢danas dziiumam jabit tik lielam, lai zem zéicjama

priekdmeta redzamds asmens daias augstums bltu mazaks par

asmens zobu augstumu.

Pjovimo gyld tinkamai nustatykite pagal ruodinio stord. Ruodinio

apagioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjiiklo danties

aukota, idlindusi disko dalis.

Kohandage ldikesiigavus tooriku paksusega. Saeketas vdib tooriku alt

vahem kui ihe tdishamba vdrra vélja ulatuda.

YcTaHaBnuBaiite rmy6uHy pe3a B COOTBETCTBUM C TONLUMHOI ZeTanu.

Moz AeTanbio NUbHOE NONOTHO He OMKHO BbICOBbIBATLCA Gonee

Yem Ha 0puH 3y6.

BuHaru HacTpoiiBaiiTe IbnfounHaTa Ha pA3aHe CbobpasHo

nebenuHaTa Ha cTeHaTa Ha 06paboTBaHua fetaiin. OT obpatHata

(TpaHa Ha fieTaiina AUCKbT TpAGBa Ja Ce N0JaBa Ha pa3cTofiue,

110-MarKo T eZ1Ha BUCOUMHA Ha 3bba.

Adaptati adancimea de tdiere la grosimea piesei de lucru. Sub piesa

de lucru ar trebui sd se vada mai putin de inaltimea intreagd a unui

dinte.

MNpunaropeTe ja AnabounHaTa Ha 3aceKOT BO 3aBUCHOCT O YCTUHATa

Ha 06paboTyBaHoTo napue. Hetwto nomanky of uen 3abev| o

ceunnoto Tpeba Aa 6uze BUAMB noa paboTHoTo Napue.

[nn6uHa pizaHHA NOBIHHA BiANOBIAATY TOBLLIHI 3ar0TOBKY.
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[Tpou3BoACTBEH HOMEP 410866 06 ...
41922606 ...
...000001-999999

HomuHanHa KoHcymmpaHa MoLHOCT 1600 W

060poTy Ha Npa3eH Xof 6300 min™

0 Ha pexeLyns ANCK X @ Ha 0TBOpa 184 x30 mm

MakcumanHa [lbnbounna Ha pasaHe npu 90°/45°/56° 61/49/35mm

[Jlebenuna Ha pexeLuma Anck 1,8 mm

3b6Un Ha pexeLy Anck 24

Terno cbrnacHo npouepypata EPTA 01/2014 4,8kg

WHdopmanus 3a wyma

113mepeHuTe CTO/HOCTY ca nonyyeny cbobpasto EN 62841, OueHeHOTO ¢ A HUBO Ha LyMa Ha ypeaa e CbOTBETHO:

PaBHuLe Ha 3BykoBoTO HanArane (HecurypHoct K=3dB(A)) Ly 94,5 dB(A)

PaBHMuLe Ha MOLHOCTTa Ha 3BYKa (HecurypHocT K=3dB(A)) Lwa 105,5dB(A)

[la ce Hocu npepna3Ho cpepcTBO 3a cnyxa!

NHdopmauua 3a Bubpauuute

06wmTe CTORHOCTI Ha BUOpaLmuTe (BEKTOPHA Cyma Ha TpU NOCOKM) ca onpezieneqn B cboTaeTcTame ¢ EN 62841.

Pa3aHe Ha ibpBO: (TOHOCT Ha eMUCKN Ha BUBpaLMuTe A 3,8m/s

Hecuryptoct K= ' 1,5m/s?

BHUMAHMUE!

MocoueHuTe B HACTOALLMA MHGOPMALMOHEH JIACT HUBA Ha BUGPALLMM 1 LYMOBM EMUCUM (@ U3MEDEHY B CbOTBETCTBIE CbC CTAaHAAPTU3UPAHO
U3NUTBaHe, NpeocTaBeHo B EN 62841, u Morar fia ce M3N013BaT 3a CPABHABAHE Ha eI UHCTPYMEHT C Apyr. Te MOXe CblLjo TaKa Aa e
3NON3BAT 1 32 NPeBAPUTENIHA OLIEHKA HA U3NaraHeTo Ha BPEHMN Bb3AeNCTBUS.

,ﬂeKnapMpaHMTe HIBa Ha Bmﬁpaumw W LWYMOBW eMUCUIA C€ OTHACAT 3 0CHOBHUTE NPUNOMKEHNA Ha UHCTPYMEHTA. Ako 0baue WNHCTPYMEHTBT Ce
W3n0N13Ba 3a Apyru NpUnoXeHua, c aApyru npmcnocoﬁneumn Wnn He e NoAabpXKa noﬁpe, HuBaTa Ha Bmﬁpaumm W LYMOBW €MUCU MOTaT Ad
(a pa3nnyHu. ToBa Moxe 3HauuTeNHO J1a MOBMLLM HIBOTO Ha M3MaraHe Ha BpeaHu Bb3JlelicTBYA 33 oLata NPOAB/IKUTENHOCT Ha pat’)oTaTa.

”pl/l OLIEHKA Ha HMBOTO Ha 3naraHe Ha Bb3/eICTBUETO Ha Bmﬁpauwm W WyM CneiBa CbLLo TakKa Aa Ce B3eMe npesiBuj BpeMeTo, npe3 KoeTo

MHCTPYMEHTT e M3KMI0UeH UK npe3 KOeTo e BKAKUeH, HO He ce 13non3Ba. ToBa MOXe 3HauUTenHO Aa NOHIKM HUBOTO Ha U3naraHe Ha

BpeHY Bb3AeiCTBIUA 33 06LLaTa NPOABAKMTENHOCT Ha paboTaTa.

OnpezeneTe JOMbAHUTENHM MePKM 33 6E30NACHOCT 3a 3alLWTa Ha ONepaTopa OT Bb3AEICTBUETO HA BUOPALMUTE /UMM LWyMa, KaTo
Hanpumep NOAAPLKKA Ha MHCTPYMEHTA U PUCTIOCOBNEHIATA, NOAABPIKAHETO HA TOMAMHATA HA PbLETE Y OPraHU3auATa Ha paboTata.

Hocete cpencTBo 3a 3awywTa Ha cnyxa. LLlymbT Moxe a posese 1o 3ary6a Ha Cnyxa.

m BHUMAHME MpoyeteTe BCMYKM yKasaHua 3a
6e30NMacHOCT, UHCTPYKLUK, U306paxeHUATa U TeXHUYeCKUTe
AaHHM, KOMTO NonyyaBare cypepa. Ako He Cna3Bare cliefHuTe
yKa3aHua, ToBa MOXe A J0BeAe A0 TOKOB yAap, noxap u/unu
TEXKI HapaHABAHNA.

3anaseTe BCMYKM YKa3aHUA N MHCTPYKLMK 3a GesonacHocT
3a 6baeLero.

. _d
R
Mpouec Ha pasaHe

a) E OMACHOCT: ipbKTe pbLeTe 1 Ha pa3CToAHUe OT
30HaTa Ha pA3aHe U OT LMPKYNApHUA auck. C BTopaTa cm
PbKa ApbXKTe CMOMaraTenHara pbKoxBaTka Wiu Kopmyca Ha
enekTpoaBuratena. Korato AbpxwTe LMPKynApa ¢ iBeTe C1 pblie,
HAMA ONacHOCT 1 FM HapaHWTe C pexeLLna AUCK.

b) He nbxaiite pbuete cv noa 06paboTBanna pertaiin.
[peanasHUAT KOXYyX He MoXe Ja By 3awuuTu B 30HaTa nop
00paboTBaHNA feTaiin.

102

¢) BuHaru HacTpoiiBaiite Abn6ounHaTa Ha pa3aHe
cbo6pa3Ho ebennHaTa Ha cTeHaTa Ha 06pa6oTBaHuA
neraiin. 0T 06paTHaTa CTpaHa Ha AeTaiina AuckbT TpA6Ba fa ce
110/1aBa Ha Pa3CToAHNe, N0-MaNKo OT eHa BICOUMHA Ha 3bba.

d) Hukora He 3agbpiKaiiTe 06pa6oTBaHMA AeTaiin ¢ pbKa
WNK Ha KONAHOTO 1. 3acTonopABaiiTe o KbM CTabunHa
OCHOBA. 33 }a OTPaHNYUTe ONACHOCTTa OT HapaHABaHe,
3aKNUHBaHe Ha LMPKYNAPHUA INCK W 3ary6a Ha KOHTPON Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, e U3KNIOUMTENHO BaXHO feTailmbT fa 6bae
3acTonopeH NpaBuiHo.

e) [lpvKTe ypepa 3a M3onupaHuTe pPbKOXBATKM, KOraTo
M3BbpLLIBaTe PaboTy, NP1 KOUTO PeIKEINAT MHCTPYMEHT
MoOzKe /1 3acerHe CKPUTH eNeKTPOMHCTaNnaLMoOHHK Kabenn
unu co6cTBeHna cu kaben. [py BNU3aHe B CHNPUKOCHOBEHME C
MPOBOAHMK N0/ HanpexeHYe, To ce NpefiaBa Ha BIAYKY MeTanHit
4acTin Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, KOETO MOXe fia A0Be/e A0 TOKOB
yAap.



f) Mpu HapnbIKHO paspA3BaHe BUHAry U3NoN3Baiite
HanpaBnABaLLa ONopa UNK Npae BogeLy pbo. Taka TOYHOCTTa
Ha psi3aHe Lwe ce Nogo6pK, a 0NAcHOCTTa OT 3aKUHBAHE Ha
LMPKYAAPHIAA ANCK LLE Ce HaManW.

g) BuHaru u3non3saiite LMpKyNApHU AUCKOBE C
noAxoaAL, pasmep U popma Ha NPUCHEAUHUTENHUA OTBOP
(3Be3p006paseH unu Kpbron). LinpkynapHu auckose, Kouto
He NacBaT TOYHO Ha CTHNANOTO Ha Bana, UMart bueHe 1 Morat Aa
NpeAn3BHUKaT 3ary6a Ha KOHTPON HaZ eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

h) Hukora He u3non3Baiite noBpefieHN UNN HEMOAXOAALLN
NOANOXKHY Waii6u, pecn. BUHTOBE NpU 3acTONOpsABaHe

Ha LMPKYNApHUTE AncKoBe. loAN0XHUTe Waiibu 1 BUHTOBE

(a KOHCTPYMpaH cneLmanto 3a Bawma umpkynap u ocurypasar
MaKCUMaiHY 6€30MacHOCT 1 MPOU3BOAUTENHOCT.

MpuymHY 32 Bb3HUKBAHE Ha OTKAT M HAYMHU HA
NpepfoTBpaTABAHETO My:

- OTKTBT € BHE3aMHa 1 HeouakBaHa peakLys Ha LUPKYNAPHUA ANCK
B Pe3yNTar Ha 3aKNMHBAHETO My NN 0OPBLLAHETO My B HeNpaBIHa
10COKa, B CIEACTBYE HA KOATO HEKOHTPOAMPYEMUAT LIMPKYNAp
MOXe /12 U3e3e 0T MeX/MHATa Ha pA3aHe U 1a e OTKNOHM KbM
oneparopa;

- KOraTo peXeLuyAT ANCK Ce 3aKIMHI B 3aTBApALLATA (e MeXAMHA

Ha pA3aHe, B pe3ynTar Ha 610KMpaHeTo Ha BbpTEHETO My
€/1eKTPOUHCTPYMEHTBT BHE3aMHO Ce U3MeCTBa Ha3aj Mo NOCoKa Ha
onepatopa;

- aKO PeXeLLVAT ANCK GbAe 3aBbPTAH UM HAKNIOHEH B (pe3a,
3b0WTe 0T 3a/iHaTa My CTpaHa ce BPA3BAT B NOBbPXHOCTT Ha
06paboTBaHA feTaiin, B pe3yNTaT Ha KOETO PEXELUMAT AUCK

131133 OT MEXAMHATA W LMPKYAAPDT 0TCKaYa Ha3aA Mo NocoKa Ha
onepatopa;

0TKaTBT e pe3ynTar OT HeNpaBUIHOTO U3N0N3BaHe U/unu bopaseHe
C eNeKTPOUHCTPYMeHTa. Ype3 B3UMaHETo Ha MOAXOAALLM NpeanasHit
MepKW, KaKTo e Onu1caHo no-Aony, Toil MoXe Aa 6b/e NpefoTBpaTeH.

a) [lpbKTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3ApaBo C ABETE CU pblie U
3aemaiiTe nonoxeHue, npu KoeTo pbuieTe Bu ca HacoueHn pa
NPOTMBOAEICTBAT Ha éBEHTYaNnHO Bb3HNUKHanN oTKar. Tanoto
Bu TpA6Ba Aa e pa3nonoxeHo CTPaHUYHO Ha PaBHUHATA Ha
BbpTeHe Ha AUCKa, B HUKAKbB Cyyail pPOHTaNHo cpeLyy
Hero. [py Bb3HVKBaHE Ha OTKAT MPKYNAPLT MOXe A 0TCKOUY
Ha3af, Ho, aKo ¢a 6unu B3eTH NOAXOAALLYM NPeABAPUTENHN MEPKH,
0nepaTopbT MOXE i 0BNAZee NON0KeHUETO.

b) AKo pexewmaT AUCK ce 3aKNNHU UK pa3pA3BaHeTo
6bfie npeKbCHaTo N0 HAKAKBa Apyra NPUYNHA, OTNYCHeTe
NYCKOBMA NPeKbCBaY U 3aApbIKTe LUPKYAAPa HENOABIKHO
B 06pa6oTBaHNA AeTailn, fOKATO BbPTEHETO Ha AUCKa

cnpe HanbAHo. HuKora He ce onuTBaiiTe Aa u3BaguTe
eleKTPOMHCTPYMEHTa OT pa3pA3BaHaTa MeXANHa, A0KaTo
PeKeuUAT AUCK ce BbPTH U CbLLECTBYBA OMACHOCT OT
Bb3HWUKBaHe Ha OTKaT.HamepeTe NpuumHaTa 3a 3aKNMHBAHETO Ha
[VCKa 1 A OTCTpaHeTe.

) Korato BKniouBaTe NOBTOPHO LMPKYNApPa, AOKATO
peXeLnAT ANCK e B pa3pA3BaHaTa MeXAUHA, T
LieHTpUpaiiTe B Hest N NPpeBapUTENHO Ce yBepeTe, Ye 3bbute
He JONUPaT A0 AeTaiiNa. AKo PEXELAT JUCK e NPUKIELLM, TOil
MoXe Aa npeo6bpHe paboTHA AeTaiin U ia Npou3Bee 0TKaT npu
TIOBTOPHOTO NyCKaHe Ha LMpKynApa.

d) 3a pa orpaHnymMTe ONACHOCTTA OT Bb3HUKBAHE Ha OTKaT,
noAnupaiite ronemu NNOCKOCTH MO NOAXOAALL HAYMH.Mpyu
pa3psA3BaHe ronemuTe NA0CKOCTY MMAT CTPEMEX 1a Ce OrbHaT

nop AelicTBIe Ha COBCTBEHATA (1 cuna Ha TexecTTa. Te TpA6Ba Ja
6b1aT NOANMPaHY 0T [iBETe CTPaHU Ha Cpe3a, B 61U30CT o Hero v B
6n130CT 40 0TAANEYEHNA UM KpaiA.

e) He usnon3Baiite 3aTbneHu unu nospeaeHU LUPKyNnApHu
AucKoBe. Korato AnckoBeTe ca 3aTbneHn nam OﬁpraTM B
HenpasuiHaTa N0COKa, pa3pA3BaHaTa MeX[1Ha e TACHa, nopaju
KOETO CUJTHO C€e YBeNNYaBaT TPUEHETO, KAKTO 11 ONAacHOCTTa 0T
3aKNHBAHE U OTKar.

f) Npenu pa 3anouHete pa3pA3BaHeTo, Ce yBepeTe, ye
MeXaHU3MMTe 3a perynupane Ha Abn6ounHaTa 1 HaknoHa Ha
paspsA3BaHe ca 3aTerHaTi 3ApaBo. AKO 110 BpeMe Ha pA3aHe noj
JeiiCTBIe HA Bb3HUKBALLMTE CAMIIA HACTPOIAKMTE CE MPOMEHAT, TOBa
MOXe 1 J0BE/IE /10 3aK/NMHBAHE U OTKAT Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA.

g) Korato Bpsi3BaTe AMCKa B CTEHa UM APYTY MOBbPXHOCTH,
1074 KOUTO MOTaT A1a Ce KPUAT OMAcHOCTH, baeTe
M3KNIOYUTENHO NpeANna3nuBM. PexelLAT AUCK MOXe A Ble3e
B CbNPUKOCHOBEHME CbC CKPUTY NOA MOBLPXHOCTTA NpeAMETH, A
6110KMpa 1 2 NPeM3BYKA OTKaT.
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mymmvm Ha AoNnHNA npeanaseH Kanak

a) Bunaru npepy 3anouBaHe Ha pabota npoBepsaBaiite
Ranu RONHUAT NpeinaseH KOXYX ce 3aTBapA NpaBunHo.
He u3non3saiite yupkynsapa, ako JONHUAT NpeAnaseH
KOXYX He ce ABIKM (BOOOAHO 1 He NOKPUBa BeiHara
pexewua Auck. Hukora He 3agbpxaiiTe 0TBOPEH UK He
NpenATCTBaiiTe N0 KaKbBTO M @ 61UN0 HaYMH 3aTBapAHETO
Ha JONHUA Npeana3eH KOXYX. AKo LPKynApbT bbae
U3TBPBAH N0 HEBHUMaHWE, JONHUAT NPeAnaseH KoXyX Moxe fa
ce u3kpuei. OTBOpeTe ro € pbKOXBATKTa I Ce YBEpeTe, e MoXe
J1a Ce JBUXM CBOOOAHO 11 HE3ABUCMMO OT HaCTPOiiKaTa Ha HaknoHa
1 [bN6OYNHAT Ha pA3aHe He oNNUpa A0 LMPKYNAPHUA JUCK U
APV NOABUXHY AeTaiinu.

b) NMposepAsaiite anu NpyXUHUTE Ha JONHNA NPeANaseH
KOXKYX YHKLMOHNPAT NPaBUHO. AKO JONHUAT NpeanaseH
KOXYX W/WnK NpyxuHaTa My He paboTaT npaBunHo, npean
na 6b/ie M3NON3BaH, eNEKTPOUHCTPYMEHTBT TPAG6Ba la 6bAe
PeMOHTUPaH. B pe3ynTaT Ha NoBpeXaHe Ha AeTaiiny, oTiaraHe

Ha JIENNVIBY BELUECTBA W HATPYNBaHE Ha CTHPTOTUHU JONHUAT
MpeAnaseH KoXyX MOXe J1a 3anoyHe Aa ce ABUM 3abaBeHo.

¢) OTBapsiiTe JONHNUA NpeANaseH KOXKYX camo npu
M3Mb/IHABAHE Ha CNeLanHu (pe30Be, Hanp. pa3pA3BaHe
cnpo6uBaHe unu pasaHe B 6ausoct ao bran. 0TBopete
RONHUA NpeAnaseH KOXYX C NOMOLLTa Ha pbKoXBaTKaTa 1
Al 0TNYCHeTe BefjHara Ciefl KaTo peeluyuaT Auck npobue
AeTaiina. lTpu BCUYKM APYry cnyyan SONHUAT NpeanaseH KoKyxX
TpA6Ba a paboti aBTOMaTMYHO.

d) He ocTaBsiite yupKynapa Ha pa6oTHUA NAOT MW HA
3eMATa, 6e3 JONHUAT NpeAnaseH KOXYX Aa e NOKpUn
pexewyus AucK. HesaluteH LUMpKyNApEH ANCK, KOWTO ce BbpTH,
NPUABIKBA LMPKYNAPa B 06paTHa NocoKa 1 pa3pa3Ba HamMpaLyuTe
Ce Ha IbTA My NpeMeTH. 3aToBa ce (bobpa3ABaiiTe ¢ Heo6X0AMMOTO
32 (TUPAHETO Ha BbPTEHETO N0 MHEPLUA BPEME.
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MocpencTBoM NoAXoAALLA CKOPOCT Ha N0JaBaHe u3barsaite
MPerpsiBaHeTo Ha 3bOLMTe Ha LUPKYNAPa.

HoceTe cpefcTBO 3 3aluuTa Ha cnyxa. LlymsT Moxe Aa fosepe Ao
3ary6a Ha cyxa.

[la ce u3non3ear npeanasty cpeactaa. Mpu pabota ¢ MaluvHaTa
BVMHaru HoceTe npegnasHin ouuna. lMpenopbyBart ce 3alnTHO
0671€K10 1 Npax03aLLMTHa Macka, 3aLUNTHI PbKABULM, 3APaBI U
Hex/Tb3raLum ce 06yBKY, Kacka 1 NpeAnasHu CPeACTBa 3a ClyXa.
[pu paboTa Ha OTKPUTO UMK KOraTo B MaLUMHATA MOTT J1a MonagHar
BMara unv npax, ce NpenopbyBa ypeawT Aa ce (Bbp3Ba upe3
3alLUTeH NpeKkbCBaY 3a yTeueH ToK ¢ MakcumanHo 30 mA ToK Ha
3a/1eiiCTBaHe.

PexeLwn AnckoBe, KOUTO He OTFOBAPAT Ha NapameTpuTe B
HaCTOALLETO YIbTBAHE 3a eKcnnoaTaLna, He 61Ba Jia ce U3noN3gar.
/136epeTe pexeLw AUCK, NOAXOAALL 32 MaTepuana, Koo Lue ce
pexe.

/3non3Baiite camo pexeLuy AUCKoBe 3a AbPBO, 0603HaueHN B TOBA
PBKOBOACTBO, KOUTO CbOTBETCTBAT Ha EN 847-1.

[lonyctumara yecToTa Ha BbpTeHe Ha M3NON3BALUMA Ce UHCTPYMEHT
TpA6Ba A Gbjie NOHe TONKOBA BICOKA, KONKOTO M MOCOYEHATa Ha
YpeAa YecToTa Ha BbpTeHe.

Mona He n3non3gaiite WANPOBLYHM ANCKOBe!

He 3anbBaiite nyckouA 6yToH npu paboTa Ha pbueH KOHTpoN.

[la ce (Bbp3Ba camo KbM eHOda3eH NPOMEHANB TOK 11 CaMO KbM
MPEX0BO HanpexeHue, NOCOYeHO BbPXY 3aBo/CKaTa Tabenka.
Bb3MOXHO e 1 cBbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOIATO He € OT Tun,LuyKo”,
TIOHEXe KOHCTPYKLWATA e oT 3awyyTeH knac Il.

KoHTaKTuTe BbB BbHLIHNUTE yyacTbLM TpA6Ba Aa 6bAAT 060pyABaHH
CbC 3alLUTHY NpeKbeBaul 3a yteueH Tok (Fl, RCD, PRCD). Toa
U3ICKBA NPEANNCAHMETO 33 MHCTANMPaHe 33 enekTpuyeckaTta
nHcTanauma. Mona cna3aiiTe ToBa npu u3non3saxe Ha Bawwma ypes.
(Bbp3BaiiTe MaLLMHATa KbM KOHTAKTa (amo B U3KNIOYEHO
NoNOXKeHMe.

BbB BEHTUNALMOHHNTE WAMLM He 61BA ia NONaAAT MeTanH YacTn
0PN ONACHOCT OT KbCO Cbe/INHEHME.

(Bbp3BaLLNAT Kaben BUHAMY Ja ce JbPKM U3BbH paboTHNA obcer Ha
MalLuHaTa. Kabenb Aa ce 0TBEX/1a OT MallHATA BUHArYM Ha3ag.
Mpean Bcaka ynotpeba nposepaBaiiTe ypesa, 3axpaHBaiuna kaben,
YOBIKUTENHUA Kaben, 06e30nacuTenHuA KonaH v wencena 3a
noBpeza v u3HoceaHe. MoBpeAeHN YacTu Ja 6bAAT PEMOHTUPaHN
Camo 0T CMeunanucr.

PA3K0 yBenueHe Ha HanpeXeHneTo BOAW A0 NPOMEHH B CbLLOTO

11 MOXE Ja MoBAVAe Ha YTy eNeKTPOypPeAy BKNKUEHN B CbLuaTta
Mpexa. 3a Bb3MOXHO Haii-Masnki NpOMeHH B HaNPEXeHNeTo
BK/II0YBAIATE YPeAa KbM U3TOUHULY Ha eHEPrusA CbC CbNPOTUBAEHME
o1 0,3 0.

3a IoMbHUTENHA MHGOPMALWA ce 06bpHeTe KbM BaluMA J0CTaBYMK
Ha eNeKTPOEHEpruA.

PBYHIAT LMPKYNAPEH TPUOH MOXKeE A Ce U3M0N3BA 3a psi3aHe No
11paBa JMHUSA B TbPBO.
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Alexander Krug / Managing Director
YNbAHOMOLLEH 3a CbCTaBAHE Ha TEXHUYECKaTa AOKYMeHTaLnA
Techtronic Industries GmbH
Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

Npezy KakeuTo 1 Aa e paboTin Mo MaLLMHaTa U3BaZeTe Liencena ot
KOHTaKTa.

YBepere ce, Ye UHCTPYMEHTBT e C PEKbCHATO enekTpUYecko
3axpaHBaHe, NPpefyt Aa NoCTaBATe Wy CBaNATe PeXeLLns ANCK.
MouuncTBaiite ypea U NpeAnasHoTo CbOPbKEHME CbC CyXa Kbpna.
HaKow nouncTBaLLM npenapaTv MoraT ia NoBpeAaT NiacTMacata
WIN Apyry U307IMPaHI YacTi.

BeHTUMaLMOHHNTE LWL Ha MaLLWHATa A ce NOALbPXaT BUHATH
YucTm.

MouucTBaiite pefoBHo npaxa. MouncTBaiite CTHProTMHUTE, KOUTO
Ce CbOMpaT BbB BLTPELLIHOCTT Ha LMPKYNAPa, 33 Aa He JOMyCHeTe
0NacHOCT 0T NOXap.

JlpbiKTe ypeaa uncT 1 cyx, KaKTo U CedeTe 3a U3TUYaHe Ha Macno
W rpec.

MNpoBepeTe GyHKLMOHANHOCTTA Ha MPeANa3HITe KanaLy.
PefioBHaTa nopApbXKa 1 peSOBHOTO NOYNCTBAHE OCUTYPABAT NO-
LB KUBOT U N0-CUTYPHA EKCTN0ATALMA.

Ako e HeobxoA|UMa NOAMAHA Ha 3aXpaHBaLLKA Kaben, Ta TpA6Ba Aa
6bae U3BbPLLEHA OT NPOU3BOAUTENA UM HErOB NPeACTaBUTeN, 33
J1a ce n3berHat puckose 3a besonacHocTTa.

MouncTBaiite peoBHO Npaxa. MouncTBaliTe CTHPrOTUHHUTE, KOUTO
ce CbbUpaT BbB BLTPELUHOCTTA Ha LMPKYNAPA, 33 Aa He AonycHeTe
0MacHOCT OT NOXap.

[la ce u3non3Bat camo akcecoapy Ha Milwaukee 1 pe3epBHI yacTu
Ha Milwaukee. EnemenTi, unsiTa noAMAHa He e ONKCaHa, Aa ce aajat
3a nogmaHa B cepau3 Ha Milwaukee (BuxTe bpoLuypara,fapaHuma u
afpeci Ha cepBu3n).

[Tpu HeobxoAMMOCT MOXeTe A NoucKaTe 3a ypeaa ot Bawwna cepsu3
unu pvpexTHo ot Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-StraBe 10,
71364 Winnenden, Germany, yepTex 3a B Cllyyaii Ha ekcnno3us,
KaTo M0OCoYMUTE TUNA Ha MaLLMHATa M HOMeEp BbPXY 3aBOACKaTa
Tabenka.
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BHUMAHWE! IPEAYNPEXIEHUE! ONACHOCT

Mpepu nyckaHe Ha ypena B AeiicTBie MOA NpoyeTeTe
BHUMATENHO UHCTPYKLVATA 32 M3N0N3BaHe.

I'Ipvl pa60Ta CMalliHaTa BUHAr HOCETe NpeanasHi ounna.

[la ce HocM NpeANasHo CpeacTBo 3a Cyxa!

[la ce HOCM NoAX0AALLA NPaX03aLLUMUTHA MacKa.

[1a ce HocAT npeanasHy pbkasuun!

I'Ipe;.wl KaKBUTO 1 ia & pa60T|/| Nno MalllnHaTa u3Bajete
Lencena ot KOHTaKTa.

Axcecoapu - He ce cbibpar B 06ema Ha JocTaBKara,
TpenopbyBaHo AOMbIHEHIE OT NPOrpamara 3a akcecoapu.

EnekTpouHCTpymeHT ot 3awuteH Knac I,
ENeKTpOMHCTPYMEHT, NpK KOVATO 3alLyuTaTa 0T eNeKTpUYecK
YAap 3aBYCK He CamO OT OCHOBHATa U30M1aLWA, a v OT
06CTOATENCTBOTO, Ye e U3NON3BAT AOMBAHUTENHM 3ALUUTH
MepKI KaTo /iBOIAHa U30MaLMA W YCUeHa n3onauus.
Hama npucnocobnenre 3a npuCbeAMHABAHE Ha 3aLLuTeH
NPOBOAHMK.

EnekTpuueckuTe ypeau He TpA6Ba Aa ce U3XBBPNAT 33HO
¢ butoBuTe OTNAABLM. ENeKTpuyeckoto 1 enekTpoHHoTO
o6opyzasaHe TpAbBa Aa ce CbbupaT pa3aento u aa ce
TIpefiaBaT Ha CyX6uTe 3a peLKINpaHe Ha 0TagbuuTe
CnopeA U3NCKBAHVATA 3a ONa3BaHe Ha OKOMHaTa cpefa.
Wndopmupaiite ce npu MecTHUTE CyK61 Unm npyu
MeCTHUTe CMeLuanu3upaHin TProBLM OTHOCHO MecTara 3a
Cb6UpaHe 1 LieHTPOBETe 33 peLiMKAMpaHe Ha 0TNaAbLM.

o==m) MocoKa Ha BbpTeHE

Ng 060poti Ha npaseH xop

Vv Hanpexenue

N [IpomeHnuB ToK
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