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ENGLISH kil

Picture section
with operating description and functional description

DEUTSCH ]

Bildteil
mit Anwendungs- und Funktionsbeschreibungen

FRANGAIS

i

Partie imagée
avec description des applications et des fonctions

ITALIANO i

Sezione illustrata
con descrizione dell'applicazione e delle funzioni

ESPANOL

i

Seccion de ilustraciones
con descripcion de aplicacion y descripcion funcional

PORTUGUES |kl

Parte com imagens
explicativas contendo descrigdo operacional e funcional

NEDERLANDS |kl

Beeldgedeelte
met toepassings- en functiebeschrijvingen

DANSK

i

Billeddel
med anvendelses- og funktionsbeskrivelser

NORSK

i

Bildedel
med bruks- og funksjonsbeskrivelse

SVENSKA i

Bilddel
med anvandnings- och funktionsbeskrivning

suomi ]

Kuvasivut
kaytto- ja toimintakuvaukset

EAAHNIKA

i

Tuua eikévwy
JE TTEPIYPAPES XPAONG Kal AgIToupyiag

TURKGE i

Resim bélimi
Uygulama ve fonksiyon agiklamalari ile birlikte

CESKY ki

Obrazova Cast
s popisem aplikaci a funkci

SLOVENSKY

i

Obrazova Cast's popisom aplikacii a funkcii

POLSKI

i

Cze$¢ rysunkowa z opisami zastosowania i dziatania

MAGYAR 7]

Képes részalkalmazasi- és miikodési leirdsokkal

SLOVENSKO

i

Del slikez opisom uporabe in funkcij

HRVATSKI i

Dio sa slikamasa opisima primjene i funkcija

LATVISKI [

Attéla dala ar lietoSanas un funkciju aprakstiem

LIETUVISKAI

i

Paveikslélio dalissu vartojimo instrukcija ir funkcijy apraSymais

EESTI

LT ]

Pildiosa kasutusjuhendi ja funktsioonide kirjeldusega
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EbNTAPCKY [k
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ROMANIA

UL |

Secventa de imagine cu descrierea utilizérii si a functionarii

MAKEOOHCKV [k

[len co crnkuco onueu 3a ynotpeba 1 yHKUMOHMPake
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Text section with Technical Data, important Safety and Working Hints
and description of Symbols

Textteil mit Technischen Daten, wichtigen Sicherheits- und Arbeitshinweisen
und Erklérung der Symbole.

Partie textuelle avec les données techniques, les consignes importantes de sécurité et de travail ainsi que
I'explication des pictogrammes.

Sezione testo con dati tecnici, importanti informazioni sulla sicurezza e sull‘utilizzo,
spiegazione dei simboli.

Seccion de texto con datos técnicos, indicaciones importantes de seguridad y trabajo y explicacion de los simbolos.

Parte com texto explicativo contendo Especificagdes técnicas, Avisos de seguranga e de operacgdo e a Descrigdo
dos simbolos.

Tekstgedeelte met technische gegevens, belangrijke veiligheids- en arbeidsinstructies en verklaring van de
symbolen.

Tekstdel med tekniske data, vigtige sikkerheds- og arbejdsanvisninger
og symbolforklaring.

Tekstdel med tekniske data, viktige sikkerhets- og arbeidsinstruksjoner
og forklaring av symbolene.

Textdel med tekniska informationer, viktiga sékerhets- och anvandningsinstruktioner
samt symbolférklaringar.

Tekstisivut: tekniset tiedot, tarkeat turvallisuus- ja tyéskentelyohjeet
seka merkkien selitykset.

TUAMO KEIYEVOU PE TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKE, ONUAVTIKEG UTTOdEIEEIG ao@aAgiag
Kal Epyaoiag Kal €§fynan Twy ouhBOAwY.

Teknik bilgileri, 6nemli glivenlik ve calisma agiklamalarini ve de sembollerin aciklamalarini
iceren metin bolimu.

Textova ¢ast s technickymi daty, duleZitymi bezpecnostnimi a pracovnimi pokyny
a s vysvétlivkami symboll

Textova €ast' s technickymi datami, délezitymi bezpe€nostnymi a pracovnymi pokynmi
a s vysvetlivkami symbolov

Cze$¢ opisowa z danymi technicznymi, waznymi wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa i pracy oraz
objasnieniami symboli.

Szdveges rész mlszaki adatokkal, fontos biztonsagi- és munkavégzési Utmutatasokkal, valamint a szimbolumok
magyarazata.

~
N

Del besedila s tehni¢nimi podatki, pomembnimi varnostnimi opozorili in delovnimi navodili
in pojasnili simbolov.

~
()]

Dio Stiva sa tehni¢kim podacima, vaznim sigurnosnim i radnim uputama
i objasnjenjem simbola.

Teksta dala ar tehniskajiem parametriem, svarigiem drosibas un darbibas noradijumiem,
simbolu atSifréjumiem.

Teksto dalis su techniniais duomenimis, svarbiomis saugumo ir darbo instrukcijomis
bei simboliy paaiskinimais.

Tekstiosa tehniliste naitajate, oluliste ohutus- ja t66juhenditega
ning siimbolite kirjeldustega.

TeKCTOBbIN pa3aen, BKMOYaoLWMIn TEXHUYECKVE AaHHble, BaxHble pekoMeHAauumn no 6e3onacHocTv u
3KCMnyaTaumu, a Takke onMcaHne UCNosnb3yembiX CUMBOSOB.

YacT ¢ TEKCT C TEXHUYECKU OaHHW, BaXHU YKasaHuda 3a 6esonacHocT u pa60Ta
W pasdcHeHne Ha CUMBOINUTE.

Portiune de text cu date tehnice, indicatii importante privind siguranta si modul de lucru
si descrierea simbolurilor.

TekcTyaneH gen co TEXHUYKW KapaKTepUCTUKY, BaxHU 6e36eAHOCHM 1 paBoTHM ynaTcTaa
1 objacHyBame Ha cumbonuTe.

TeKkcToBa YacTMHA 3 TEXHIYHUMU JaHUMU, BaXUBMMM BKa3iBkaMu 3 TEXHiku 6e3neku Ta ekcnnyaTtauii
i NOSICHEHHSIM CUMBOIB.
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Remove the battery pack
before starting any work
on the machine.

Vor allen Arbeiten an der
‘ Maschine den

Wechselakku

herausnehmen

Avant tous travaux sur la
machine retirer I'accu interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla
macchina.

Retire la bateria antes de comenzar
cualquier trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na
maquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine
de akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet
tages ud.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa
maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto
mahdollisilta vauriolta. Viat saa korjata vain
alan erikoismies.

Mpw ano kGBe epyacia om pnxavr
QAPAIPEITE TNV OVTIOAAQKTIKN YraTapia.
Aletin kendinde bir ¢calisma yapmadan énce
kartus akuyi gikarin.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.
Pred kazdou pracou na stroji vymenny
akumulator vytiahnut.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyja¢ wkiadke
akumulatorows.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az
akkumulatort ki kell venni a késziilékbdl.
Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi
akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkadaveida apkopes
darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,
iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.

Enne kéiki t6id masina kallal votke vahetatav
aku valja.

BblHbTE AKKYMYJIATOP M3 MalUnHbl nepen
NPOBEAEHNEM C Hell Kaknx=11mbo
MaHVNyNALUUiA.

Npepu 3ano4yBaHe Ha KakBUTO € Aa e pabotn
no MallMHaTa u3BafeTe akymynaropa.
Scoateti acumulatorul nainte de a incepe
orice interventie pe masina.

OrcTtpaHeTe ja 6atepujaTta npea aa
3aroyHeTe Aa ja KopUCTUTE MalLmMHaTa.

Mepen 6yab-sikuMK poGoTammn Ha MaLLnHi
BUIHSTY 3MiHHY akyMynsiTopHy GaTapeto.
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Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less than a
full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.

Passen Sie die Schnitttiefe an die Dicke des Werksticks an. Es sollte
weniger als eine volle Zahnhéhe unter dem Werkstiick sichtbar sein.

Adapter la profondeur de coupe a I'épaisseur de la piece. Moins d’une
dent compléte devrait apparaitre sous la piéce.

Adattare la profondita di taglio allo spessore del pezzo in lavorazione.
Nella parte inferiore del pezzo in lavorazione dovrebbe essere visibile
meno della completa altezza del dente.

Adaptar la profundidad de corte al grosor de la pieza de trabajo. La hoja
de sierra no debera sobresalir mas de un diente de la pieza de trabajo.

Adaptar a profundidade de corte a espessura da pega a ser trabalhada.
Deveria estar visivel por aproximadamente menos do que uma altura
de dente abaixo da pega a ser trabalhada.

Pas de zaagdiepte aan de dikte van het werkstuk aan. Er dient minder
dan een volledige tandhoogte onder het werkstuk zichtbaar te zijn.

Tilpas skeeredybden efter arbejdsemnets tykkelse. Der ma maksimalt
vaere en hel tandhgjde synlig under emnet.

Tilpass skjeeredybden til tykkelsen pa arbeidsstykket. Det skal vaere
mindre enn en full tannhgyde synlig under arbeidsstykket.

Anpassa sagdjupet till arbetsstyckets tjocklek. Den synliga delen av en
tand under arbetsstycket maste vara mindre &n en hel tand.

Aseta leikkaussyvyys tyékappaleen paksuuden mukaan. Tydkappaleen
alla tulisi terad nakya korkeintaan taysi hammaskorkeus.

MpooappéaTe 1o BGBOG KOTIAG OTO TIAXOG TOU UTTO KaTEPyaaia Tepayiou.
KéTw 1o uTé KaTepyaaia TepdyIo TPETEN va gaiveral AiydTepo aTmo éva
0AGKANpPO dBVTI TOU TTPIOVASIOKOU.

Kesme derinligini is parcasinin kalinligina gore ayarlayin. Is pargasi
altinda tam dis uzunlugunun daha azi gérinmelidir.

Prizpusobte hloubku fezu tloustce obrobku. Pod obrobkem by méla byt
viditelnd méné nez celd vyska zubu.

Hrabku rezu prispdsobte hrabke obrobka. Pod obrobkom by malo byt
vidiet menej pilového listu ako plnd vysku zuba pily.

Gteboko$¢ cigcia nalezy dopasowaé do grubosci obrabianego
przedmiotu. Powinno by¢ widoczne mniej jak petna wysoko$¢ zebow
pod obrabianym przedmioten.

Avagasi mélységet a munkadarab vastagsaganak megfelelen kell
megvalasztani. A fiirészlapbol a munkadarab alatt kevesebb mind egy
teljes fogmagassagnyinak kell kilatszania.

Prosimo, da globino reza prilagodite debelini obdelovanca. Znasa naj
manj kot vi§ina zoba, ki je vidna pod obdelovancem.

Prilagodite dubinu rezanja debljini izratka. Ispod izratka treba biti vidljiv
manje od jedan puni zub.

lzvglieties zaigdanas dziiumu, kas atbilst zaigjama priekdmeta
biezumam. Zai¢danas dziiumam jabat tik lielam, lai zem zaigjama
priekdmeta redzamas asmens daias augstums bltu mazaks par
asmens zobu augstumu.

Pjovimo gyla tinkamai nustatykite pagal ruodinio stora. Ruodinio
apaeioje turi matytis diek tiek mapiau, nei per visa pjdklo danties
aukdta, idlindusi disko dalis.

Kohandage I6ikestigavus tooriku paksusega. Saeketas véib tooriku alt
vahem kui ihe taishamba vdrra valja ulatuda.

YcraHaenuBaiiTe rmy6uHy pe3a B COOTBETCTBUM C TONLMHON AETanm.
[Mop AeTanbio NUNbHOE MOMOTHO He JOMKHO BbICOBLIBATLCS Boree Yem
Ha ofyH 3y6.

BwHaru HacTpoliBaiiTe AbnbounHaTa Ha psisaHe cbobpasHo
nebennHaTa Ha cTeHata Ha obpabotBaHus aetain. OT obpatHaTa
CTpaHa Ha fAeTaiina AnckbT TpsiBa Aa ce NoAaBa Ha pascTosHue,
no-Marko OT efjHa BUCOMMHA Ha 3b6a.

Adaptati adancimea de taiere la grosimea piesei de lucru. Sub piesa de
lucru ar trebui s@ se vada mai putin de indltimea intreagd a unui dinte.

lMpunarogete ja AnaboynHaTa Ha 3acCeKoT BO 3aBUCHOCT Of rycTUHaTa
Ha obpaboTyBsaHoTO napye. Hewwto nomanky oa Len 3abeL 04 CeYnnoTo
Tpeba fa bupe BManMB nog paboTHOTO napye.

mnbuHa pisaHHs NOBMHHA BiANOBIAATM TOBLUMHI 3aroToBku. i
3aroTOBKO NUMKOBUIA AMCK MAE BUCTYNaTh He BinbLue, HiX Ha OgHY
TOBHY BUCOTY 3y6LiB.
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Insulated gripping surface

Isolierte Griffflache

Surface de prise isolée

Superficie di presa isolata

Superficie de agarre con aislamiento
Superficie de pega isolada
Geisoleerd

Isolerede gribeflader

Isolert gripeflate

Isolerad greppyta

Eristetty tarttumapinta

Movwpévn empaveia Aaprg
Izolasyonlu tutma yiizeyi

Izolovana uchopovaci plocha
Izolovana uchopna plocha
Izolowang powierzchnig

Szigetelt fogofelilet

Izolirana prijemalna povrsina
Izolirana povrsina za drZzanje

Izoléta satverSanas virsma
Izoliuotas rankenos pavir§ius
Isoleeritud pideme piirkond
V3onupoBaHHas NoBEPXHOCTb PyYku
Vi3onupaHa noBbpXHOCT 3a XBalLaHe
Suprafatd de prindere izolata
V3onupana nospLunHa

|30nb0BaHa NOBEPXHSt PyYKA

Ay jrae pasdl dalus

For safety reasons this power tool is fitted with a switch lock and the
On-/Off switch cannot be locked in the "On" position.

Aus Sicherheitsgriinden ist das Elektrowerkzeug mit einer
Einschaltsperre versehen und der Ein-/Ausschalter 1Rt sich nicht
arretieren.

Pour des raisons de sécurité, l'outil électrique est doté d'un verrouillage
de mise en marche et le commutateur de mise en marche et d'arrét ne
peut pas s'enclencher.

Per motivi di sicurezza, questo utensile elettrico é dotato di pulsante
d'arresto.

Por razones de seguridad la herramienta electtricatiente un seguro de
arranque, el interruptor de arranque no tiene la posibilidad de de
enclaviemento.

Por razdes de seguranga a ferramenta eléctrica possui um
encravamento de ligagdo. Além disso, ndo é possivel fixar o interruptor.

Uit veiligheidsoverwegingen is de machine van een
inschakelvergrendeling voorzien en de aan-uitschakelaar is niet te
vergrendelen.

Maskinen er af sikkerhedshensysn forsysnet med en
indkoblingsspaerre.

Av sikkerhetsgrunner er elektroverktayet utstyrt med innkoblingssperre,
og av-/pa-bryteren lar seg ikke lase.

For Din sakerhet ar maskinen utrustad med lasknapp sé strombrytaren
€j kan tryckas in.

Turvallisuussyista on ko. sahkotyokalu varustettu kytkemisen estolla ja
On-Ei-kytkinta ei voi lukita.

To nAexTpik6 epyaleio eival eEomAopéVO Yia AGyoug aopaleiag pe pia
aopAAELQ EVEPYOTIOINANG KAl 0 S1OKATING EvEPYOToinong/
amnevepyomnoinong 6ev umopei va ao@aioTel.

Giivenlik nedenleriyle bu alet bir kapama emniyeti ile donatilmis olup,
acma/kapama salteri kilitenmez.

Z bezpe¢nostnich divodi nelze zaaretovat vypinac v poloze
ZAPNUTO.

Z bezpecnostych dovodov je toto elektrické naradie vybavené
blokovacim zariadenim spustania a aretacia vypinaca nie je mozna.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa to elektronarzedzie jest wyposazone w
blokade wytacznika, a wytacznika On/Off nie mozna zablokowaé w
pozycji On (WL).

Biztonsagi okokbol ez a szerszadm egy olyan KI/BE kapcsoléval van
szerelve, ami nem rogzitheté “BE” allasban.

Iz varnostnih razlogov je elektriéno orodje opremljeno z zaporo vklopa
in stikalo za vklop/izklop se ne da kiksirati.

Iz sigurnosnih razloga elektriéni alat je predviden jednim zatvaracem za
ukljucivanje i prekidac za uklju¢ivanje i isklju€ivanje se ne moze
aretirati.

DroSibas nolika elektriskie instrumenti ir aprikoti ar slédza blokétaju un
slédzi nevar nofiksét.

Saugumo sumetimais elektros prietaise yra paleidimo blokavimo
mechanizmas, ir negalima uZfiksuoti jjungimo/i§jungimo jungiklio.

Turvakaalutlustel on elektritodriist varustatud sisseliilitusblokeeringuga
ning sisse-valja Ilitit pole vdimalik fikseerida.

113 coobpaxeHuit 6e30nacHOCTY STOT AMEKTPOMHCTPYMEHT OCHALLEHEH
6noKMPaTOPOM BKIIOYEHHS], KOTOPBIN CRYXUT NS NPesoTBpaLLeHus
C€aMOMPOU3BONBHOTO UMM CIy4aANHOTO BKIHOYEHNS.

OT cbobpaxeHns 3a 6e30MacHOCT ENEKTPUYECKUAT WHCTPYMEHT uma
6J'IOKVIp0BKa Ha BKINOYBAHETO 1 ﬁyTOH'bT 3a BK/KOYBaHe 1 U3KNYysaHe
He MOXe fa ce 6HOKMpa.

Din motive de securitate aceasta scula electrica este dotata cu un
blocaj pe comutator iar comutatorul Pornire / Oprire nu poate fi blocat in
pozitia ,Pornit*

Op 6e36e8HOCHM NPUYMHYM OBaa MalumHa e 06e3beseHa co npeknHyBay
KOYHMLA TaKa LUTO NPEKVUHYBAYOT 3a BKIy4yBakbe He MOXe Aa ce
3aKny4u BO BKIy4eHa nosuumja.

[ins uineit 6e3nekn enekTpOIHCTPYMEHT 0BnagHaHMI MexaHi3MoM
6noKyBaHHS MPOTY BKIKOYEHHS!; BMUKAY/BMIKAY HEMOXITNBO
3abrokysaTy.
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Carry out a test cut
Probeschnitt durchfiihren
Effectuer une coupe d‘essai

Effettuare un taglio di prova I x;:izo,ry
Efectuar corte de prueba I Accessoire
Efectuar experiéncias de corte — i
Proefsnede maken — x::ﬁ:g
Foretages et prgvesnit Acessorio
Foreta prevekutt Toebehoren
Gor ett provsnitt! Tilbeher
MpayuaTomnoioTe ia SoKILACTIKY) TOUr Tilbehar
Deneme kesmesi yapin Tillbehdr
Provedte zkuSebni fez. Lisélaite
Vykonat' skuSobny rez. E€aptipata
Wykonac prébe cigcia Aksesuar

Végezzen teszvagast
Opravite preizkusni rez!
Izvesti probno rezanje

PrisluSenstvi
PrisluSenstvo
Element wyposazenia

Javeic izméginajuma griezums! dodatkowego
Atlikite bandomajj pjavj! Tartozék
Teha proovildige! Oprema
BbinonHute npo6HbIi npoxos Pribor
HanpaBete npo6Ho psisaHe! P:a.pildus aprikojums
Efectuati un test de tiiere ::?:jd
[la ce HanpaBu NPo6HO cevere moon e
BukoHaTtv npo6He pisaHHs oVl |
el sl oln) Accesoriu

KomnnekTtytoui




If a correction of the 90° angle of the guide-plate to the saw blade is
necessary, use the correction screw.

Falls eine Korrektur des 90° Winkels der Fihrungsplatte zum Sageblatt
notig ist, diese mit der Korrekturschraube durchfihren

Si une correction de I'angle & 90° de la plaque de base par rapport a la
lame de scie s'avére nécessaire, il convient alors d'avoir recours a la
vis de correction.

Nella caso in cui si rendesse necessaria una correzione dell ‘angolo di
90° della piastra di base rispetto alla lama, questa potra essere
effettuata agendo sulla vite di correzione.

Si es necesario un ajuste o correccidn de perpendicularidad (90°) del
disco de sierra actuar sobre el tornillo de ajuste.

Caso se torne necessario corrigir a esquadria da base em relagdo ao
disco de corte, agir sobre o parafuso de afinacéo.

Indien een korrektie van de 90° hoek van de bodemplaat ten opzichte
van het zaagblad nodig is kan deze worden gekorrigeerd met de
korrektieschroef.

Safremt det er nedvendigt med en korrektion af bundpladens 90° vinkel
i forhold til savklingen, gennemfgres denne med korrektionsskruen.

Hvis det er ngdvendig 4 foreta en justering av 90°-vinkelen pa
faringsplaten i forhold til sagbladet, ma dette gjeres med
justeringsskruen.

Med stéllskruv &r det méjligt att justera 90°- vinkeln, bottenplatta till
sagklingan.

Mikali pohjalevyn 90°-kulman oikaisu sahanteraan nahden on tarpeen,
oikaisu suoritetaan oikaisuruuvista.

Ze mepimTwon mou eival anapaitm pia 516p6won ™G ywviag Twv 90°
MG TMAGKAG 08 ynang POg To §igKO TPIOVIOHOTOC, TOTE MPEMEL AUTY
va TipaypatonomOei pe Tov koxAia 816p6wong

Kilavuz levhanin testere bigagina 90°'lik konumunda bir diizeltme
gerekiyorsa, bunu diizeltme vidasi ile yapin.

Je-li nutné oprava kolmosti vodici desky k pilovému kotoudi, provedte
to nastavovacim Sroubem.

Ak je potrebna korektura 90° uhlu vodiacej platne k pilovému listu,
pouzite korekénd skrutku.

Jezeli konieczne jest skorygowanie kata ustawienia plytki prowadzacej
90° w stosunku do brzeszczota, nalezy wykorzystac do tego celu $rube
regulacyjna.

Ha az alaplap és a fiirészlap altal bezart 90 fokos szdg korrekciora
szorul, haszndlja az allitd csavart.

Ce je potrebna korektura 90° kota vodilne plosge k Zaginemu listu, to
opravite s pomogjo korekturnega vijaka.

Ako je potrebno korektura kuta vodece ploce od 90° prema listu pile,
ovu izvesti sa vijkom za korekturu.

Gadijuma, ja nepiecieSama atbalsta plaksnes 90° lenka korekcija
attieciba pret zaga ripu, izmantojiet korekcijas skravi.

Jei tarp kreipiamosios ir pjuklo reikalinga 90° laipsniy pataisa, tai atlikite
pataisos varztu.

Juhul kui on vaja parandada juhtplaadi 90° nurka saelehe suhtes, siis
tehke seda korrigeeriva kruviga.

[ins perynuposky yrna 90 rpaf HanpaenstoLLei WuHbI MUNbHOTO
MONOTHA CAY)KUT PErynMPOBOYHbINA BUHT

Ako e HeobxoauMa Kopekuus Ha brbna ot 90° Ha BogeLyaTa nnova
CMPSIMO PEXELLNs [NCK, HANPABETE i C KOPUTMPALLMS BUHT.

Daca este necesara o corectie in unghi de 90° a plécii de ghidare fata
de lama ferastraului, utilizati surubul de corectje.

FAkwo HeobxigHa kopekLis kyta 90° HaNpSAMHOI NNACTUHN NUKOBOTO
[DVMCKY, BUKOHATM KOPEKLilo 3a JONOMOTY PerynioBanbHoro reuHTa
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TEXHWUYECKU IAHHU AKKYMYNATOPEH LIMPKYNAP

Mpon3BoaCTBEH HOMEP

OBopoTi Ha NpaseH Xon

@ Ha PEXeLLYS JUCK X @ Ha OTBOpa

[lebenuHa Ha pexeLLvs auck.

36Uy Ha pexeL avck

[lbn6ounHa Ha psizaHe npu 90°
[lbn6ounHa Ha psizaHe npy 45°

HanpexeHve Ha akymynaropa

Terno cbrnacko npoueaypata EPTA 01/2014 (1,5 Ah)..
Terno cbrnacHo npoueaypata EPTA 01/2014 (3,0 Ah
lpenopbumTenHa okonHa TemMneparypa npyu pabota .

TPENOPBYMTENHM BULOBE aKYMYNATOPHUN BATEPHM ..occc.erevvverssevrrsserrsssesrssessssens .

TPpenopbYMTENHY 3apSEHU YCTPOiCTBa

WHdpopmauus 3a wyma/Bubpaumumte

1A3MepeHuTe CTOIHOCTH Ca nonyyeHy cbobpasHo EN 62841.

HWBOTO Ha 3ByKOBO HansraHe Ha ypeaa B db (A) 06MKHOBEHO CbCTaBNsBa
PaBHLLE Ha 3Byk0BOTO HansraHe (HecuryprocT K=3dB(A))
PaBHuLie Ha MOLLHOCTTa Ha 3Byka (HecurypHoct K=3dB(A)) .
[la ce Hocu NpeanasHo cpeAcTBo 3a cnyxa!

OBLuyTe CTOAHOCTY Ha BUOPaLMMTE (BEKTOPHA CyMa Ha TP NOCOKM) ca

onpenenenu B choteetctame ¢ EN 62841.
CTOMHOCT Ha emi1cky Ha BUBpaLMMTE an

HecurypHoct K=
BHUMAHUE

HD 18 CS

........................ 477458 02...
...000001-999999
3500 /min

....M18B...M18HB...
M12-18 C..M1418 C6

83 dB (A)
.94 dB (A)

.< 2,5 m/s?
... 1,5 m/s?

TocoueHnTe B HaCTOSILMSA MH(pOpMaLlMOHeH JIUCT HWBA Ha BMﬁpaLI,I/IVI W LLYMOBM eMIUCUM Ca U3MEPEHU B CbOTBETCTBIE CbC CTaHAAPTU3NPAHO U3NUTBaHE, NPE0CTaBEHO B
EN 62841, v morar fia ce nanonaear 3a CpaBHABaHe Ha €AUH MHCTPYMEHT C Apyr. Te Moxe CbLLO TaKa fia Ce u3nonaeart v 3a npeasapuTenHa oLeHKa Ha unaraHeTo Ha

BPEaHY Bb3eVCTBMS.

[lexnapupatyTe HYBa Ha BUGPALYM 1 LLIYMOBY EMVUCHY CE OTHACST 33 OCHOBHUTE MPUMOXEHNS Ha MHCTPYMEHTA. Ako 0Baye MHCTPYMEHTBT Ce U3Non3ea 3a Apyrv
MPUMOXEHNS, C APYIY MPUCTIOCOBNEHNS UMM He Ce NOAAbPKa A0BPe, HuBaTa Ha BUBPALIMM 1 LLYMOBM EMUCHM MOraT 4 ca pasniHu. ToBa MOXE 3Ha4MTENHO Aa MOBULLIM
HVBOTO Ha V3naraHe Ha BPeAHY Bb3evicTBuA 3a obLuaTa NPOSbIKUTENHOCT Ha paboTara.

Tpy OLIEHKA Ha HYBOTO Ha M3MaraHe Ha Bb3aeVCTBUETO Ha BUBPALMM Y LUYM CieaBa ChLLO Taka fa Ce B3eMe NPEeaBHa BPEMETO, NPe3 KOETO UHCTPYMEHTBT € U3KITHUeH
N TIPE3 KOETO € BKITIOMEH, HO He Ce 13nonasa. ToBa MOXe 3HAYUTENHO f1a MOHVXIN HUBOTO Ha M3raraHe Ha BPeH Bb3AevicTBus 3a obLuara NpoSbIXUTENHOCT Ha

paborara.

OnpezereTe AOMbMHUTENH Mepki 3a 6630MaCHOCT 3a 3aLLyTa Ha onepaTopa OT Bb3aeiCTBUETO Ha BUGPALIMMTE W/WMK LyMa, KaTo HanpuMep NOAAPLKKA HA MHCTPYMEHTa
1 pycrocoBneHvsTa, NOAAbPIKAHETO Ha TONMMHATA Ha PLIETE Y OpraHu3aLusTa Ha pagorata.

E BHUMAHME! MpoyeTete Bcuuky ykasaHus 3a 6e3onacHocT,
MHCTPYKUMM, UMIOCTPALMK M CeLydUKaLIMm 3a TO3M eeKTPOUHCTPYMEHT.
TponyckuTe Npy CriasBaHe Ha NPUBEAEHUTE NO-A0NY YkasaHws Morar 4a AoBeaar
[0 TOKOB y/3ap, OXap W/ TEXKN TpaBMu.

3ana3eTe Te3n MHCTPYKLMM 1 YKa3aHUs 3a Ge3onacHocT 3a 6baewm
cnpaBku.

A\ VHCTPYKLYV 3A BE3ONACHOCT 3A LIMPKYNSIPY.

Mpouec Ha pasane

A OMACHOCT: ipbXTe pbLeTe C1 Ha pa3CTOsIHWE OT 30HaTa Ha psi3aHe U
OT UMPKYNAPHUA auck. C BTOpaTa ci pbKa APbLXKTE cnomaratenara
pLKOXBATKa N Kopnyca Ha enekTpoasurarens. Korato gbpxute Lupkynspa
C ABETE CM PbLiE, HSIMa ONACHOCT A W HAPAHUTE C PEXELLIS ANCK.

He nbxaiiTe pbuete cu noa 06paboTeanua aetann. MpennasHusT Koxyx He
Moxe fia By 3awwmTv B 30HaTa nog obpaboTBaHus AeTaiin.

BuHaru HactpoitBaiiTe AbnbouMHaTa Ha psisaHe CbobpasHo aeGenuHaTa Ha
cTeHata Ha 0bpaborBaHus getain. Ot obpaTHata CTpaHa Ha AeTaiina AnckbT
TpsibBa Aa ce noaasa Ha paacTosHue, No-MarKko OT efjHa BICOUMHA Ha 3bba.

Hukora He 3agbpxaliTe 06paGoTBaHNA AeTailn ¢ Pbka UMK Ha KONAHOTO CH.
3acronopsiBaifTe ro kbM CTaBnHa 0CHOBA. 3a fja OrpaHu4Te ONacHOCTTa OT
HapaHsBaHe, 3aKnuHBaHe Ha LUPKyNApHYs AUCK Wik 3aryba Ha KoHTpon Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, € MKITKUMTENHO BAXHO AETainbT Aa Gbae sacTonopeH
MPaBUNHO.

NlpbXTe ypena 3a u3onupaHnTe PLKOXBATKH, KOraTo U3BbPLUBATE PaboTH,
NPV KOUTO PEXELIMAT MHCTPYMEHT MoXe fia 3aCerHe CKpUTH
eneKTPONHCTanauMoHHK kabenu. Mpy Bn3aHe B CbNPUKOCHOBEHME C
MPOBOAHMK MO HAMPEXeHKe, TO Ce NPeaBa Ha BCMYKY METarHM YacTv Ha
€IIEKTPOUHCTPYMEHTA, KOETO MOXe Aa A0BEAE AO TOKOB Yaap.

Mpy HapNBLXHO pa3psi3BaHe BUHArK M3NON3BaiiTe HanpaBnsBala onopa
Unu Npas Bofel pb6. Taka TOYHOCTTa Ha p3aHe Lue ce nofobpu, a
OMacHOCTTA OT 3aKIMHBAHE Ha LPKYNAPHUS AVCK LU CE HaMasu.

BuHaru u3non3saiiTe LMpKyNAPHM AUCKOBE C NOAXOASLY pasmep 1 diopma
Ha npucbeauHUTENHUA OTBOP (3Be3A006pa3eH UnK kpbrbn). LinpkynspHu
JAVICKOBE, KOUTO He MacBaT TOYHO Ha CTbNanoTo Ha Bana, uMat b1eHe 1 Morar fa
NpeauaBuKar 3aryba Ha KOHTPOM Haj eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

Hukora He u3nonssaiite NoBpeAeHN UNK HENOAXOAALLM NOANOKHM Wb,
pecn. BUHTOBE NPy 3acTONOpsABaHe Ha LUMPKyNApHUTe Auckose. MoanoxHuTe
LUaiiby 1 BUHTOBE Ca KOHCTPYMPaHK CreLvanHo 3a Baluvs Lupkynsp u
OCHUrypsiBaT MaKcuManm 6e30nacHoCT 1 MpOU3BOANTENHOCT.

anI"IVIHVI 33 Bb3HMKBaHe Ha OTKAT U Ha4YMHU Ha NpeaoTBPaTABAHETO MY:

— OTKaTbT € BHe3anHa 1 Heo4akBaHa peakuus Ha LMPKYNAPHUA AUCK B pesyntar
Ha 3aKNHBAHETO MY UK Oﬁp'bLLLaHETO My B HenpaBuHa nocoka, B CrieAcTene Ha
KOATO HEKOHTPOINMPYEMUAT LIMPKYNAP MOXE Aa U3Ne3e OT MeXAnHaTa Ha pssaHe
1 [a Ce OTKIIOHU KbM oneparopa;

— KOraTo pexeLLmaT ANUCK Ce 3aKnuHU B 3aTBapALLaTa Ce MeXauHa Ha pssaHe, B
pesyntar Ha 6ﬂ0KMpaHeTO Ha BbPTEHETO MY ENEKTPOUHCTPYMEHTBLT BHE3anHo ce
M3MeCTBa Ha3af Nno Nocoka Ha oneparopa;

— aKO PEXELLWAT AuCK Gbae 3aBbPTSH UMK HAKMOHEH B Cpe3a, 3bOuTe o 3aaHata
My CTpaHa Ce Bpsi3BaT B NOBLPXHOCTTA Ha 06paBoTBaHs AeTalin, B pe3ynTar Ha
KOETO PEXELLMAT UCK U3NM3a OT MEXAVHATA U LMPKYNISPT OTCKa4a Hasag no
n0coKka Ha onepatopa; OTKaTbT e Pe3ynTar OT HENPaBMIHOTO U3MOMN3BaHe Wik
G0opaBeHe C eNnexTPOUHCTPYMEHTa.

Ypea B3MMaHETO Ha MOAXOASLLM PEANA3HN MEPKM, KAKTO € OncaHo Mo-[ony, To
Moxe fia 6bzie NpenoTBpaTeH.

[lpbXKTe eneKTPOUHCTPYMeEHTa 3APaBo C ABETE CH PbLie U 3aeMaiiTe
nonoxexue, Npu KoeTo pbLieTe By ca HacoueHu Aa NPOTUBOAENCTBAT Ha
€BEHTYanHo Bb3HUKHaN oTkar. TAnoto By Tpa6Ba aa e pasnonoxeHo
CTPaHU4HO Ha PaBHNHATa Ha BbPTEHE Ha AMCKA, B HUKAKbB Clly4an
(hpoHTanHo cpewy Hero. py Bb3HUKBAHE Ha OTKAT LIMPKYNAPBLT MOXe Aa
OTCKOUM Ha3a, HO, aKo ca GUn B3ETU NOAXOASLLM NPEABAPUTENHI MEKH,
onepaTopbT MOXe A OBajee NonoXeHeTo.

93



AKO pexeLLMaT AUCK Ce 3aKNUHU UMK pa3ps3BaHeTo Gbae NpeKLCHAToO No
HsKaKBa Aipyra NpuymMHa, OTNyCHETe MYCKOBYUS NpeKbCBaY U 3aApbXTe
LMpKYNsipa HenofBUXHO B 06paboTBaHMsA AeTailn, AOKATO BLPTEHETO Ha
[vCKa cnpe HanbAHo. Hukora He ce onuTBaiiTe Aa u3BaauTe
€NeKTPONHCTPYMEHTa OT pa3psi3BaHaTa MEXANHA, AOKATO PEXELMAT AUCK
ce BbPTH UK CbLUECTBYBA ONACHOCT OT Bb3HMKBaHe Ha oTkaT. Hamepete
MpU4MHATA 3a 3aKIMHBAHETO Ha AuCKa U f OTCTPaHeTe.

Korato BKnioyBaTe NOBTOPHO LMPKYNAPA, AOKATO PEXELMST AUCK € B
pa3ps3BaHaTa MEXAuHa, ro LEHTPUPaiTe B Hes M NPeABapHUTENHO ce
yBepeTe, ye 3u6UTE He AONUPAT A0 AETaNNa. AKO PEXELLMST AUCK CE 3aKNMHH,
MPM MOBTOPHOTO BKIIOYBAHE Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTA TOI MOXE A Uarnese ot
paspsi3BaHaTa MeXauHa UM Ja Npeauasyka oTkar,

3a Aa OrpaHMuMTe ONACHOCTTa OT BL3HUKBAHE Ha OTKAT, NoANMpaiiTe
roriemMu NockoCTy! No NOAXoAALY HauuH. Mpy paspsiaBaHe ronemuTe
MNOCKOCTY MMAT CTPEMEX f1a Ce OrbHaT NOZ AefCTBUE Ha CoBCTBEHaTa Ci cura
Ha TexecrTa. Te TpsibBa Aa GbAaT NOANMPaHH OT ABETE CTPaHN Ha Cpesa, B
Gu3oCT A0 Hero 1 B 6nM30CT 40 OTAaneqeHs UM Kpail,

He n3non3Baitte 3aTbneny Unu NOBPeAEHM LIMPKYNAPHH Auckose, Korato
[VICKOBETE Ca 3aTbeHy Uit 0GbPHATH B HENpaBWITHaTa Nocoka, paspsidBaHaTa
MEXayHa € TSICHa, NOPaay KOETO CATTHO CE YBENMYABAT TPUEHETO, KaKTO U
ONaCHOCTTa OT 3aKMUHBAHE 1 OTKAT.

Mpeay Aa 3anouHeTe pa3psi3BaHETo, Ce YBEpeTe, 4e MexaHM3MuTe 3a
perynupaxe Ha AbNGOYMHATA W HAKIOHA Ha pa3psi3BaHe ca 3aTerHaTu
3ApaBo. AKo 110 BpeMe Ha psidaHe Noj AECTBIE Ha Bb3HUKBALLWTE CUMK
HaCTpoIikUTe Ce MPOMEHST, TOBA MOXe Aa A0BEAe A0 3aKNMHBaHe ¥ OTKaT Ha
€eKTPOUHCTPYMEHTa.

Korato Bpsi3BaTe Aucka B CTeHa MnW ApYrv NOBBLPXHOCTH, NOA KOUTO MoraT
a ce KpUSAT ONacHOCTH, GbAeTe U3KNKYMTENHO NPeanasnuein. Pexelmst
IVICK MOXE 1 BIe3e B CbPUKOCHOBEHWE CC CKPUTY MO MOBBPXHOCTTA
npeameTy, Aa 6nokvpa v aa Npeanasika otkar.

OyHKUMS Ha AONHUSA NPeAnaseH kanak

BuHaru npegy 3anouBaHe Ha pa6oTa npoBepsBaiiTe Aanu AOMHUAT
npennaseH KoXyx ce 3aTBaps npaeunHo. He u3non3saite uMpKkynspa, ako
[DRONHUAT NPeAnaseH KOXYX He ce ABWXM CBOGOAHO M He NOKPUBA BeAHara
pexewms auck. Hukora He 3aabpxaiiTe OTBOPEH MNW He NpensTCTBaliTe No
KaKbBTO M f1a 61NO HaYMH 3aTBapAHETO Ha ONHUA NpeanaseH KokyX. Ako
LpKyNsipbT Gb/e U3TbPBAH MO HEBHMMAHME, JOMHUSIT MPEANA3eH KOXKyX MOXE
Za ce u3kpuau. OTBOPETE o ¢ PbKOXBATKATa U CE YBEPETE, Ye MOXe Aa Ce [BIKN
€B0BOAIHO ¥ HE3ABIMCHMO OT HACTPOIKaTa Ha HAKMOHa 1 AbNBOYMHAT Ha psidaHe
He [Lonupa [0 LVIPKYNIAPHIAS ACK W [pYTY NOABUKHI [lETainu.

MposepsiBaiiTe Aanu NPYXUHUTE Ha AONHUA NpeanaseH KOKyX
(YHKLMOHMPAT NPABMITHO. AKO [OMHUSAT NPeANa3eH KOXyX uiunm
NpyXuHaTa My He paGoTAT NpaBuUNHO, NPeAy Aa GbAe M3NON3BaH,
©MNeKTPOMHCTPYMEHTLT TPAGBaA Aa GbAe peMoHTMpaH. B pesyntar Ha
MoBpeXaaHe Ha [eTaiinu, oTnaraHe Ha Nenn By BELLECTBA WK HaTpynBaHe Ha
CTBPIOTMHI JONHUAT MPEANA3eH KOXyX MOXe Aa 3anoqHe fja ce ABIKY 3a6aBeHo.

OTBapsiiTe AONHYUSA NPe/ANa3eH KOXyX CamMo Npy U3MbMHABaHE Ha
cneLuanHu cpe3oBe, Hanp. paspA3eakxe ¢ npobueakxe unu pssaHe B 6nusoct
Ao b, OTBOpeTe AONHUS NpeAnaseH KOXYX ¢ NOMOLYTa Ha PbKOXBaTKaTa
1 51 OTNYCHeTe BefHara crief Kato pexewwuaT Auck npobue Aetaina. Mpu
BC/YKI APYTU CyYau AOMHUST MpeanaseH KoxyX Tpsibea Aa pabotu
ABTOMATUHO.

He ocraBsiiTe unpkynsipa Ha paboTHUsi INOT UMK Ha 3eMATa, 6e3 AONHUAT
npeanaseH KOXYX Aa e NOKPUN PeXeLns AUCK. HealuTeH LMPKYNSIDEH AvCK,
KoiATO Ce BbpTY, NPUABIKBA LVPKysipa B obpaTHa Mocoka 1 paapsisea
HamypaLLyTe Ce Ha MbTS My NpeAMeT/. 3aToBa Ce CbobpassBalite ¢
HeoBX0aMMOTO 3a CNMPaHETo Ha BPTEHETO M0 MHEPLIS BpeMe.

LOMBIHUTENHN YKA3AHWA 3A PAEOTA U BE3ONACHOCT

HoceTe cpeacTBo 3a 3awmTa Ha cnyxa. Bb3ageiicTBueTo Ha Lyma Moxe Aa
npenv3euKka 3aryba Ha cnyxa.

[la ce nanonsBar npeanasty cpeacTaa. Mpu paboTa ¢ MalLuHaTa BUHar Hocete
npesnasHy ouuna. MpenopbyBaT ce 3aLuuTHO 0BREKNo ¥ Npaxo3aluTHa Macka,
3aLLVTHY PbKABULM, 30PaBU U HEXITb3ralLy ce obyBKY, Kacka v npeanasHy
cpefcTBa 3a cnyxa.

Ipu paBoTa Ha OTKPUTO MK KOTaTo B MalLMHaTa MOraT Ja nonaaHart erara unu
npax, ce NpernopbYBa ypeabT Aa ce CBbP3Ba YPE3 3allMTeH NPeKbCBaY 3a yTedeH
TOK ¢ MakcumanHo 30 mA Tok Ha 3aaeicTBaHe.

PexeLuy auckose, kouto He OTIOBAPAT Ha NapaMeTPUTE B HACTOALLIETO yNbTBaHe
3a excrnoarauys, He 61Ba ia ce u3nonasar.

WaBepete pexeLy AuCk, NOAXOMAL 3a MaTepuana, KOMTO LLE Ce pexe.
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1A3non3BaiiTe camo pexeLLy AVCKOBe 3a [bPBO, 0003HAYEHI B TOBA
PbKOBOACTBO, KOUTO CboTBETCTBAT Ha EN 847-1.

[lonycTmaTa YecToTa Ha BbpTEHe Ha M3non3BaLLys Ce MHCTPYMeHT TpsbBa aa
Bbaie noHe ToNKkoBa BUCOKa, KOMKOTO M MOCOYEHaTa Ha ypepa YecToTa Ha
BbPTEHE.

AxcecoapuTe, KOITO Ce BbPTAT N0-Gbp3o 0T A0MYCTMMOTO, MOraT Jja Ce CHyNAT U
[1a Ce pa3xBbpuar.

Mons He uanonasaifTe LNMGoBLYHN Anckose!
He 3anbBaiite nyckoswst GyToH npu paboTa Ha pbYeH KOHTPON.

TMpexay 3ano4BaHe Ha kaksuTo e Aia € paboTi Mo MalLvHaTa U3BageTe
akymynatopa.

He n3xebpnsiite 13xaberuTe akymynatopu B OrbHS Ui B npu GuToBuTE
otnagbuy. Milwaukee npeanara exonorocbobpasHo cbbupate Ha crapute
akymynartopy; Monst nonuTaiite Balums cneuvaniaupan TbproseL.

He cbxpaHsiBaiiTe akyMynaTopute 3aeaHO C METaNHI NPeSMETY (onacHocT ot
KbCO CbeMHEHME).

Axymynatopy ot cuctemara M18 aa ce 3apexaat camo CbC 3apsaHy yCTpoicTea
ot cuctemara M18 laden. [la He ce 3apexaart akymynaTtopy oT [pyri CUCTEMN.

He otBapsiiiTe akymynaTopy v 3apsighi YCTPOVCTBA W TV CbXpaHsiBaiiTe camo B
Cyxv nomeLLieHus. Masee rv o Briara.

TPy EKCTPEMHO HATOBAPBAHE W EKCTPEMHA TEMTIEpaTypa OT MOBpeseHM
aKyMmyriaTopu MOXe Jia uaTeue GartepuitHa TeuHocT. Mpu ZONvp C TakaBa TeUHOCT
BEHara U3MWiiTe C Boaa 1 caryH. Mpu KOHTAKT C 04uTe BEaHara vannaksante
cTaparenHo Hait-Manko 10 MuHyTV 1 He3aGaBHo noTbpceTe Nexap.

Mpepynpexaenue! 3a ia u3berHeTe onacHoCTTa OT Noxap, NPeau3sykaHa ot
KbCO CbEAVHEHVE, KaKTO U HapaHsIBaHVATa v MOBPEAVITE Ha NPOAYKTa, He
noTansiiiTe WHCTPYMEHTa, CMEHsieMaTa akyMynaTopHa Garepust Ui 3apsaHoTo
YCTPOVICTBO B TEYHOCTY 1 CE NOTPUKETE B YPEAUTE U aKyMynatopHute Gatepum
[ia He Nonagiar TeYHOCTH. TeYHOCTITE, MPEAVI3BUKBALLY KOPOUS AU
NPOBEXaALLM ENEKTPUYECTBO, KATO CONeHa BOZA, ONPEAENeHy XvMUKaIK,
uabensaLLy BELLECTBa Wriv MPOAYKTY, ChAbpXaLLy U30enBaLLy BeLLECTBa, MoraT
72 PEM3BYKAT KbCO CbEAVHEHNE.

YKA3AHWA 3A PABOTA

TMocpescTBOM NoaXoAsLLA CKOPOCT Ha NMofaBaHe u3BsrBaiTe NperpsieaHeTo Ha
3b6LmTe Ha Lpkynspa.

W3MON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

PBUHIST LipKYNSIPEH TPMOH MOXe Aa Ce U3N0M3Ba 3a psidaHe No npasa MU B
IbpBO.
To3v ypen Moxe fja Ce 3non3sa Mo npeaHasHayeHve camo KaKTo e NOCOEHO.

ENEKTPUYECKA CMUPAYKA

IMpu nyckate Ha ByToHa Ha NPeBKMKYBATENS, PexelLaTa nexta bisa cniupaxa 3a
OKOFO 2 CEKYHM OT ENeKTpUYecKaTa crupadka. EnexTpuyeckara criupadka Moxe
[a [elicTBa 1 cbC 3abaBsiHe. oHsKora enexTpuyeckara crvpauka He AeicTea.
Axo ce criy4Ba 4eCTo, eNexTpUYecKkaTa cnupadka a He [eiicTBa, MallMHaTa 3a
psidaHe TpbBa Aa Gbfe 3aHeceHa 3a NPoBEpKa B OTOPU3NPaH CEpBI3 Ha
Milwaukee.

MalunHara 3a psisaHe ce Bajy ot 06paboTBaHus feTaiin efBa crez cnupaxe Ha
pexelLara NexTa.

CE - IEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

B ka4ecTBOTO C1t Ha NPoOM3BOANTEN eKnapupame Ha cobcTBeHa
OTIOBOPHOCT, Y& NPOAYKTLT, ONUCaH B ,TEXHUYECKN [aHHN", OTTOBapS Ha
BCUYKW CbOTBETCTBALUM pasnopenbu Ha AupekTvsu 2011/65/EC (RoHS),
2014/30/EC, 2006/42/EO v Ha cnefHMTe XapMOHU3VPaH HOPMaTUBHN
[OKYMEHTH:

EN 62841-1:2015

EN 62841-2-5:2014

EN 55014-1:2017+A11:2020
EN 55014-2:2015

EN IEC 63000:2018
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AKYM {4

AxymyniaTopu, KOUTO He ca Mon3eaHu No-AbIro BpeMe, Npeay ynotpeba fa ce
[o3apessr.

Temneparypa Hag 50°C Hamansga MOLLHOCTTa Ha akymynatopa. [la ce usbsirea
M10-MIPOABITKUTENHO HArpsIBaHe Ha CITBHLE WM OT OTOMTEHHE.

TMonabpxaliTe YUCTU NPUCEAVHUTENHUTE KOHTAKTU Ha 3apSAHOTO YCTPORCTBO U
Ha akymynaropa.

C Lien onTumanHa NpobIMKUTENHOCT Ha XUBOT cried ynotpeba batepunte
TpsibBa fa 6baat 3apeeHn HambiHO

3a Bb3MOXHO NO-AbNra NPOSLIKUTENHOCT Ha XBOT barepumTe TpAGBa Aa ce
13BaXAT OT ypepda Cnef 3apexmaaHe.

IMpu cbxpaHeHve Ha GaTepumTe 3a noBeye ot 30 AHY: CbxpaHsiBaiiTe batepusdTa
npy npn6bn. 27°C 1 Ha cyxo mscTo. CbxpaHsBaiTe Gatepusta npu 30 Ao 50 % ot
3apsia. 3apexaaiite barepusTa Ha BCekv 6 MeceLia.

3ALLUMTA OT NPETOBAPBAHE HA BATEPUATA

Mpu npeToBapBaHe Ha akyMynaTopa nopaay MHOTO BUCOKA KOHCYMALIUs Ha TOK,
Hanp. MHOTO BUCOKM BbPTSILLM MOMEHTH, 3akITMHBAHE Ha CBPEZNOTo, BHe3arneH
CTOM UMM KbCO CEAVHEHNE, ENEKTPUECKIST MHCTPYMEHT BpbMUY 2 CEKyHaN U
CaMOCTOSITENHO CE U3KMI0YBa.

3a HoBO BKrlo4BaHe 0cBOBOAETE BYTOHA 3a BKITI04BAHE W OTHOBO [0 BKIKYETE.
Tpy M3BBHPEH HATOBAPBAHWS akyMynaTopbT MOXE fia Ce Harpee curHo. B
TO3 Cryyait akyMynaTopbT M3KNiouBa.

Toraga akymynatopbT fia Ce BKIIOYBM KbM 3apSIHOTO YCTPOIACTBO, 3a fia ce
[1l03apesv 1 akTuBupa.

MPEBO3 HA NIUTVEBO-IOHHM BATEPUM I

TNuTneBo-MoHHMTE GaTepuk ca NPeaMET Ha 3akoHOBWTe pasnopedti 3a npeso3 Ha
OnacHy ToBapy.

I'IpeBo:n;T Ha Tesn 6aTepvm TpﬂﬁBa [1a Ce U3BbPLLBA B CbOTBETCTBIE C MECTHUTE,
HaLUWoHanH1Te 1 MexayHapoaHuTe pasnope;lﬁm W pernameHTu.

MotpebutennTe Morar fa NpeBoasar Teau Gatepuy Mo MbTs 6e3 AOMbAHUTENHN
13UCKBAHMS.

IpeBo3bT Ha NUTIEBO-1OHHI BaTEpUN OT TPAHCMIOPTHY KOMMaHUK € NPeaMET
Ha 3aKoHOBITE paanopebuTe 3a Npeso3 Ha onackk ToBapy. MoaroToskara Ha
npeBo3a i CamusT NpeBo3 TpsibBa Aa ce U3BbPLLBAT Camo OT 0By4eH NuLa.
LlenusT npoiec TpsibBa Aa e oz npocheckoHaneH Haazop.

Cnia3BaiiTe CreHIUTE U3VCKBaHWS NP NPEBO3 Ha Gatepuu:

* YBepeTe Ce, Ye KOHTAKTUTE Ca 3aLLUTEHV 1 U30NUPaHM, 3a fa Ce U3BerHe Kbco
CbeavHeHe.

* YBepeTe ce, Ye HAMA OMacHOCT OT pa3MecTBaHe Ha GaTepusiTa B OnakoBKara.

*He npeBo3BaiiTe noBpexeHv GaTepuy Uk Tak1Ba C Te4oBe.

OBbpHeTe ce kbM BalLarta TpaHCNOpTHa KOMNaHust 3a JOMbIHUTENHI
VHCTPYKUMM.

PBKKA

BeHTUNaLMOHHHTE UMMM Ha MaLLMHaTa Aa ce noaAbPXaT BUHAMM YUCTU.

‘/BepeTe C€, Ye VUHCTPYMEHTBT € C NPEKbCHATO ENEKTPUYECKO 3axpaHBaHe, npean
[Aa NOCTaBATe UNK CBaNATE PEXELLnA OUCK.

TMouvcTBaliTe ypena 1 MpeanasHoTo CbOpbXEHHe Cbe cyxa kbpra. Hsikon
MOYMCTBALLY MpenapaTy Morar fia MoBpeaar nnacTMacara Ui Apyrv U3onupaxy
yacTi. [IpbXTe ypena YuCT U CyX, KaKkTo U CrieaeTe 3a U3THYaHe Ha Macrio U rpec.
MpoBepeTe (yHKLUMOHANHOCTTa Ha MpeAnasHuTe kanauu. PefoBHaTa noaapbkka
11 PELIOBHOTO NOYUCTBAHE OCUTYPSIBAT MO-bITHI KUBOT 1 NO-CATYPHA
excnnoarauus.

TMoumcTBaliTe pesoBHo npaxa. Mo4ncTBaliTe CTbProTUHUTE, KOMTO Ce Cbbupar
BbB BLTPELUHOCTTA Ha LWPKYNAPa, 3a Aa He A0MyCHETE OMacHoCT OT Noxap.

[la ce uanonasar camo akcecoapy Ha Milwaukee pesepsHi yacTv Ha Milwaukee.
EnemeHT, unsta nogmsHa He e onucana, fa ce AanarT 3a NOAMSHA B CEpBI3 Ha
Milwaukee (BuxTe BpotLypara “TapaHLys v aapecu Ha cepauan).

Ipu HeoBXOAMMOCT MOXeTe Aa NovckaTe CXeMa Ha eneMeHTITe Ha ypeaa npu
nocouBaHe Ha 0603HayeHm1e Ha MaLLMHaTa v WeCTLMGPEHIS HoMEp Ha

Tabenkata 3a TeXHU4EeCKM fiaHHy OT Balums cepBi3 Ui AMpekTHoO Ha Techtronic
Industries GmbH, Max-Eyth-Stralte 10, 71364 Winnenden, lepmatus.

MBOJIN

BHVMAHWVE! NMPEAYNPEXAEHWE! ONACHOCT

Mpeay 3anouBaHe Ha KakeuTo e fa e padoTyi Mo MawmHaTa
W3BajeTe akymynaropa.

Tpeau nyckaHe Ha ypeaa B AEICTBIUE MOMS NPOYETETE
BHVIMATENHO MHCTPYKLMATA 33 M3NOM3BaHe.

[la ce HocsiT NpennasHi pbkasuum!

[la ce Hocy npeanasHo cpeacTso 3a cnyxal

anI paGOTa C MalluHaTa BUHary HoceTe NpeanasHu ovuna.

[la ce HOCM NOAXOASILLA NPax03alumTHa Macka.

)

Axcecoapu - He ce chbpxar B 06ema Ha focTaBkarta,
NpenopbYBaHo AOMbIHEHUE OT Mporpamara 3a akcecoap.

Enektpuyeckute ypean, 6atepun/akymynaropHu Gatepun He
Tpsi6Ba Aa Ce 3XBLPNAT 3aeaHO C OUTOBITE OTNAABLM.
EnekTpudeckuTe ypeay v akymynatopHi batepum Tpsibea aa ce
Ccb0MpaT pa3nento 1 Aa ce npenasart Ha cnyxbute 3a
peLnknpaHe Ha OTNagbLTe CIOpes U3UCKBaHNSATA 3a Ona3BaHe
Ha OKonHaTa cpefa.

WHchopmmpaiiTe ce npu MecTHUTE Cryx6u unu npu MecTHUTe
CTIeLManm3npanin TProBLY OTHOCHO MecTaTa 3a Cbbupaxe 1
LIEHTPOBETE 3a PELMKINpaHe Ha OTnagbLK.

060opoT1 Ha npaseH xon

Hanpexerne

MocTosiHeH Tok
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Mocoka Ha BbpTEHE
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