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EINLEITUNG

* ACHTUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen, die mit dem Parallel-Frasanschlag und den verwende-
ten Elektrowerkzeugen mitgeliefert wurden. Versdumnisse bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

« Bewahren Sie die Bedienungsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen: 610 x 127 x 242 mm (Breite x Tiefe x Hohe)
Max. Fraserdurchmesser: 27 mm

Gewicht: 1,9 kg

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

Warnung vor allgemeiner Gefahr Tragen Sie eine Staubschutzmaske.

Anleitung/Hinweise lesen! Stecker ziehen

Tragen Sie eine Schutzbrille. Nur im Gegenlauf Frasen.

Tragen Sie einen Gehdrschutz.

® ® 0P

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Der Frasanschlag 6901 ist zu verwenden fir:

« die ausschlieBliche Befestigung auf den wolfcraft Maschinentischen Art. 6900 und Art. 6906, zur Verwendung
als stationare Frastische.

« den Einsatz als paralleler Anschlag fiir Frasarbeiten mit Schutzhaube sowie angeschlossener und eingeschalteter
Staubabsaugung.

* max. 40 mm dicke und leicht zerspanbare Werkstiicke.

Fiir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsgeméaBem Gebrauch haftet der Benutzer.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

« Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu
Unféllen fiihren.

¢ Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeuq nicht in explosionsgefdhrdeter Umgebung, in der sich brennbare Fliissigkeiten,
Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

« Halten Sie Kinder und andere Personen wihrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie
die Kontrolle tGber das Gerat verlieren.

« Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise verdndert
werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte
Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

« Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erh6ht das
Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeuq im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungskabel, die auch fiir den
AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines fiir den AuBenbereich geeigneten Verlangerungskabels verringert
das Risiko eines elektrischen Schlages.

* Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie einen
Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.
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« Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeud, wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete persdnliche Schutzausriistungen: Gehorschutz, Schutzbrille, Staubmaske bei stauberzeugenden
Arbeiten, Schutzhandschuhe beim Bearbeiten rauer Materialien und beim Werkzeugwechsel.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeuq einschalten. Ein Werkzeug
oder Schliissel, der sich in einem drehenden Gerateteil befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und
Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegen-
den Teilen erfasst werden.

Verwenden Sie immer die Schutzhaube mit Staubabsaugung.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder aus-
schalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen das Gerat
nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
gefahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn die Funktionsfahigkeit der Gerdte und Werkzeuge. Arbeiten Sie nie mit beschadigtem oder
stumpfem Werkzeug.

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder den Akkupack aus dem Elektrowerkzeug, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen oder Zubehdrteile wechseln. Unbeabsichtigtes Starten des Elektrowerkzeugs ist ein
Grund fiir Unfalle.

Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug einbauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um
ein Zusammenbrechen zu verhindern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie es benutzen. Ein Verrutschen des
Elektrowerkzeugs auf der Maschinenplatte kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Fldche. Wenn der Maschinentisch verrutschen
oder wackeln kann, kann das Elektrowerkzeug oder das Werkstiick nicht gleichmaBig und sicher gefiihrt werden.
Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Leiter oder Geriist. Uberlastung oder Stehen
auf dem Maschinentisch kann dazu fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Tisches nach oben verlagert und der Tisch
umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare Kunststoffe.

Die verwendeten Maschinen miissen der DIN EN 60745-1 entsprechen. Gerate ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-
Zeichen haben.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sage- oder Frasvorgangs keine Gegenstande auf der Arbeitsplatte liegen.
Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissage, Oberfrase oder Stichsdge ordnungsgeman

auf der Maschinenplatte befestigt ist und dass die Maschinenplatte sicher in der Aussparung des Maschinentisches
eingeklickt ist.

* Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

 Kontrollieren Sie regelméaBig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!

* Alle Gegensténde, die nicht benétigt werden, vom Arbeitstisch entfernen.

* Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur liber den Sicherheitsschalter erfolgen.

* Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,AN"-Stellung nur die beiliegende Einschaltklemme.

* Tauschen Sie beschadigte Spalteinlagen gegen neue Spalteinlagen aus.

* Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstiicken unbedingt einen Schiebestock.
* Verwenden Sie lhren Parallel-Fréasanschlag nie unsachgemaB oder zweckentfremdet!

SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

* Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen unbedingt die Sicherheitshinweise
der verwendeten Oberfrase.

« Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwartet und pl6tzlich auBer Kontrolle geraten
und zuriickschlagen kann.

« Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

* Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

« Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frasers erfolgen darf.

« Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werkzeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

« Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem Produkt, der Verpackung oder in der
Bedienungsanleitung angegebenen Daten liber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

* Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstiick und Vorrichtungen zur Werkstiickfithrung
zu einer gefahrlichen Situation fiihren kann.
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Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerkzeug.

Verwenden Sie sofern moglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusatzlich zum Parallel-Frasanschlag.
Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um geféhrliche Situationen durch unkontrolliertes Abkippen
zu verhindern. Die Abstiitzung muss stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der
Rollenbock (Art.-Nr. 6119973).

Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer GroBe und ihres Gewichtes von einer Person sicher gehalten und
gefiihrt werden kénnen.

Waéhlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung
lhrer Oberfrase finden Sie genaue Drehzahlangaben.

Wahlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GroBe des Fraswerkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten
muss der kleinstmdgliche Einlegering verwendet werden.

Stellen Sie sicher, dass der Parallel-Frasanschlag ordnungsgemaB montiert ist und alle Schrauben/Griffschrauben
angezogen sind.

Schieben Sie den Fraserschaft bis zur Markierung in die Spannzange ein. Folgen Sie den Hinweisen in der
Bedienungsanleitung lhrer Oberfrase zur ordnungsgemaBen Montage des Frasers in der Oberfrase.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

Flihren Sie keine Veranderungen oder Modifikationen an diesem Produkt durch.

FRASEN MIT DER OBERFRASE (MASTER cut 2000, Art. 6900) .
1. Setzen Sie die Spalteinlage fiir Oberfrasen in die Maschinenplatte ein und wahlen Sie einen passenden Fraseinsatz
(Bild 1). Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fraser mittig in der Bohrung des
Fréseinsatzes lauft. Montieren Sie nun die Oberfrase wie abgebildet (Bild 2). Die montierte Oberfrase mit der
Maschinenplatte in den Tisch einsetzen und einrasten (Bild 3). Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter
der Oberfrase und verbinden Sie den Gerdtestecker mit dem Sicherheitsschalter.
. Stellen Sie die Schnitttiefe an lhrer Oberfrase ein, die Arbeitsanweisungen der dazugehérigen Bedienungsanleitung
sind dementsrechend zu befolgen (Bild 4).
Montieren Sie den Parallel-Frasanschlag wie abgebildet (Bild 5). Beide Griffschrauben lose montieren.
Setzen Sie den Parallel-Frasanschlag wie abgebildet in die Langlécher des Maschinentisches ein und schieben
den Frasanschlag parallel zur Spalteinlage in Richtung Fréser, stellen Sie die gewiinschte Schnittbreite ein
und ziehen Sie beide Griffschrauben fest (Bild 6).
5. Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschldge und stellen Sie beide Schiebeanschlage so ein,
dass der Abstand zum Fraser auf jeder Seite maximal 3 mm betragt (Bild 7). Ziehen Sie die Griffschrauben fest.
6. Montieren Sie beide Federhalter (Bild 8). Befestigen Sie nun beide Federhalter wie abgebildet am Frasanschlag
mit leichtem Anpressdruck auf dem Werkstiick (Bild 9). Federhalter dienen zur sichereren Werkstiickfiihrung
und minimieren ein Riickschlagen des Werkstiickes.
Flihren Sie immer einen Probeschnitt durch, gegebenenfalls muB der Parallel-Frasanschlag neu justiert werden.
Benutzen Sie die Staubabsaugung (Bild 10).
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FRASEN MIT DER OBERFRASE (MASTER cut 1500, Art. 6906)

1. Wahlen Sie einen passenden Fraseinsatz (Bild 11). Entfernen Sie den Inbusschliissel und 6ffnen Sie die Maschinenplatte
wie abgebildet (Bild 12). Richten Sie die Oberfrase auf der Maschinenplatte so aus, dass der Fréser mittig in der Bohrung
des Fraseinsatzes lauft. Montieren Sie nun die Oberfrase wie abgebildet (Bild 13). Die montierte Oberfrése mit der
Maschinenplatte schwenken und einrasten. Stecken Sie den Inbusschliissel zur Verriegelung der Maschinenplatte wieder
ein (Bild 14). Stecken Sie die Einschaltklemme an den Schalter der Oberfrase und verbinden Sie den Geratestecker mit
dem Sicherheitsschalter.

. Stellen Sie die Schnitttiefe an lhrer Oberfrase ein, die Arbeitsanweisungen der dazugehérigen Bedienungsanleitung

sind dementsrechend zu befolgen (Bild 15).

Montieren Sie den Parallel-Frasanschlag wie abgebildet (Bild 16). Beide Griffschrauben lose montieren.

Setzen Sie den Parallel-Frasanschlag wie abgebildet in die Langlécher des Maschinentisches ein und schieben

den Frasanschlag parallel in Richtung Fraser, stellen Sie die gewiinschte Schnittbreite ein und ziehen Sie beide

Griffschrauben fest (Bild 17).

5. Losen Sie die vier Griffschrauben der beiden Schiebeanschldge und stellen Sie beide Schiebeanschlage so ein,

dass der Abstand zum Fraser auf jeder Seite maximal 3 mm betragt (Bild 18). Ziehen Sie die Griffschrauben fest.

6. Montieren Sie beide Federhalter (Bild 19). Befestigen Sie nun beide Federhalter wie abgebildet am Frasanschlag

mit leichtem Anpressdruck auf dem Werkstiick (Bild 20). Federhalter dienen zur sichereren Werkstiickfiihrung

und minimieren ein Riickschlagen des Werkstiickes.

Flihren Sie immer einen Probeschnitt durch, gegebenenfalls muB der Parallel-Frasanschlag neu justiert werden.

Benutzen Sie die Staubabsaugung (Bild 21).

N
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Garantieerklarung

Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker,

Sie haben ein hochwertiges wolfcraft-Produkt erworben, das lhnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird.
wolfcraft Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in den Handel gelangen,
intensive Entwicklungs- und Testphasen. Wahrend der Serienfertigung sichern standige Kontrollen und regelmaBige
Tests den hohen Qualitdtsstandard. Solide technische Entwicklungen und zuverlassige Qualitatskontrollen geben lhnen
die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene wolfcraft-Produkt gewahren wir lhnen

bei ausschlieBlicher Nutzung der Gerate im Heimwerkerbereich 10 Jahre Garantie ab Kaufdatum.

Von der Garantie umfasst sind nur Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und
Fabrikationsfehler zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel und Schaden, die auf
unsachgemaéBe Bedienung oder fehlende Wartung zuriickzufiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind
libliche Abnutzungserscheinungen und gebrauchsiiblicher VerschleiB sowie Mangel und Schéaden, die dem Kunden bei
Vertragsschluss bekannt waren. Garantieanspriiche kénnen nur unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend
gemacht werden. Die von wolfcraft gewahrte Garantie schrankt lhre gesetzlichen Rechte als Verbraucher
(Nacherfiillung, Ricktritt oder Minderung, Schadens- oder Aufwendungsersatz) nicht ein.

Garantieanspriiche sind zu richten an:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany

INTRODUCTION
* PLEASE NOTE: Do read all safety and other instructions that have come with the parallel milling guide and with

the power tools you use for work. Failing to observe the safety and other instructions may cause electric shocks,
fire and/or severe injuries.

* Do keep the operating instructions for future reference in a safe place.
TECHNICAL DATA

Dimensions: 610 x 127 x 242 mm (width x depth x height)
Maximum cutter diameter: 27 mm

Weight: 1.9 kg

SYMBOLS AND THEIR MEANING

Warning against a general danger

Read the instructions!

Dust mask must be worn.

Pull the plug.

Goggles must be worn. To be milled in counter rotation only.

¢ |

Hearing protection must be worn.

INTENDED USE

Milling guide 6901 is to be used
« attachment exclusively on wolfcraft machine tables Art. No. 6900 and Art. No. 6906, for use as stationary milling tables.
« as parallel guide for milling jobs with the protective hood as well as the dust extractor installed and activated.

« for work pieces with a maximum thickness of 40 mm that can be easily cut.

The user is liable for any damage and accidents caused by using the equipment not for the intended purpose.
17



GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

» Keep your workplace clean and well lit. Poor housekeeping or unlit working areas may result in accidents.

* Do not work with power tools in an explosive ambience, where flammable liquids are kept and where gas or dust occur.

Power tools will generate sparks which might ignite the dust or vapours.

Keep children and other persons off your workplace, while using power tools. When getting distracted you can lose the

control over the equipment.

The plug of the power tool must fit into the socket. The plug must not be tampered with. Do not use adapters together

with grounded power tools. Unmodified plugs and matching sockets will reduce the risk of getting an electric shock.

* Keep power tools out of the rain and away from wetness. Water penetrating into a power tool will heighten the risk of

getting an electric shock.

When working with a power tool outside, use only extension cords that are suitable for outdoor use. Using an extension

cord that is suitable for outdoor use will reduce the risk of getting an electric shock.

If it is unavoidable to use a power tool in a wet ambience, use a residual-current circuit-breaker. It will reduce the risk of

getting an electric shock.

Take care of what you do and handle the power tool with care. Never use a power tool, when you feel tired or when

you are under the influence of drugs of any kind or alcohol. One moment of inat-tentiveness while using the power tool

can cause severe injuries.

Do wear suitable personal protective clothing and equipment, such as hearing protection, goggles, dust masks while

doing dust-generating jobs as well as protective gloves, when processing rough materials and when changing tools.

Remove the setting tools or wrenches before switching on the power tool. A tool or wrench at-tached to a rotating part

of the equipment may cause injuries.

Wear suitable clothes, i.e. no loose garments or jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away from rotating parts.

Loose garments, jewellery or long hair may be caught by such rotating parts.

Always use the protective hood with the dust extractor.

Do not use power tools with a defective switch. A power tool that can no longer be switched on or off is dangerous and

needs repairing.

Keep unused power tools out of the reach of children. Do not allow persons using equipment which they are not familiar

with it, or persons who have not read these instructions. Power tools pose a danger, when being used by inexperienced

persons.

Check before starting to work, whether equipment and tools function properly. Never work with damaged or blunt

tools.

« Have your power tools only repaired by duly qualified personnel. Demand original spares, so that the safety of the

power tool remains ensured.

Pull the plug from the socket and/or remove the battery pack from the power tools before you change the setting of

your equipment or before you replace any components. The unin-tentional re-start of a power tool may cause accidents.

Put up the machine table properly before installing the power tool. The table’s safe assembly is vital to prevent it from

collapsing.

Attach the power tool safely to the machine plate before using it. If the power tool gets out of place on the machine

plate, you may lose control of it.

Put the machine table on a firm, plain and horizontal surface. If the machine table can shift or wobble, neither the power

tool nor the work piece can be moved safely and steadily.

* Do not overload the machine table and do not use it as ladder or scaffolding. Excess loads or standing on the machine
table can shift the table’s centre of gravity upwards, so that it may topple over.

* Do not process any other materials than wood or easily machinable plastic.

The machines used must conform to DIN EN 60745-1. Equipment built after 1995 must bear the CE sign.

Make sure before starting to work that the hand-held circular saw, the router or the jigsaw is properly attached to the

machine plate and that the machine plate is safely arrested in the notch of the machine table.

Use the tools for their intended purpose only.

Make regular checks, whether all screws are tightened firmly!

Remove all objects from the workbench that are not required.

The power tools must only be switched on and off via the safety switch.

Use only the switch clamp supplied to permanently fix the appliance switch in the ,ON” position.

Replace damaged gap inserts with new ones.

Always use a push stick when processing small or narrow work pieces.

Never use your parallel milling guide improperly or for any other but the intended purpose!

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ROUTERS

* Apart from these machine-specific safety instructions, do also observe the safety instructions of the router you
work with.

« Be always aware that the work piece may unexpectedly get out of control during the mill-ing process and strike back.

* Do not use the machine table for curved work!

* Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more than 230 V.
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MILLING WITH THE ROUTER (MASTER cut 2000, Art. 6900)

. Fit the split insert for the router into the machine plate and select a suitable milling tool (Fig. 1). Adjust the router on the

1

Hw

N

MILLING WITH THE ROUTER (MASTER cut 1500, Art. 6906)
1.

Hw

N

Please observe that the feed must be against the cutter’s direction of rotation.
Use only sharp and properly maintained milling tools that have been set in accordance with the tool manufacturer’s
instructions.

Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction of rotation indicated directly on the
equipment and tools used, or on their packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of milling tools, of work pieces and of the guiding devices for the work piece

may cause dangerous situations.

Keep your hands off the milling tool, when milling close to the guide.

Support long work pieces on the removal side, in order to avoid dangerous situations that may be caused by the
uncontrolled tilting of the work piece. The support must rest on sta-ble ground and have the same height as the machine
table, e.g. the roller trestle (Art. No. 6119973).

Do only process work pieces that, considering their weight, can be held and advanced safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for tool and work piece. Please refer to the operating instructions of your
router for the correct speed parameters.

Select the insert rings supplied in relation to the size of the milling cutter. Always use the smallest possible insert ring

to ensure safe working conditions.

Make sure that the parallel milling guide is correctly assembled and installed and that all screws/knurled screws

are tightened.

Shift the cutter shaft into the chuck right up to the marking. Do observe the instructions in your operating manual for
the router as regards the proper installation of the cutter in the router.
Do not use cutters with a diameter of more than 27 mm!

Do not attempt any modifications to this product.

machine plate in such a way that the cutter runs in the centre of the milling tool borehole. You can assemble the router
as shown in Fig. 2. Insert the router as it has been assembled together with the machine plate into the table and let it
get engaged there (Fig. 3). Plug the switch clamp in the router switch and connect the ap-pliance inlet with the safety
switch.

. Set the cutting depth at your router and observe the relevant instructions in your operating manual (Fig. 4).
. Install the parallel milling guide as shown in Fig. 5. Install both knurled screws loosely.
. Insert the parallel milling guide into the machine table’s long holes as shown and shift the milling guide parallel to the

split insert towards the cutter, set the required cutting width and tighten both knurled screws (Fig. 6).
Now loosen the four knurled screws of the two variable stoppers and set the variable stoppers in such a way that the
distance to the cutter does not exceed 3 mm on either side (Fig. 7). Retighten the knurled screws thereafter.

. Assemble both spring holders (Fig. 8) and fasten them on the milling guide by exerting slight pressure on the work piece

(as shown in Fig. 9). The spring holders are to ensure the safe guidance of the work piece and to minimize the backlash
from the work piece.
Always make a trial cut, the parallel milling guide might have to be readjusted. Use the dust extractor (Fig. 10).

Select a suitable milling insert (Fig. 11). Remove the allen wrench and open the machine plate as illustrated (Fig. 12).
Align the router on the machine plate in such a way that the cutter runs in the centre of the milling insert bore.
Then mount the router as illustrated (Fig. 13). Swivel and engage the mounted router with the machine plate.
Re-insert the allen wrench to lock the machine plate (Fig. 14). Attach the switch clamp to the switch on the router
and insert the connector plug in the safety switch.

. Set the cutting depth at your router and observe the relevant instructions in your operating manual (Fig. 15).
. Install the parallel milling guide as shown in Fig. 16. Install both knurled screws loosely.
. Insert the parallel milling guide in the slots of the machine table as illustrated and push the milling guide parallel

towards the cutter. Set the desired cutting width and tighten both knurled screws (Fig. 17).
Now loosen the four knurled screws of the two variable stoppers and set the variable stoppers in such a way that the
distance to the cutter does not exceed 3 mm on either side (Fig. 18). Retighten the knurled screws thereafter.

. Assemble both spring holders (Fig. 19) and fasten them on the milling guide by exerting slight pressure on the work

piece (as shown in Fig. 20). The spring holders are to ensure the safe guidance of the work piece and to minimize the
backlash from the work piece.
Always make a trial cut, the parallel milling guide might have to be readjusted. Use the dust extractor (Fig. 21).
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Warranty statement

Dear DIY enthusiast,

You have purchased a high-quality wolfcraft appliance which we know you will enjoy using.

wolfcraft appliances are built to high technical standards and undergo intensive development and testing before leaving
the factory. Constant checks and regular tests during their production ensure a high standard of quality. Sound technical
developments and reliable quality assurance give you the certainty that you have made the right purchase decision.

For this wolfcraft product we grant you a 10 year guarantee from the date of purchase, provided the appliance is used
exclusively for DIY purposes.

This warranty only covers damage to the object of purchase itself and only such damage that is attributable to material or
manufacturing defects. This guarantee does not cover defects or damage attributable to improper operation or inadequate
maintenance of the appliance. Moreover, the guarantee does not include the effects of normal wear, or defects or damage
known to the customer upon conclusion of the purchase contract. Guarantee claims can only be asserted upon submission
of the invoice/proof of purchase. The guarantee granted by wolfcraft does not restrict your legal rights as a consumer
(supplementary performance, rescission or reduction, compensation for damages or expenses).

Warranty claims should be addressed to:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany

®

INTRODUCTION

* ATTENTION ! Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et instructions relatives au butée de fraisage longitudinale et
aux outils électroportatifs utilisés. Si les consignes de sécurité et les instructions ne sont pas correctement respectées,
vous encourez des risques d’'électrocution, d’'incendie et/ou de blessures graves.

Dimensions : 610 x 127 x 242 mm (longueur x largeur x hauteur)
Diamétre max. de fraise : 27 mm
Poids : 1.9 kg

* Conservez la notice d'utilisation soigneusement.
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION
Avertissement: danger de nature Portez un masque de protection contre
générale la poussiére.

Veuillez lire la notice / les consignes ! Débranchez I'appareil

Portez des lunettes de protection Ne travaillez qu‘a contresens.

Utilisez une protection antibruit

@ ®© O P
M
b

UTILISATION CONFORME

La butée de fraisage 6901 devra étre utilisée :

« La fixation exclusive sur les tables des machines wolfcraft réf. 6900 et réf. 6906 pour une utilisation comme tables
de fraisage fixes.

* comme butée longitudinale dans les travaux de fraisage avec capot protecteur, ainsi qu’avec un systéme d’aspiration
raccordé et allumé.

* avec des piéces épaisses de 40 mm maximum et faciles a travailler par enlevement de copeaux.

En cas d'utilisation non-conforme, I'utilisateur répond seul des dommages et accidents.
20



®

CONSIGNES DE SECURITE GENERALES

Maintenez votre espace de travail propre et bien éclairé. Le désordre ou des espaces de travail non éclairés peuvent ent-
rainer des accidents.
Ne travaillez pas avec I'outil électroportatif dans un environnement a risque d’explosion, dans lequel se trouvent des
liguides, gaz ou poussiéeres inflammables. Les outils électroportatifs générent des étincelles capables d’enflammer
la poussiére ou les vapeurs.
Pendant l'utilisation de I'outil électroportatif, éloignez les enfants et d’autres personnes. Vous risquez en cas de
distraction de perdre le contréle de I'appareil.
Il faut que la fiche male de I'outil électroportatif pénétre correctement dans la prise. Il ne faut modifier la fiche male
d’aucune maniére que ce soit. N'utilisez pas de fiche male adaptatrice conjointement a des outils électroportatifs
protégés par raccordement a la terre. Les fiche males non modifiées et les prises femelles qui leur sont adaptées
réduisent le risque d’électrocution.
Maintenez les outils électroportatifs a I'abri de la pluie, éloignez-les des surfaces mouillées. La pénétration d’eau dans
un outil électroportatif accroit le risque d’électrocution.
Si vous travaillez en plein air avec un outil électroportatif, n'utilisez que des prolongateurs adaptés aux terrains non
couverts. L'utilisation d'un prolongateur adapté a I'emploi sur terrain non couvert réduit le risque d’électrocution.
S'il n'y a pas moyen d'éviter l'utilisation de I'outil électroportatif dans un environnement humide, veuillez utiliser un
disjoncteur différentiel. L'utilisation d’un disjoncteur différentiel réduit le risque d'électrocution.
Soyez vigilant, faites attention a ce que vous faites et usez de raison pendant Iutilisation d'un outil électroportatif.
Ne vous servez d’aucun outil électroportatif si vous étes fatigué, sous I'empire de drogues, d’alcool ou sous I'effet
de médicaments. Un instant d’inattention pendant Iutilisation de I'outil électroportatif peut provoquer des blessures
graves.
Portez des équipements de protection personnelle appropriés: Protection auditive, lunettes de protection, masque
anti-poussiére pendant des travaux générant de la poussiére, gants de protection pendant le traitement de matériaux
rugueux et en cas de changement d’outil.
Enlevez les outils de réglage ou les clés a vis avant d’allumer I'outil électroportatif. Un outil ou une clé qui se trouve dans
une partie en rotation de I'appareil peut provoquer des blessures.
Portez des vétements appropriés. Ne portez ni vétement ample ni bijou. Eloignez les cheveux, vétements et gants des
piéces mobiles. Les vétements amples, bijoux ou les cheveux longs peuvent étre happés par les pieces en mouvement.
Utilisez toujours le capot de protection avec aspiration de poussiére.
N'utilisez aucun appareil dont l'interrupteur est défectueux. Un outil électroportatif qu’il n’est plus possible d’allumer ou
d’éteindre est dangereux et devra étre remplacé.
Rangez les outils électroportatifs qui ne servent pas hors de portée des enfants. Ne permettez pas aux personnes qui
ne maitrisent pas I'usage de I'appareil ou qui n‘ont pas lu les présentes instructions dutiliser I'appareil. Les outils
électroportatifs sont dangereux si des personnes inexpérimentées s’en servent.
Avant d'entamer le travail, vérifiez le bon fonctionnement des appareils et outils. Ne travaillez jamais avec un outil
endommagé ou émoussé.
Ne faites réparer votre outil électroportatif que par du personnel spécialisé et qualifié, lequel utilisera exclusivement
des pieces de rechange d’ orlgme Ceci garantit que I’ outll électrique demeure shra I'usage

d .

des réglages sur I'outil ou de changer des accessoires. Le démarrage involontaire de I'outil électroportatif peut étre la
cause dun accident.

Assemblez correctement la plague pour machine avant de fixer I'outil électroportatif. Pour empécher un décrochement,
il est important que le montage soit correct.

Avant de l'utiliser, fixez I'outil électroportatif de maniére sare sur la plaque. Si I'outil électroportatif glisse sur la plaque,
vous risquez d'en perdre le controle.

Posez I'établi sur une surface dure, plane et horizontale. Si I'établi tend a glisser ou bouger, il est impossible de guider
I'outil électroportatif ou la piece de facon réguliére et en sécurité

Ne surchargez pas I'établi et ne vous en servez pas comme échelle ou échafaudage. Une surcharge de I'établi ou le fait
de vous tenir dessus risque de déplacer le centre de gravité de la table vers le haut, et de la faire se renverser.

Ne travaillez jamais d’autres matériaux que le bois ou des matiéres plastiques faciles a modifier par enlevement de
copeaux.

Les machines utilisées doivent se conformer a la norme DIN EN 60745-1. Les appareils fabriqués a partir de 1995 doivent
arborer le label CE.

Avant la mise en service, assurez-vous que la scie circulaire, la défonceuse ou la scie sauteuse sont correctement fixées
sur la plaque, et que cellei est encliquetée de maniére siire dans I'établi.

N'utilisez les outils qu’aux fins effectivement prévues.

Controlez régulierement que toutes les vis sont fermement serrées !

De I'établi, retirez tous les objets qui ne servent pas.

L'allumage/I'extinction des outils électroportatifs utilisés ne doit avoir lieu que par I'interrupteur de sécurité.

Pour immobiliser durablement I'interrupteur de I'appareil en position « MARCHE », n’utilisez que la bride livrée d’origine.
Remplacez les passe-lames endommagés contre des piéces neuves.

Pendant le traitement de piéces étroites, utilisez impérativement un poussoir.
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* Lorsque le poussoir ne sert pas, accrochez-le a la vis prévue a cet effet pour le ranger.
* N'utilisez jamais votre butée de fraisage longitudinale de facon inexperte ou a des fins autres que celles prévues !

CONSIGNES DE SECURITE POUR DEFONCEUSES

 Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques aux machines, respectez impérativement les consignes de sécurité
de la défonceuse utilisée.

* Tenez-vous toujours sur vos gardes: pendant le fraisage, vous risquez de perdre subitement le contrdle de la piéce et

cette derniére risque de se rabattre vers vous.

N'utilisez pas la plague-machine pour réaliser des fraisages curvilignes !

Nutilisez pas de défonceuses d’une puissance supérieure a 1800 W et fonctionnement a une tension de plus de 230 V.

Souvenez-vous que |'avance doit toujours étre de sens opposé a celui défini par la rotation de la fraise.

Nutilisez que des outils de fraisage tranchants, entretenus et réglés conformément aux indications de leur fabricant.

Concernant les appareils et outils utilisés, respectez les données (vitesses min. et max., sens de rotation) figurant sur

le produit, I'emballage ou dans la notice d'utilisation.

Souvenez-vous qu‘une utilisation incorrecte des outils de fraisage, de la piéce et des dispositifs servant a guider la piéce

peut engendrer une situation dangereuse.

Pendant le fraisage contre la butée, éloignez les mains de I'outil de fraisage.

Pendant le fraisage, utilisez aussi les cales d’applique de I'établi en plus de la butée de fraisage parallele.

Soutenez les pieces longues c6té sortie de coupe pour empécher les situations dangereuses engendrées par leur

basculement incontrolé. Il faut utiliser un support robuste et de méme hauteur de la plaque machine tel que la servante

a réf. 6119973 de wolfcraft.

Ne travaillez que les piéces qui de par leur taille et leur poids peuvent étre retenues et guidées de maniére sire par une

seule personne.

Choisissez la vitesse de rotation correcte adaptée a I'outil et a la piéce. Dans la notice d'utilisation de votre défonceuse,

vous trouverez des plages de vitesses précises.

Choisissez les bagues inserts livrées d’origine en fonction de la taille de I'outil de fraisage. Pour pouvoir travailler de

maniére sdre, il faut utiliser la plus petite bague insert possible.

Assurez-vous que la butée de fraisage longitudinale est correctement montée et que toutes les vis/vis-poignées sont vis-

sées.

Introduisez la queue de la fraise jusqu'au repére dans la pince de serrage. Suivez les consignes de montage correct de la

fraise dans votre défonceuse ; elles figurent dans le mode d’emploi de cette derniére.

N’utilisez pas de fraises faisant plus de 27 mm de diamétre !

Ne soumettez le produit a aucune modification ou transformation que ce soit.

FRAISER AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Introduisez le passe-lame pour défonceuses dans la plaque machine puis choisissez un insert de fraisage adapté (fig. 1).
Sur la plaque machine, alignez la défonceuse de sorte que la fraise tourne centrée dans le trou de I'insert de fraisage.
Maintenant, montez la défonceuse comme illustré (fig. 2). Introduisez dans I'établi la défonceuse montée avec la plaque
machine puis faites encranter (fig. 3). Insérez la bride de maintien enclenché contre I'interrupteur de la défonceuse et
branchez la fiche male de I'appareil dans I'interrupteur de sécurité.

. Sur la défonceuse, réglez la profondeur de coupe et respectez de facon correspondante les instructions de travail figu-

rant dans le mode d’emploi de la défonceuse (fig. 4).

Montez la butée de fraisage longitudinale comme illustré (fig. 5). Montez les deux vis-poignées sans les serrer.

. Introduisez la butée de fraisage longitudinale comme illustré dans les trous oblongs de I'établi machine et déplacez la
butée de fraisage parallélement au passe-lame en direction de la fraise, réglez la largeur de fraisage souhaitée et vissez
les deux vis-poignées a fond (fig. 6).

5. Desserrez les quatre vis-poignées des deux butées coulissantes et réglez les deux butées coulissantes de sorte que

I'écart par rapport a la fraise soit de 3 mm maximum de chaque c6té (fig. 7). Serrez les vis-poignées a fond.

6. Montez les deux supports a ressort (fig. 8). Maintenant, fixez les deux supports a ressort comme illustré contre la butée

de fraisage, en appliquant une légére pression sur la piéce (fig. 9). Les supports a ressort servent a guider la piéces

de maniere plus siire et minimisent un éventuel mouvement de recul de la piece.

Effectuez toujours un essai de fraisage ; il faudra le cas échéant rajuster la butée de fraisage longitudinale. Utilisez

le systeme d’aspiration de poussiére (fig. 10).

N

w

N

FRAISER AVEC LA DEFONCEUSE (MASTER cut 1500, Art. 6906)
1. Sélectionnez un insert de fraisage adapté (figure 11). Enlevez la clé Allen et ouvrez la platine pour machines comme illu-
stré (figure 12). Alignez la fraise supérieure sur la platine de telle facon que la fraise se déplace au milieu de I'alésage de
I'insert de fraise. Montez ensuite la fraise comme illustré (figure 13). Tourner et enclencher la fraise supérieure montée
avec la platine. Réinsérez la clé Allen pour verrouiller la platine (Figure 14). Insérez la pince d'enclenchement dans
le commutateur de la fraise supérieure et branchez la fiche de I'appareil sur le commutateur de sécurité.
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2. Sur la défonceuse, réglez la profondeur de coupe et respectez de fagcon correspondante les instructions de travail
figurant dans le mode d’emploi de la défonceuse (fig. 15).

3. Montez la butée de fraisage longitudinale comme illustré (fig. 16). Montez les deux vis-poignées sans les serrer.

Placez la butée de fraise paralléle comme illustré dans les trous oblongs de la table de la machine et poussez la butée

de la fraise paralléelement dans la direction de la fraise, réglez la largeur de coupe souhaitée et serrez les deux vis

de poignée (figure 17).

5. Desserrez les quatre vis-poignées des deux butées coulissantes et réglez les deux butées coulissantes de sorte que
I'écart par rapport a la fraise soit de 3 mm maximum de chaque c6té (fig. 18). Serrez les vis-poignées a fond.

6. Montez les deux supports a ressort (fig. 19). Maintenant, fixez les deux supports a ressort comme illustré contre
la butée de fraisage, en appliquant une légeére pression sur la piéce (fig. 20). Les supports a ressort servent a guider
la piéces de maniére plus siire et minimisent un éventuel mouvement de recul de la piéce.

&

7. Effectuez toujours un essai de fraisage ; il faudra le cas échéant rajuster la butée de fraisage longitudinale.
Utilisez le systéme d’aspiration de poussiére (fig. 21).
Garantie

Chere amie bricoleuse, cher ami bricoleur,

Vous avez acheté un produit wolfcraft de grande qualité qui vous apportera certainement beaucoup de satisfactions pour
vos travaux de bricolage.

Les produits wolfcraft répondent a une exigence technique élevée et avant leur livraison aux revendeurs, ils subissent des
phases poussées de tests et de développements. Les contréles permanents et les tests réguliers faits pendant la fabrication
en série garantissent le maintien d'un niveau de qualité élevé. Les développements techniques sérieux et les controles
fiables de qualité sont la garantie d’un achat judicieux. Le produit wolfcraft bénéficie d’une garantie de 10 ans a partir

de la date d’achat a condition que vous n’utilisiez le produit que pour le bricolage chez vous.

Ne sont couverts par la garantie que les dommages subis par le produit lui-méme et seulement ceux imputables a un vice
de matiére ou de fabrication. Ne sont pas couverts par la garantie les vices et les dommages imputables a une utilisation
inappropriée ou a un défaut d’entretien. Ne sont pas non plus couverts par la garantie les effets habituels de I'usure ainsi
que l'usure générale par I'utilisation et les vices et les dommages que I'acheteur connaissait au moment de la vente.

Les recours en garantie ne sont recevables que sur présentation de la facture/justificatif d’achat. La garantie donnée par
wolfcraft ne limite pas vos droits en tant que consommateur (droits a la mise en conformité, résiliation ou minoration,
réparation des dommages ou remboursement des frais).

Les réclamations dans le cadre de la garantie sont a adresser a :

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germany

®

INTRODUCCION

« JATENCION! Lea todas las instrucciones de seguridad y demas instrucciones suministradas con la tope de fresado
longitudinal y las herramientas electroportatiles empleadas. Negligencias en el cumplimiento de las instrucciones
de seguridad y demas instrucciones pueden causar choques eléctricos, incendios y/o graves lesiones.

* Conserve el manual de instrucciones en un lugar seguro para posteriores consultas.
ESPECIFICACIONES TECNICAS

Dimensiones: 610 x 127 x 242 mm (ancho x profundidad x altura)

Diametro max. de la fresa: 27 mm

Peso: 1.9 kg

SiMBOLOS Y SIGNIFICADO

A Peligro general @ Use una mascarilla antipolvo.

iLeer el manual / instrucciones! Desenchufar
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. Fresar sélo en sentid st
Use gafas de seguridad. @ resar so'o Ico opuesto
_\_J alarotacion.
F 4¢@)

Use protectores auditivos.

USO CONFORME

El tope de fresado 6901 esta destinado:

« la fijacion uUnica en las mesas de trabajo de wolfcraft n2. art. 6900 y ne. art. 6906, para utilizarlas como mesas de fresado
estacionarias.

« al uso como tope de fresado longitudinal para trabajos de fresado con cubierta protectora y el dispositivo
de aspiracion de polvo montado y conectado.

* a piezas de trabajo de 40 mm de espesor maximo y facil mecanizado.

El usuario se responsabiliza de los dafos y accidentes causados por el uso no conforme.

INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Mantenga limpia y bien alumbrada su zona de trabajo. Zonas de trabajo desordenadas o no alumbradas pueden
provocar accidentes.

No trabaje con la herramienta electroportatil en una atmdsfera explosiva con presencia de liquidos, gases o polvos
inflamables. Las herramientas electroportatiles generan chispas capaces de inflamar polvos y gases.

Mantenga alejados a los nifos y otras personas al trabajar con la herramienta electroportatil. Las distracciones pueden
hacerle perder el control de la herramienta.

El enchufe de la herramienta electroportatil tiene que caber en la toma de corriente. No efectue modificaciones

de ningun tipo en el enchufe. No utilice enchufes adaptadores junto con herramientas electroportatiles con puesta
protectora a tierra. El uso de enchufes no modificados y tomas de corriente adecuadas reduce el riesgo de choques
eléctricos.

Mantenga alejada la herramienta de la lluvia o la humedad. La penetracién de agua en una herramienta electroportatil
incrementa el riego de choques eléctricos.

Utilice sélo cables alargadores adecuados también para exteriores si tiene que trabajar con una herramienta electropor-
tatil a la intemperie. El uso de un cable alargador adecuado para exteriores reduce el riesgo de choques eléctricos.
Utilice un interruptor diferencial si no puede evitar el uso de la herramienta electroportatil en un entorno hiumedo.

El uso de un interruptor diferencial reduce el riesgo de choques eléctricos.

Esté atento, preste atencion a lo que haga y proceda siempre con sentido comun al trabajar con una herramienta

electroportatil. No utilice la herramienta cuando se encuentre bajo la influencia de bebidas alcohélicas, medicamentos
o drogas. Cualquier falta de atencién durante el uso de la herramienta puede ocasionar graves lesiones.

Use los equipos de proteccion individual adecuados: protectores auditivos, gafas de seguridad, mascarillas antipolvo

en trabajos en los que pueda desprenderse polvo, guantes de proteccién al mecanizar materiales rugosos

y al cambiar herramientas.

 Retire primero herramientas de ajuste o llaves antes de poner en marcha la herramienta electroportatil. La presencia
de herramientas o llaves en una parte en rotacion de la herramienta electroportatil puede ocasionar lesiones.

Use ropa adecuada. No lleve ropa suelta ni bisuteria. Mantenga su cabello, su ropa y sus quantes fuera del alcance

de las partes mdviles. La ropa suelta, la bisuteria o el cabello largo pueden engancharse en las partes moviles.

Utilice siempre la cubierta protectora con dispositivo de aspiracion de polvo.

* No use una herramienta electroportatil, cuyo interruptor esté defectuoso. Una herramienta electroportatil que no se
pueda ya conectar o desconectar es peligrosa y debera repararse.

Conserve las herramientas electroportatiles fuera del alcance de los nifios cuando no estén en uso. No deje usar la herra-
mienta por personas que no estén familiarizadas con su uso o no hayan leido las presentes instrucciones. Las herramien-
tas electroportatiles son peligrosas cuando son utilizadas por personas no experimentadas.

Compruebe primero el funcionamiento debido de los aparatos y herramientas antes de iniciar el trabajo. No trabaje
nunca con una herramienta defectuosa o desgastada.

Deje reparar su herramienta electroportatil solamente por personal especializado y cualificado y sélo con recambios ori-
ginales. Asi se garantiza que la herramienta electroportatil siga siendo segura.

Desenchufe el enchufe de la toma de corriente y/o retire la bateria de la herramienta electroportatil antes de realizar
ajustes en la herramienta o cambiar accesorios. La puesta en marcha accidental de la herramienta electroportatil

es una causa de accidentes.
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* Monte primero correctamente la mesa antes de instalar la herramienta electroportatil. Un montaje correcto
es importante para evitar malas funciones en la mesa.

Fije la herramienta electroportatil primero seguramente a la placa para herramientas antes de usarla, para evitar que

se mueva y usted pueda perder el control de la misma.

Coloque la mesa sobre una superficie firme, plana y horizontal. Si se mueve la mesa, no se puede manejar con seguridad
la herramienta electroportatil o la pieza de trabajo.

* No sobrecargue la mesa ni la use como escalera o andamio. El centro de gravedad de la mesa puede desplazarse

de lo contrario hacia arriba y volcarse.

No mecanice otros materiales que la madera o los plasticos facilmente mecanizables.

Las herramientas empleadas tienen que ser conformes a la norma UNE EN 60745-1. Aparatos fabricados a partir

de 1995 tienen que llevar marcado CE.

Antes de la puesta en servicio, asegurese primero de que la sierra circular de mano, la fresadora o la sierra de calar estén
debidamente sujetas sobre la placa para maquinas y de que la placa para maquinas esté enganchada de modo segura
en el habitaculo de la mesa.

Use las herramientas solamente para los fines previstos para las mismas.

iCompruebe periédicamente que todos los tornillos estén firmemente apretados!

Retire todos los objetos innecesarios de la mesa.

Utilice solamente el interruptor de seguridad para conectar y desconectar las herramientas electroportatiles empleadas.
Utilice solamente el borne de conexién adjunto para fijar permanentemente el interruptor en la posicién “CONECTADO".
Sustituya los forros de hendidura defectuosos por nuevos forros de hendidura.

Utilice imperativamente un dispositivo de empuje al mecanizar piezas de trabajo delgadas.
iNo use nunca el tope de fresado longitudinal indebidamente o para una finalidad no prevista!

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA FRESADORAS

* Observe junto a estas instrucciones de seguridad en cualquier caso, las instrucciones de seguridad de la fresadora
empleada.

Tenga siempre en cuenta que, al fresar, la pieza de trabajo puede quedar inesperadamente fuera de control

y producir un contragolpe.

iNo utilice la mesa para fresar arcos!

No utilice fresadoras de mas de 1800 W y mas de 230 V.

Tenga en cuenta que el avance debe producirse tan sélo en contra del sentido de rotacién de la fresa.

Use solamente fresas afiladas, en buen estado de conservacién y ajustadas de acuerdo con las instrucciones

de su fabricante.

Observe en los aparatos y herramientas empleados los datos de velocidad minima y maxima asi como sentido
de rotacion facilitados en el producto, el embalaje o el manual de instrucciones.

Tenga en cuenta que una aplicacion incorrecta de las fresadoras o las fresas, la pieza de trabajo y los dispositivos
de guiado pueden causar un peligro.

Mantenga las manos alejadas de la fresa durante el fresado.

Utilice de ser posible las zapatas de presion adicionalmente al tope de fresado paralelo al fresar.

Apoye las piezas de trabajo largas en el lado de salida para evitar que se caigan o vuelquen sin control y causen peligros.
El apoyo deberia ser estable y tener la misma altura que la mesa, por ejemplo un caballete de apoyo con rodillo

(art. n° 6119973).

Mecanice sélo piezas de trabajo, cuyo tamafo y peso permitan sujetarlas y guiarlas seguramente por una sola persona.
Seleccione la velocidad correcta en funcién de la fresa y la pieza de trabajo. En el manual de instrucciones

de su fresadora figuran datos de velocidad exactos.

Seleccione los anillos de inserciéon suministrados en proporcién al tamano de la fresa. Utilice el anillo de inserciéon

mas pequeio posible para un trabajo seguro.

Asegurese de que el tope de fresado longitudinal esté montado debidamente y todos los tornillos/tornillos

de pomo estén apretados.

Empuje el vastago de la fresa hasta la marca en la pinza portapieza. Observe las instrucciones en el manual

de su fresadora para montar debidamente la fresa en la fresadora.

iNo utilice fresas de mas de 27 mm de diametro!

No efecttie ningtin tipo de modificaciones en este producto.

FRESAR CON FRESADORA (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Introduzca el forro de hendidura para fresadoras en la placa para herramientas y seleccione una herramienta de corte
adecuada (fig. 1). Alinee la fresadora sobre la placa para herramientas de manera que la fresa entre centrada en
el agujero de la herramienta de corte. Monte entonces la fresadora de la manera indicada (fig. 2). Inserte la fresadora
montada con la placa para herramientas en la mesa y engatillela (fig. 3). Enchufe el borne de conexion al interruptor
de la fresadora y conecte el enchufe de la fresadora al interruptor de seguridad.
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. Ajuste la profundidad de corte en su fresadora observando las instrucciones pertinentes en el manual
de su fresadora (fig. 4).

. Monte el tope de fresado longitudinal de la manera indicada (fig. 5). Monte sueltos ambos tornillos de pomo.

. Inserte el tope de fresado longitudinal de la manera indicada en los agujeros oblongos de la mesa para maquinas
y empuje el tope de fresado de modo paralelo al forro de hendidura en direccion de la fresa. Ajuste la profundidad
de corte deseada y apriete ambos tornillos de pomo (fig. 6).

5. Suelte los cuatro tornillos de pomo de los dos topes deslizantes y ajuste los topes deslizantes de forma que exista

en cada lado una distancia maxima de 3 mm a la fresa (fig. 7). Apriete los tornillos de pomo.

6. Monte ambos soportes de resorte (fig. 8). Sujete ahora ambos soportes de resorte de la manera indicada al tope

de fresado con una ligera presion de apriete sobre la pieza de trabajo (fig. 9). Los soportes de resorte sirven para

guiar mas seguramente la pieza de trabajo y minimizan los contragolpes de la pieza de trabajo.

Realice siempre un corte de prueba; en su caso hace falta ajustar de nuevo el tope de fresado longitudinal.

Utilice el dispositivo de aspiracion de polvo (fig. 10).
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FRESAR CON FRESADORA (MASTER cut 1500, Art. 6906)

1. Elija el accesorio de fresado adecuado (fig. 11). Retire la llave macho hexagonal y abra la placa de maquina tal como
se muestra en la figura (fig. 12). Alinee la fresa de cajeadora en la placa de maquina, de manera que la fresa quede
centrada con respecto al orificio del accesorio de fresado. Monte la fresa de cajeadora tal como aparece en la figura
(fig. 13). Gire y enclave la fresa de cajeadora con la placa de maquina. Vuelva a insertar la llave macho hexagonal
para bloquear la placa de maquina (fig. 14). Enchufe el borne de conexién en el interruptor de la sierra de cajeadora
y conecte el enchufe del aparato con el interruptor de seguridad.

. Ajuste la profundidad de corte en su fresadora observando las instrucciones pertinentes en el manual
de su fresadora (fig. 15).

. Monte el tope de fresado longitudinal de la manera indicada (fig. 16). Monte sueltos ambos tornillos de pomo.

. Coloque el tope de fresa paralelo tal como se muestra en los orificios longitudinales de la mesa de trabajo y encajelo
paralelamente en direccion a la fresa. Ajuste la anchura de corte deseada y apriete ambos tornillos de agarre (fig. 17).

5. Suelte los cuatro tornillos de pomo de los dos topes deslizantes y ajuste los topes deslizantes de forma que exista

en cada lado una distancia maxima de 3 mm a la fresa (fig. 18). Apriete los tornillos de pomo.

6. Monte ambos soportes de resorte (fig. 19). Sujete ahora ambos soportes de resorte de la manera indicada al tope

de fresado con una ligera presion de apriete sobre la pieza de trabajo (fig. 20). Los soportes de resorte sirven para

guiar mas seguramente la pieza de trabajo y minimizan los contragolpes de la pieza de trabajo.

Realice siempre un corte de prueba; en su caso hace falta ajustar de nuevo el tope de fresado longitudinal.

Utilice el dispositivo de aspiracion de polvo (fig. 21).
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Declaracion de garantia

Estimado/a aficionado/a al bricolaje:

Acaba de adquirir un valioso producto de wolfcraft que le dara grandes alegrias en sus tareas de bricolaje.
Los productos de wolfcraft cumplen con los estandares técnicos mas altos y son sometidos, antes de llegar al mercado,

a procesos intensivos de pruebas y desarrollo. Durante la fabricacion en serie se garantiza el alto nivel de calidad mediante
controles continuos y pruebas regulares. La solidez de nuestros desarrollos técnicos y la fiabilidad de nuestros controles
de calidad le garantizan que ha tomado la decisiéon de compra correcta.

Para el producto de wolfcraft que ha adquirido le ofrecemos 10 afos de garantia desde la fecha de compra, siempre que

lo utilice inicamente en tareas de bricolaje. La propia garantia cubre exclusivamente los dafos del producto adquirido

y solamente aquellos que se deban a defectos de fabricaciéon o de los materiales. La garantia no cubre los dafos y defectos
que se produzcan por un uso inadecuado o por falta de mantenimiento. Del mismo modo, la garantia no cubre los signos
de desgaste habitual ni el deterioro normal por su uso, ni tampoco los daiios o defectos que pueda comunicar el cliente
una vez finalizado el contrato de garantia.

Las reclamaciones en garantia solo podran efectuarse presentando una factura o comprobante de compra validos.

La garantia concedida por wolfcraft no va en perjuicio de sus derechos legales como comprador (cumplimiento posterior,
desistimiento o reduccion, asi como resarcimiento de los gastos o dafos).

Las reclamaciones en garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Alemania
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INLEIDING

* ATTENTIE! Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen, die bij de lengtefreesaanslag en het gebruikte elektrisch
gereedschap zijn meegeleverd. Indien de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet worden opgevolgd,
kan dit een elektrische schok, brand en/of ernstig letsel veroorzaken.

* Bewaar de gebruiksaanwijzing voor toekomstig gebruik op een veilige plaats.

TECHNISCHE GEGEVENS
Afmetingen: 610 x 127 x 242 mm (breedte x diepte x hoogte)

Max. freesdiameter: 27 mm

Gewicht: 1,9 kg

SYMBOLEN EN BETEKENIS

A\

Waarschuwing voor algemeen gevaar Draag een stofbeschermingsmasker.

Lees de instructies van de handleiding! Stekker uittrekken

Draag een veiligheidsbril. Uitsluitend in tegenloop frezen.

Draag gehoorbescherming.

GEBRUIK VOLGENS DE VOORSCHRIFTEN
De freesaanslag 6901 dient te worden gebruikt:

« uitsluitend bevestiging op de machinetafels art. 6900 en art. 6906 van wolfcraft, voor gebruik als stationaire freestafels.
« als parallelaanslag voor freeswerkzaamheden met veiligheidskap en aangesloten en ingeschakelde stofafzuiging.

* max. 40 mm dikke en gemakkelijk verspaanbare werkstukken.

Bij het niet in acht nemen van de gebruiksvoorschriften, is de gebruiker is aansprakelijk voor schade en ongevallen.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

* Zorg voor een schone, goed verlichte werkplek. Rommel of onverlichte werkplekken kunnen ongevallen veroorzaken.

* Met elektrogereedschap niet werken in een explosiegevaarlijke omgeving, waarin zich brandbare vloeistoffen, gassen of
stoffen bevinden. Bij gebruik van elektrisch gereedschap ontstaan vonken, waardoor de stof en de dampen in de brand
kunnen vliegen.

« Tijdens het werken met elektrisch gereedschap kinderen en anderen op afstand houden. Als u wordt afgeleid kunt
u de controle over het apparaat verliezen.

 De aansluitstekker van het elektrisch gereedschap moet in de contactdoos passen. De stekker mag op geen enkele wijze
worden veranderd. Gebruik geen adapterstekker samen met randgeaard elektrisch gereedschap. Ongewijzigde stekkers
en passende contactdozen verkleinen het gevaar op een elektrische schok.

« Geen elektrisch gereedschap gebruiken in de buurt van vocht of in de regen. Als er water binnendringt in elektrisch
gereedschap, verhoogt dit het gevaar op een elektrische schok.

¢ Als u in de open lucht werkt met elektrisch gereedschap, uitsluitend verlengkabels gebruiken die ook geschikt zijn voor
gebruik buitenshuis. Door kabels te gebruiken die geschikt zijn voor gebruik buitenhuis, wordt het gevaar van een
elektrische schok verminderd.

« Als toch met elektrisch gereedschap in een vochtige omgeving gewerkt moet worden, moet u een aardlekschakelaar
gebruiken. Gebruik van een aardlekschakelaar vermindert de kans op een elektrische schok.

* Werk geconcentreerd, let goed op wat u doet en ga met overleg aan de slag met elektrisch gereedschap. Gebruik geen

elektrisch gereedschap als u moe bent of onder invioed van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onachtzaam-
heid bij het gebruik van elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstige verwondingen.
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« Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: Gehoorbescherming, veiligheidsbril, stofmasker bij
werkzaamheden waarbij stof vrijkomt, veiligheidshandschoenen bij het bewerken van ruw materiaal
en bij het verwisselen van gereedschap.

« Verwijder instelgereedschap of schroefsleutels voor u het elektrisch gereedschap aanzet. Een stuk gereedschap of een
sleutel die zich in een draaiend deel van een apparaat bevindt kan letsel veroorzaken.

 Draag passende kleding. Geen wijde kleding of sieraden dragen. Haar, kleding en handschoenen uit de buurt houden
van bewegende delen. Loszittende kleding, sieraden of lang haar kunnen verstrikt raken in bewegende delen.

 Gebruik altijd de veiligheidskap met stofafzuiging.

» Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch gereedschap dat niet meer aan- of
uitgeschakeld kan worden is gevaarlijk en moet gerepareerd worden.

« Bewaar elektrisch gereedschap dat u niet gebruikt, buiten het bereik van kinderen. lemand die niet vertrouwd is met het
apparaat of die de gebruiksaanwijzing niet gelezen heeft, mag het apparaat niet gebruiken. Elektrisch gereedschap is
gevaarlijk als dit wordt gebruikt door onervaren personen.

« Controleer de functionaliteit van apparaten en gereedschap voordat u begint te werken. Werk nooit met beschadigd of
bot gereedschap.

« Laat uw elektrisch gereedschap uitsluitend door gekwalificeerd en geschoold personeel, alleen met originele
reserveonderdelen repareren. Dit garandeert, dat de veiligheid van het elektrisch gereedschap behouden blijft.

« Trek de stekker uit het stopcontact en/of het accupak uit het elektrisch gereedschap voor u instellingen van
de apparatuur aanpast of hulpstukken verwisselt. Onbedoeld starten van elektrisch gereedschap is een reden voor
ongevallen.

* Bouw de machinetafel goed op voor u het elektrisch gereedschap inbouwt. De juiste opbouw is belangrijk om in elkaar

zakken te voorkomen.

Bevestig het elektrisch gereedschap veilig aan de machineplaat voor u het gaat gebruiken. Verschuiven/wegglijden van

elektrisch gereedschap op de machineplaat kan ertoe leiden dat u de controle verliest.

Zet de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als de machinetafel kan verschuiven of wiebelen,

is een gelijkmatige en veilige geleiding van het elektrisch gereedschap of het werkstuk niet mogelijk.

De machinetafel niet overbelasten en niet gebruiken als ladder of als steiger. Overbelasting of staan op de machinetafel

kan ertoe leiden dat het zwaartepunt van de tafel zich naar boven verplaatst en de tafel omkiept.

Bewerk geen ander materiaal dan hout of licht verspaanbare kunststof.

De gebruikte machines moeten voldoen aan de DIN EN 60745-1. Apparaten vanaf bouwjaar 1995 moeten voorzien

zijn van een EG-markering.

Controleer voor de ingebruikname dat de handcirkelzaag, bovenfrees of ecoupeerzaag op de voorgeschreven wijze

op de machineplaat is bevestigd en dat de machineplaat veilig in de uitsparing van de machinetafel is ingeklikt.

Gebruik gereedschap uitsluitend voor het doel waarvoor het eigenlijk gemaakt is.

Controleer regelmatig of alle schroeven stevig aangetrokken zijn!

Alle voorwerpen die niet nodig zijn van de werktafel verwijderen.

Aan-/Uitzetten van het gebruikte elektrische gereedschap mag uitsluitend met de veiligheidsschakelaar.

Voor permanent vastzetten van de apparaatschakelaar in de "AAN"-stand uitsluitend de bijgeleverde schakelklem

gebruiken.

Beschadigde splijtinzetstukken vervangen door nieuwe splijtinzetstukken.

Bij het bewerken van smalle werkstukken in ieder geval een schuifstok gebruiken.

Gebruik uw parallel-freesaanslag nooit onoordeelkundig of voor andere werkzaamheden dan waarvoor

deze bedoeld is!

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

* Neem naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften in ieder geval de veiligheidsvoorschriften in acht van
de gebruikte bovenfrees.

* Wees er altijd op bedacht, dat u bij het frezen onverwachts en plotseling de controle over het werkstuk kunt verliezen
en dat er een terugslag
kan optreden.

* Gebruik de machinetafel niet voor boodfrezen!

* Gebruik geen bovenfrees met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.

* Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegen de draairichting van de frees mag plaatsvinden.

 Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften van de gereedschapsfabrikant ingesteld
freesgereedschap.

* Schenk bij de apparaten en het gereedschap dat u gebruikt aandacht aan de gegevens over min.-/max.- -toerental en
draairichting die op het product, de verpakking of in de handleiding staan vermeld.

* Denk eraan, dat een verkeerd gebruik van freesgereedschap, werkstuk en voorzieningen voor werkstukgeleiding
kan leiden tot een gevaarlijke situatie.

* Tijdens het frezen aan de aanslag de handen uit de buurt van het freesgereedschap houden.
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Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties door ongecontroleerd kiepen
te verhinderen. De steun moet stabiel staan en dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok
(art.-nr. 6119973).

Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één persoon veilig vastgehouden en geleid
kunnen worden.

Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk. In de handleiding van uw bovenfrees
vindt u exacte gegevens omtrent het toerental.

Kies de meegeleverde afstandsringen in verhouding tot de grootte van de frees. Om veilig te kunnen werken moet
de kleinst mogelijke afstandsring worden gebruikt.

Controleer of de parallel-freesaanslag volgens de voorschriften is gemonteerd en alle schroeven/kartelschroeven
vastgedraaid zijn.

Schuif de freesschacht in de opspanbek tot aan de markering. Volg de aanwijzingen in de handleiding van

uw bovenfrees voor de voorgeschreven montage van de frees in de bovenfrees.

Gebruik geen frees met een diameter van meer dan 27 mm!

Breng geen veranderingen of wijzigingen aan dit product aan.

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1.
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Plaats het splijtinzetstuk voor bovenfrezen in de machineplaat en kies een passend freesinzetstuk (afb. 1).

Richt de bovenfrees op de machineplaat zo uit, dat de frees centrisch in de boring van het freesinzetstuk loopt.
Monteer nu de bovenfrees zoals afgebeeld (afb. 2). De gemonteerde bovenfrees met de machineplaat in de tafel
zetten en inklikken (afb. 3). Steek de inschakelklem aan de schakelaar van de bovenfrees en sluit de apparaatstekker
aan op de veiligheidsschakelaar.

Stel de snedediepte van uw bovenfrees in, de arbeidsinstructies van de desbetreffende handleiding moeten
dienovereenkomstig worden opgevolgd (afb. 4).

. Monteer de parallelfreesaanslag zoals afgebeeld (afb. 5). Beide kartelschroeven los monteren.
. Zet de parallelfreesaanslag zoals afgebeeld in de langgaten van de machinetafel en schuif de freesaanslag parallel

aan het splijtinzetstuk in de richting van de frees, stel de gewenste snedebreedte in en draai de beide kartelschroeven
vast (afb. 6).

Draai de vier kartelschroeven van de beide verschuifbare aanslagen los en stel beide verschuifbare aanslagen zo

in dat de afstand tot de frees aan elke kant maximaal 3 mm bedraagt (afb. 7). Draai de kartelschroeven vast.

. Monteer beide veerhouders (afb. 8). Bevestig beide veerhouders nu zoals afgebeeld aan de freesaanslag onder lichte

druk op het werkstuk (afb. 9). Veerhouders dienen voor veilige werkstukgeleiding en verkleinen het risico op terugslag
van het werkstuk.
Voer altijd een proefsnede uit, indien nodig moet de parallelfreesaanslag nieuw ingesteld worden.

Gebruik de stofafzuiging (afb. 10).

FREZEN MET DE BOVENFREES (MASTER cut 1500, Art. 6906)

1.

Kies een geschikt freeshulpstuk (afb. 11).

Verwijder de inbussleutel en open de machineplaat, zoals is afgebeeld (afb. 12).

Lijn de bovenfrees op de machineplaat zo uit dat de frees midden in de boring van het freeshulpstuk valt.

Monteer nu de bovenfrees op de afgebeelde wijze (afb. 13).

Zwenk de gemonteerde bovenfrees met de machineplaat en klik deze in.

Steek de inbussleutel er weer op om de machineplaat te vergrendelen (afb. 14).

Steek de schakelklem op de schakelaar van de bovenfrees en sluit de apparaatstekker op de veiligheidsschakelaar aan.
2. Stel de snedediepte van uw bovenfrees in, de arbeidsinstructies van de desbetreffende handleiding moeten

3.
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dienovereenkomstig worden opgevolgd (afb. 15).

Monteer de parallelfreesaanslag zoals afgebeeld (afb. 16). Beide kartelschroeven los monteren.

Plaats de parallelfreesaanslag in de slobgaten van de machinetafel zoals is afgebeeld en schuif de freesaanslag parallel
in de richting van de frees. Stel de gewenste zaagbreedte in en haal de beide kartelschroeven aan (afb. 17).

Draai de vier kartelschroeven van de beide verschuifbare aanslagen los en stel beide verschuifbare aanslagen zo

in dat de afstand tot de frees aan elke kant maximaal 3 mm bedraagt (afb. 18). Draai de kartelschroeven vast.

. Monteer beide veerhouders (afb. 19). Bevestig beide veerhouders nu zoals afgebeeld aan de freesaanslag onder lichte

druk op het werkstuk (afb. 20). Veerhouders dienen voor veilige werkstukgeleiding en verkleinen het risico op terugslag
van het werkstuk.

Voer altijd een proefsnede uit, indien nodig moet de parallel-freesaanslag nieuw ingesteld worden.

Gebruik de stofafzuiging (afb. 21).

29



®

Garantieverklaring

Beste doe-het-zelver,

U hebt een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht, waarvan u bij het doe-het-zelven veel plezier zult hebben.
wolfcraft-producten voldoen aan een hoge technische norm en doorlopen intensieve ontwikkelings- en testfasen voordat
ze in de handel terechtkomen. Gedurende de serieproductie zorgen voortdurende controles en regelmatige tests voor een
hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische ontwikkelingen en betrouwbare kwaliteitscontroles bieden u de zekerheid
van een juiste aankoop.

Op het gekochte wolfcraft-product verlenen wij 10 jaar garantie vanaf de aankoopdatum, op voorwaarde dat het product
alleen voor het doe-het-zelven wordt gebruikt. De garantie omvat alleen schade aan het gekochte product zelf, en dan
uitsluitend schade als gevolg van materiaal- en fabricagefouten. Gebreken en schade als gevolg van ondeskundige
bediening of gebrekkig onderhoud

zijn van deze garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen en normale slijtage evenals gebreken en schade die bij
het aangaan van de overeenkomst bij de klant bekend waren, zijn van de garantie uitgesloten.

Garantieclaims kunnen alleen op vertoon van de factuur/aankoopbon in behandeling worden genomen.

De door wolfcraft verleende garantie laat uw wettelijke rechten als consument (nakoming bij non-conformiteit,
ontbinding of prijsvermindering, schade- of onkostenvergoeding) onverlet.

Garantieclaims kunnen worden gericht aan:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Duitsland

)

INTRODUZIONE

* ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e le istruzioni in dotazione con guida per fresatura longitudinale
e gli utensili elettrici in uso. Il mancato rispetto delle norme di sicurezza e delle istruzioni potrebbe provocare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi al corpo.

» Conservare il manuale d’'uso in un luogo sicuro per una consultazione futura.
DATI TECNICI

Misure: 610 x 127 x 242 mm (larghezza x profondita x altezza)
Massimo diametro della fresa: 27 mm

Peso: 1,9 kg

SIMBOLOGIA E SIGNIFICATO

Avviso di pericolo generale Indossare una mascherina antipolvere.

Leggere il manuale/le avvertenze! Staccare le spine

Indossare un paio di occhiali

X X Fresare soltanto in contromarcia.
di protezione.

® 0 >

=

Indossare la protezione per |'udito.

30



USO A NORMA DI LEGGE

La guida-arresto per fresatura 6901 si puo utilizzare per:

« il fissaggio esclusivo sui tavoli per macchinari wolfcraft Art. 6900 e Art. 6906, da utilizzare come tavoli per fresatrice
stazionari.

* I'impiego come guida-arresto parallela per lavori di fresatura con cappa di protezione e aspirapolvere collegato
ed attivato.

* pezzi da lavorare con uno spessore massimo di 40 mm e facilmente truciolabili.

L'utente si assume la responsabilita dei danni e degli infortuni riconducibili ad un uso non a norma di legge.

ISTRUZIONI GENERALI DI SICUREZZA

« Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine o la scarsa illuminazione possono provocare
mcldentl

o polveri infiammabili. Gli elettroutensili producono scintille che possono far infiammare le polveri o i gas.
Tenere lontano i bambini o le altre persone durante I'impiego dell'elettroutensile. Le distrazioni possono comportare
la perdita del controllo sull'elettroutensile.
La spina di allacciamento alla rete dell'elettroutensile deve essere adatta alla presa. Non modificare mai la spina in

nessun modo. Non usare spine adattatrici assieme ad elettroutensili che abbiano un collegamento a terra. Le spine non
modificate e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di rimanere folgorati.

Custodire I'elettroutensile al riparo da pioggia o da umidita. L'acqua nell'elettroutensile aumenta il rischio di rimanere
folgorati.

Durante I'utilizzo dell'elettroutensile all'aperto usare solo ed esclusivamente cavi di prolunga che siano adatti per
l'impiego esterno. L'utilizzo di un cavo di prolunga adatto per uso esterno riduce il rischio di rimanere folgorati.

* Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambiente umido, usare un interruttore di sicurezza.
L'uso di un interruttore di sicurezza riduce il rischio di rimanere folgorati.

E' importante concentrarsi sempre su cio che si sta facendo e usare il buon senso durante l'utilizzo dell'elettroutensile.
Non utilizzare I'elettroutensile quando si e stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Un attimo di
distrazione durante l'utilizzo dell'elettroutensile pu6 provocare gravi lesioni al corpo.

Indossare un equipaggiamento per la protezione personale. protezione per I'udito, occhiali di protezione, mascherina
antipolvere in caso di lavori dove si genera polvere, guanti da lavoro per lavorare materiali grezzi e per il cambio.
Rimuovere ogni utensile o chiave inglese prima di accendere |'elettroutensile. Un utensile o una chiave inglese che

si trovi in una parte di strumento in rotazione potra causare delle lesioni al corpo.

* Vestirsi adeguatamente. Non indossare vestiti larghi, né bracciali o catenine. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalla

parti in movimento. Vestiti larghi, bracciali, catenine o capelli possono rimanere impigliati nelle parti in movimento.
Usare sempre la cappa di protezione con aspirapolvere.

Non utilizzare I'elettroutensile nel caso in cui l'interruttore risulti difettoso. Qualsiasi elettroutensile che non puo essere
controllato tramite l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

Tenere gli elettroutensili lontano dalla portata dei bambini o di persone che non abbiano letto queste istruzioni.

« Prima di ogni avviamento verificare |'efficienza di funzionamento degli attrezzi e degli utensili. Non lavorare mai con

attrezn danneggiati o spuntatl

le impostazioni dell’apparecchio oppure di sostituire gli accessori. L'avviamento involontario dell’'utensile elettrico
puo causare infortuni.

Montare il banco porta-macchine in modo corretto prima di inserire l'utensile elettrico. Il corretto montaggio

€ importante per evitare la rottura dell’utensile.

Fissare saldamente |'utensile elettrico alla piastra porta-macchine prima di utilizzarlo. Uno scivolamento dell’'utensile
elettrico sulla piastra porta-macchine potrebbe portare alla perdita del controllo.

Sistemare il banco porta-macchine su una superficie salda, piana e in orizzontale. Nel caso il banco porta-macchine possa
scivolare o vacillare, I'utensile oppure il pezzo da lavorare non potra essere guidato in modo uniforme e sicuro.

* Non sovraccaricare il banco porta-macchine, né utilizzarlo come scala o impalcatura. Sovraccaricare o stare in piedi
sul banco porta-macchine potrebbe prolungare verso Ialto il baricentro del banco con il conseguente ribaltamento.
Non lavorare altri materiali che non siano legno o materie sintetiche facilmente truciolabili.

Le macchine in uso devono essere conformi alla Norma DIN EN 60745-1. Gli apparecchi con anno di costruzione

a partire dal 1995 devono avere un marchio CE.

Accertarsi prima della messa in funzione che la sega circolare manuale, la fresatrice verticale o il seghetto alternativo
siano fissati correttamente sulla piastra porta-macchine e che la piastra stessa sia bloccata in posizione con un clic.
Utilizzare gli utensili esclusivamente per gli scopi previsti.

Controllare ad intervalli regolari che le viti siano state strette saldamente!

« Ora rimuovere dal banco da lavoro tutti gli oggetti che non servono.
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* L'accensione/lo spegnimento degli utensili elettrici in uso non deve avvenire azionando I'interruttore di sicurezza.
« Per il fissaggio di lunga durata dell’interruttore dell’apparecchio in posizione “ON”, usare solo il morsetto in dotazione.
« Sostituire subito gli inserti scanalatura danneggiati con dei nuovi.
« Per lavorare i pezzi sottili usare assolutamente lo spingipezzo.
* Non utilizzare mai la guida-arresto per fresatura parallela in modo non appropriato o per scopi diversi
da quelli indicati!

Q

NORME DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

« Oltre alle norme di sicurezza specifiche della macchina vanno osservate assolutamente le avvertenze di sicurezza
delle fresatrici verticali in uso.

* E" bene tenere presente che, fresando un pezzo, questo potrebbe sfuggire di controllo improvvisamente e subire

dei contraccolpi .

Non utilizzare il banco porta-macchine per la fresatura ad arco.

Non usare fresatrici con oltre 1800 W e piu di 230 V.

Prestare attenzmne che I’ avanzamento avvenga solo in senso contrarlo al senso d| rotazione della fresatrlce

In quanto agli apparecchi ed utensili da usare osservare i dati sul regime di rotazione min. e max. e sul senso
di rotazione, riportati sul prodotto, sulla confezione.
Notare che I'utilizzo errato di utensili di fresatura, pezzi da lavorare e dispositivi per la guida dei pezzi da lavorare potra
dar luogo a situazioni di pericolo.
Durante la fresatura tenere le mani sul fermo lontano dall’'utensile di fresatura.
Se possibile per la fresatura usare scarpe di pressione oltre alla battuta parallela per fresatura.
Assicurare i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo per impedire situazioni di pericolo dovute ad un ribaltamento
involontario. L'appoggio deve essere stabile e trovarsi alla stessa altezza del banco porta-macchine, ad esempio
la rulliera (art. n° 6119973).
Lavorare solo pezzi da lavorare che per dimensioni e peso possono essere guidati e assicurati da una persona.
Selezionare I'esatto regime di rotazione rispettivamente all’utensile e pezzo da lavorare. Nel manuale d’uso della
vostra fresatrice verticale troverete le esatte misure del regime di rotazione.
Selezionare gli spessori ad anello in dotazione rispetto alle dimensioni dell’'utensile della fresa. Per lavorare in sicurezza
€ necessario utilizzare uno spessore ad anello possibilmente di piccole dimensioni.
Accertarsi che la guida-arresto per fresatura parallela venga montata correttamente e che tutte le viti/manovelle siano
state strette saldamente.
* Spostare I'attacco della fresa fino al contrassegno presente nel mandrino. Seguire le istruzioni riportate nel manuale
d’uso della fresatrice verticale per un corretto montaggio della fresa nella fresatrice verticale.
* Non usare frese con un diametro maggiore di 27 mm!
* Non apportare modifiche al prodotto.
FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE (MASTER cut 2000, Art. 6900)
1. Inserire I'inserto scanalatura per le fresatrici verticali nella piastra portamacchine e scegliere un apposito inserto
di fresatura (Figura 1). Allineare la fresatrice verticale sulla piastra portamacchine in modo che la fresa scorri al centro
nel foro dell'inserto di fresatura. Adesso montare la fresatrice verticale come illustrato nella figura (figura 2). Inserire
nel banco la fresatrice verticale montata con la piastra portamacchine e bloccare in posizione (figura 3). Applicare
il morsetto all'interruttore della fresatrice verticale e collegare la spina dell’apparecchio all’interruttore di sicurezza.
. Regolare la profondita di taglio sulla vostra fresatrice verticale, seguire rispettivamente le istruzioni contenute
nel manuale d‘uso in dotazione (figura 4).
Montare la guida-arresto per fresatura parallela come illustrato in figura (figura 5). Montare entrambe le manovelle
senza stringere.
4. Montare la guida-arresto per fresatura parallela, come illustrato in figura, nelle asole del banco portamacchine
e spostare la guida-arresto parallelamente all'inserto scanalatura in direzione della fresa, regolare la larghezza
di taglio richiesta e stringere saldamente entrambe le manovelle (figura 6).
5. Allentare le quattro manovelle di entrambe le guide-arresto scorrevoli e regolare entrambe le guide-arresto scorrevoli
in modo che la distanza dalla fresa su ciascun lato sia di massimo 3 mm (figura 7). Stringere saldamente le manovelle.
6. Montare entrambi i collari (figura 8). Fissare entrambi i collari come illustrato nella figura alla guida-arresto di fresatura
esercitando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (figura 9). | collari servono a guidare in sicurezza il pezzo
da lavorare, rendendo al minimo un contraccolpo del pezzo da lavorare
Eseguire sempre un taglio di prova; eventualmente si dovra registrare di nuovo la guida-arresto per fresatura parallela.
Usare l'aspirapolvere (figura 10).

N
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FRESATURA CON LA FRESATRICE VERTICALE (MASTER cut 1500, Art. 6906)

1. Selezionare un inserto per l'installazione della fresatrice appropriato (figura 11). Rimuovere la brugola ed aprire
la piastra per macchinari come illustrato (figura 12). Allineare la fresatrice verticale sulla piastra per macchinari in modo
tale che la fresatrice si muova al centro dell'apertura dell'inserto per l'installazione. Montare quindi la fresatrice verticale
come illustrato (figura 13). Ruotare la fresatrice verticale montata assieme alla piastra per macchinari ed innestarla.
Inserire nuovamente la brugola per il bloccaggio della piastra per macchinari (figura 14). Inserire il morsetto di accensio-
ne sull'interruttore della fresatrice verticale e collegare il connettore del dispositivo con l'interruttore di sicurezza.

2. Regolare la profondita di taglio sulla vostra fresatrice verticale, seguire rispettivamente le istruzioni contenute
nel manuale d‘uso in dotazione (figura 15).
3. Montare la guida-arresto per fresatura parallela come illustrato in figura (figura 16). Montare entrambe le manovelle

senza stringere.
4. Inserire la guida parallela per fresatura nei fori ovali del tavolo per macchinari come illustrato e spingerla parallelamente
in direzione della fresatrice; impostare la larghezza di taglio desiderata e serrare le due maniglie a vite (figura 17).
. Allentare le quattro manovelle di entrambe le guide-arresto scorrevoli e regolare entrambe le guide-arresto scorrevoli
in modo che la distanza dalla fresa su ciascun lato sia di massimo 3 mm (figura 18). Stringere saldamente le manovelle.
6. Montare entrambi i collari (figura 19). Fissare entrambi i collari come illustrato nella figura alla guida-arresto di fresatura
esercitando una leggera pressione sul pezzo da lavorare (figura 20). | collari servono a guidare in sicurezza il pezzo
da lavorare, rendendo al minimo un contraccolpo del pezzo da lavorare
Eseguire sempre un taglio di prova; eventualmente si dovra registrare di nuovo la guida-arresto per fresatura parallela.
Gentile cliente,

Usare l'aspirapolvere (figura 21).
lei ha acquistato un prodotto wolfcraft di alta qualita che le sara di grande aiuto nei lavori di bricolage.

| prodotti wolfcraft rispettano i piu alti standard tecnici e, prima di essere messi in commercio, vengono sottoposti a fasi
intensive di sviluppo e test. Durante la produzione in serie, controlli continui e test regolari garantiscono i massimi
standard qualitativi. Le regolari fasi di sviluppo tecnico e gli affidabili controlli di qualita le garantiscono di aver preso
una corretta decisione d'acquisto.

| prodotti wolfcraft, utilizzati esclusivamente per il settore del bricolage, sono coperti da una garanzia di 10 anni dalla data
di acquisto. La garanzia comprende solo danni all'oggetto di acquisto stesso e danni riconducibili a difetti di materiale

e fabbricazione. La garanzia non comprende difetti e danni causati da un utilizzo improprio o da una mancanza di
manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende danni dovuti al normale trascorrere del tempo e all'usura,
nonché difetti e danni resi noti dal cliente al termine del contratto.

Le richieste di garanzia sono valide solo dietro presentazione dello scontrino o di una prova d'acquisto.

La garanzia concessa da wolfcraft non limita i suoi diritti di consumatore (adempimento successivo, recesso o riduzione
del prezzo, risarcimento dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germania
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Dichiarazione di garanzia

®

INTRODUCAO

« ATENCAO! Leia todas as indicacdes de seguranca e instrucdes que foram fornecidas junto com o limitador de curso
de fresa longitudinal e com as ferramentas eléctricas usadas. A falta de cumprimento das indicacoes de seguranca
e das instrucoes podem causar choque eléctrico, incéndio e/ou lesdes graves.

* Guarde este manual de instru¢bes com seguranca para uso futuro.
CARACTERISTICAS TECNICAS

Dimensoes: 610 x 127 x 242 mm (largura x profundidade x altura)

Diametro maximo da fresa: 27 mm

Peso: 1.9 kg

SiMBOLOS E SIGNIFICADO

A Adverténcia de perigo geral Use uma mascara anti-poeiras.
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Ler instrugdes/indicagoes! @0 Puxe a ficha elétrica
Y\
Use oculos protetores. —| Fresar apenas em sentido contrario.
&=

Use protetores auriculares.

UTILIZACAO PREVISTA

O batente de fresagem 6901 deve ser usado para:

« afixacao exclusiva sobre a bancada para maquinas da wolfcraft, art®° 6900 e 6906, para uso como bancada para fresar.
* emprego como batente paralelo para trabalhos de fresagem com cobertura de protecao e aspiracao de po ligada.

* pecas a trabalhar com espessura max. de 40 mm e boa usinabilidade.

Por danos e acidentes devidos a uso nao conforme as especificacoes, a responsabilidade é do utente.

INDICACOES DE SEGURANCA GERAIS

Mantenha a sua area de trabalho limpa e bem iluminada. Desordem ou areas de trabalho nao iluminadas podem

levar a acidentes.

Nao trabalhe com ferramentas elétricas num ambiente com risco de explosao, no qual se encontram liquidos, gases

ou po6s inflamaveis. Ferramentas elétricas causam faiscas que podem incendiar o p6 ou vapores.

Mantenha criancas e outras pessoas afastadas durante o uso da ferramenta elétrica. Em caso de se distrair pode perder
o controlo sobre o aparelho.

A ficha da ferramenta elétrica tem de caber na tomada. A ficha ndo pode ser alterada de maneira alguma. Nao use
quaisquer fichas adaptadoras junto com ferramentas elétricas ligadas a terra. Fichas inalteradas e tomadas elétricas
adequadas reduzem o risco de um choque elétrico.

Mantenha ferramentas elétricas afastadas de chuva ou humidade. A penetracao de agua na ferramenta elétrica aumenta
o risco de um choque elétrico.

Ao trabalhar no exterior com a ferramenta elétrica, use um cabo de extensao que seja adequado para areas exteriores.
A aplicacao de um cabo de extensao adequado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

* Se nao puder ser evitado o uso da ferramenta elétrica num ambiente hiimido, deve ser usado um _interruptor de corren-
te diferencial residual. A aplicacdo de um interruptor de corrente diferencial residual reduz o risco de um choque elétrico.
Esteja atento, tome atencdo ao que faz e proceda com prudéncia ao trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nao use
qualquer ferramenta elétrica se tiver cansado ou sob influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento

de distracao ao usar a ferramenta elétrica pode levar a lesoes graves.

Use equipamento de sequranca adequado: protetores auriculares, 6culos de protecao, mascara anti-poeiras em caso

de trabalhos que produzam pé, luvas protetoras ao lidar com materiais asperos e ao trocar a ferramenta.

Remova as ferramentas de ajuste ou chave de porcas, antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma ferramenta ou chave
que se encontre numa peca rotativa do aparelho pode levar a lesées.

Use roupa adequada. N&o use roupa larga nem jéias. Mantenha os seus cabelos, roupa e luvas afastadas de partes
moveis. Roupa solta, joias ou cabelos compridos podem ficar apanhados nas partes moveis.

Utilize sempre a cobertura de protecdo com dispositivo de aspiracdo de po.

* Nao use qualquer ferramenta elétrica cujo interruptor esteja danificado. Uma ferramenta elétrica que nao possa ser
ligada nem desligada é perigosa e tem de ser reparada.

Mantenha ferramentas elétricas gue nao estejam em uso fora do alcance de criancas. Nao deixe que pessoas que nao
estejam familiarizadas com ele ou que nédo tenham lido as instruc6es usem o aparelho. Ferramentas elétricas sao
perigosas, se forem usadas por pessoas inexperientes.

Antes de iniciar o servico, verifique a funcionalidade dos aparelhos e das ferramentas. Nunca trabalhe com ferramentas
danificadas ou embotadas.

Deixe reparar a sua ferramenta elétrica somente por pessoal técnico qualificado e apenas com pecas de reposicao
originais. Dessa forma é assegurada a manutencao de seguranca da ferramenta elétrica.

Puxe a ficha elétrica da tomada e/ou retire a bateria recarregavel da ferramenta elétrica, antes de proceder a ajustes
do aparelho ou trocar de acessérios. O arranque acidental de ferramentas elétricas é causa de acidentes.

Monte corretamente a mesa para maquina, antes de montar a ferramenta elétrica. A montagem correta é importante,
para evitar um colapso.
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« Fixe a ferramenta elétrica com seguranca na placa da maquina, antes de a usar. Uma derrapagem da ferramenta elétrica
sobre a placa da maquina pode levar a perda de controlo da mesma.

» Cologue a mesa para maquina sobre uma superficie firme, plana e horizontal. Se verificar que a bancada pode derrapar
ou abanar, entao a ferramenta elétrica ou a peca a trabalhar nao pode ser dirigida de forma regular e segura.

* Nao sobrecarregue a mesa para maqguina e ndo a use como escada ou andaime. A sobrecarga ou colocacao em cima

da mesa para maquina pode originar uma deslocacdo do centro de gravidade da mesa, podendo a mesma virar-se.

Nao trate outros materiais para além de madeira e plasticos facilmente maquinaveis.

As maquinas utilizadas tém de estar em conformidade com a norma DIN EN 60745-1. E obrigatério o simbolo CE

em todos os aparelhos fabricados depois de 1995.

Antes da coloca¢do em funcionamento assegure-se de que a serra circular manual, a fresadora de topo ou a serra

tico-tico estejam devidamente fixadas a placa de maquina e que a placa esteja seguramente encaixada nos entalhes

da mesa para maquina.

Utilize as ferramentas apenas para a sua finalidade pretendida.

Controle regularmente se todos os parafusos estao firmemente apertados!

Remova da bancada de trabalho todos os objetos que nao sejam necessarios.

As ferramentas elétricas utilizadas s6 podem ser ligadas e desligadas através do disjuntor de seguranca.

Use o gancho de ligacao junto para a fixacdo permanente do interruptor do aparelho na posicao ligada.

Substitua as cunhas abridoras danificadas por novas cunhas.

Ao tratar com pecas a trabalhar estreitas use sem falta uma barra corredica.

Nunca use o batente paralelo de fresagem de modo impréprio ou abusivo!

INDICACOES DE SEGURANCA PARA FRESADORAS DE TOPO

* Observe atentamente as indicagdes de seguranca da fresadora de topo utilizada, para além destas indicagoes
de seguranca especificas da maquina.

Esteja sempre preparado para que, ao fresar, a peca a trabalhar possa ficar descontrolada de forma inesperada
e repentina e ocorrer um rebate.

* N&o use a mesa para fresar em arco!

Nao utilize fresadoras de topo com mais de 1800 W e 230 V.

Tenha em conta que o avan¢o s6 pode ocorrer no sentido de rotacao da fresadora.

Utilize apenas ferramentas de fresar afiadas, com manutencéao feita e reguladas segundo as instrucdes do respectivo
fabricante.

Observe nos aparelhos e ferramentas utilizadas os dados sobre velocidade max. e min. e o sentido de rotacao indicados
no produto, na embalagem ou no manual de utilizagao.

Tenha em conta que uma utilizacao incorrecta de ferramentas de fresar, da peca a trabalhar e dos dispositivos de guia
da peca pode levar a uma situacao perigosa.

Durante a fresagem mantenha as méaos afastadas da fresadora.

Se for possivel, utilize ao fresar as sapatas pressoras da mesa adicionalmente ao batente de fresagem paralelo.
Apoie pecas a trabalhar compridas do lado de saida, para prevenir situages perigosas devido a um capotamento
descontrolado. O apoio tem de ter uma posicao estavel e ter a mesma altura da mesa, p.ex. o suporte de esferas
(art. n° 6119973).

Trabalhe apenas pecas que devido ao seu tamanho e ao seu peso possam ser manejadas de forma segura

por uma pessoa.

Escolha a velocidade de rotacao correta conforme a ferramenta e a peca a trabalhar. No manual de instrugoes

da sua fresadora de topo encontra os valores de velocidade de rotacao precisos.

Escolha as anilhas de inser¢ao juntamente fornecidas em relacdo ao tamanho da ferramenta de fresar.

Para um trabalho seguro tem de ser usada a anilha de inser¢ao mais pequena possivel.

Assegure-se de que o batente paralelo de fresagem esteja montado de forma apropriada e que todos

os parafusos/parafusos de punho estejam apertados.

Insira a haste da fresa até a marcacdo na pinca de aperto. Siga as instru¢des no manual de operacao da sua tupia
para a montagem apropriada da fresa na tupia.

Né&o use qualquer fresa com um didmetro superior a 27 mm!

Nao proceda a quaisquer altera¢ées ou modificagoes neste produto.

FRESAR COM A TUPIA (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Coloque a peca intermédia de clivagem para tupias na placa da maquina e escolha uma unidade fresadora (Fig. 1)
adequada. Alinhe a tupia sobre a placa da maquina de forma a que a fresa se mova centrada na abertura da unidade
fresadora. Monte agora a tupia tal como ilustrado (Fig. 2). Coloque e encaixe a tupia montada com a placa da maquina
na mesa (Fig. 3). Insira o clampe de ligacdo no interruptor da tupia e conecte a ficha do aparelho com o disjuntor
de seguranca.

2. Ajuste a profundidade de corte na sua tupia, as instru¢oes de servico do manual de operacao correspondente devem
ser cumpridas em conformidade (Fig. 4).

35



®

3. Monte o batente paralelo de fresagem tal como ilustrado (Fig. 5). Monte ambos os parafusos de punho de forma solta.

Insira o batente paralelo de fresagem paralelo tal como ilustrado nos orificios oblongos da bancada da maquina

e empurre o batente de fresagem em paralelo a peca intermédia de clivagem em sentido da fresa, ajuste a largura

de corte desejada e aperte ambos os parafusos de punho (Fig. 6).

5. Solte os quatro parafusos de punho dos dois batentes deslizantes, ajustando estes de forma a que a distancia a fresa
seja no maximo de 3 mm de cada lado (Fig. 7). Aperte os parafusos de punho.

6. Monte ambos os retentores de mola (Fig. 8). Fixe agora os dois retentores de mola, tal como ilustrado, ao batente

de fresagem, com ligeira forca de pressao sobre a peca a trabalhar (Fig. 9). Os retentores de mola servem para

guiamento seguro da peca a trabalhar e reduzem ao minimo um ressaltar da mesma.

Efetue sempre um corte de teste, eventualmente o batente paralelo de fresagem tem de ser ajustado de novo.

Use a aspiracao de p6 (Fig. 10).

&

N

FRESAR COM A TUPIA (MASTER cut 1500, Art. 6906)

1. Escolha uma unidade fresadora adequada (Fig. 11). Remova a chave sextavada e abra a placa da maquina, tal como
apresentado na imagem (Fig. 12). Alinhe a maquina de escatelar na placa da maquina de forma que a serra fique
centrada na abertura da serra. Monte a maquina de escatelar, tal como apresentado na imagem (Fig. 13). Faca rodar
e engate a maquina de escatelar com a placa da maquina. Volte a colocar a chave sextavada para bloquear a placa da
maquina (Fig. 14). Insira o borne de liga¢ao no interruptor da maquina de escatelar e ligue a ficha eléctrica do aparelho
ao interruptor de seguranca.

. Ajuste a profundidade de corte na sua tupia, as instrucdes de servico do manual de operagao correspondente devem
ser cumpridas em conformidade (Fig. 15).

3. Monte o batente paralelo de fresagem tal como ilustrado (Fig. 16). Monte ambos os parafusos de punho de forma solta.

Coloque a maquina fresadora paralela, tal como apresentado na imagem, no orificio oblongo da bancada para maquinas

e empurre a maquina fresadora paralelamente na direccdo da serra, configure a largura de corte pretendida e aperte

os dois parafusos de pega (Fig. 17).

5. Solte os quatro parafusos de punho dos dois batentes deslizantes, ajustando estes de forma a que a distancia a fresa

seja no maximo de 3 mm de cada lado (Fig. 18). Aperte os parafusos de punho.

6. Monte ambos os retentores de mola (Fig. 19). Fixe agora os dois retentores de mola, tal como ilustrado, ao batente

de fresagem, com ligeira forca de pressao sobre a peca a trabalhar (Fig. 20). Os retentores de mola servem para
guiamento seguro da peca a trabalhar e reduzem ao minimo um ressaltar da mesma.

Efetue sempre um corte de teste, eventualmente o batente paralelo de fresagem tem de ser ajustado de novo.
Use a aspiracao de p6 (Fig. 21).

Caro(a) entusiasta do bricolage,

Adquiriu um valioso produto wolfcraft que lhe trara muitas horas de prazer nas suas atividades de bricolage.

Os produtos wolfcraft possuem um elevado nivel técnico e sao sujeitos a intensivas fases de desenvolvimento e de teste

antes de chegarem aos distribuidores. Durante a producao em série, controlos constantes e testes regulares asseguram

o elevado nivel de qualidade. Os sélidos desenvolvimentos técnicos e os fiaveis controlos de qualidade oferecem-lhe

a seguranca de uma decisao de compra acertada.

Com o produto wolfcraft adquirido, asseguramos-lhe uma garantia de 10 anos a partir da data de compra, pressupondo

uma utilizacdo exclusiva dos aparelhos na area do bricolage. A garantia abrange apenas danos no proprio objeto

de compra e apenas aqueles que estejam relacionados com defeitos do material e de fabrico. Esta garantia nao abrange

falhas e danos relacionados com uma utilizagao indevida ou manutencao inadequada do equipamento. A garantia também

nao abrange indicios de uso habituais e de desgaste tipico da utilizacdo, assim como falhas e danos reconhecidos pelo
cliente no momento da celebragao do contrato.

O direito a garantia apenas pode ser reivindicado mediante a apresentacao da fatura/prova de compra.

A garantia oferecida pela wolfcraft nao limita os seus direitos legais enquanto consumidor (reparo ou substituicao,
reducao do valor ou rescisdo, indemnizacao por perdas e danos).
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Declaracdo de garantia

As reclamagodes de garantia deverao ser enderecadas a:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Alemanha
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INDLEDNING

* BEMARK! Lzes alle sikkerhedsoplysninger og anvisninger, der falger med anslag til leengdefraesning og de benyttede
elektrovaerktgjer. Tilsidesaettelse af sikkerhedsoplysninger og anvisninger kan forarsage elektriske sted,
brand og/eller alvorlige kvaestelser.

* Opbevar betjeningsvejledningen til evt. senere brug.
TEKNISKE DATA

Mal: 610 x 127 x 242 mm (bredde x dybde x hgjde)
Max. freeserdiameter: 27 mm

Vaegt: 1,9 kg
SYMBOLER OG DERES BETYDNING

Advarsel mod generelle farer Benyt en stevmaske.

Laes vejledning og anvisninger! Treek stikket ud

Benyt beskyttelsesbriller. Der ma kun fraeses i modsat retning.

A\

Benyt hgrevaern.

TILSIGTET BRUG
Fraeseanslaget 6901 er beregnet til:
« den eneste fastggerelse pa wolfcraft-maskinborde art. 6900 og art. 6906, til anvendelse som stationaere fraeseborde.
* brug som parallelt anslag i forbindelse med freesearbejde med beskyttelseshaette samt tilsluttet

og aktiveret stavudsugning.
* max. 40 mm tykke emner til let spantagning.

Brugeren er ansvarlig for skader og uheld, der matte opsta som felge af brug i strid med formalet.

GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

Hold arbejdsomradet rent og serg for god ventilation. Uorden og ubelyste arbejdsomrader kan vaere arsag til ulykker.
El-veerktej ma ikke benyttes i eksplosionstruede omrader, hvor der befinder sig breendbar veeske, gasser eller
stovpartikler. Under arbejdet med el-veerktgsj dannes der gnister, der kan antaende stov eller dampe.

Bgrn og andre personer skal holdes pa afstand, nar el-veerktgjet benyttes. | tilfaelde af uopmaerksomhed kan man
miste kontrollen over vaerktgjet.

El-veerktgijets tilslutningsstik skal passe til stikkontakten. Stikket ma ikke sendres pa nogen made. Der ma ikke benyttes
adapterstik sammen med el-veerktgjer. Uaendrede stik og passende stikkontakter nedsaetter risikoen for elektrisk stad.
El-veerktojer skal beskyttes mod regn og fugtighed. Hvis der traenger vand ind i et el-vaerktgj, @ges risikoen

for elektrisk stod.

Hvis el-veerktgjet anvendes til udenders arbejder, ma der kun benyttes forleengerledninger, der er godkendst til udendgrs
brug. Brug af en sadan forlaengerledning nedsaetter risikoen for elektrisk stad.

Hvis det bliver nedvendigt at arbejde med el-veerktoijet i fugtige omgivelser, skal der anvendes en fejlstremsafbryder.
En sadan afbryder nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

Veer opmeerksom og fokuseret pa det, du laver, og lad fornuften rade, nar du arbejder med el-veerktgjet. Undlad at
benytte el-veerktojet, hvis du er treet eller under indflydelse af euforiserende stoffer, spiritus eller medicin. Et gjebliks
uopmaerksomhed kan fore til alvorlige kvaestelser.

« Benyt egnet personligt beskyttelsesudstyr, dvs. hgrevaern, beskyttelsesbriller, stavmaske i forbindelse med stevgenere-
rende arbejde samt beskyttelseshandsker ved bearbejdning af ru materialer og ved udskiftning af vaerktaj.
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« Fjern justeringsredskaber eller skruenggler for du starter el-veerktojet. Et stykke redskab eller en nagle, der sidder
i en bevaegelig del af el-vaerktgjet, kan forarsage kvaestelser.

Ifer dig passende beklaedning. Tajet ma ikke veere lgstsiddende og der ma ikke baeres smykker. Har, tej og handsker
holdes pa afstand af roterende dele. Lastsiddende tgaj, smykker eller langt har kan blive fanget af roterende dele.

Benyt altid beskyttelseskappe med stgvudsugning.

El-veerktojet ma ikke benyttes, hvis kontakten er defekt. El-vaerktaj, der hverken kan teendes eller slukkes, er farligt

og skal repareres.

El-veerktoj, der ikke er i brug, skal opbevares utilgaengeligt for barn. Personer, der ikke er fortrolige med brugen af
el-veerktojet eller ikke har leest disse anvisninger, ma ikke benytte veaerktgjet. El-veerktgijer er farlige, hvis de benyttes

af uerfarne personer.

For du pabegynder arbejdet skal alle apparater og veerktgjer funktionstestes. Der ma ikke arbejdes med beskadiget eller
slovt veerktoj.

El-veerktejer ma kun repareres af kvalificeret fag personale. Benyt de originale reservedele. Pa den made sikrer man,

at el-vaerktgojets sikkerhedsstandard bevares.

Traek stikket ud eller tag akkupakken ud af elektroveerktgijet, inden du foretager indstillinger pa apparatet eller udskifter
tilbehgrsdele. Utilsigtet start af elektrovaerktejet kan forarsage uheld.

Opstil maskinbordet korrekt, inden du monterer elektroveerktejet. Korrekt opstilling er vigtigt for at forhindre,

at bordet bryder sammen.

Fastgor elektroveerktojet sikkert pa maskinpladen, inden du benytter det. Hvis elektrovaerktgjet glider af pa
maskinpladen, kan dette medfere tab af kontrol.

Stil maskinbordet pa et fast, jeevnt og vandret underlag. Hvis maskinbordet vipper eller flytter sig, vil dette fa negativ
indflydelse pa fering af elektrovaerktgjet eller emnet.

Pas pa ikke at overbelaste maskinbordet. Maskinbordet ma ikke benyttes som stige eller stativ. Overbelastning

(f.eks. hvis noget star pa maskinbordet) kan fore til, at bordets tyngdepunkt flytter sig og bordet veelter.

Bordet ma ikke benyttes til bearbejdning af materialer, der ikke er af trae, og heller ikke til let spantagende kunststoffer.
De anvendte maskiner skal leve op til kravene iht. DIN EN 60745-1. Apparater fra og med byggear 1995 skal baere
et CE-tegn.

Inden du gar i gang med at save, skal du forvisse dig om, at bade handrundsaven, overfraeseren eller stiksaven
er forsvarligt fastgjort til maskinpladen og at denne er gaet sikkert i hak.

Benyt kun vaerktgjerne til det, de er beregnet til.

Kontrollér med jeevne mellemrum, at alle skruer er spaendt forsvarligt!

Alle genstande, der ikke skal bruges, fjernes fra arbejdsbordet.

Benyt udelukkende sikkerhedskontakten til at taende og slukke elektrovaerktajerne.

Til vedvarende fiksering af kontakten i “ON"-position ma du kun benytte medfelgende startklemme.
Beskadigede spalteindlaeg skal straks erstattes af nye.

Benyt altid en skubbepind i forbindelse med bearbejdning af smalle emner.

Usagkyndig brug af det parallelle fraeseanslag eller brug i strid med formalet er ikke tilladt!

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASER

Udover de sikkerhedsanvisninger, der gaelder for maskinen, bedes du veere opmaerksom pa de for overfraesere
gaeldende sikkerhedsanvisninger.

Vaer forberedt pa, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kontrol i forbindelse med fraesning,

og derved forarsage et tilbageslag.

Maskinbordet ma ikke anvendes til buefreesning!

Der ma ikke benyttes overfraeser med over 1800 W og mere end 230 V.

 Vaer opmaerksom pa, at fremskubning kun ma ske imod fraeserens omdrejningsretning.

» Der ma kun benyttes skarpe, vedligeholdte fraesevaerktojer, der er korrekt indstillet iht. vaerktgjsfabrikantens
anvisninger.

Apparater og veerktgjer: Veer opmaerksom pa de oplysninger om min./max.-omdrejningshastighed

og omdrejningsretning, der findes pa selve produktet, emballagen eller i den respektive betjeningsvejledning.
Vaer bevidst om, at ukorrekt brug af freesevaerktojer, emner og emnefaringer kan fore til farlige situationer.
Hold fingrene vaek fra fraesevaerktgjet i forbindelse med fraesning pa anslaget.

Benyt sa vidt muligt trykskoene i tillaeg til det parallelle fraeseanslag i forbindelse med fraesningen.

Stet lange emner pa aftagesiden for at forhindre farlige situationer som fglge af ukontrollerede bevaegelser.
Stetteanordningen skal sta stabilt og veere lige sa hgj som maskinbordet. Benyt evt. understatning med rullebuk
(Art.-nr. 6119973).

Emnerne, der skal bearbejdes, ma ikke vaere starre eller tungere end at de kan handteres sikkert af en person.
Veelg den rigtige hastighed afhaengigt af veerktsjet og emnet. | betjeningsvejledningen til overfraeseren finder
du de ngjagtige hastighedsmal.

Vaelg medfelgende indlaegsringe i forhold til fraesevaerktgjets starrelse. Ringen skal vaere sa lille som mulig

for at garantere maksimal sikkerhed.

Forvis dig om, at fraeseanslaget er korrekt monteret og at alle skruer/grebskruer er forsvarligt spaendt.
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« Skub fraeseskaftet ind i spaendetangen (se markering). Falg anvisningerne i betjeningsvejledningen (overfraeser)
til korrekt montering af fraeseren i overfraeseren.

* Der ma ikke benyttes freesere med en diameter pa over 27 mm!

» Der ma ikke foretages aendringer eller modifikationer af produktet.

FRASNING MED OVERFRASER (MASTER cut 2000, Art. 6900)

. Placér spalteindlaegget til overfraeser i maskinpladen og vaelg en passende fraeseindsats (fig. 1). Justér overfraeseren
pa maskinpladen, sa freeseren kommer til at befinde sig i midten af freeseindsatsens boring. Montér herefter
overfraeseren som vist pa billedet (fig. 2). Den monterede overfraeser inkl. maskinpladen placeres i bordet
og skal ga i indgreb med bordpladen (fig. 3). Slut startklemmen til overfraeserens afbryder og saet apparatstikket
til sikkerhedsafbryderen.

. Indstil snitdybden pa overfraeseren. Fglg anvisningerne i den pagaeldende betjeningsvejledning (fig. 4).

. Montér det parallelle freeseanslag som vist pa billedet (fig. 5). Begge grebskruer monteres lgst.

Placér det parallelle fraeeseanslag i maskinbordets langhuller som vist pa billedet og skub det i retning mod fraeseren

parallelt med spalteindlaegget. Indstil den gnskede snitbredde og speend de to grebskruer godt fast (fig. 6).

5. De 4 grebskruer pa de to skydeanslag lgsnes, og skydeanslagene indstilles, sa afstanden til fraeseren kommer

til at udgere max. 3 mm pa hver side (fig. 7). Spaend grebskruerne forsvarligt.

Montér de to fjederholdere (fig. 8). Fastger de to fjederholdere pa fraeseanslaget som vist pa billedet (fig. 9),

med let tryk pa emnet. Med fjederholderne opnas en sikker emnefgring, og risikoen for emnetilbageslag minimeres.
Start altid med at lave et provesnit, evt. kan det blive nadvendigt at justere det parallelle freeseanslag.
Benyt stevudsugningen (fig. 10).

1. Veelg en passende fraeseindsats (fig. 11). Fjern unbrakongglen, og abn maskinpladen som afbildet (fig. 12).
Overfraeseren placeres pa maskinpladen pa en sadan made, at freeseren kerer i midten af fraeseindsatsens boring.
Monter nu overfraeseren som afbildet (fig. 13). Drej den monterede overfraeser med maskinpladen, sa den gar i indgreb.
Placer igen unbrakongglen for at lase maskinpladen (fig. 14). Slut aktiveringsklemmen til overfraeserens afbryder,
og saet maskinens stik i sikkerhedsafbryderen.

. Indstil snitdybden pa overfraeseren. Fglg anvisningerne i den pagaldende betjeningsvejledning (fig. 15).

3. Monter det parallelle fraeseanslag som vist pa billedet (fig. 16). Begge grebskruer monteres lgst.

. Placer parallel-freeseanslaget som afbildet i maskinbordets lange huller, og skub fraeseanslaget parallelt i retning
af fraeseren. Indstil den gnskede skaerebredde, og stram begge handskruer (fig. 17).

5. De 4 grebskruer pa de to skydeanslag lgsnes, og skydeanslagene indstilles, sa afstanden til fraeseren kommer

til at udgere max. 3 mm pa hver side (fig. 18). Spaend grebskruerne forsvarligt.
6. Montér de to fijederholdere (fig. 19). Fastger de to fjederholdere pa fraeseanslaget som vist pa billedet (fig. 20),
med let tryk pa emnet. Med fjederholderne opnas en sikker emnefgring, og risikoen for emnetilbageslag minimeres.
Start altid med at lave et provesnit, evt. kan det blive nadvendigt at justere det parallelle freeseanslag.
Benyt stevudsugningen (fig. 21).

Kaere gor det selv-kvinde og keere gor det selv-mand

Du har kebt et kvalitetsprodukt fra wolfcraft, som vil gore dine ger det selv-projekter til en leg.

Produkter fra wolfcraft lever op til de hgjeste tekniske standarder og gennemgar omfattende og intensive udviklings- og

testfaser, for de lander i handelen. Den hgje kvalitetsstandard sikres ved hjzelp af lobende kontroller og regelmaessige test

under serieproduktionen. Solid og innovativ teknologi og grundige kvalitetskontroller giver dig den fornadne sikkerhed
til at kunne trzeffe den rigtige kebsbeslutning.

Hvis det indkebte wolfcraft-produkt kun anvendes til gar det selv-arbejde, yder vi 10 ars garanti fra kebsdatoen.

Garantien daekker kun skader pa selve kebsgenstanden, og her kun sadanne skader, der skyldes materiale- og fabrikations-

fejl. Garantien daekker ikke mangler og skader, der skyldes uhensigtsmaessig betjening eller manglende vedligeholdelse.

Garantien daekker heller ikke normal slitage samt mangler og skader, som kunden havde kendskab til ved aftalens

indgaelse.

Garantikrav kan kun ggres geeldende ved fremvisning af faktura/kebsbevis.

Den af wolfcraft ydede garanti indskraenker ikke dine lovbestemte rettigheder som forbruger (berigtigelse, ophaevelse
eller afslag, skadeserstatning eller refundering af omkostninger).
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FRASNING MED OVERFRASER (MASTER cut 1500, Art. 6906)
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Garantierklaering

Garantikrav skal stiles til:
wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

56746 Kempenich
Tyskland
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INLEDNING

* OBSERVERA! Las igenom samtliga sékerhetsanvisningar och instruktioner som féljer med leveransen
av langdfrasanslag och elverktygen. Om sédkerhetsanvisningarna och instruktionerna inte féljs kan elektriska
stotar, brander och/eller allvarliga personskador uppsta.

« Férvara instruktionerna pa ett sikert stille for framtida bruk.
TEKNISKA DATA

Dimensioner: 610 x 127 x 242 mm (bredd x djup x hojd)
Max. frasdiameter: 27 mm

Vikt: 1,9 kg
SYMBOLER OCH DERAS BETYDELSE

Varning for allmanna risker. Anvand dammskyddsmask.

Las instruktioner/anvisningar! Dra ur stickkontakten.

Anvand skyddsglaségon. Frasning ska endast ske som motfrasning.

A\

Anvand horselskydd.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Frasanslaget 6901 ar endast avsedd for:

« endast fastsattning pa wolfcraft-maskinbord art.nr. 6900 och art.nr. 6906 f6r att anvéanda dessa som stationara frasbord.
» anvandning som parallellanslag for frasarbeten med skyddshuv samt ansluten och inkopplad spansug.

« for max. 40 mm tjocka och latt skarbara arbetsstycken.

For skador och olyckor pa grund av icke &ndamalsenlig anvéandning ansvarar anvandaren sjalv.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

« Se till att arbetsomradet alltid &r rent och vél upplysta. Ostadade och obelysta arbetsomraden kan férorsaka olyckor.

» Anvand aldrig elverktyget i explosionsfarliga omraden, dar det férvaras lattanténdliga vétskor, gaser eller pulverformigt
material. Elverktyg alstrar gnistor som kan antanda damm eller angor.

« Hall barn och andra personer pa avstand under anvéndning av elverktyget. Vid bristande uppmarksamhet finns risk for
att tappa kontrollen 6ver verktyget.

* Elverktygets stickkontakt maste passa till vdgquttaget. Stickkontakten far aldrig &ndras pa nagot satt. Skyddsjordade
elverktyq far aldrig anvéndas tillsammans med adaptrar. Stickkontakter i originalskick och dartill passande vagguttag
minskar risken for elektrisk stot.

« Lat aldrig elverktyget komma i kontakt med rean och fukt. Intrang av vatten i elverktyget hojer risken for elektrisk stot.

* Anvands elverktyget utomhus, ska endast en férlangningskabel fér utomhusbruk anvandas. Anvéndning av lamplig
forlangningskabel minskar risken for elektrisk stot.

« Kan arbetet med elverktyget i fuktig arbetsmilj6 inte undvikas, ska jordfelsbrytare anvéandas. Anvéndning av
jordfelsbrytare minskar risken for elektrisk stot.

* Var uppmarksam samt arbeta medvetet, fornuftigt och koncentrerat med ett elverktyg. Arbeta inte med elverktyg nar
du r trétt eller paverkad av droger, alkohol eller likemedel. En sekund av ouppméarksamhet kan fororsaka allvarliga
personskador.

« Anvand lamplig, personlig skyddsutrustning: Horselskydd, skyddsglaségon, dammskyddsmask vid arbeten
med dammutveckling, skyddshandskar vid bearbetning av grovt material och vid verktygsbyte.
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« Avlédgsna alla justeringsnycklar eller skruvnyckeln innan elverktyget startas. Verktyg eller nycklar som lamnas kvar
pa maskinens roterande delar kan medféra personskador.
» Anvand andamalsenlig klddsel. Bér ej l6st sittande klader eller smycken. Hall har, kldder och handskar borta fran rorliga
delar. Lost sittande klader, smycken eller langt har kan fastna i roterande maskindelar.
» Anvand alltid skyddshuva med spansug.
« Anvand ej elverktyg med defekt brytare. Ett elverktyg som inte langre kan startas eller stdngas av utgor fara
och maste repareras.
Elverktyg som inte anvénds ska férvaras utom réckhall fér barn. Personer som inte &r vana eller inte har lést dessa
instruktioner far ej anvanda denna maskin. Elverktyg ar farliga om de anvénds av ovana personer.
Kontrollera innan du bérjar arbeta, att maskinerna och verktygen ér fullt funktionsdugliga. Arbeta aldrig med skadade
eller sl6a verktyg.
Reparationer far endast utféras av kvalificerad fackpersonal och med original reservdelar. Darmed sakerstalls att
elverktygets siakerhet bevaras.
Dra ur stickkontakten ur uttaget och/eller ta batterierna ur elverktyget innan du stéller in maskinerna eller byter
ut tillbehorsdelar. Risk for olyckor genom att elverktyg oavsiktligt startar.
Stéll forst upp maskinbordet innan du bygger in elverktyget. En korrekt uppstallning av bordet &r viktigt,
for att forhindra att det faller ihop.
Fixera elverktyget sékert pa maskinplattan innan du anvénder det. Sitter elverktyget inte stadigt pa maskinplattan
utan borjar glida ivég, kan du forlora kontrollen 6ver det.
Placera maskinbordet pa ett stabilt, plant, horisontalt underlag. Om maskinbordet inte star stabilt eller om det star
vingligt, kan elverktyget eller arbetsstycket inte féras jamnt och sékert.
Se till att maskinbordet inte 6verbelastas och anvénd det aldrig som stege eller stativ. Om maskinbordet 6verbelastas
eller om du stéller dig pa det, kan bordets tyngdpunkt férskjutas uppat vilket leder till att bordet valter.
Bearbeta inget annat material an tra eller latt spanbart plastmaterial.
De maskiner som ska anvandas maste uppfylla kraven enligt DIN EN 60745-1. Maskiner fran tillverkningsar 1995
maste vara CE-markta.
Forvissa dig fore idrifttagningen om att handcirkelsagen, 6verfrasen eller sticksagen &r korrekt fixerad pa maskinplattan
och att maskinplattan sitter fast ordentligt i maskinbordets urtag.
Anvand verktygen uteslutande fér de andamal de ar avsedda for.
Kontrollera regelbundet att samtliga skruvar &r ordentligt atdragna!
Avlagsna alla foremal fran arbetsbordet som inte behovs.
Elverktygen far bara slas pa och stangas av via sékerhetsbrytaren.
Anvénd alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera maskinbrytaren i “ON“-lage.
Byt ut skadade spaltinldgg och ersatt dem med nya.
* Anvand alltid en skjutstock vid bearbetning av smala arbetsstycken.
» Anvand langdfrasanslaget aldrig pa felaktigt satt eller till annat andamal &n det ar avsett for!

SAKERHETSANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

laktta forutom dessa maskinspecifika sdkerhetsanvisningar, alltid dven sékerhetsanvisningarna foér 6verfrasen som
anvands.

Var alltid forberedd pa att arbetsstycket under frasningen ovantat och plétsligt kan bli okontrollerbart och slas tillbaka.
Anvand aldrig maskinbordet till bagfrésning!

Anvénd aldrig 6verfrasar med mer &n 1800 W och mer &n 230 V.

Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

Anvénd bara vassa, valskotta frasverktyg som stéllts in enligt verktygstillverkarens uppaqifter.

laktta min. / max. varvtalet och rotationsriktningen fér de maskiner och verktyg som anvénds. Dessa uppgifter finns
angivna pa produkten, pa forpackningen eller i instruktionerna.

Felaktig anvandning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga
situationer.

Hall handerna borta fran frasverktyget under frasningen.

Anvéand om mdjligt dven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella frasanslaget.

Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan for att férhindra att de okontrollerat faller ner och darigenom orsakar farliga
situationer. Stéttan masta vara stabil och lika h6g som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (art.-nr. 6119973).

Bearbeta bara arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas och styras av en person.

Valj varvtalet sa att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta varvtalsuppgifter finns i instruktionerna

till overfrasen.

Valj medféljande insatsringar i enlighet med frasverktygets storlek. Fér 6kad sakerhet vid arbetet ska minst

majliga insatsring anvandas.

Forsakra dig om att langdfrasanslaget har monterats pa korrekt sétt och att alla skruvar/vred har dragits at ordentligt.
Skjut frasskaftet i spannfastet fram till markeringen. For korrekt fastspanning och montering av frasstalet folj
anvisningarna i bruksanvisningen till din handéverfras.
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* Anvand ej frasar med diameter stérre &n 27 mm!
* GOr inte nagra andringar eller modifieringar pa denna produkt.

FRASNING MED HANDOVERFRASEN (MASTER cut 2000, Art. 6900) .

1. Satt spaltinlagget for handéverfrasen i arbetsplattan och valj passande insatsring (bild 1). Justera handéverfrasen

pa arbetsplattan pa sadant satt att frasstalet sitter precis i mitten av insatsringen. Montera nu handéverfrasen enligt

illustrationen (bild 2). Den fardigmonterade handdverfrasen ska nu tillsammans med arbetsplattan placeras

i arbets- och maskinbordet tills den gar i las (bild 3). Anslut kontaktklamman till handéverfrasens strombrytare

och koppla maskinens stickkontakt till sakerhetsbrytaren.

stall in frasdjupet pa handoverfrasen, anvisningarna i medféljande bruksanvisning ska foljas noga (bild 4).

3. Montera langdfrasanslaget som pa illustrationen (bild 5). Bada vreden monteras l6st.

. Placera langdfrasanslaget enligt illustration i arbets- och maskinbordets langsgaende hal och skjut frasanslaget
parallellt med spaltinlagget i riktning mot frésen. Stall in 6nskad frasbredd och dra at bada vreden (bild 6).

5. Lossa de fyra vreden pa bada sidoanhallen och justera bada sidoanhallen pa sadant satt att avstandet till frasen

uppgar till max. 3 mm pa varje sida (bild 7). Dra at vreden.

6. Montera bada fjaderhallarna (bild 8). Fast sedan bada fjaderhallarna enligt illustration pa frasanslaget genom
att utova ett latt tryck mot arbetsstycket (bild 9). Fjaderhallarna ar avsedda fér saker styrning av arbetsstycket
och minskar risken for att arbetsstycket far bakslag.

. Genomfor alltid ett provsnitt innan, i forekommande fall ska langdfrasanslaget justeras pa nytt.

Arbeta med spansug (bild 10).
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FRASNING MED HANDOVERFRASEN (MASTER cut 1500, Art. 6906) l
1. Vélj en lamplig frasinsats (bild 11). Ta loss insexnyckeln och 6ppna maskinplattan sa som bilden visar (bild 12). Placera
overfrasen pa maskinplattan sa att frasen l6per i mitten av halet i frasinsatsen. Montera sedan overfrasen sa som bilden
visar (bild 13). Fall tillbaka och haka fast maskinplattan med den monterade 6verfrasen. Satt tillbaka insexnyckeln for

att lasa fast maskinplattan (bild 14). Montera inkopplingsklamman pa Gverfrasens brytare och anslut stickproppen

till sékerhetsbrytaren.

stall in frasdjupet pa handoverfrasen, anvisningarna i medféljande bruksanvisning ska féljas noga (bild 15).

3. Montera langdfrasanslaget som pa illustrationen (bild 16). Bada vreden monteras 6st.

Placera parallelifrasanslaget i de avlanga halen i maskinplattan sa som bilden visar och skjut frasanslaget parallellt

mot frasen, stéll in 6nskad snittbredd och dra at de bada vridskruvarna (bild 17).

5. Lossa de fyra vreden pa bada sidoanhallen och justera bada sidoanhallen pa sadant satt att avstandet till frasen

uppgar till max. 3 mm pa varje sida (bild 18). Dra at vreden.

6. Montera bada fjaderhallarna (bild 19). Fast sedan bada fjaderhallarna enligt illustration pa frasanslaget genom
att utova ett latt tryck mot arbetsstycket (bild 20). Fjaderhallarna &r avsedda for saker styrning av arbetsstycket
och minskar risken for att arbetsstycket far bakslag.

. Genomfor alltid ett provsnitt innan, i forekommande fall ska langdfrasanslaget justeras pa nytt.

Arbeta med spansug (bild 21).
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Garantiforklaring

Basta hemmafixare,

du har kopt en kvalitetsprodukt fran wolfcraft, som du kommer att ha stor gladje av nar du fixar i hemmet.
Produkter fran wolfcraft haller en hog teknisk standard och genomgar intensiva utvecklings- och testfaser innan de nar
handeln. Stéandiga kontroller och regelbundna tester under serietillverkningen sakerstéller en hog kvalitetsstandard.

Tack vare den solida tekniska utvecklingen och de tillf6rlitliga kvalitetskontrollerna kan du kénna dig séker pa att du har
gjort en bra kop.

Vi ger dig 10 ars garanti pa wolfcraft-produkten fran och med képdatumet, forutsatt att den enbart anvéands for
hemmabruk. Garantin tacker bara skador pa sjalva produkten, och endast sadana som kan harledas till material- och
tillverkningsfel. Garantin tacker inte defekter och skador som beror pa icke fackmannamassig anvandning eller felaktigt
underhall. Garantin técker heller inte vanliga tecken pa nétning och normalt slitage eller sadana defekter och skador

som kunden kénde till da avtalet sl6ts.

Garantiansprak kan endast goras géllande vid uppvisade av faktura/kvitto.

Den garanti som wolfcraft lamnar begransar inte dina rattigheter som konsument enligt lag (avhjalpande eller omleverans,
angerratt eller prissankning, ersattning for skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

D-56746 Kempenich
Tyskland
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JOHDANTO

* HUOMIO! Lue kaikki turvallisuusviitteet ja ohjeet, jotka on toimitettu pitkittdinen jyrsinvaste seka kaytettavien
sahkotyokalujen mukana. Turvallisuusohjeiden ja viitteiden noudattamattomuus voi aiheuttaa sahkdiskun,
tulipalon ja/tai vaikeita loukkaantumisia.

« Pida kdyttdohje tulevaisuuden varalta hyvin tallessa.
TEKNISET TIEDOT

Mitat: 610 x 127 x 242 mm (leveys x syvyys x korkeus)
Jyrsimen enimmaishalkaisija: 27 mm

Paino: 1,9 kg
SYMBOLIT JA NIIDEN TARKOITUS
Varoitus yleisesté vaarasta K&yta suojanaamaria.

. Lue ohje / viitteet!
Kayta suojalaseja.
Kayta kuulosuojaa.

MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO
Jyrsinvasteen 6901 kayttokohteet:

« kaytetaan kiinteiden jyrsinpoytien yhteydessa, kiinnitetdan ainoastaan wolfcraft-konepoytiin tuotenro 6900 ja 6906.
« kaytto pitkittaisvasteena jyrsintoissa, joissa kdytetdan suojakupua seka liitettya ja paalle kytkettya polynpoistoa

« enintddn 40 mm paksuiset ja helposti lastuavat tyokappaleet.

Veda pistoke

Jyrsinta vain vastapaivaan.

Kayttdja vastaa vahingoista ja tapaturmista, jotka aiheutuvat maaraysten vastaisesta kaytosta.

YLEISET TURVALLISUUSVIITTEET

* Pida tyopaikkasi puhtaana ja hyvin valaistuna. Epajarjestys ja huono valaistus voivat johtaa tapaturmiin.

« Ala tydskentele sihkétyékaluilla rijahdysvaarallisella alueella, jolla on syttyvia nesteitd, kaasuja tai helposti syttyvia
polyja. Sahkotyokalut kehittavat kipindintid, joka voi sytyttaa polyn ja kaasut helposti

 Sahkotyokaluilla tyéskennellessa lapset ja muut asiattomat henkil6t on pidettéava etéalla tydpaikalta. Tyonteon
héairitseminen voi aiheuttaa sen, ettd menetat laitteen hallinnan.

« Sahkétydkalun pistokkeen on sovittava pistorasiaan. Pistoketta ei saa muuttaa mitenkaén. Al kiytd minkaénlaisia
adaptereja yhdessa suojamaadoitetun séahkotyékalun kanssa. Muuttamattomat pistokkeet ja sopivat pistorasiat
vahentavat riskia saada sahkoisku.

« Ala pida sahkotyokalua sateessa tai maréssa paikassa. Veden paasy laitteeseen kohottaa riskia saada sahkéisku.

* Jos tyoskentelet sahkoétydkalulla ulkona, kayta silloin jatkokaapeleita, jotka on myds tarkoitettu ulkokdytt66n.
Ulkokayttoon tarkoitettua kaapelia kaytettdessa on myos sahkoiskun saamisen riski pienempi.

» Mikali sahkoétydkalua taytyy kayttaa ulkona tai kosteassa tilassa, kayta silloin vikavirtasuojakytkinta.
Vikavirtasuojakytkimen kaytto vahentaa riskia saada sahkoisku.

« Ole varuillasi, toimi tarkkaavaisesti, ja kiyti sihkétyokalua jirkevisti. Ald kiytd sdhkétydkalua silloin, kun olet visynyt,
huumeessa, nauttinut alkoholia tai ladkkeita. Pieni huomaamaton hetki sdhkotyokalun kaytossa voi aiheuttaa vaikeita
loukkaantumisia.

« Kéyta aina sopivia suojavarusteita: Kuulosuojaa, suolaseja, naamaria poélyisissa toissa, suojakasineita karkeita
materiaaleja tydstdessa ja tyokalujen vaihdossa.
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* Poista kaikki saatotarvikkeet tai ruuviavaimet ennen kuin kdynnistat sahkotyokalun. Tyokalu tai ruuviavain, joka voi
oIIa tyokalun S|saIIa v0| alheuttaa Ioukkaantum|5|a

Loysat vaatteet, korut tai pltkat hiukset voivat tarttua kiinni I||kkuvun osiin.

« Kéyta suojakupua aina imurilla.

« Al3 kiyté konetta, jonka kosketin on rikki. Sihkétydkalu, joka ei kdynnisty tai sammu, on vaarallinen ja se tiytyy korjata.

« Pida sdhkétydkalut pois lasten ulottuvilta. Ald anna konetta henkildille, jotka eivit tunne sité tai eivit ole lukeneet naité
ohjeita. Sahkotyokalut ovat vaarallisia henkildille, joilla ei ole kokemusta koneen kaytt6on.

« Tarkasta laitteiden ja tydkalujen kunto ja toiminnot ennen tdiden aloittamista. Ali koskaan tydskentele viallisella
laitteella tai kayta tylsaa teraa.

¢ Anna vain ammattihenkil6ston korjata sahkétyokalu ja silloin on kdytettava vain alkuperaisia varaosia. Niin on varmaa,
etta sahkotyokalu on turvalllnen

vaihtaa lisatarvikkeita. Sahkotyokalujen tahaton kdynnistys voi aiheuttaa tapaturmia.

 Pystytd poyta oikein ennen kuin asennat séhkolaitteen sille. Oikein suoritettu pystytys on tarked, jotta poyta ei romahda
kokoon.

« Kiinnita sahkotyokalu ennen kdyttoonottoa kunnolla alustaan. Ty6kalun liikkkuminen konealustalla voi johtaa siihen,
ettd menetéat koneen hallinnan.

« Aseta konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle alustalle. Jos konepdyta paasee liilkkumaan tai keikkumaan,
ei sahkotyokalua tai tyokappaletta voi silloin enda ohjata turvallisesti ja varmasti.

« Ala ylikuormita poytaa, 313 myoskaan kiyta sité tikkaina tai telineena. Ylikuormitus tai koneen paélla seisominen voi
aiheuttaa sen, ettd poydan painopiste siirtyy ylos ja poyta kaatuu.

« Al3 tydstd muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuavaa muovia.

« Kaytettyjen koneiden on taytettdva DIN EN 60745-1 normit. Laitteissa taytyy olla valmistusvuodesta 1995 alkaen
CE-merkinta.

« Tarkasta ennen kayttoonottoa, etta kasisaha, ylajyrsin tai pistosaha on kiinnitetty konealustaan kunnolla ja etta
konealusta on taas kunnolla kiinni poydassa.

« Kayta konetta vain maaraystenmukaisesti.

« Tarkasta saannollisesti, etta kaikki ruuvit on kiristetty kunnolla!

« Kaikki tarpeettomat esineet on poistettava poydalta.

* Kaytossa olevien sahkotyokalujen kytkenta virtaan suoritetaan vain suojakatkaisijasta.

« Kayta laitteen koskettimen pysyvaan kiinnitykseen ,, AN“-asennossa vain liitteena olevaa kytkentapinnetta.

« Vaihda kuluneet ja vialliset halkaisuohjaimet uusiin.

« Kayta aina tyontokappaletta kapeita tyokappaleita tyostaessa.

« Ala koskaan kayta pitkittaisjyrsinvastetta asiattomasti tai maardysten vastaiseen kayttétarkoitukseen!

TURVALLISUUSVIITTEITA YLAJYRSIMEN KAYTOLLE

* Noudata naiden konetta koskevien turvallisuusviitteiden ohella myos valttamatta kaytossa olevalle yldjyrsimelle
annettuja turvallisuusviitteita.

« Ole aina varuillasi, etta jyrsiessa voit menettaa odottamatta tyokappaleen hallinnan ja voi syntya takapotku.

« Ali kiyts poytaa kaarien tai pyéristyksien jyrsimiseen.

« Al kayta ylajyrsinta, joiden teho ylittda 1800 W ja 230 V.

« Ota huomioon, etta kappale saa siirtya vain vastaan jyrsimen pyorintaliiketta.

« Ota kaytt66n vain terdvat, huolletut ja ty6kalun valmistajan tietojen mukaan saéddetyt jyrsimet.

 Ota tyokalujen kaytossa huomioon tuotteessa itsessaan, pakkauksessa tai kdyttoohjeessa ilmoitetut minimi/maksimi
kiertolukua ja -suuntaa koskevat tiedot.

* Ota huomioon, etta jyrsimen, tyokappaleen ja laitteistojen vaaranlainen kaytto voi aiheuttaa vaarallisia tilanteita.

« Pida jyrsinndssa vasteessa olevat kadet etaalla jyrsintatyokalusta.

« Kayta jyrsinnassa rinnakkais-jyrsinvasteen apuna lisaksi pdydassa olevaa painantakenkaa.

* Tue pitkat tyokappaleet estaméaan vaaralliset tilanteet tyokappaleen tahattomasta kaatumisesta.

* Tuen taytyy olla tukeva ja péydan kanssa samalla korkeudella, esim. rullattava pukki (tuote-nro. 6119973).

» TyOsta vain sellaisia tyokappaleita, jotka yksi kayttdja pystyy koon ja painon puolesta pitamaan kiinni ja ohjaamaan.

* Valitse tyokalulle sopiva kiertonopeus tyokappaleen ominaisuuksien mukaan. Yldjyrsimen kayttoohjeessa
on annettu lisdtietoa kiertonopeuksista.

« Valitse mukana toimitetut asetusrenkaat jyrsintyokalun koon mukaan. Tyoturvallisuuden takaamista varten on valittava
mahdollisimman pieni asetusrengas.

* Varmista, etta pitkittaisjyrsinvaste on asennettu maaraysten mukaisesti ja kaikki ruuvit/kahvaruuvit on kiristetty.

* Tyonna jyrsinvarsi kiristimen merkkiin saakka. Asenna jyrsin yldjyrsimeen yldjyrsimen kdyttoohjeen mukaan.

« Ala kayta jyrsimia, joiden halkaisija on yli 27 mm!

« Ald muuta tata tuotetta millaan tavalla.
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JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER cut 2000, Art. 6900)
1. Aseta ylajyrsimen uraohjain konelevyyn ja valitse sopiva jyrsinkappale (kuva 1). Kohdista ylajyrsin konelevylla niin,
etta jyrsin kulkee jyrsinkappaleen porauksen keskella. Asenna yldjyrsin kuvassa esitetylla tavalla (kuva 2).
Aseta asennettu ylajyrsin ja konelevy poytaan ja lukitse paikalleen (kuva 3). Tydnna kiristin ylajyrsimen kytkimeen
ja yhdista laitteen pistoke turvakytkimeen.
Saada ylajyrsimen leikkaussyvyys kyseisen kayttoohjeen tyoohjeiden mukaisesti (kuva 4).
3. Asenna pitkittaisjyrsinvaste kuvassa esitetylla tavalla (kuva 5). Kiinnitd kahvaruuvit I16yséasti paikoilleen.
. Aseta pitkittaisjyrsinvaste kuvassa esitetylla tavalla konepdydassa oleviin pitkiin reikiin. Tydnna jyrsinvastetta
uraohjaimen suuntaisesti jyrsimen suuntaan. Saada leikkausleveys ja kirista molemmat kahvaruuvit (kuva 6).
5. Loysaa kummankin tyéntovasteen nelja kahvaruuvia ja sdada tyontovasteet niin, etta etaisyys jyrsimeen
on kummallakin puolella enintdan 3 mm (kuva 7). Kirista kahvaruuvit.
6. Asenna molemmat jousipidikkeet (kuva 8). Kiinnitda molemmat jousipidikkeet jyrsinvasteeseen kuvassa esitetylla
tavalla painamalla niitad hieman tyokappaleessa (kuva 9). Jousipidikkeet turvaavat tyokappaleen ohjausta
ja minimoivat ty6kappaleen takaisinkimmahduksen vaaran.
. Suorita aina testileikkuu. Saada pitkittaisjyrsinvaste tarvittaessa uudelleen. Kayta polynpoistoa (kuva 10).
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JYRSIMINEN YLAJYRSIMELLA (MASTER cut 1500, Art. 6906)
1. Valitse sopiva jyrsinkappale (kuva 11). Irrota kuusiokoloavain ja avaa konelevy kuvassa 12 nakyvalla tavalla. Kohdista
ylajyrsin konelevylle niin, etta jyrsin kulkee jyrsinkappaleen porauksen keskelld. Asenna ylajyrsin kuvassa 13 naytetylla
tavalla. Kdanna asennettua ylajyrsinta ja konelevya ja napsauta paikalleen. Aseta kuusiokoloavain takaisin paikalleen
konelevyn lukitukseksi (kuva 14). Tyonna kytkentapihdit yldjyrsimen kytkimeen ja yhdista laitteen pistoke
turvakytkimeen.
Saada ylajyrsimen leikkaussyvyys kyseisen kayttoohjeen tyoohjeiden mukaisesti (kuva 15).
Asenna pitkittaisjyrsinvaste kuvassa esitetylla tavalla (kuva 16). Kiinnita kahvaruuvit I16yséasti paikoilleen.
. Aseta pitkittaisjyrsinvaste kuvan mukaisesti konepdydan pitkiin reikiin ja tyonna jyrsinvastetta konepdydan suuntaisesti,

saada haluttu leikkausleveys ja kirista molemmat kahvaruuvit (kuva 17).
5. Loysaa kummankin tyéntovasteen nelja kahvaruuvia ja sdada tyontovasteet niin, etta etdisyys jyrsimeen

on kummallakin puolella enintdan 3 mm (kuva 18). Kirista kahvaruuvit.

6. Asenna molemmat jousipidikkeet (kuva 19). Kiinnitd molemmat jousipidikkeet jyrsinvasteeseen kuvassa esitetylla
tavalla painamalla niitéd hieman tyokappaleessa (kuva 20). Jousipidikkeet turvaavat tyokappaleen ohjausta
ja minimoivat ty6kappaleen takaisinkimmahduksen vaaran.
Suorita aina testileikkuu. Saada pitkittaisjyrsinvaste tarvittaessa uudelleen. Kayta polynpoistoa (kuva 21).
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Takuuilmoitus

Hyva tee-se-itse-henkilé

Olet hankkinut korkealuokkaisen wolfcraft-tuotteen, josta on paljon iloa ja hyotya.

wolfcraft-tuotteet tayttavat korkeat tekniset vaatimukset ja kdyvat ennen markkinoille paasyaan lapi intensiivisen
kehitys- ja testausvaiheen. Sarjatuotannon korkeat laatuvaatimukset varmistetaan jatkuvalla seurannalla ja saanndllisella
testauksella. Vankka tekninen kehitys ja luotettava laadunvalvonta varmistavat, etta kayttdja on tehnyt oikean
ostopaatoksen.

Valmistaja antaa hankituille wolfcraft-tuotteille vain omassa tee-se-itse-kdytdssa 10 vuoden takuun ostopaivasta.

Takuu kattaa vain itse kaupan kohteessa esiintyvat materiaali- ja valmistusvirheista johtuvat vauriot. Takuu ei kata vikoja
tai vaurioita, jotka johtuvat vaarasta kaytosta tai huollon puutteesta. Takuun piiriin eivat myoskaan kuulu normaali
kuluminen eivatka viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan tiedossa kaupan solmimisen yhteydessa.

Takuuvaatimuksia voidaan esittda ainoastaan esittamalla kuitti ja/tai ostotodistus.

wolfcraftin myontama takuu ei rajoita asiakkaan kuluttajansuojaa (jalkitoimitus, kaupan purkaminen tai hinnanalennus,
vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset osoitetaan seuraavalle taholle:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Saksa

45



®

INNLEDNING

* OBS! Les alle sikkerhetshenvisninger og henvisninger som ble levert sammen med freseanslag pa langs
og elektroverktoyene som brukes. Hvis man ikke overholder sikkerhetshenvisningene og anvisningene,
sa kan dette fore til elektrisk stramstet, brann og/eller alvorlige skader.

* Bruksanvisningen ma oppbevares godt for fremtidig bruk.

TEKNISKE DATA é
Dimensjoner: 610 x 127 x 242 mm (bredde x dybde x hoyde)

Maks. diameter fres: 27 mm
Vekt: 1,9 kg

SYMBOLER OG BETYDNING

A Advarsel mot generell fare Bruk en stgv maske.

Les veiledning/henvisninger! Trekk ut kontakten.

Bruk vernebriller.

Bruk herselsvern.

FORSKRIFTSMESSIG BRUK

Fresestopper 6901 skal brukes:

« feste utelukkende pa wolfcraft-maskinbordene art. 6900 og art. 6906 til bruk som stasjonaert fresebord.
* bruk som parallell stopper for fresearbeid med vernehette og forbundet og innkoplet stevavsugning.

* maks. 40 mm tykkelse og arbeidsemner som er lette a skjeere.

Det ma kun freses i motsatt retning.

Brukeren har ansvar for skader og ulykker ved bruk som ikke er iht. forskriftene.

GENERELLE SIKKERHETSHENVISNINGER

Hold arbeidsomradet rent og ha god belysning. Rot eller marke arbeidsomrader kan fore til ulykker.

lkke arbeid med elektroverktoyet i eksplosjonsfarlige omgivelser hvor det finnes brennbare vaesker, gasser eller stov.

Elektroverktay lager gnister som kan tenne stov eller damper.

Hold barn og andre personer borte under bruk av elektroverktgyet. Hvis du blir forstyrret, sa kan du miste kontrollen

over apparatet.

Kontakten til elektroverktgyet ma passe med stikkontakten. Kontakten ma pa ingen mate endres. Ikke bruk adapterkon-

takter sammen med jordete elektroverktgy. Uendrede kontakter og passende stikkontakter reduserer faren

for elektrisk stremstot.

Hold elektroverktoy borte fra regn og fuktighet. Inntrenging av vann i elektroverktoy gker faren for elektrisk stramstot.

Hvis du arbeider med et elektroverktgy utenders, sa ma du kun bruke forlengelseskabler som ogsa er egnet for utenders

bruk. Ved a bruke en forlengelseskabel som er egnet for utenders bruk, reduserer du faren for elektrisk stremstgt.

Hvis du ikke kan unnga 8 bruke elektroverktoyet i fuktige omgivelser, s& ma du bruke en vernebryter mot feilstrgm.

Ved a bruke en slik vernebryter reduserer du faren for elektrisk stramstot.

 Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, og arbeid fornuftig under arbeid med et elektroverktay. lkke bruk elektroverk-
toyet hvis du er tratt eller er pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uaktsomhet under bruk av
elektroverktoyet kan fore til alvorlige skader.

« Bruk egnet, personlig verneutstyr: Harselsvern, vernebriller, stavmaske ved arbeid som produserer stgv, vernehansker
ved bearbeidelse av ru materialer og ved skifte av verktoy.
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Innstillingsverktay eller skrujern ma fjernes for du slar pa elektroverktayet. Hvis et verktoy eller et skrujern kommer
inn i en roterende apparatdel kan det fore til skader.

Bruk egnede kleer. Ikke bruk vide klzer eller smykker. Hold har, kleer og hansker borte fra bevegelige deler.

Lase klaer, smykker eller langt har kan henges fast i bevegelige deler.

Bruk alltid vernehetten med stevsuging.

lkke bruk elektroverktoy med en defekt bryter. Et elektroverktay som ikke lar seg sla pa eller av er farlig,

0g ma repareres.

Eor arbeidet startes ma du se til at apparatene og verktgyene er funksjonsdyktige. Arbeid aldri med skadede eller
stumpe verktay.

Elektroverktgy som ikke brukes ma oppbevares utilgjengelig for barn. Ikke la personer bruke apparatet som ikke er kjent
med det eller har lest anvisningene til apparatet. Elektroverktoy er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

Trekk kontakten ut fra stikkontakten og/eller ta akkumulatorpakken ut fra elektroverktoyet for du foretar innstillinger
pa apparatet eller skifter tilbehgr. Hvis elektroverktay starter utilsiktet, sa kan ulykker skje.

« Bygg maskinbordet riktig opp fer du monterer elektroverktayet. Riktig oppbygging er viktig, slik at bordet ikke

bryter sammen.

Elektroverktgyet ma monteres sikkert pa maskinplaten for det brukes. Hvis elektroverktgyet sklir pa maskinplaten,

sa kan man miste kontrollen.

Sett maskinbordet pa en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet kan skli eller vaere ustedig, sa kan ikke
elektroverktoyet eller arbeidsemnet fares jevnt og sikkert.

Maskinbordet ma ikke overbelastes og ikke bruk det som stige eller stativ. Overbelastning, eller hvis man star
pa maskinbordet, sa kan det fore til at tyngdepunktet til bordet forskyves oppover, og bordet velter.

Du ma ikke bearbeide andre materialer enn tre eller kunststoffer som er lett a behandle.

Maskinene som brukes, ma oppfylle DIN EN 60745-1. Apparat fra byggar 1995 ma ha et CE-tegn.

For igangsetting ma du se til at handsirkelsagen, overfreser eller stikksag er riktig festet pa maskinplaten,
og at maskinplaten er sikkert festet i utsparingen til maskinbordet.

Maskiner og verktay ma kun brukes for riktige formal.

Se regelmessig til at alle skruer er trukket fast til!

Alle gjenstander som ikke brukes fjernes fra arbeidsbordet.

Inn-/utkopling av elektroverktayet som brukes far kun skje over sikkerhetsbryteren.

Bruk kun vedlagt innkoplingsklemme for varig festing av apparatbryteren i ,PA” posisjon.

Skadde spalteinnlegg ma skiftes ut med nye.

Ved bearbeidelse av smale arbeidsemner ma man bruke en skyvestokk.

Den parallelle fresestopperen ma aldri brukes uriktig eller til andre enn de bestemte formal!

SIKKERHETSHENVISNINGER FOR OVERFRESERE

« 1 tillegg til disse maskinspesifikke sikkerhetshenvisningene ma du ogsa vaere obs pa sikkerhetshenvisningene
til overfreset som brukes.

* Veer alltid forberedt pa at arbeidsemnet kan komme plutselig og uventet ut av kontroll og fa bakslag under fresing.

« lkke bruk maskinbordet til buefresing!

« lkke bruk overfresere med mer enn 1800 W og mer enn 230 V.

* Vaer oppmerksom pa at matingen kun far skje mot dreieretningen til freseren.

 Bruk kun skarpt, vedlikeholdt freseverktoy iht. angivelsene til verktgysprodusenten.

* Vaer oppmerksom pa min./maks. turtall og dreieretning som er angitt pa produktet, emballasjen eller i bruksanvisningen
til apparat og verktey som brukes.

* Vaer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktey, arbeidsemne og innretninger for fering av arbeidsemne kan fore
til farlige situasjoner.

* Under fresing mot stopper ma hendene holdes borte fra freseverktoyet.

* Sa vidt det er mulig ma trykkskoene pa bordet brukes i tillegg til den parallelle fresestopperen under fresing.

* Lange arbeidsemner ma stottes pa uttakssiden, slik at farlige situasjoner forhindres gjennom ukontrollert velting.
Stetten ma sta stabilt og ha samme hoyde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.-nr. 6119973).

* Du ma kun bearbeide arbeidsemner som kan holdes og feres sikkert av en person iht. starrelse og vekt.

« Velg ut verktay og arbeidsemne i henhold til riktig turtall. Du finner de neyaktige turtallsdimensjonene
i bruksanvisningen til overfreseren.

* Velg ut de medleverte innleggsringene i forhold til starrelsen pa freseverktayet. Bruk minst mulig innleggsring
for sikkert arbeid.

« Se til at den parallelle fresestopperen er riktig montert og at alle skruer/gripeskruer er trukket til.

« Skyv freseskaftet inn til markeringen i den fjzerede patronen. Falg henvisningene i bruksanvisningen til overfreset
ditt for riktig montering av fres i overfres.

« Ikke bruk fres med en diameter pa mer enn 27 mm!

» Det ma ikke utferes endringer eller ombygginger pa dette produktet.
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FRESE MED OVERFRES (MASTER cut 2000, Art. 6900)
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FRESE MED OVERFRES (MASTER cut 1500, Art. 6906)
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. Sett spalteinnlegget for overfresing inn i maskinplaten og velg et passende freseinnlegg. (bilde 1). Overfreset rettes

ut pa maskinplaten, slik at freseren gar i midten i freseinnlegget. Na monteres overfreset som vist pa bildet (bilde 2).
Det monterte overfreset settes inn i bordet med maskinplaten og lases fast (bilde 3). Sett innkloplingsklemmen
pa bryteren til overfreset, og apparatets kontakt forbindes med sikkerhetsbryteren.

. Still inn snittdybden pa overfreset, arbeidshenvisningene i tilharende bruksanvisning ma felges (bilde 4).
. Na monteres den parallelle fresestopperen som vist pa bildet (bilde 5). Begge gripeskruer monteres lgst.

Den parallelle fresestopperen settes inn i slissene i maskinbordet som vist pa bildet, og fresestopperen skyves parallelt
til spalteinnlegget i retning freser, still inn sgnsket snittbredde og trekk begge gripeskruer til (bilde 6).

De fire gripeskruene til de to skyvestopperne lasnes og begge skyvestoppere stilles inn slik at avstanden til freseren
er pa maksimalt 3 mm pa begge sider (bilde 7). Gripeskruene trekkes til.

. Begge fjaerholdere monteres (bilde 8). Na festes begge fjeerholdere pa fresestopperen som vist pa bildet, med lett trykk

pa arbeidsemnet (bilde 9). Fjeerholdere brukes for sikker faring av arbeidsemne og for a redusere tilbakeslag
av arbeidsemnet.

Et testsnitt bor alltid gjennomfares, eventuelt ma den parallelle fresestopperen justeres pa nytt.

Bruk stevavsugningen (bilde 10).

Velg en passende freseinnsats (bilde 11). Fjern unbrakongkkelen og apne maskinplaten som vist pa bildet (bilde 12).
Innrett overfresen pa maskinplaten slik at fresen lgper midt i boringen i freseinnsatsen. Fest deretter overfresen som vist
pa bildet (bilde 13). Gyng pa den monterte overfresen med maskinplaten slik at de gar i grep. Stikk inn unbrakongkkelen
igjen for a lase maskinplaten (bilde 14). Fest innkoblingsklemmen pa bryteren til overfresen og forbind stikkontakten
med sikkerhetsbryteren.

. Still inn snittdybden pa overfreset, arbeidshenvisningene i tilharende bruksanvisning ma felges (bilde 15).
. Na monteres den parallelle fresestopperen som vist pa bildet (bilde 16). Begge gripeskruer monteres lgst.
. Sett parallellstopperen ned i de lange hullene som vist pa bildet, og skyv fresestopperen parallelt i retning freseren,

still inn onsket skjeerebredde og skru begge festeskruene godt til (bilde 17).
De fire gripeskruene til de to skyvestopperne lasnes og begge skyvestoppere stilles inn slik at avstanden til freseren
er pa maksimalt 3 mm pa begge sider (bilde 18). Gripeskruene trekkes til.

. Begge fjeerholdere monteres (bilde 19). Na festes begge fjeerholdere pa fresestopperen som vist pa bildet, med lett trykk

pa arbeidsemnet (bilde 20). Fjaerholdere brukes for sikker faring av arbeidsemne og for a redusere tilbakeslag
av arbeidsemnet.

Et testsnitt ber alltid gjennomfares, eventuelt ma den parallelle fresestopperen justeres pa nytt.

Bruk stevavsugningen (bilde 21).

Garantierklaering

Kjeere gjor-det-selv-kunde,

Du har skaffet deg kvalitetsprodukt fra wolfcraft som vil gi deg mye glede i dine daglige sysler.

wolfcraft-produkter holder en hgy teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing for de havner i butikkene.
Under serieproduksjon sikrer stadige kontroller og regelmessige tester en hay kvalitetsstandard. Solide tekniske
utviklinger og palitelige kvalitetskontroller gir deg en sikkerhet av a ha gjort et riktig kjep.

Vi gir deg 10 ars garanti pa wolfcraft-produktet ditt fra kjgpsdatoen, forutsatt at det bare har vaert brukt til private formal.
Garantien omfatter bare skader pa selve kjspsgjenstanden, og bare skader som skyldes material- og produksjonsfeil.
Garantien dekker ikke mangler og skader som skyldes feil handtering eller manglende vedlikehold. Garantien omfatter
heller ikke vanlige slitasjemerker og vanlig bruksslitasje eller mangler og skader som var kjent for kunden

pa kjspstidspunktet.

Garantikrav ma alltid dokumenteres med faktura/kjspskvittering.

Garantien fra wolfcraft begrenser ikke dine juridiske rettigheter som forbruker (erstatning, angrerett eller avslag,
skadeserstatning eller refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
WolffstraBe 1

56746 Kempenich
Tyskland
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WPROWADZENIE

* UWAGA! Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa i instrukcje, ktore zostaty dostarczone ze stotem
prowadnica wzdtuzna i uzywanymi elektronarzedziami. Zaniedbania przy przestrzeganiu wskazéwek
bezpieczenstwa moga powodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub powazne obrazenia.

« Nalezy zachowac instrukcje obstugi do jej przysztego wykorzystania.
DANE TECHNICZNE

Wymiary: 610 x 127 x 242 mm (szerokos¢ x gtebokos¢ x wysokosc)
Maks. $rednica frezu: 27 mm

Waga: 1,9 kg
SYMBOLE | ICH ZNACZENIE

Ostrzezenie przed ogélnym

niebezpieczenstwem. Uzywac¢ maski przeciwpytowej.

Wyciagnac wtyczke z gniazdka

Przeczytac instrukcje / wskazowki! zasilajacego.

Uzywac okularéw ochronnych. Frezowac tylko przeciwbieznie.

A\

Uzywac nausznikow (stuchawek)
ochronnych / stoperéw do uszu.

ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Prowadnica 6901 jest przeznaczona do:

* mocowanie wytacznie na stotach maszynowych wolfcraft art. 6900 i art. 6906, stosowanych jako stacjonarne
stoty do frezowania.

stosowania jako prowadnica wzdtuzna do prac frezerskich z ostong ochronng jak réwniez podtaczonym

i wlaczonym systemem odkurzania pytu.

« tatwo skrawalnych potwyrobow o maks. grubosci 40 mm.

Za szkody i wypadki wskutek uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem odpowiada uzytkownik.

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy zachowac porzadek i zapewnic wiasciwe oswietlenie na stanowisku pracy. Nieporzadek lub nieodpowiednie
oswietlenie miejsca pracy moze przyczynic sie do wypadku.

Elektronarzedzi nie nalezy uzywa¢ w otoczeniu, w ktérym istnieje ryzyko wybuchu tj. w poblizu palnych cieczy, gazéw
lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére moga spowodowac zapalenie pytu lub oparéw.

Podczas stosowania elektronarzedzi nalezy upewnic sie, ze dzieci i osoby trzecie znajduja sie z dala od stanowiska pracy.
W przypadku odwrécenia uwagi od pracy istnieje ryzyko utraty kontroli nad narzedziem.

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewnic sie, ze wtyczka podtaczeniowa elektronarzedzia pasuje do gniazdka.
W Zzadnym wypadku nie nalezy wymienia¢ wtyczki. W celu podtaczenia elektronarzedzi z uziemieniem zdecydowanie
odradza sie stosowania adapteréw wtykowych. Niezmieniona wtyczka i wtasciwe dopasowane gniazdko zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem.

Elektronarzedzi nie nalezy przechowywac w miejscach narazonych na opady lub miejscach wilgotnych. Przedostanie
sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

Podczas wykonywania pracy na zewnatrz nalezy stosowa¢ wytacznie przedtuzacze przeznaczone do tego celu.
Korzystanie z przedtuzacza przystosowanego do uzywania na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

W przypadku, ady unikniecie pracy w wilgotnym otoczeniu nie jest mozliwe nalezy zastosowa¢ wytacznik
réznicowo-pradowy. Zastosowanie wytacznika zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
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* Podczas korzystania z elektronarzedzi nalezy zachowac szczegélna ostroznos< i skoncentrowa¢ uwage na wykonywanej
pracy. Elektronarzedzia nalezy obstugiwac z zachowaniem najwyzszej rozwagi. Zdecydowanie odradza sie korzystania
z elektronarzedzi, gdy sa Panstwo zmeczeni lub znajduja sie Panstwo pod wptywem srodkéw odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw. Chwila nieostroznosci podczas uzytkowania elektronarzedzia moze prowadzi¢ do powaznych zranien.
Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej: nausznikéw (stuchawek) ochronnych / stoperow do
uszu, okularéw ochronnych, maski przeciwpytowej w przypadku prac powodujacych zapylenie, rekawic ochronnych
podczas obrébki szorstkich materiatéw i podczas wymiany narzedzi.

Przed wtaczeniem elektronarzedzia nalezy usunac z miejsca pracy wszelkie narzedzia nastawcze i klucze. Obecnos¢
narzedzi lub klucza w obracajacej sie czesci urzadzenia moze spowodowac zranienie.

Do wykonania pracy nalezy zatozy¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy zaktada¢ np. luznych ubran i bizuterii. Nalezy
zadbac o to, aby wiosy, odziez i rekawice znajdowaty sie z dala od ruchomych czesci urzadzenia. Zbyt luzna odziez,
bizuteria lub dtugie wtosy moga ulec wciagnieciu przez ruchome czesci.

Nalezy zawsze uzywac ostony z odsysaniem pytu.

Zdecydowanie odradza sie uzywania elektronarzedzi z uszkodzonym witacznikiem. Elektronarzedzie z uszkodzong
funkcja witaczania i wytaczania stwarza zagrozenie i wymaga naprawy.

Elektronarzedzia nalezy przechowywacd poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dopuszcza¢ do korzystania z urzadzen przez
osoby nie zaznajomione z urzadzeniami lub z niniejsza instrukcja. Korzystanie z elektronarzedzi przez osoby
niedoswiadczone w ich obstudze moze stwarzac zagrozenie.

Przed przystapieniem do pracy nalezy skontrolowac sprawnos< urzadzen i narzedzi. Nie nalezy nigdy pracowac

przy uzyciu uszkodzonych lub stepionych narzedzi.

Celem zapewnienia bezpiecznego uzytkowania elektronarzedzi wszelkie naprawy nalezy zleca¢ wytacznie
wykwalifikowanemu personelowi oraz stosowa¢ wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Przed przystapieniem do ustawienia urzadzenia lub wymiany elementow wyposazenia nalezy wyciagna¢ wtyczke

z gniazdka sieciowego i/lub akumulator z elektronarzedzia. Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia grozi
wypadkiem.

* Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac i roztozy¢ stét maszynowy. Prawidtowy montaz
i roztozenie jest wazne, aby zapobiec przewréceniu.

Przed przystapieniem do uzytkowania elektronarzedzia nalezy go pewnie zamontowac na ptycie maszynowej.
Przesuniecie sie elektronarzedzia na ptycie maszynowej moze prowadzic do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Stot maszynowy nalezy ustawia¢ na utwardzonej, réwnej i poziomej powierzchni. Przesuwanie lub kotysanie sie stotu
maszynowego powoduje nierownomierne lub niepewne prowadzenie elektronarzedzia lub obrabianego elementu.

« Nie nalezy przeciazac stotu maszynowego i uzywac go jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stawanie na stole
maszynowym moze prowadzi¢ do przemieszczenia punktu ciezkosci stotu w gore i w konsekwencji jego wywrécenia.
Nie nalezy obrabiac innych materiatéw niz drewno lub fatwo obrabialne tworzywa sztuczne.

Zastosowane maszyny winny spetnia¢ wymagania normy DIN EN 60745-1. Urzadzenia poczawszy od roku budowy 1995
musza posiadac znak CE.

Przed uruchomieniem prosze si¢ upewnic, ze reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka
zostaty nalezycie przymocowane do ptyty maszynowej oraz ze ptyta maszynowa zostata pewnie wpieta i zablokowana.
Narzedzia mozna uzywac tylko zgodnie z ich wiasciwym przeznaczeniem.

Nalezy regularnie kontrolowac, czy wszystkie sruby sa nalezycie dokrecone!

Ze stotu roboczego nalezy usuna¢ wszelkie przedmioty, ktore nie sa uzywane.

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.
Do trwatego unieruchomienia (zablkowoania) wiacznika elektronarzedzia w potozeniu ,wtaczony” nalezy uzywac
tylko zataczonego zacisku wiaczajacego.

Uszkodzone wktadki szczelinowe nalezy wymieni¢ na nowe.

Podczas obrobki waskich elementéw nalezy bezwarunkowo uzywac popychacza materiatu.

Prosze nigdy nie stosowac prowadnicy wzdtuznej w nieodpowiedni sposob ani niezgodnie z przeznaczeniem!

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy
bezwzglednie przestrzegac wskazéwek bezpieczenstwa zastosowanej frezarki gérnowrzecionowe;j.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sie spod kontroli

i moze zostac odrzucony do tytu.

Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Nie nalezy uzywac frezarek gérnowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nalezy pamiegtac, iz posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do obrotéw frezu.

Uzywac tylko ostrych, konserwowanych frezow, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzi.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji
obstugi informacje dotyczace minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamieta¢, iz niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego
elementu moze prowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej rece nalezy trzymac z daleka od frezu.
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« Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania dodatkowo do prowadnicy frezarskiej nalezy stosowac znajdujace sie
na wyposazeniu prowadnicy wktadki dociskajace frezowany element do stotu.

Dtugie elementy obrabiane nalezy podpierac po stronie odbioru w taki sposéb, aby uniknac¢ niebezpiecznych sytuacji
na skutek niekontrolowanego wywrécenia. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stot maszyny,
np. stojak z rolka firmy wolfcraft (nr art.: 6119973).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na ich wielkosc i ciezar moga by¢ pewnie utrzymywane

i prowadzone przez jedng osobe.

Wysokos¢ obrotow frezarki nalezy dobra¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Doktadne
wskazania odnosnie wartosci obrotéow podawane sa w instrukcjach obstugi frezarek gérnowrzecionowych.

Prosze dobrac zataczone w dostawie pierscienie wktadane w zaleznosci od wielkosci narzedzia frezarskiego.

Dla bezpiecznej pracy nalezy zastosowac mozliwie jak najmniejszy pierscien wktadany.

Prosze sie upewnic, ze prowadnica wzdtuzna zostata wtasciwie zainstalowana oraz ze wszystkie sruby/sruby
uchwytu zostaty dokrecone.

Prosze wsunac trzon frezu do uchwytu napinajacego do zaznaczenia. Prosze postepowac zgodnie z wskazéwkami

w instrukgji obstugi frezarki gornowrzecionowej w celu wiasciwego montazu frezu w frezarce gérnowrzecionowe;j.
Prosze nie stosowac zadnych frezow o srednicy powyzej 27 mm!
Prosze nie dokonywac zadnych zmian ani modyfikacji tego produktu.

FREZOWANIE ZA POMOCA FREZARKI GORNOWRZECIONOWE)J

(MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Prosze wtozy¢ w ptyte maszyny wktadke ze szczeling dla frezarek gornowrzecionowych i wybrac pasujaca naktadke
frezujaca (Rysunek 1). Prosze skierowac frezarke gérnowrzecionowa na ptycie maszynowej w taki sposob, zeby frez
docierat centralnie do otworu wierconego naktadki frezujacej. Teraz prosze zainstalowac frezarke gérno wrzecionowa
tak jak zostato to przedstawione na rysunku (Rysunek 2). Wstawic zainstalowana frezarke gérnowrzecionowa z ptyta
maszynowa w stot i wpiac (Rysunek 3). Wpiac zacisk wiaczajacy przy wiaczniku frezarki gérnowrzecionowej i potaczyc
wtyczke urzadzenia z wiacznikiem bezpieczenstwa.

. Prosze ustawic gtebokos¢ ciecia frezarki gornowrzecionowej. Nalezy przy tym przestrzegac instrukcji odnosnie pracy
zawartych w zataczonej instrukcji obstugi (Rysunek 4).

. Prosze zainstalowac prowadnice wzdtuzng tak jak przedstawiono to na rysunku (Rysunek 5). Poluzowac obie sruby
uchwytu.

4. Wstawic prowadnice wzdtuzna w otwory wzdtuzne stotu maszynowego tak jak zostato to przedstawione na rysunku

i wsuna¢ prowadnice wzdtuznie do wktadki ze szczeling w kierunku frezarki, ustawic¢ zadana szerokos¢ ciecia i dokrecic¢

do oporu obie sruby uchwytu. (Rysunek 6).

Poluzowac cztery sruby uchwytu obu prowadnic przesuwnych i ustawic obie prowadnice przesuwne w taki sposéb,

zeby odlegtosc do frezu wynosita po kazdej stronie maksymalnie 3 mm (Rysunek 7). Prosze dokreci¢ sruby uchwytu.

Zainstalowac obie obsadki (Rysunek 8). Nastepnie przymocowac obie obsadki do prowadnicy tak jak zostato to

przedstawione na rysunku lekko dociskajac potwyrob (Rysunek 9). Obsadki stuza do bezpiecznego prowadzenia

potwyrobow i minimalizuja cofanie sie potwyrobu.

Prosze zawsze przeprowadzac ciecie probne, w razie potrzeby nalezy ponownie skalibrowac prowadnice wzdtuzna.

Prosze stosowac system odkurzania (Rysunek 10).
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FREZOWANIE ZA POMOCA FREZARKI GORNOWRZECIONOWE)J

(MASTER cut 1500, Art. 6906)

1. Wybrac¢ odpowiednia wktadke frezarska (Rysunek 11). Wyjac klucz imbusowy i otworzy¢ ptyte maszynowa w sposob
pokazany na (Rysunek 12). Ustawic frezarke gornowrzecionowa na ptycie maszynowej w taki sposéb, aby frez obracat
sie w Srodku otworu wkiadki frezarskiej. Zamontowac teraz frezarke gérnowrzecionowa w sposéb pokazany na
(Rysunek 13). Przechyli¢ zamontowana frezarke gérnowrzecionowa wraz z ptyta maszynowsa i zatrzasnac. Wtozy¢ klucz
imbusowy w celu ponownego zablokowania ptyty maszynowej (Rysunek 14). Zatozy< zacisk wiaczajacy na wytacznik
frezarki gornozaworowej i podtaczy¢ wtyczke urzadzenia do wytacznika bezpieczenstwa.

. Prosze ustawic gtebokos¢ ciecia frezarki gornowrzecionowej. Nalezy przy tym przestrzegac instrukcji odnosnie pracy
zawartych w zataczonej instrukcji obstugi (Rysunek 4).

. Prosze zainstalowac prowadnice wzdtuzng tak jak przedstawiono to na rysunku (Rysunek 5). Poluzowac obie sruby
uchwytu.

. Prowadnice wzdtuzna do frezowania wtozy¢ do otworéw wzdtuznych stotu maszynowego w sposéb pokazany
na rysunku i przesuna¢ prowadnice do frezowania w kierunku frezu, ustawi¢ odpowiednia szerokos¢ ciecia i mocno
dokreci¢ obie sruby uchwytow (Rysunek 17).

. Poluzowac cztery sruby uchwytu obu prowadnic przesuwnych i ustawi¢ obie prowadnice przesuwne w taki sposéb,

zeby odlegtosc do frezu wynosita po kazdej stronie maksymalnie 3 mm (Rysunek 7). Prosze dokreci¢ sruby uchwytu.

Zainstalowac obie obsadki (Rysunek 8). Nastepnie przymocowac obie obsadki do prowadnicy tak jak zostato to

przedstawione na rysunku lekko dociskajac potwyrob (Rysunek 9). Obsadki stuza do bezpiecznego prowadzenia

potwyrobow i minimalizuja cofanie sie pétwyrobu.

Prosze zawsze przeprowadzac ciecie probne, w razie potrzeby nalezy ponownie skalibrowac prowadnice wzdtuzna.

Prosze stosowac system odkurzania (Rysunek 10).
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Oswiadczenie gwarancyjne

Drodzy majsterkowicze!

Zakupiony przez Panstwo produkt firmy wolfcraft jest wysokiej jakosci i korzystanie z niego podczas domowych remontow
bedzie sprawiac¢ wiele radosci.

Produkty firmy wolfcraft odpowiadaja najostrzejszym normom technicznym i zanim trafig na rynek, przechodza wiele
ztozonych etapow konstrukcyjnych i testowych. State kontrole i regularne testy podczas produkgji seryjnej zapewniaja
wysoka jakos¢ naszych urzadzen. Staranne opracowanie konstrukgji i niezawodne kontrole jakosci daja pewnosc
dokonania dobrego zakupu.

Na zakupiony produkt firmy wolfcraft otrzymuja Panstwo 10-letnia gwarancje od daty zakupu pod warunkiem korzystania
z urzadzenia wytacznie na potrzeby napraw domowych. Gwarancja obejmuje tylko szkody dotyczace samego przedmiotu
zakupu i odnoszace sie jedynie do wad materiatu i btedéw fabrycznych. Gwarancja nie sa objete usterki ani uszkodzenia
wynikajace z nieprawidtowej obstugi lub braku konserwacji produktu. Gwarancja nie obejmuje takze zwyktych

i wynikajacych z normalnego uzytkowania oznak zuzycia ani brakéw czy uszkodzen, o ktorych klient wiedziat

podczas zawierania transakgji.

Roszczen gwarancyjnych mozna dochodzi¢ wytacznie za okazaniem rachunku/dowodu zakupu.

Przyznawana przez firme wolfcraft gwarancja nie ogranicza praw kupujacego jako konsumenta (do dziatan naprawczych,
odstapienia od zakupu lub obnizenia ceny kupna ze wzgledu na wade towaru, za ktéra odpowiada sprzedajacy, zwrotu
naktadéw czy odszkodowania).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Niemcy

EIZArQrH

« MPOZOXH: AixBaoTe 0Aeg TIG 0dnyieq aopaeiag Kai TIG urtdAoireg odnyieg mou Ba Bpeite pe Tov Mxp&AANA0g 0dnyog
dPeloPIoPATOG KAl PE T NAEKTPIKG epyaAgia TTOU Bat XpnolporoinoeTe. H pn TApNon Twv odnyiov aopaAeiog Kl Tov
UTTIOAOITTIWV 0BNYIWV PTTOPET VO TTPOKOAEDEI NAEKTPIKES EKKEVMOEIG, GWTIX Ko/ COBapES BAAPBES

» KpamrioTe Tig 0dnyieq AeiToupyiag yiok HEANOVTIKR XPron o€ aoPaAEG PEPOG
TEXNIKA ZTOIXEIA

SIXOTAOEIG: 610 x 127 x 242 mm (MA&TOG X B&BOG X UWYog)
Meyiotn SikpeTpog epyaheiou ppelaxpiopaTog: 27 mm

Bapog: 1,9 kg

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

Mpoeidoroinon yix K&Oe YeVIKO KivOuvo Mpérel Ve XpnoipomoleiTal pdoka
TPOOTAOING.

AioBaoTe TIG 0dnyieg! By&Ate o’ Tnv mipila

Mpémel va xpnoipomolouvTai

YUGAI& TTPOCTOOIGG. Movo avTipporo Gppel&pIoHX.

g6 |

Mpérmel va XpNnoIPoTToIoUVTaI WTOXOTTIOEG.

®@©®0p>
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ZKONMOZ XPHzZHZ

Xprion Tou 0dnyou ¢ppelapiopaTog 6901:

* OMTOKAEIOTIKA YIO OTEPEWON OTOV rl('xyKo pnxavnu&Twv wolfcraft ap. e§axpTipaTog 6900 Kol ap. EEXPTAHATOG 6906,
Y& Vo xprjoipomoinBei oav aTaBepog YKo GpelapioHaTog.

* WG TTPGAANAOG oér]yoq yio epyaoieq ppelXPICUATOG HE TTPOOTATEUTIKO KAAUMHO KO GUVOEDEUEVN EVEPYOTIOINUEVN
avapPODNON OKOVNG.

* yIo €MEEEPYOITI TEUOKIWV e PEYIOTO TIGKOG 40 XIA. TTOU KOBOVTOI EUKOAQL.

Mot ZNUIEG KOl aTUXAUOTO AOYw N TAPNONG TV KXVOVWY Xerong euBUveTan o XproTng.

FENIKEZ OAHATIEZ AZ®AAEIAZ I

» O X(WPOG EQYOTING 0O TPETEI VXX Eivail KABXPOG Kol vax SIBETEI KOAO dwTIoO. H akaTaoTaaior kai N EANeIYn GwTIoPOU
OTO X(WPO EPYATING UMOPOUV VO TTPOKAAOUV XTUXIHOTA.

» Mnv xpnoiyormoleite NAEKTPIKG epyaheia oe eKPNKTIKO TTEPIBXANOV e EUDAEKTO UYP&, OEPIC 1 EUGAEKTEG OKOVEG. T
NAEKTPIKK epyaAeia dnpIoUPYOUV OTTIBEG OI OTIIEG EVOEXETAI VX TIPOKXAOUV OVEOAEEN TNG OKOVNG 1) TWV OVAOUUIKOEWV.

» Kpatnote moudi& ko AN ATOUOL JOKQIG OTQV XPNOILOTIOIEITE NAEKTPIKG EPYOAEia. AV QTTOOTIXGTEI N TIPOCOXH 0OG
UTI&PXE! KiVOUVOG VO XXOETE TOV EAEYXO TNG OUOKEUNG.

* To $IQ PEUPATOG TOU NAEKTPIKOU £pYOAEioU TTIPEME! v TaIPIGZEI CWOT& OTNV TRICx. AEV EMTPEMETAI KXW TPOTIOMOINGN
TOU @IG. Mn XpnoIUoToIEiTal AVTAMTOPES YIX NAEKTPIKE EPYOAEI e TIPOOTAOIX YEIWONG. XPNOIHOTTOIOVTOG HN
TPOTTOMOINUEVO BIG KAl TIG KATXAANAEG TIPICEG PEIDVETE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

» KpaTrioTe Ta NAEKTPIKG epYOAEi HOKPIX aTTO Bpoxn Kol uypaadia. H giopor) vepol o€ NAeKTPIKO epyaheio augdvel Tov
KivOuvo NAEKTPOTANEIOG.

* Av douleueTe pe NAEKTPIKO pYaNeio oe EEWTEPIKO XWPO, XPNOILOMOIEITE UOVO PTTOAOVTELEG KATAMNAES YIa EEWTEPIKOUG
XWPEOUG. XPpNOIHOTIOIOVTOG PITOAGVTELX KATXAANAN Y eEWTEPIKOUG XMDPOUG HEIDVETE TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIOG.

* Av dev prmopeiTe v amodUyeTE TN Xprion NAEKTPIKOU epyaleiou oe uypd epIBAAOY, XONOILOTIOINOTE SIGKOMTN
AODOAEIRG. XPNOIHOTTOIWVTAG SIKOTITN HOPOXAEIRG PEIOGVETE TOV KivOUVO NAEKTPOTANEICS.

* No eioTe MPOOeKTIKOG/M) KON OUYKEVTPWUEVOG/N OTNV EQYOCIG 0OG LE TO NAEKTPIKO £PYGAEI0 KO VO TO XEIPICETTE
urelBuva. Mn xpnoilomoIeiTe NAEKTPIKX EPYOAEIR OTQV €I0TE KOUPAOUEVOG/N 1) UTIO TNV ETTNPEIN VRXOKWTIKMY, GAKOOA
N dapuakwy. Miot aTIyur ompooegiog oTn XPrion NAEKTPIKOU EPYXAEIOU PTTOPET Vot EMIPEPEI COBAPO TPAUPATIOHO.

 XpnoigoroinaTe KaTANAN evduon ko eE0TAICUO TTPOOTATING, OMTWG WTOKOTTOES, YUXNX, HXOKEG OKOVNG OTAV N EpYaTia
TTPAYEI OKOVIN KO YXVTIO TTPOOTHTIOG OTOV XPNOILOTTOIEITE OKANP& UNIKG KO OTOV AAZETE epyaAeiar.

» AdaupéaTe gpyaheia pUBUIONG N KaTooRidioe amd To NAeKTPIKO epyaeio TIpIv To BeaeTe oe Aeimoupyia. Eva epyaheio
1 KAEIBI TIOU TTOPEPEIVE PEOK O EEXPTNHO TNG OUCKEUNG UTTIOPEI VO TIPOKAAEDEI TPXUUGTIGHO.

» ®opaTe KATGMNAX pouxa. Mn popdre dapdik pouxa i Koopruora. Koarame YoMIG, poUXQ KO YRVTIO JOKPIX GO
KIvoUpeva pépn. Xohap& poUxa, KOOHUMUOTX I JOKPIG HOXANK UMTOPE] VXX TTIVOVTOI QIO KIVOUHEVS HEPN.

* [&VTO VO XONOIUOTTOIEITE TO MPOOTATEUTIKO KOAUUUO pE TOV E0AKER OKOVNG.

» Mn xpnaiyoroleite NAeKTPIKG epyaAeia pe XOAxouEvo diakomTn. HAEKTPIK& epyaeian Tou Sev urmopoUv va evepyoroinBouv
KOl VO TTevepyoroinBouv pe IKOTITN givail EMKIVOUVD KOl TIPETTEN VOt ETTIOKEUXGTOUV.

» QUASETE T NAEKTPIKG EpYOAEia TTOU dev XPNOILOTTIOIOUVTO POKPI& oo Taudid. Mnv adriveTe &Topa Tou Sev €X0UV TIG
KaT&AANAEQ yvoeig ko Sev gxouv SIxBAOEl QUTEG TIG 00NYiEq VO XEIPIOTOUV TN ouokeun. Ta NAEKTPIK& epyaheiar giva
EMKIVOUVQ OTOV XPNOIPOTTOIOUVTOI XTTO XTOUX XWPIG EUTTEIPICK.

» EAéyETE TIpiv TNV epyaaio e&v 0 EOMAICUOG KOl TOL EPYOAEIt ASITOUPYOUV Kavovika. Mnv epyaileaTe TOTE pe GOXppEVT
I OTOHWUEVD EPYOAEIX.

» ®povTIOTE TAX NAEKTPIKA EPYXAEIT OOG VO EMOKEUXTOVTAI HOVO QIO KATXPTIOUEVO EEEIDIKEUPEVO TIPOCWITIKO HE YV OIX
AVTOAOKTIKE. ETOI TO NAEKTPIKO EpYOAeio 0aG Ba ouveyiZel va eival QODOAES.

 By&te 10 BUopQ airmo TNV Mo Kai/f) adRIPECTE TN PMATOPI ATT0 TO NAEKTPIKO pYOAEio TTpiv dMGEETE TIG puBuioeIg
TOU 1) TIPIV TNV QVTIKATAOTOON TWV OTOIXEIWV TOU. H pn E0KEUPEVN EMAVEKKIVNON TOU NAEKTPIKOU gpyaheiou pUrmopei va
TTPOKOAETEI ATUXNHOTO.

* JUVOPUOAOYNOTE KAVOVIK TO TPQME] EQYTING TIPIV TNV TOMOBETNON TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou. H owaTr) cuvappoAdynon
TOU TPAMEQIOU £PYQOIOG eIVl IDIKITEP GNUAVTIKN YIX TNV Gmoduyr| TITOONG.

« ToroBeTrOTE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO OWOT& OTN B&ON PNXAV@Y, TIpiv Tn Xprjon. E&v To NAekTpIKO epyaAeio PByei armo
TN B€0n TOU ATo TN BAON, PTIOPEI VO PNV PTIOPEITE VO TO EAEYEETE.

+ TomoBeTNOTE TOV TIAYKO £pYOTiag oe piok opahr), Aeiak ko 0pIovTia embaveia. Ev o MYKOG epyaoiog HeTaKIVNOE
1 TohovTeUBEi 0UTE TO NAEKTPIKO £pYaAeio oUTE TO TEPRXIO EPYaTiag dev B HETAKIVNOOUV pE XOPAAEIX KOl OTXOEPA.

* Mnv urephopTOVETE TOV TIAYKO EPYOCIG KOI UNV TOV XPNOIUOTIOIEITE WG OKXAX. YTiepBoAIkd popTio 1y n oTrpIEN Mavw
OTOV TIGYKO £PYQOIOG PMOPOUV VO HETABECOUV TO KEVTPO BAPOUG TOU WNAOTEPXD PE ATIOTEAECHX VO AVOXTODOYUPICEL.

* Mn xpnoigorolgite &AAO UAIKO oo EUAO 1) eUKOAX £TTEEEPYROILO TIAXGOTIKO.

* T XPNOILOTTOIOUHEVD INXOVAROXTS Bax TIpETel vax cuppopdovovTan pe To mpdTuro DIN EN 60745-1, eEomNIOHOG GTIOYHE-
vog PeTa To 1995 mpérmel va €xel Tnv evdeign CE.

* JIYOUPEUTEITE TIPiV TN XPrjon OTI TO JICKOTIPIOVO XEIPOG, TO POUTEP I N OEYQ EIVAI CWOTX OTEPEWHEVT OTN BAON PNXQVOV
Kol OTI GUTH) eival OTEPEWHEV e OPAAEIX OTNV EYKOTIF) TOU TTXYKOU EQYTTING.
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+ XpnaoiyoroieioTe Ta epyaheiot JOVO yiok TO GKOTTO TTOU dnpioupynBnKav.

« K&veTe ouxvoug eAEyXoug eav oI BidEG €ival KOAX OPIYHEVEG.

* ATTOPOKPUVETOI OAX TQ PN XPAOIHOE QVTIKEIPEV OTTO TOV TTXYKO.

* T NAEKTPIKE £pyaAEia TTPETTEI VO EVEQYOTTOIOUVTON 1} VO XTTEVEPYOTTOIOUVTAI GO TOV SIKOTTTN XOPAAEITG TOUG.
« XpnaoiyoroieioTe pdvo TNV TOIUTIDO TIOU MOXPEXETAI VI TNV POVIUN pUBUICN TNG ouokeung otn Béon “ON”

* AVTIKOTOOTNOTE Tot GOGPPEVD DIRKEV PIE VEQ.

* NavTa va xpnoiporoleite i BondnTikn BEpyax MONONG YIX TNV EMEEEPYRTIA HIKPWV KOl OTEVRV OVTIKEIUEVOV.

« MoTé pnv xpnoipgoroiroeTe Tov MaPGAANA0 0dnyd dpelapiopaTog pe A&BoG TPOTO 1 yiok XAAO OKOTTO!

OAHlIEZ AZ®AAEIAZ TIA POYTEP II

*+ EKTOG QIO TIG GUYKEKPIPEVEG 0DNYiEG HOPOAEIG YIX TOV TIAYKO EPYQOIOG, TPOCEETE eMioNg TIG 0dnyieq AoPaAEInG
YI& TO poUTEP TO OT0I0 Bt XPNOIJOTIOINCETE.

« Mpémel mavTa vax yvwpileTe OTI TO AVTIKEIPEVO £PYXTIOG UTTOPE] VO TEBET EXPVIKX EKTOG EAEYXOU KATX TO GPECKPIOHO
Kol vo wBnBei avTioTpoda.

+ Mn XpnoIUoToIEiTE TOV TAYKO EQYOITIOG YIX EPYXTIES TIOU GITAUTOUV KXUTTUAEG.

+ Mn xpnoiporoieite pouTep pe 10xU Tavw oo 1800 W kau T&on mavw ommo 230 V.

* MapakahoUpe TIPOoEETE OTI N TPOPOSOTIx TIPETE VOl BPIOKETAI AVTIBETO Ao TNV GpOP& TNG TIEPICTPODNG TOU KOTTTN.

+ XpNOIYOTIOIEITE YOVO KODTEPH KO OWOTH SIXTNPNUEVD EPYOAEI HPECKPIOUATOG TTOU TXIPIGLOUV LE TIG 00NYieq TOU KOTO-
OKEUXOTN) TOU EpYaAgiou.

* MPOOEETE T OTOIXEIR TTOU OPOPOUV TNV EAXXIOTN / PEYIOTN TAXUTNTX KU TNV KATEUBUVON TNG TTEPIOTPORNG TTOU
eppaviovTal Mavw aTov €EOMAICHO KO TO EPYOAEIR TIOU XPNOIUOTIOIOUVTAI ) BPICKOVTXI 0T CUCKEUXTIG TOU
1 WG AemTopEPEIEG OTIG 00NYieg AEITOUPYIOG.

* NMapakahoUPE TTPOTEETE OTI N PN OWOTH XPHON TWV EPYRAEINV GPECXPIOUATOG, TOU QVTIKEIUEVOU EPYROING KX TWV
00NYQV YIo GUTO PTTOPE] VO TIPOKAKAETE! ETTIKIVOUVEG KATXOTXOEIG.

« EXETE T XEPIX 0OG PAKPIX OO TO pYaAeio PpelapiopaTOg, OTOV KOBETE KOVT& GTOV 0ONYO.

« EQv givair Suvamd, XpnoIJOTIOIEIoTE TIG TATTEG YIX TTOJI TOU TPATEZI0U Padi pe Tov Tp&AANAo 0dnyd dpelapiopaTog
KaT& TO GPEIXPIOH.

* ZTNPIETE TIG PEYGAEG ETIPAVEIEG YIX TNV ATTOPUY ETMIKIVOUVWVY KATXOTAOEWVY TIOU UTTOPOUV V& TTpokAnBoUv oo
aveEENEYKTN KAION TOU QVTIKEIPEVOU £pYaaiag. H aThpIEN TTpemel va BpiokeTal oe oTaBEPD EDPOG KAl VX EXEI
TO UYOG TOU TIYKOU €PYQOiaG TT.X KXBaAETO pe pddeg ( No 6119973 ).

« MpoxwpnaTe aTNV eMEEEPYRTIOt TOU QVTIKEIUEVOU EPYQTING TTOU, AXUBAVOVTAG UTIOWN TO UYOG TOUG, V& UTTOPEI
Vo IXEIPIOTE OTTO EVOX XTOUIO.

« EmAEETE TNV 0WOTH TOXUTNTA VI TO EPYOAEIO KOl TO QVTIKEIPEVO epyaaiag. Mapakaholpe deiTe TiG 0dnyieg AeiToupyiag
YI& TO POUTEP OOG YIX TIG OWOTEG TTHPAKUETPOUG TAXUTNTOG.

« EmAEETE Tax €vBETO SAKTUAIOK TNG OUOKEUXOIGG QvAAOYQ pE TO EYeB0G Tou epyaleiou dpelapiopaToq. Ma va epyaleoTe
HE AOPAAEIX XPNOIUOTTOINOTE TO HIKPOTEPO SUVATO EVBETO SOKTUAIO.

« ZIyoupeuTeite 0TI 0 TAPGAANAOG 00NYOG HPECOPIOUNTOG EXEI HOVTAPIOTEI CWOTA Kol OTI OAeG o1 Bideg / XeIpOPIdES €ivan
ODIYUEVEG.

* SMPWETE TO OTEAEXOG TNG PPELOG PEXP! TO ONUADI OTO UNXAVIOHO CUTPIENG. AKOAOUBNOTE TIG EMONPAVOEIS VI TN OWOTH
TOTOBETNON TOU epyaAeiou PppelapiopaTog oTn GPEla XeIPdG aTIG 0dnyieg XpRong TNG GPELAS XEIPOG 0OG.

+ Mn xpnoigoroieite epyaeio ppelapiopaToq pe SIXPETPO TTAVW OTTO 27 XIA.

» Mn mpoBeite oe GANQYEG I} TPOTTOTOINCEIG GUTOU TOU TIPOIOVTOG.

®PEZAPIZMA ME TH ®PEZA XEIPOZ (MASTER cut 2000, Art. 6900) II
1. TormoBeTroTe TNV EVBETN TIAGKX HE TN OXIOHN VI GPETES XEIPOG OTN TTAXKX UNXOVIAG KO EMAEETE TO KATAXAANAO €pyaheio
dpelopiopaTog (eikova 1). EuBuypappioTe TN ¢pela XEIPOG TIAVM OTNV TTAGKS UNXOQVAG WOTE TO epyaAeio Gppelapiopa-
TOG V& BPIOKETOI OTN PECN TNG OMNG TNG £vBeTNG TAGKAG PPelaxpioPaTog. MovTapeTe T Gpela XEIPOG OTTWG GAIVETAI
oTNV eIKOVA (EIKOVK 2). TOTTIOBETNOTE TN HOVTAPIOUEVN GPECD XEIPOG HE TN TIAGKO UNXQVAG OTOV TIAYKO VOt GODAICE! pE
KAIK (€lkOvax 3). ToTToBeTrOTE TO KAITT €vEPYOToinang oTo SIKOTITN TNG GPELAG XEIPOSG KOl GUVDEDTE TO PIG TNG CUOKEUNG

PE TO DIXKOTTTN HOPOAAEIG.

2. PuBpioTe To B&B0G KOG 0TN GPEIX XEIPOG, GKOAOUBWVTAG TO BrHOTH EQYXOIOG OTIG OXETIKEG 0dNYieS XPrioNng
(eikova 4).

3. MovTapeTe Tov MXp&AANA0 08nyo dppelapiopaTog OMWG GAIVETAI OTNV EIKOVA (gikOva 5). TormoBetroTe TIg duo
XEIPOPIDES XWPIG VO TIG OPIEETE.

4. TorroBeTr0TE TO MXPAXAANAO 08NYO PPELUPITUATOG OTTWG GAIVETAI OTNV EIKOVX OTIG OBXA OTTEG TOU TIXYKOU WNXOVAG KO
oTTPWETE TOV 00NYO PPELOPIoUATOG TAPXANAG Pe TNV EVBETN TIAGKX W€ TN OXIOWN TIPOG TO £pYaAEio GPElXPIOPATOG,
puBpioTe TOo eMBUPNTO G&PDOG KOG KO ODIETE TIG SUO XEIPOPIDES (EIKOVKK 6).

5. XoAapwoTe TIG TEGOEPIG XEIPOPISES TV dUO CUPOPEVMV 0dNYWV Kl pUBUIOTE TOUG CUPOUEVOUG 0DNYoUG £TOI WOTE
N QMOOTAON o TO epYOAeio PPelXPICUATOG Kol ammd TIG SUO TAEUPEG V& pnv utrepBaivel Tae 3 XINIOOTX (EIKOVKK 7).
SPiETe TIG XEIPOPIDES.
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6. MovT&peTe TOUG SUO ENXTTIKOUG OPIYKTHPES (EIKOVX 8). ZTEPEWOTE TOUG OUO EAXDTIKOUG OPIYKTHPES GTOV 0dNYO
DPeloPIoUATOG OMWG GAIVETAI OTNV EIKOVA TMECOVTAG EAXPPX OTO TEUAKIO TIPOG KATEPYATIx (E1KOVA 9). O1 EAXTTIKOI
OPIYKTAPEG XPNOIUOTIOIOUVTA I TNV GOPOAr 08r)yNon Tou TEPOXIOU KO EAXXIGTOTIOIOUV TOV "KAQTONHX" TOU TEOKIOU.

7. MpEmel TAVTA VO KAVETE I SOKIPOOTIKF KOTT KOI EVOEXOUEVWG V& EQvapuBpioeTe Tov Map&AANAo 0dnyo
dPeloPIoUATOG. XPNOIUOTIOINOTE AvappoOdNan oKovng (eikdva 10).

®PEZAPIZMA ME TH ®PEZA XEIPOZ (MASTER cut 1500, Art. 6906) I

. EmA€ETE évar kaTraAnAo epyaheio ppelapiopaTog (eikova 11). ApaipeaTe To KAEIDI GAEV KX TO AvOIETE TNV TIAGKSK
UNXoVNG, OMwg GpaiveTal oTnv eIkova (EIKOVa 12). KameuBUveTe T dpela XeIPOG 0TNV TTAGKS PNXAVAG, HE TPOTIO (OTE N
DPELO VO KIVEITOI KEVTPIKG GTNV 0TI TOU €pyaheiou dpelapiopaTog. TomoBETHOTE TWPX TN PPelat XEIPOG, OTTWG PaiveETNI
oTNV eIkOVa (EIKOVA 13). ZTPEWTE KAl XOPANIOTE TNV TOTTOBETNHEVN PPETX XEIPOG PE TNV TTAGKO PNXavNig. EioayayeTe
TGN TO KAEISI GAeV yiak TO KAEIBWHQ TNG TTAGKOG PNXavAG (e1kOva 14). TomoBETAOTE TO KAITT EVEQYOTTOINGNG OTO SIKOTTTN
NG PPECAG XEIPOG KAl GUVOEDTE TO BIG TNG CUCKEUNG PE TO SIGKOTTTI XODAAEIS.

. PuBpioTe To B&BOG KOG 0TN GpPElX XEIPOG, KKOAOUBMVTOG TO BHATO EPYXTIOG OTIG OXETIKEG 0DNYieg XProNg
(eikova 15).

3. MovTapeTe Tov MXp&AANA0 08nyo dpelapiopaTog OTWG GAIVETOI OTNV EIKOVA (1kOVQ 16). TomoBeTroTE TIG duo
XEIPOPIDEG XWPIG VX TIG OPIEETE.

4. TorroBeTr|oTe TOV MAP&AANAC 00NYd GPECRPICPATOG OTTWG PAIVETAI TNV EIKOVAX OTIG OBGA OTTEG TOU TTXYKOU PNXOAVAG KO
oTTPWETE TOV 08NYO HPelopioaToq MAXPXANAG TTPOG TNV KaTeUBUVON TNG PPelag, pubpioTe To emMBUPNTO G&PSOG
Kot G Ko 0iETE TIG SUO XeIPOPIDES (EIKOVX 17).

5. XoAapwoTe TIG TETOEPIG XEIPOPISES TV U0 CUPOPEVWV 0dNYWV KAl pUBUIOTE TOUG GUPOUEVOUG 0dNYOUG £TOI WOTE
N QMOOTAON oo TO ePYOAEio PPelXPICUATOG Kot ormd TIG SUO TAEUPEG vax pnv urrepPBaivel Tae 3 XINOOT (gikdva 18).
SPiETe TIG XEIPOPIDES.

6. MovT&peTe TOUG SUO EAXTTIKOUG OPIYKTHPES (eIkOVa 19). ZTEPEMOTE TOUG dUO EANOTIKOUG OPIYKTAPEG OTOV 0dNyd
dPeloPIoUATOG OMWG GAIVETAI OTNV EIKOVA TMECOVTAG EAXPPX OTO TEPAXIO TIPOG KATEPYATI (e1kOva 20). O1 EAXOTIKOI
OPIYKTAPEG XPNOILOTIOIOUVTA YIX TNV OPOAr 03r)ynon ToU TEPOXIOU KO EAXXIGTOTIOIOUV TOV "KAQTONHA" TOU TEPOKIOU.

7. MpEmel TAVTA VO KAVETE pIX SOKIPOOTIKN KOTT KO eVOEXOUEVWG V& EQvapuBuioeTe Tov Map&AANAo 0dnyo
dPeloPIoUATOG. XPNOIUOTIONOTE AvaPPOdNaN oKOVNG (eikdva 21). I

Ayamnté epacttéxvn paotopa,

amoktrioate éva Tpoiov wolfcraft uPnArg moldtTnTag mov Ba cag dieukoAUveL oTa pactopépatd oag.

Ta mpoidvta wolfcraft avtamokpivovtal ot UPNAEG TEXVIKEG TIPOSLaypadEG Kal TIPIV GTACOUV OTO EUTIOPLO, £XOUV TIEPACEL

amno eviatikég Ppaocelg €EEAENG KAl SOKIUMWY. ETO OTASIO TTAPAYWYHG, Ol CUVEXEIG EAEYXOL KAl TAKTIKEG SOKIPEG StaodaAi{ouv

TG LYPNAEG TpodlaypadEg oldTnTag. Ot Texvoloyikeg e€eAIEELG kal ol a§lomioTol éAgyyol ToloTnTag odg Sivouv Tn olyouptd

OTL €XETE KAVEL TN OWOTI €MIAOYH ayopdg.

lNa to mpoiov wolfcraft mou mpopnBevtrkate mapéxoupe 10 Xpovia £yyonaon amo v NUEPOMNVIA ayopag yla aTOKAELOTIKN

XPrion OTOV TOHEN TWV EPACITEXVWVY HaoTOpwV. H eyydnon KaAutrtel povo tig {nuiég ou a pokAnOolV OTO AVTIKEINEVO

ayopag Kal HOvo auTég Tou odeilovtal o€ oPpAaApata LAIKOU Kal Kataokeung. H eyyonon &ev KaAuttel Tig {npiéG Kat Tig

$Oopég ou Ba pokAnBoULV Adyw AavOacpévng xpriong 1 avemapkolg cuvtripnong. Emmpoodetwg, n eyyunon 6gv KaAomrel

TG ouvnOiopéveg PpOopEC amd Tn dpuciloAoyikn Xprion, Kabwg kat elattwpata Kat {NULEG TI OTIoiEG 0 TIEAATNG YVWPL{E

Katd tn ocvvayn touv cupfoAaiou.

Ot a§lwoEeLg eyyunong HIopolV va eyepBolV PHoOvo He TNV emidel§n Tou Tipoloyiouv/tng anddel&ng ayopag.

H €yylnon mou mapéxetat anod tnv wolfcraft dev meplopilel ta vopipa Sikawpatd oag wg KatavaAwtr (LeTEneta

amokatdotaocn, vnavaxwpnon 1 peiwon, ano{npiwon yia ¢pOopg ) damaveg).

—

N

AfAwon gyydnong

Ot a§lwoelg eyyunong MpéEMeL va amneubivovtal:
wolfcraft GmbH

WolffstraBBe 1

56746 Kempenich

Germania
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GiRiS

« DIKKAT! Uzunluk ekseni boyunca frezlenecek ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik
aciklamalarini ve talimatlari okuyunuz. Giivenlik agiklamalarina ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya agir yaralanmalara yol acabilir.

« Kullanma kilavuzunu ileride kullanmak lizere emniyetli bicimde saklayiniz.
TEKNIK VERILER

Kurulu vaziyetteki olclileri: 610 x 127 x 242 mm (En x Derinlik x Yiikseklik)
Maks. freze capr: 27 mm
Agirhk: 1,9 kg

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

A Genel tehlikeye karsi uyari Toza karsi koruyucu maske takiniz.

Talimati/agiklamalarn okuyunuz! Fisi cekiniz

Koruma gozliigi kullaniniz.

Kulaklik takiniz.

AMACA UYGUN KULLANIM

Freze dayamasi 6901 su amacla kullanilir:

« sadece 6900 ve 6906 liriin numarali wolfcraft makine tablalari iizerine monte edilebilir, sabit freze tezgahi olarak
kullanim igin.

* Koruma basligi ile birlikte ve toz emme bagh ve acik halde iken paralel freze dayamasi.

* Maks. 40 mm kalinliginda ve kolayca talasi alinabilen is parcalari.

Sadece karsi yonde freze ediniz.

Amaca uygun olmayan bir kullanimdan dogan hasar ve kazalardan kullaniai sorumludur.

GENEL EMNIYET UYARILARI

« Isyerinizin temiz ve iyi aydinlatiimis olmasini saglayiniz. Diizensizlik veya aydinlatma olmayan is alanlarinda kazalar
meydana geleblllr
tigini

kuIIanmaylnlz Elektrikli aletler tozu veya buharlar atesleyebilen kivilcmlar olusturur.
Elektrikli aleti kullanirken cocuklari ve diger kisileri uzak tutunuz. Onlarin sizin dikkatinizi baska yone ¢cekmesi halinde
cihaz kontrolunu kaybedeblllrsmlz

elektrikli aletlerde asla adaptdr prizi kullanmayiniz. Uzerinde higbir oynama yapilmamis priz ve buna uygun duylar
elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.

Elektrikli aleti yagmur ve islanmaya karsi koruyunuz. Elektrikli aletin icerisine su girmesi elektrik carpma riskini artirir.
« Elektrikli aletler ile acik alanda calisirken, sadece harici ortamlar icin uygun uzatma kablolari kullaniniz. Harici ortamlar
icin uygun uzatma kablolari kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.
Herhangi bir elektrikli aletin nemli ortamda kullanilmasi kacinilmaz ise bu esnada voltaj icin regiilasyon saglayan bir sal-
ter kullaniniz. Voltaj icin regiilasyon saglayan bir salter kullanimi elektrik carpmasi riskini azaltmaktadir.
« Dikkatli olunuz, ne yaptiginiza dikkat ediniz ve elektrikli aletle calisirken 6zenli davraniniz. Eger yorgunsaniz veya

uyusturucu ilag, alkol veya ilac etkisi altinda bulunuyorsaniz, elektrikli aleti kullanmayiniz. Elektrikli aletleri kullanirken
bir anlik dalginlik bile ciddi yaralanmalara neden olabilir.

* Uygun kisisel koruyucu ekipmanlari kullaniniz: Kulaklik, koruyucu gozliik, toz lireten islerde toz maskesi, pitirli malze-
meleri islerken ve takim degistirirken koruyucu eldiven kullanin.
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Elektrikli aleti cahstirmadan 6nce ayar gerecleri veya vida anahtarlarini ortadan kaldiriniz. Dénen bir parcayla takilan
bir alet veya anahtar yaralanmalara neden olabilir.

Bol giysi, taki veya uzun saclar hareketli parcalar tarafmdan tutulabilir.

Daima toz emici koruyucu kilif kullaniniz.

Salteri bozuk olan elektrikli aleti kullanmayiniz. Acilmasi ve kapatilmasi artik miimkiin olmayan bir elektrikli alet tehlike
yaratir ve tamir edilmek zorundadir.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin bulundugu ortamlardan uzak bir yerde saklayiniz. Cihazi kullanmasini
bilmeyen veya talimatlarini okumamis bir kisiye cihazi kullandirmayiniz. Bilgisi olmayan kisilerce kullanilan elektrikli
aletler tehlikeli olur.

ise baslamadan énce cihazlarin ve takimlarin islerligini kontrol ediniz. Asla hasar gérmiis veya kor takimlarla ¢
alismayiniz.

Elektrikli aleti sadece yetkili uzmanlara tamir ettirip orijinal yedek parca kullanilmasina 6zen gésteriniz. Bu sayede
elektrlkll aletlerm glivenliginin korunmaS| garanti altina alinir.

parcalar dedisiklidini gerceklestiriniz. Elektrikli takimin istenmeden calismaya baslatiimasi kazalar icin bir nedendir.

Makine tezgahini dogru kurunuz ve ondan sonra elektrikli takimi monte ediniz. Bozulmayi 6nlemek icin dogru

kurulum 6nemlidir.

Elektrikli takimi makine plakasina giivenli bicimde sabitleyiniz ve ondan sonra kullaniniz. Elektrikli takimin makine

plakasi lizerinde kaymasi kontrol kaybina yol acabilir.

« Makine tezgahini dayanikli, diiz ve yatay bir yiizeye koyunuz. Makine tezgahi kayabiliyor veya sallanabiliyorsa,
elektrikli takim veya is parcasi da dengeli ve emniyetli bicimde kullanilamaz.

« Makineyi zorlamayiniz ve merdiven ya da iskele olarak kullanmayiniz. Makinenin zorlanmasi veya lizerine ¢ikilmasi,

tezgahin agirlik noktasinin yukariya kaymasina ve tezgahin devrilmesine yol acabilir.

Ahsap veya kolay parcalanan plastik malzemelerden farkli malzeme kullanmayiniz.

Kullanilan makineler DIN EN 60745-1'e uygun olmalidir. 1995 itibariyle imal edilmis cihazlar bir CE isaretine

sahip olmalidir.

isletime almadan 6nce dairesel el testeresinin, frezenin veya kil testerenin makine plakasi iizerine diizgiin

sabitlendiginden ve makine plakasinin makine tezgahinin bosluguna tam oturdugundan emin olunuz.

Takimlari yalnizca belirlendikleri amaca uygun kullaniniz.

Civatalarin siki olup olmadiklarini diizenli olarak kontrol ediniz!

Gerekli olmayan tiim nesneleri calisma tezgahindan uzaklastiriniz.

Kullanilan elektrikli takimlarin agma kapama islemi sadece emniyet salteri lizerinden gerceklestirilebilir.

Cihaz salterinin siirekli "ACIK" konumda siirekli sabitlenmesi icin ekli calistirma klemensini kullaniniz.

Hasarli yarma takozlarini yenisiyle degistiriniz.

Dar is parcalarini islerken mutlaka bir kaydirma ¢ubugu kullaniniz.

Paralel freze dayamasini asla uygunsuz veya farkl amag icin kullanmayiniz!

FREZELER ICIN GUVENLIK ACIKLAMALARI
Makineye 6zgii glivenlik agiklamalarinin yaninda kullanilan frezenin giivenlik aciklamalarina da mutlaka uyunuz.
Freze islemi esnasinda her zaman is maddesinin beklenmeden ve aniden kontrolden ¢cikmasina ve geri carpmasina
hazirhkl olunuz.
Makine tezgahini edik frezaj icin kullanmayiniz.
1800 W ve 230 V lizeri frezeler kullanmayiniz.
Beslemenin sadece frezenin doniis yonunde gergekle;eblleceglne dikkat ediniz.
k il

Cihaz ve takimlari kullanirken, iiriin, ambalaj lizerinde veya kullanma kilavuzunda yer alan min./maks. dewr sayisi
ve doniis yonii verilerini dikkate aliniz.

is parcasinin yonlendirilmesinde hatali freze takimlarinin, is pargasinin ve diizeneklerinin kullanilmasinin tehlikeli
duruma yol acabilecegine dikkat ediniz.

Dayamada freze islemi yaparken freze takimindan ellerinizi uzak tutunuz.

Mimkinse frezaj sirasinda paralel freze dayamasina ek olarak masa baski pabuclarini kullaniniz.

Uzun is parcalarini alim tarafina dayayiniz ki kontrolsiiz devrilmeden dolayi tehlikeli vaziyetleri 6nleyebilesiniz.
Destek stabil durmali ve makine tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, 6rn. makarah destek gibi (Uriin no. 6119973).
Yalnizca boyut ve agirlik acisindan kisinin giivenle tutabilecegi ve yonlendirebilecegi is parcalarini isleyiniz.

Takim ve is parcasina uygun dogru devir sayisini seciniz. Frezenizin kullanma kilavuzunda kesin devir sayisi dl¢iilerini
bulabilirsiniz.

Birlikte teslim edilen yerlestirme halkalarini freze takimi boyutu ile iliskili olarak seciniz. Giivenli bir calisma icin
miimkiin olan en kiigiik yerlestirme halkasi kullaniimaldir.

Paralel freze dayamasinin amacina uygun olarak monte edildigini ve vidalar/ tirtirh vidalarin sikih oldugundan
emin olunuz.

Freze saftini isaretli noktaya kadar germe pensine dogru itiniz. Frezenin st frezeye usuliine uygun bicimde
takilabilmesi icin {ist frezenin kullanim talimatinda yer alan uyarilar dikkate aliniz.
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* Capi 27 mm'yi gegen frezeler kullanmayiniz!
* Bu iiriinde degisiklik veya modifikasyon gerceklestirmeyiniz.

UST FREZE iLE FREZELEME (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Frezeleme icin yarma takozunu makine plakasina yerlestiriniz ve uygun bir freze bashgi seciniz (resim 1). Frezeyi

makinenin plakasi izerinde dyle hizalayiniz ki freze, freze bashiginin deligini ortalasin. Frezeyi resimde gosterildigi

sekilde monte ediniz (resim 2). Monte edilmis frezeyi resimde goriildiigi sekilde masaya koyunuz ve yerine

oturtunuz (resim 3). Agma klemensini frezenin salterine takiniz ve cihazin fisini emniyet salterine baglayiniz.

Ust frezedeki torna derinligini ayarlayiniz, bununla ilgili calisma talimatlarinda yer alan is talimatlarina titizlikle

uyunuz (resim 4).

. Paralel freze dayamasini resimdeki sekilde monte ediniz (resim 5). Her iki tirtirh vidayi gevsek bicimde monte ediniz.

Paralel freze dayamasini resimde goriildiigii bicimde makine sehpasinin uzunlamasina deliklerine gecirip freze

dayamasini yarik alanina paralel bicimde frezeye gecirip dilediginiz torna derinligini ayarladiktan sonra her iki tirtirh

viday! sikiniz (resim 6).

. Her iki itme dayamasinin doért adet tirtirli vidasini s6kiip her iki itme dayamasini freze ile olan aralik her iki tarafta
en fazla 3 mm olacak bicimde ayarlayiniz (resim 7). Her iki tirtirh viday1 sikiniz.

. Her iki yay destegini monte ediniz (resim 8). Her iki yay destegini resimde oldugu gibi is parcalarina hafifce baski

yapacak bicimde freze dayamasina sabitleyiniz (resim 9). Yay destekleri is parcalarinin giivenli bicimde takilmasina

yarar ve is parcasinin geri tepmesine 6nler.

Her zaman bir deneme kesimi yapiniz, duruma gore paralel freze dayamasinin yeniden ayarlanmasi gerekebilir.

Toz emici kullaniniz (resim 10).
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UST FREZE iLE FREZELEME (MASTER cut 1500, Art. 6906)

1. Uygun bir freze ucu secin (Resim 11). Inbus anahtarini ¢cikarin ve makine plakasini gosterildigi sekilde agin (Resim 12).
Ust frezeyi makine iizerinde, freze ucu deliginde ortali calisacak sekilde hizalayin. Simdi iist frezeyi gosterildigi sekilde
monte edin (Resim 13). Monte edilen frezeyi makine plakasi ile birlikte dondiiriin ve kilitleyin. Makine plakasinin
kilitlenmesi icin inbus anahtarini tekrar takin (Resim 14). Ust frezenin anahtarina giic kelepcesini sokun ve emniyet
anahtari ile cihaz baglantisini birlestirin.

. Ust frezedeki torna derinligini ayarlayiniz, bununla ilgili calisma talimatlarinda yer alan is talimatlarina titizlikle

uyunuz (resim 15).

Paralel freze dayamasini resimdeki sekilde monte ediniz (resim 16). Her iki tirtirli viday1 gevsek bicimde monte ediniz.

. Paralel freze tahdidini gosterildigi sekilde makine tablasinin boyuna deliklerine yerlestirin ve freze tahdidini freze yoniine
paralel olarak kaydirin; istenilen kesim genisligini ayarlayin ve her iki kavrama vidasini iyice sikin (Resim 17).

. Her iki itme dayamasinin doért adet tirtirli vidasini s6kiip her iki itme dayamasini freze ile olan aralik her iki tarafta

en fazla 3 mm olacak bicimde ayarlayiniz (resim 18). Her iki tirtirlhi viday1 sikiniz.

Her iki yay destegini monte ediniz (resim 19). Her iki yay destegini resimde oldugu gibi is parcalarina hafifce baski

yapacak bicimde freze dayamasina sabitleyiniz (resim 20). Yay destekleri is parcalarinin giivenli bicimde takilmasina

yarar ve is parcasinin geri tepmesine 6nler.

Her zaman bir deneme kesimi yapiniz, duruma gore paralel freze dayamasinin yeniden ayarlanmasi gerekebilir.

Toz emici kullaniniz (resim 21).
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Garanti aciklamasi

Kullaniainin dikkatine,

Keyifle kullanacaginiz kaliteli bir wolfcraft {iriiniine sahip oldunuz.
wolfcraft liriinleri yliksek teknik standarttadir ve siz satin almadan 6nce yogun AR-GE ve test asamalarindan ge¢mistir. Seri
iretim sirasinda yapilan siirekli kontroller ve diizenli testler yiiksek kalite standardi saglar. Milkkemmel teknik gelismeler
ve glivenilir kalite kontrolleri sayesinde, dogru liriinii satin aldiginizdan emin olabilirsiniz.

Satin almis oldugunuz wolfcraft {iriinii icin, bu tiir "Kendin Yap" {iriinlerinin uygun kullaniimalar durumunda satin alma
tarihinden itibaren 10 yil garanti gecerli olacaktir. Sadece satin alindigindaki mevcut hasarlar ile malzeme ve lretim
hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girer. Yanhs kullanimdan veya bakim hatalarindan kaynaklanan
kusur ve hasarlar garanti kapsaminda degildir. Ek olarak, normal kullanimdan dogan asinma ve zararlar ile miisteriye
sozlesme ile bildirilen kusur ve hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmasi halinde gecerli olur.

wolfcraft tarafindan saglanan garanti, tiiketici olarak yasal haklarinizi (sonraki performans, iade veya indirim, hasar

veya kullanim tazminati) kisitlamaz.

Garanti haklari icin suraya basvurulmaldir:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Almanya
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Navod

« Pozor! Ctéte viechna bezpeénostni upozornéni a navody, kterou jsou k podélna frézovaci zarazka
a pouzivanému elektrickému naradi prilozeny. Jejich nedodrzovani muize vést k urazu elektrickym proudem,
ohni, nebo tézkym zranénim.

* Uschovejte navod k pouziti pro dalsi v budoucnu.
TECHNICKA DATA

Rozméry: 610 x 127 x 242 mm (Sitka x hloubka x vyska)
Max. pramér frézy: 27 mm

Vaha: 1,9 kg

Symboly a vyznam

A Varovani pred vseobecnym nebezpecim Pouzijte ochrannou masku.
. Cist navod/upozornéni!

Pouzijte ochranné bryle.
Pouzijte ochranna sluchatka.

Pfredepsané vhodné pouziti
Doraz frézy 6901 Ize pouzit:

* upeviujte vyhradné na strojové stoly wolfcraft, ¢. produktu 6900 a 6906, pro pouziti jako stacionarni frézovaci stoly.
« jako paralelni doraz pfi frézovani s ochrannym krytem, jakoz i s napojenym a zapnutym odsavanim.

* lehce obrobitelné vyrobky o max. tl. 40 mm.

Zastrcku vytahnout.

Frézovat pouze protibézné.

Za skody a urazy, zpusobené nespravnym uzitim, odpovida uzivatel.

Vseobecna bezpecnostni upozornéni

UdrZujte své pracovisté v Cistoté a méjte jej dobre osvétlené. Neporadek a neosvétlené pracovisté mohou vést
k nehodam.

S elektro-naradim nepracujte v explosivnim prostiedi, kde se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektro-naradi produkuje jiskieni, které muze lehce zpusobit vzniceni prachu, nebo vyparu.

Béhem prace s elektro-naradim udrzujte déti a ostatni osoby v bezpeéné vzdalenosti. Pfi odvedeni pozornosti mizete
ztratit kontrolu nad pfistrojem.

Zastrcka elektro-naradi musi souhlasit s profilem zasuvky. V zadném pripadé se nesmi zastrcka ménit, nebo
prizpuisobovat. P¥i pouzivani uzemnénych elektro-nastroju nepouzivejte zadné adaptery zastréek. Nezménéné zastréky
a vhodné zasuvky zmensuji riziko urazu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektro-naradi desti nebo vlhkosti. Vniknuti vody do elektro-nastroje zvysuje riziko trazu elektrickym
proudem.

Pokud pouzivate elektro-naradi ve venkovnim prostiedi, pouzivejte pouze prodluzovaci kabel pro venkovni pouziti.
Pouziti prodluzovaciho kabelu vhodného pro venkovni pouziti zmensuje riziko urazu elektrickym proudem.

Pokud je nevyhnutelné pouzit elektro-pristroj ve vilhkém prostredi, pouzivejte prepétovou ochranu. Pouziti prepétové
ochrany zmensuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Pii préci s elektro-nafadim bud'te opatrni, vénujte se tomu, co délate a k praci pfistupujte s rozumem. Nepouzivejte elek-
tro-nafadi, pokud jste unaveni, nebo jste pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéki. Mala nepozornost mize pfi pouzivani
elektro-naradim vést k zavaznému poranéni.
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Noste uréené osobni ochranné pomticky: sluchatka, bryle, protiprachovou masku pfi prasnych pracich, ochranné rukavice
pfi opracovani drsnych materialt a pfi vyméné naradi.

Pred pouzitim elektro-nafadi z néj odstrante vSechny nastroje pro nastaveni ¢i Sroubovaky. Nastroj nebo Sroubovak,
které by se nachazely v dile nastroje, ktery se toci, miize zpUsobit poranéni.

Noste vhodny odév. Nenoste volné odévy a Sperky. Nepfiblizujte se rozpusténymi vlasy, volnym odévem a rukavicemi

k rotujicim se dilim. Volny odév, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Pouzijte vzdy protiprasnou masku s odsavacem prachu.

Nepouzivejte elektro-naradi, pokud je vadny spinac. U elektro-naradi, které nelze bezpecné zapnout/vypnout hrozi
zvysené nebezpedi a je nutno ihned provést opravu.

Nepouzivané elektro-naradi skladujte mimo dosah déti. Nedovolujte pfistroj pouzivat osobam, které s nim nebyli
seznameny, nebo necetli tyto pokyny. Elektro-pfistroje jsou nebezpecné, pokud jsou pouzivany nezkusenymi osobami.
Piezkousejte pied zapocetim praci funkénost pristroji a nafadi. Nikdy nepracujte s poskozenym nebo tupym naradim.
Nechavejte Vas elektro-pfistroj opravovat pouze kvalifikovanymi, osobami s prislusnou kvalifikaci a za pouziti
originalnich nahradnich dili. Tim bude zajisténo, Ze zlstane zachovana bezpecnost Vaseho pfistroje.

Vytahnéte zastrcku ze zasuvky nebo baterie z elektrické naradi predtim, nez budete nastavovat pristroje nebo
vyménovat p¥islusenstvi. Nekontrolovany chod elektrického naradi je pfi¢inou urazu.

Sestavte spravné strojni stil, pfedtim nez upevnite elektrické naradi. Spravna montaz je dilezita pro vyhnuti se nehodé.
« Bezpecné upnéte elektrické naradi na strojni desku dfive nez je budete pouzivat. Uvolnéné naradi na strojni desce
muze vést ke ztraté kontroly.

Postavte stul na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud se strojni stil kyva nebo sjizdi, nemuze byt elektrické
naradi nebo obrobek rovnomérné a bezpecné vedeny.

* Nepietézujte strojni stul a nikdy jej nepouzivejte jako Zeb¥ik nebo leseni. PfetéZzovani nebo stani na strojnim stole muze
vést k tomu, Ze se tézisté stolu pfemisti nahoru a stul se prevrati.

Nikdy neopracovavejte jiné materialy nez direvo nebo lehce opracovatelné plasty.

Pouzité pfistroje musi odpovidat normé DIN EN 60746-1. Pristroje od roku vyroby 1995 musi byt oznaceny znackou CE.
Pred spusténim se vzdy ujistéte, Zze rucni okruzni pila, horni frézka nebo pfimocara pila je fadné upevnéna na strojni
desce a Ze strojni deska je bezpecné zaklapnuta.

Vzdy pouzivejte naradi je uréené k tomu ucelu.

Pravidelné kontrolujte zda jsou vSechny Srouby pevné dotazeny!

Vsechny predméty které nepotiebujete, odstrante z pracovniho stolu.

K trvalému zafixovani pfistroju v poloze pro praci pouzijte jen se stolem dodavané spojky.
Vymeénte poskozené vlozky za nové.

Pouzivejte pfi opracovani malych kousku bezpodmineéné posunovaci hilku.

Povéste posunovaci hulku pokud ji nepouzivate na pro ni uréeny Sroub.

Nepouzivejte vas paralelni frézovaci doraz v rozporu s podminkami uziti, nebo k jinym ucelim!

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI PRO VRCHNI FREZKU

Dbejte mimo téchto upozornéni strojni bezpecnostni specifikace bezpodmineéné také bezpeénostnich predpist
vrchni frézky.

Bud'te vzdy také pfipraveni na to, ze pii frézovani materialu mize dojit neocekavané a nahle k nekontrolovatelnému
zpétnému narazu.

Nepouziveijte strojni stil k obloukovému frézovani!

Nepouzivejte zadnou vrchni frézku s vice jako 1800 W a vice jak 230 V.

Dbejte na to, Zze posuv ma byt jen proti sméru otaceni frézy.

Pouzijte jen ostré, udrzované a podle doporuceni vyrobce nastaveného frézovaciho naradi.

Dbejte pfi pouzivani pfistroju a nafadi na vyrobku, nebo obalu nebo navodu k obsluze uvedenym hodnotam jako
min./max. otacky a smér otaceni.

Méjte na paméti, ze Spatné pouziti frézovaciho naradi, materialu a pfipravkd k vedeni materialu maze vést

k nebezpecné situaci.

Béhem frézovani drzte ruce dal od frézovaciho nastroje.

Pouzijte pokud je to mozné pfi frézovani stolni pfitlacnou botku k paralelnimu frézovacimu dorazu.

Podeprete dlouhé materialy na odbérné strané k vylouceni nebezpecnych situaci pfi nekontrolovaném pohybu.
Podpéra musi byt stabilni a ve stejné vysi jako strojni stul napf. Odvalovaci kozlik (¢islo zb. 6119973).
Opracovavejte jen takové kusy materialu, které odpovidaji vasi vysce a hmotnosti a které mohou byt bezpecné
jednou osobou manipulovany.

Volte naradi a material odpovidajici spravnym otackam. V navodu k obsluze vasi horni frézky najdete presné
pocty otazek.

Pfi vkladani, z dodanych, distan¢nich podlozek, je tieba se vzdy pfizplsobit velikosti frézy. Pro bezpe¢nou praci,
byste méli vzdy pouzivat co nejmensi distancni podlozku.

Presvédcte se, Ze paralelni doraz je namontovan spravné a ze jsou utazeny vsechny Srouby / upeviovaci srouby.
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« Stopku frézy zasurte do upinacich klestin az po rysku. Pro spravnou montaz frézy do horni frézovaci hlavy,
pokracujte dle pokynti v navodu vasi horni frézy.

* Nepouzivejte frézu s primérem vétsim jak 27 mm!

* Na vyrobku neprovadéjte zadné modifikace a zmény.

FREZOVANI HORNi FREZOU (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Vlozte pftislusnou viozku pro horni frézu do desky stroje a zvolte vhodnou frézu (Obr. 1). Vyrovnejte horni frézu
na desce stolu tak, aby se fréza pohybovala uprostied otvoru vlozky. Nyni namontujte horni frézu dle vyobrazeni
(Obr. 2). Namontovanou horni frézu nasad'te spolu se strojni deskou na stul a zajistéte (Obr. 3). Zastréte propojku
na spinac horni frézy a propojte zastrcku pristroje s bezpecnostnim spinacem.

. Nastavte hloubku fezu na vasi horni fréze, pfitom je treba dodrzovat pokyny uvedené v prislusném navodu
na obsluhu (Obr. 4).

3. Namontujte paralelni doraz frézy dle vyobrazeni (Obr. 5). Oba upinaci Srouby namontujte zatim volné.

Nasad'te paralelni doraz frézy, dle vyobrazeni, do podélnych vybrani stolu stroje a nasuiite frézovaci doraz paralelné

k distancni viozce ve sméru k fréze, nastavte pozadovanou sitku fezu a utahnéte oba upevinovaci Srouby (Obr. 6).

5. Uvolnéte ¢tyfi upev. Srouby obou posunovacich dorazil a nastavte oba dorazy tak, aby vzdalenost k fréze, byla

na kazdé strané max. 3 mm (Obr. 7). Nyni upev. Srouby utahnéte.

6. Namontujte obé pérové pfitlacniky (Obr. 8). Nyni upevnéte pérové pfitlacniky dle vyobrazeni na doraz frézy,

tak aby lehce doléhaly na obrobek (Obr. 9). Pérové pfitlacniky slouzi k bezpecnému vedeni obrobku a minimalizuji

zpétné razy obrobku.

Nyni proved'te zkusebni fez, popf. znova nastavte paralelni doraz frézy. Pouzijte odsavani prachu (Obr. 10).
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FREZOVANI HORNi FREZOU (MASTER cut 2000, Art. 6900)
1. Zvolte vhodnou frézovaci vlozku (Obr. 11). Vyjméte imbusovy kli¢ a podle obrazku (Obr. 12) oteviete strojovou desku.
Vrchni frézu vyrovnejte se strojovou deskou tak, aby fréza prochazela stredem otvoru ve frézovaci vlozce. Nyni podle
obrazku (Obr. 13) namontujte vrchni frézu. Namontovanou vrchni frézu spolecné se strojovou deskou sklopte zpét
a desku zaklapnéte. Strojovou desku opét zajistéte zasunutim imbusového klice (Obr. 14). Nasuiite spinaci svorku
na vypinac vrchni frézy a propojte pristrojovou vidlici s bezpe¢nostnim spinacem.
. Nastavte hloubku fezu na vasi horni fréze, pfitom je treba dodrzovat pokyny uvedené v prislusném navodu
na obsluhu (Obr. 15).
3. Namontujte paralelni doraz frézy dle vyobrazeni (Obr. 16). Oba upinaci Srouby namontujte zatim volné.
Podle obrazku vlozte paralelni doraz frézy do podélnych otvoru strojového stolu a zasuiite doraz frézy paralelné
smérem k fréze. Nastavte pozadovanou Sitku fezu a pevné dotahnéte oba Srouby pro rucni utahovani (obr. 17).
5. Uvolnéte ¢tyfi upev. Srouby obou posunovacich dorazii a nastavte oba dorazy tak, aby vzdalenost k fréze, byla
na kazdé strané max. 3 mm (Obr. 18). Nyni upev. Srouby utdhnéte.
6. Namontujte obé pérové pfitlacniky (Obr. 19). Nyni upevnéte pérové pfitlacniky dle vyobrazeni na doraz frézy,
tak aby lehce doléhaly na obrobek (Obr. 20). Pérové pfitlacniky slouzi k bezpeénému vedeni obrobku a minimalizuji
zpétné razy obrobku.
Nyni proved'te zkusebni fez, popf. znova nastavte paralelni doraz frézy. Pouzijte odsavani prachu (Obr. 21).
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Prohlaseni o zaruce

Vazeny/a zakazniku/zakaznice,

zakoupili jste kvalitni vyrobek firmy wolfcraft, ktery Vam pfi domacich pracich pfinese mnoho radosti.
Vyrobky wolfcraft spliiuji narocné technické normy a pred uvedenim do prodeje prosly intenzivnim vyvojem a zkouskami.
V prubéhu sériové vyroby zajistuji vysokou uroven kvality neustalé kontroly a pravidelné testy. Solidni technicky rozvoj

a spolehliva kontrola kvality Vam davaji zaruku, Ze jste pfi nakupu rozhodli spravné.

Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pii jeho vyhradnim pouzivani v hobby rezimu poskytujeme zaruku po dobu 10 let
ode dne zakoupeni. Zaruka se vztahuje pouze na skody na samotném zakoupeném pfedmétu, a to pouze takové, které
vznikly v disledku vady materialu nebo chybného zpracovani. Zaruka se nevztahuje na zavady a skody zpiisobené
nespravnou obsluhou nebo zanedbanim Gdrzby. Zaruka se nevztahuje na obvyklé pfiznaky opotiebeni v dusledku
pouzivani ani na vady a skody, které byly zakaznikovi znamy pfi uzavieni kupni smlouvy.

Naroky vyplyvajici ze zaruky lIze uplatnit jen pfi predlozeni Gctenky/dokladu o koupi.

Zaruka poskytnuta firmou wolfcraft neomezuje Vase zakonem stanovena prava spotiebitele (dodatecné pinéni,
odstoupeni od smlouvy nebo jeji omezeni, nahrada skody nebo vynalozenych nakladu).

Naroky vyplyvajici ze zaruky je treba smérovat na:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Némecko
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BEVEZETES

* FIGYELEM! Olvassa el az 6sszes biztonsagi el6irast és hasznalati Gtmutatét, amelyet a parhuzamvezet6é marashoz-hez,
illetve a hasznalni kivant szerszamgépekhez kapott. A biztonsagi el6irasok be nem tartasa aramiitéshez,
tlizhdz, és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

* A hasznalati Gtmutatét 6rizze meg jovébeni felhasznalashoz.
MUSZAKI ADATOK

Méret: 610 x 127 x 242 mm (szélesség x mélység x magassag)

Max. mardéatméré: 27 mm

Saly: 1,9 kg
JELOLESEK ES JELENTESUK

Altalanos veszélyre valé figyelmeztetés @ Viseljen porvédé maszkot!
Huzza ki az elektromos csatlakozét.

Olvassa el az utmutatot!

Viseljen véd6szemiiveget! Maras csak szembefutassal.

Viseljen hallasvédelmi eszkozt!

® ® 0P

ELOIRASSZERU HASZNALAT

A 6901 sz. parhuzamvezet6 a kovetkez6khoz alkalmazhato:

« kizardlagos roégzités a 6900 és 6906 cikkszamu wolfcraft gépasztalokra, all6 mardasztalként torténé alkalmazasra.

 parhuzamos iitk6z6ként alkalmazhat6 marasi munkalatokhoz védéburaval, valamint csatlakoztatott és bekapcsolt
porelszivassal.

* max. 40 mm vastag és konnyen forgacsolhaté6 munkadarabokhoz.

A nem rendeltetésszerii hasznalat esetén el6fordulé karokért és balesetekért a felhasznalot terheli a felel6sség.

ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

« Tartsa a munkateriiletét tisztan és j6l megvilaqgitva. A rendetlenség és a ki nem vilagitott munkateriiletek balesetekhez
vezethetnek.

* Az elektromos szerszammal ne dolgozzon olyan robbanasveszélyes kérnyezetben, amelyben gyulékony folyadékok,
gazok vagy porok taldlhatéak. Az elektromos szerszamok szikrakat gerjesztenek, melyek kovetkeztében a por vagy
g6z06k langra kaphatnak.

* Az elektromos szerszam hasznalata soran tartsa tavol a gyermekeket és mas személyeket. A figyelem elterelése esetén
elveszitheti a késziilék felett az ellenérzést.

* Az elektromos szerszam csatlakozé dugdjanak bele kell illenie a dugaszold aljzatba. A csatlakoz6 dugén semmilyen for-
maban sem szabad valtoztatasokat végrehajtani. A védéfoldelt elektromos szerszamokkal egyiitt ne hasznaljon adapte-
res csatlakoz6 dugdkat. A nem modositott csatlakozé dugoék és a megfelelé dugaszol6 aljzatok csokkentik az elektromos
aramiités kockazatat.

* Az elektromos szerszamokat tartsa tavol az es6tdl és a nedvesséqtdl. A viz elektromos szerszamba valo bejutasa noveli
az elektromos aramiités kockazatat.

* Amennyiben az elektromos szerszammal a szabadban dolgozik, csak olyan hosszabbité kabeleket hasznaljon, melyek
kiiltéri hasznalatra is alkalmasak. A kiiltéri hasznalatra is alkalmas hosszabbito kabel hasznalata cs6kkenti az elektromos
aramiités kockazatat.

« Amennyiben az elektromos szerszam nedves kérnyezetben t6rténd lizemeltetése elkeriilhetetlen, hasznaljon
hibaaramvédé- kapcsoldt. A hibaaramvédé - kapcsolé hasznalata csokkenti az elektromos aramiités kockazatat.
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 Legyen figyelmes és ligyeljen arra, amit csinal és jarjon el évatosan az elektromos szerszammal t6rténé munkavégzés
soran. Ne hasznalja az elektromos szerszamot, ha faradt, vagy ha drog, alkohol vagy gydagyszeres befolyasoltsag alatt
all. Az elektromos szerszam hasznalata soran mar egy figyelmetlen pillanat is elegendé ahhoz, hogy komoly sériilések
jojjenek létre.

« Viseljen medfelel6 személyi védéfelszerelést: hallasvédelmi eszkozt, védészemiiveget, porvédé maszkot a porral jaré

munkaknal, védékesztyiit a durva feliiletli munkadaraboknal illetve a szerszamgép cseréjénél!

Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat és a csavarhizé kulcsokat. A késziilék

forgo részében talalhaté szerszam vagy kulcs sériilésekhez vezethet.

Viseljen megfelelé ruhazatot. Ne viseljen b6 ruhazatot vagy ékszereket. A hajat, a ruhazatot és a keszty(iket tartsa tavol

a mozgas alatt all6 részektdl. A laza ruhazatot, az ékszereket vagy a hosszi hajat a mozgas alatt allé részek magukkal

ragadhatjak.

Mindig hasznalja a porszivdsisakot és a porelszivast.

Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, melynek a kapcsoléja tonkrement. A ki és be nem kapcsolhaté elektromos

szerszam veszélyes és meg kell javitani.

A nem hasznalt elektromos szerszamokat gyermekek altal el nem érhet6 helyen tarolja. Ne engedje, hogy a késziiléket

olyan személyek hasznaljak, akik nem ismerik annak kezelését és ezeket az utmutatokat nem olvastak el. Az elektromos

szerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan személyek hasznaljak 6ket.

* Minden munkafolyamat megkezdése elétt ellendrizze a szerszamaépek illetve szerszamok miikodéképességét. Soha
ne dolgozzon sériilt géppel, illetve tompa szerszammal.

* Az elektromos szerszamot csak a medfelelé szakmai képzettséggel rendelkezé személyzetnek és csak eredeti
alkatrészekkel engedje javitani. Ez biztositja az elektromos szerszam biztonsagat.

Ha az elektromos szerszamgépeken beallitasokat végez vagy tartozékot cserél, hizza ki az elektromos csatlakozét

a csatalkozodaljzatbdl, illetve vegye ki a késziilék akkujat. Az elektromos szerszamgépek véletlen beinditasa

balesethez vezethet.

* Gondosan szerelje 6ssze, illetve allitsa fel a munkaasztalt, miel6tt az elektromos szerszamgépet beépiti. A gondos

felallitas fontos, hogy az asztal 6sszeddlését elkeriilje.

Az elektromos szerszamgépet gondosan rdgzitse fel a géptarto lapra a hasznalat el6tt. Az elektromos szerszamgép

megcsUszasa a géptarté lapon a munkadarab f6l6tti kontroll elvesztéséhez vezethet.

A munkaasztalt szilard, sima és vizszintes fellleten allitsa fel. Ha a munkaasztal megcsuszhat vegy billeghet a feliileten,

az elektromos szerszamgép, iletve a munkadarab nem vezethet6é megfelel6 biztonsaggal.

Ne terhelje tul a munkaasztalt, és ne hasznalja létraként vaqy allvanyként. A munkaasztal tulterhelése, vagy a ra felallas

ahhoz vezethet, hogy a sulypont til magasra keriil, és igy az asztal felborulhat.

Ne munkaljon meg mas anyagot, mint fat, vagy konnyen forgacsolhaté miianyagokat.

A felhasznalt szerszamgépeknek meg kell felelniiik a DIN EN 60745-1 szabvanynak. Az 1995 utani szerszamgépeknek CE

jellel kell rendelkeznitik.

A hasznalatba vétel el6tt gy6z6djon meg rola, hogy a kézi korfiirész, felsémaré vagy szurofiirész megfeleléen van

a géptarto laphoz rogzitve, illetve a géptarto lap megfeleléen van berégzitve a munkaasztal megfelelé kivagasaba.

* Csak a rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja a szerszamokat.

* Rendszeres id6kozonként ellendrizze, hogy a csavarkotések szorosan tartanak.

* Soha ne hasznalja a munkapadot rendeltetésétdl eltéré célra, illetve olyan médon, amely nincs a hasznalati utasitasban.

* A gépet csak a biztonsagi kapcsolén keresztiil szabad ki/be kapcsolni.

* A gépkapcsold tartésan bekapcsolt allapotban térténé rogzitéséhez a mellékelt kapcsolérogzité kengyelt hasznalja.

« Sériilt firésznyilas esetén a nyilasbetétet ki kell cserélni.

 Kisebb méretii munkadarabok megmunkalasakor hasznaljon tolobakot.

* A parhuzamvezetét soha ne hasznalja szakszer(itlen médon, vagy az eredeti rendeltetésétél eltéré célra!

BIZTONSAGI ELOIRASOK FELSOMAROKHOZ

Ezeken a felsémarospecifikus biztonsagi eléirasokon kiviil a felhasznalt szerszamgép biztonsagi elGirasait
is be kell tartani!

Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a maras kozben a munkadarab kontrollalhatatlanna valhat, illetve visszarighat.
Ne hasznalja a munkaasztalt ives marashoz.

Ne hasznaljon 1800 W-nal nagyobb teljesitménydj, illetve 230 V-nal magasabb lizemi fesziiltségrél miikodé felsémarét.
Flgyeljen arra, hogy a munkadarab elotolasnak mmdlg a maro forgas"anyaval szemben kell tortennle

Figyeljen a hasznalt szerszamgépek és szerszamok feliiletén, a csomagolasukon, vagy a hasznalati utasitasaikban
megadott eldirasokra és paraméterekre, kiilonos tekintettel a minimum és maximum fordulatszamra és a forgasiranyra.
Vegye figyelembe, hogy a marészerszamok nem megfelelé alkalmazasa, a nem megfelelé6 munkadarab hasznalata, illetve
a munkadarab feldolgozasara vonatkozé elGirasok figyelmen kiviil hagyasa veszélyes helyzet kialakulasahoz vezethet.

* A marasvezet6 kozelében torténé maraskor tartsa kezét tavol a marotol.

* Amikor csak lehetséges, hasznaljon a parhuzamos marévezeté mellett nyomoésarukat is.
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A hosszi munkadarabokat megfeleléen ala kell tamasztani, a munkadarab esetleges lebillenésébél ad6do balesetek
elkeriilése érdekében. Az alatamasztasnak stabilan kell allnia, és a munkaasztallal megegyez6 magassagunak kell lennie
(mint pl. a 6119973 cikkszamon kiilon kaphato fels6gorgés bak).

« Csak olyan munkadarabokkal dolgozzon, amelyeket sulyukbol és méretiikb6l adédéan egy ember még biztonsagosan
kezelni tud.

* A szerszam és a munkadarab ismeretében valassza ki a megfelel6 fordulatszamot. A felsémaré kézikonyve tartalmazza
a megfelel6 fordulatszamokat.

* A leszallitott alatétgydriiket a marészerszam méretének megfeleléen valassza ki. A biztonsagos munkavégzéshez
a lehetd legkisebb alatétgydirdit kell hasznalni.

* Biztositsa, hogy a parhuzamvezeté el6irasszeriien legyen felszerelve, és az 6sszes csavar / fogantyuUs csavar er6sen
meg legyen hizva.

« Tolja be a maroszarat a régzitéfogoba a jelolésig. A marénak a felsémardba torténé szabalyszerl beszereléséhez
kovesse a felsémaroja hasznalati utasitasaban talalhaté Gtmutatasokat.

* Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atméréjii marot!

* Ne hajtson végre valtoztatasokat vagy moédositasokat ezen a terméken!

MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER cut 2000, Art. 6900) .g
. Helyezze be a felsémarashoz a hézagolo alatétet a géplemezbe, és valasszon ki egy megfelelé6 mardbetétet (kép 1).
Allitsa be a felsémarét a géplemezen tigy, hogy a maré kézpontosan fusson a mardbetét furataban. Ezutan szerelje
fel a felsémarot az abra szerint (kép 2). Helyezze be a felszerelt felsémarot a géplemezzel egyiitt az asztalba,
és kattintsa be (kép 3). Helyezze ra a kapcsoloszoritot a felsémaré kapcsoldjara, és kdsse Gssze a késziilékdugaszt
a biztonsagi kapcsoloval.
. Allitsa be a vagasi mélységet a felsémarén, amelynek soran kévesse a hozza tartozé hasznalati utasitas munkavégzési
utasitasait (kép 4).
A marashoz szerelje fel a parhuzamvezetét az abra szerint (kép 5). Lazan szerelje ra mindkét fogantyus csavart.
Helyezze be a parhuzamos marémegvezeté6t az abra szerint a gépasztal hosszanti hornyaba, tolja el a marémegvezetét
parhuzamosan a marasi irdnnyal, allitsa be a kivant vagasszélességet és hiizza meg mindkét csavart (17. abra).
Lazitsa meg mindkét tol6iitk6z6 négy fogantyus csavarjat, és allitsa be a két tololitkz6t tgy, hogy a tavolsag
a marétol mindegyik oldalon legfeljebb 3 mm legyen (kép 7). Hizza meg erésen a fogantyus csavarokat.
Szerelje fel a két rugotartot (kép 8). Ezutan régzitse mindkét rugétartot az abra szerint a parhuzamvezetén,
enyhe zarényomassal a munkadarabon (kép 9). A rugétartok a munkadarab biztonsagos vezetésére szolgalnak,
és minimalisra csokkentik a munkadarab visszacsapédasat.
Mindig végezzen probavagast, és sziikség esetén szabalyozza be ujra a parhuzamvezetét.
Hasznalja a porelszivast (kép 10).
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MARAS A FELSOMAROVAL (MASTER cut 1500, Art. 6906) E

1. Valasszon egy megfelel6 marobetétet (kép 11). Vegye ki az imbuszkulcsot és nyissa ki a gépalaplapot az abra leirasa
szerint (kép 12). Helyezze el a felsémarot a gépalaplapon tgy, hogy a maré a mardbetét nyilasanak kézepén haladjon.
Most szerelje fel a felsémarot az abra szerint (kép 13). Forditsa be és reteszelje be a felszerelt felsémarét a gépalaplap-
pal egyiitt. Most dugja be az imbuszkulcsot ismét a gépalaplap bereteszeléséhez (kép 14). Csatlakoztassa a bekapcsolo
kapcsot a felsémaré kapcsol6jan és kosse ossze a késziilék csatlakozoéjat a biztonsagi kapcsoloval.

. Allitsa be a vagasi mélységet a felsémarén, amelynek soran kévesse a hozza tartozé hasznalati utasitas munkavégzési

utasitasait (kép 15).

A marashoz szerelje fel a parhuzamvezetét az abra szerint (kép 16). Lazan szerelje ra mindkét fogantyus csavart.

Helyezze be a parhuzamos marémegvezet6t az abra szerint a gépasztal hosszanti hornyaba, tolja el a marémegvezetét

parhuzamosan a marasi irdnnyal, allitsa be a kivant vagasszélességet és hiizza meg mindkét csavart (kép 17).

5. Lazitsa meg mindkét toloiitk6z6 négy fogantyus csavarjat, és allitsa be a két tol6litk6z6t Ggy, hogy a tavolsag

a marétol mindegyik oldalon legfeljebb 3 mm legyen (kép 18). Hizza meg erésen a fogantyus csavarokat.

6. Szerelje fel a két rugotartot (kép 19). Ezutan rogzitse mindkét rugotartot az abra szerint a parhuzamvezetén,

enyhe zarényomassal a munkadarabon (kép 20). A rugétarték a munkadarab biztonsagos vezetésére szolgalnak,

és minimalisra csokkentik a munkadarab visszacsapédasat.

Mindig végezzen probavagast, és sziikség esetén szabalyozza be uUjra a parhuzamvezetét.

Hasznalja a porelszivast (kép 21).
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Nyilatkozat a garanciara vonatkozéan

Tisztelt Barkacsolok!

On egy kivalé minéségii wolfcraft-terméket vasarolt, amely sok éromet fog okozni a barkacsolas soran.

A wolfcraft-termékek a legkorszeriibb technoldgiaval késziilnek, és a kereskedelmi forgalomba keriilés elétt intenziv
fejlesztési és tesztelési fazisokon esnek at. A sorozatgyartas soran folyamatos ellenérzések és rendszeres tesztek
biztositjak a kivalé minéséget. A korszer(i mszaki fejlesztéseknek és a megbizhaté minéség-ellenérzéseknek
készonhetben biztos lehet vasarlasi dontésében.

A megvasarolt wolfcraft-termékre kizarélag barkacsolasi koriilmények kozotti hasznalat esetén 10 év garanciat biztositunk
a vasarlas idépontjatol szamitva. A garancia az arunak csak azokra a hibaira vonatkozik, amelyek anyag- vagy gyartasi
hibara vezethetdk vissza. A garancia olyan hibakra vagy karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer(itlen hasznalatra
vagy a karbantartas hianyara vezethetdk vissza. A garancia nem vonatkozik tovabba a szokasos elhasznalédasi
jelenségekre és a hasznalatbol ered6 kopasra, illetve olyan hibakra és sériilésekre, amelyek a vasarlé szamara

a vasarlas pillanataban ismertek voltak.

A garancialis igényeket csak a szamla/vasarlast igazolo bizonylat bemutatasaval lehet érvényesiteni.

A wolfcraft altal biztositott garancia nem korlatozza az On térvény altal biztositott fogyasztoi jogait (utélagos teljesités,
visszalépés vagy mérséklés, kar- vagy koltségtérités).

A garancialis igényeket az alabbi cimre kell elkiildeni:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Németorszag

INTRODUCERE

« ATENTIE! Cititi toate instructiunile si atentionarile care insotesc opritor pentru freze longitudinale si uneltele
electrice utilizate. Nerespectarea manualului de utilizare si a instructiunilor de siguranta poate conduce
la electrocutare, arsuri sau raniri grave.

« Pastrati toate instructiunile de utilizare in vederea utilizarilor viitoare.
DATE TEHNICE

Dimensiuni: 610 x 127 x 242 mm (Latime x Lungime x inaltime)
Diametru maxim al frezei: 27 mm

Greutate: 1,9 kg
SIMBOLURI $1 TERMENI
Atentionari generale de risc Folositi masca pentru praf.

Cititi cu atentie instructiunile/avertizarile! Deconectati alimentarea.

Folositi ochelari de protectie. Frezati doar contra avansului.

Folositi protectii antifonice.

®@©®0p>

Utilizari permise

Ghidajul de freza 6901 se foloseste pentru:

* numai pentru montarea pe bancurile de lucru wolfcraft art. 6900 si art. 6906, pentru utilizare ca masa fixa pentru frezare.
« utilizare ca ghidaj paralel pentru lucrari de frezare cu capac de protectie precum si aspirator de praf atasat si pornit.

* piese cu o grosime maxima de 40 mm care se aschiaza usor.

Utilizatorul raspunde pentru pagube sau accidente produse in conditii de utilizare improprie.
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INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA

Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau zonele de lucru intunecate favorizeaza accidentele.

Nu lucrati cu scule electrice in atmosfere explozive, in prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau pulberilor. Sculele
electrice produc scantei care pot aprinde praful sau vaporii.

Nu permiteti accesul copiilor si a altor persoane in timpul operarii unei scule electrice. Distragerea atentiei poate provoca
pierderea controlului asupra echipamentului.

« Stecherul sculei electrice trebuie sa se potriveasca in priza. Stecherul nu trebuie modificat in nici un fel. Nu folositi fise

adaptoare la sculele electrice cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele potrivite vor reduce riscul
de electrocutare.

* Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umezeala. Patrunderea apei intr-o unealta electrica creste riscul

de electrocutare.

Cand lucrati cu o unealta electrica in aer liber, folositi numai cabluri prelungitoare adecvate pentru lucrul in aer liber.

Folosirea unui cablu prelungitor adecvat pentru munca in aer liber reduce riscul de electrocutare.

Atunci cand operarea unei unelte electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un intrerupator de curent

rezidual. Utilizarea unui intrerupator de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.

Fiti atenti la ceea ce faceti si la utilizarea uneltei electrice. Nu folositi 0 unealta electrica cand sunteti obosit sau sub

influenta drogurilor, a alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie atunci cand utilizati o unealta electrica

poate duce la accidente grave.

Utilizati echipamentele de protectie corespunzatoare: sisteme de antifonare, ochelari de protectie, masca de praf, folositi

manusi de protectie atunci cand prelucrati materiale aspre sau cand schimbati accesoriile uneltelor electrice.

« indepartati uneltele de reglare sau cheile inainte de a porni unealta electrici. O unealti sau cheie care se afla intr-o
componenta care se rote§te, poate provoca IeZ|un|

de componentele aflate in m|§care Hainele largi, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in miscare.

Utilizati intotdeauna capacul de protectie impreuna cu un system de extractie a prafului.
Nu folositi o unealta electrica al carei comutator este defect. O unealta electrica care nu mai poate fi controlata din

intrerupator este periculoasa si trebuie reparata.

Nu lasati uneltele electrice nefolosite la indemana copiilor. Nu lasati persoanele care nu sunt familiarizate cu unealta
electrica sau care nu au citit aceste instructiuni sa o foloseasca. Uneltele electrice sunt periculoase daca sunt folosite

de oameni lipsiti de experienta.
Inainte de inceperea lucrului, verificati functionarea utilajelor si uneltelor. Nu lucrati niciodata cu unelte deficitare
sau tocite.

* Reparati unealta dvs. electrica numai la service-uri autorizate care utilizeaza piese de schimb originale. Astfel asigurati
mentinerea 5|gurante| uneltel dvs. electrlce

reglajelor. Pornirea accidentala a uneltei electrice poate cauza raniri.

Realizati montarea corecta a bancului de lucru inainte de atasarea uneltelor electrice. Montarea corecta este in masura
sa previna caderea sau plierea bancului de lucru.

Fixati bine unealta electrica de placa de fixare inainte de utilizare. Slabirea fixarii uneltei electrice poate conduce

la accidente.

Asezati bancul de lucru pe o suprafaté stabila, uniformi si orizontali. in cazul in care bancul de lucru nu este stabil,
piesa de lucru nu poate fi prelucrata uniform si in conditii de siguranta.
* Nu depasiti sarcina maxima a bancului de lucru si nu-l folositi ca scara sau schela. Depasirea sarcinii maxime sau
utilizarea pe post de scara sau schela schimba centrul de greutate al bancului de lucru si poate conduce la rasturnarea
acestuia.

Nu prelucrati alte materiale cu exceptia celor din masa lemnoasa si a plasticelor usor prelucrabile.

Uneltele electrice utilizate trebuie sa fie conforme cu Directiva DIN EN 60745-1. Echipamentele electrice produse dupa
1995 trebuie sa fie marcate cu simbolul CE.

inaintea inceperii activitatilor de prelucrare asigurati-va ca ferastraul circular de mana, freza electrica sau ferastraul
circular sunt fixate bine de bancul de lucru, iar placa de baza este si ea bine fixata.

Folositi uneltele intotdeauna numai in scopul pentru care sunt produse.
Verificati in mod regulat ca toate suruburile sa fie bine fixate!
indepértati de pe bancul de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

Pornirea uneltelor electrice este permisa numai in cazul utilizarii intrerupatorului de siguranta al bancului de lucru.
Utilizati numai clema de blocare pentru blocarea uneltei electrice pe pozitia pornit.
inlocuiti adaptoarele pentru masini electrice defecte cu unele noi.
Atunci cand prelucrati piese inguste folositi adaptorul pentru impingerea piesei catre masina electrica.

Nu utilizati niciodata ghidajul paralel necorespunzator sau pentru alte scopuri!
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU MASINI DE FREZAT

* Respectati atat instructiunile de siguranta specifice masinilor electrice cat si instructiunile de siguranta pentru masina
de frezat pe care o folositi.

« Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul

prelucrarii si se poate provoca un recul.

Nu folositi bancul de lucru pentru prelucrari rotunde!

Nu utilizati masini de frezat cu o putere mai mare de 1800W si un voltaj mai mare de 230 V.

Procesul de frezare trebuie sa se desfa§oare mtotdeauna in sens opus | directiei de rotatle a dlspozmvulul de frezare.

acestora.
Respectati indicatiile producatorului referitor la viteza minima/maxima de frezare si directia de rotatie indicata direct
pe echipament si pe uneltele utilizate, pe ambalajul acestora sau detaliate in instructiunile de utilizare.

Utilizarea improprie a echipamentelor de frezare, a pieselor de lucru si a dispozitivelor de ghidare pentru piesa de lucru
poate conduce la situatii periculoase.

Tineti mainile departe de cutitul de frezare atunci cand frezati aproape de ghidaj.

Daca este posibil folositi clemele de presiune impreuna cu ghidajul paralel atunci cand realizati frezarea.

Folositi un suport pentru piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare, in asa fel incat piesa sa ramana

in pozitie orizontala; de ex. puteti folosi suportul cu rola wolfcraft (Cod art. 6119973).

Prelucrati numai piese de lucru care, luadnd in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii

de siguranta de catre o singura persoana.

Selectati viteza de frezare corecta luand in considerare cutitul de frezare si piesa prelucrata. Va rugam verificati
manualul de instructiuni al masinii de frezare pentru setarea parametrilor corecti de viteza.

Alegeti die garniturile in functie de dimensiunea uneltei de frezat. Pentru o munca sigura trebuie utilizata cea mai

mica garnitura posibila.

Asigurati-va ca ghidajul paralel de freza este montat conform specificatiilor si ca toate suruburile si dispozitivele

de prindere sunt stranse.

impingeti coada frezei in mandrina pana la marcaj. Urmati indicatiile din manualul de utilizare a frezei dumneavoastra
verticale pentru montarea corecta a capului de frezare in aceasta.
* Nu utilizati capete de frezare cu un diametru mai mare de 27 mm!
* Nu efectuati modificari asupra produsului.

Frezarea cu freza verticala (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Asezati insertia cu fanta pentru freze verticale in placa si selectati un cap de frezare potrivit. (Imaginea 1).

indreptati freza verticald pe placi astfel incat capul de frezare sé calce pe mijlocul orificiului insertiei de frezare.

Montati freza verticala conform imaginii (Imaginea 2). Plasati freza verticala montata impreuna cu placa in bancul

de lucru si blocati-o (Imaginea 3). Puneti clestele de pornire pe comutatorul frezei verticale si conectati fisa aparatului

cu comutatorul disjunctiv.

Reglati adancimea de frezare a frezei dumneavoastra verticale, urmand indicatiile din manualul de utilizare (Imaginea 4).

. Montati ghidajul paralel dupa cum este ilustrat (Imaginea 5). Montati cele doua suruburi de strangere lejer.

. Amplasati ghidajul paralel dupa cum este ilustrat, in orificiile alungite ale bancului de lucru si impingeti ghidajul paralel
cu insertia cu fanta in directia frezei, reglati latimea de taiere dorita si strangeti ambele suruburi (Imaginea 6).

5. Desfaceti suruburile ambelor ghidaje de impingere si reglati ambele ghidaje in asa fel incat distanta pana la freza

sa fie de maximum 3 mm pe fiecare parte (Imaginea 7). Strangeti suruburile.

6. Montati ambele sisteme de prindere cu arc (Imaginea 8). Fixati acum ambele sisteme de prindere cu arc dupa cum

este ilustrat la ghidajul de frezare cu usoara presiune pe piesa (Imaginea 9). Sistemele de prindere cu arc folosesc

la ghidarea sigura a piesei si minimalizeaza un recul al piesei.

Efectuati intotdeauna o taietura de proba, daca se impune, ghidajul paralel trebuie reajustat.

Folositi aspirarea de praf (Imaginea 10).

AWN

N

Frezarea cu freza verticala (MASTER cut 1500, Art. 6906)
1. Alegeti o insertie de frezare potrivitd (Imaginea 11). indepértati cheia tubulara si deschideti placa utilajului, asa cum este
ilustrat (Imaginea 12). Orientati freza superioara pe placa utilajului astfel incat freza sa ruleze central in orificiul insertiei
de frezare. Montati acum freza superioara asa cum este ilustrat (Imaginea 13). Rabatati si blocati freza superioara
impreuna cu placa utilajului. Introduceti din nou cheia tubulara pentru blocarea placii utilajului (Imaginea 14).
Introduceti borna de pornire in comutatorul frezei superioare si conectati stecherul pentru aparate la comutatorul
de siguranta.

2. Reglati adancimea de frezare a frezei dumneavoastra verticale, urmand indicatiile din manualul de utilizare
(Imaginea 15).
3. Montati ghidajul paralel dupa cum este ilustrat (Imaginea 16). Montati cele doua suruburi de strangere lejer.
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4. Introduceti opritorul paralel al frezei asa cum este ilustrat in orificiile longitudinale ale bancului de lucru si glisati
opritorul frezei in paralel, in directia frezei, configurati latimea dorita a taieturii si strangeti ambele suruburi cu cap
moletat (Imaginea 17).

5. Desfaceti suruburile ambelor ghidaje de impingere si reglati ambele ghidaje in asa fel incat distanta pana la freza
sa fie de maximum 3 mm pe fiecare parte (Imaginea 18). Strangeti suruburile.

6. Montati ambele sisteme de prindere cu arc (Imaginea 19). Fixati acum ambele sisteme de prindere cu arc dupa cum

este ilustrat la ghidajul de frezare cu usoara presiune pe piesa (Imaginea 20). Sistemele de prindere cu arc folosesc

la ghidarea sigura a piesei si minimalizeaza un recul al piesei.

Efectuati intotdeauna o taietura de proba, daca se impune, ghidajul paralel trebuie reajustat.

Folositi aspirarea de praf (Imaginea 21).

N

Declaratie de garantie

Dragi pasionati de bricolaj,

Ati achizitionat un produs wolfcraft de inalta calitate, care va va aduce multe satisfactii la bricolaj.
Produsele wolfcraft corespund unui standard tehnic inalt si sunt supuse unor faze intensive de dezvoltare si testare, inainte
de a ajunge in comert. in timpul productiei in serie, controalele permanente si testele regulate asigura standardul inalt de
calitate. Dezvoltarile tehnice solide si controalele de calitate fiabile va ofera siguranta unei decizii de achizitie corecte.

Va oferim o garantie de 10 ani de la data achizitiei pentru produsul wolfcraft, in cadrul utilizarii aparatelor exclusiv in
domeniul bricolajului. Garantia acopera numai daunele care se refera strict la obiectul achizitionat si numai pe acelea care
sunt cauzate de defecte la materiale sau defecte de fabricatie. Aceasta garantie nu acopera deficientele si daunele cauzate
de utilizarea necorespunzatoare sau de lipsa intretinerii. De asemenea, garantia nu acopera semnele comune de uzura si
uzarea normala cauzata de utilizare, precum si deficientele si daunele care ii erau cunoscute clientului la incheierea
contractului.

Acordarea garantiei se efectueaza numai in cazul prezentarii facturii/a bonului de achizitie.

Garantia oferita de wolfcraft nu va limiteaza drepturile legale in calitate de cumparator (performanta suplimentara,
retragere sau reducere, despagubirea pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:

wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Germania

yBoa4

* BHUMAHMWE ! MpoyeTeTe BCUUYKM MHCTPYKLUMM 3a 6E30MaCHOCT U yKasaHus, KoWTo ca 6unu AocTaBeHn
C OrpaH14nTen 3a HAATbXKHO GPe30BaHe U U3MON3BAHUTE ENEKTPUYECKU MHCTPYMEHTU. MponycKM Npu cnasBaHeTo Ha
MHCTPYKLUMKUTE 32 6e30MacHOCT M yKasaHWATa Morat Aa NPeAn3BUKaT eNeKTPUYECKHM yaap,
noXap W /Mnn TEXKKU HapaHABaHMA.

» 3anasete paboTHata MHCTPYKUMA 3a Gbaelua ynotpeba.
TEXHUYECKHU XAPAKTEPUCTUKHU

Pasmepu: 610 x 127 x 242 mm (WMpUHa X AbNGOYMHA X BUCOUMHA)

MakcumaneH anameTsbp Ha ppesara: 27 mm

Terno: 1,9 kg
CUMBOIJTIU U BHAYEHUE
A MpeaynpexaeHue 3a obLa onacHocT HoceTe npotvBK npaxoBa Macka.

MpoueTeTe UHCTPyKUMHUTE/YyKasaHuATa!l M3BaneTte Liekepa.

@ Hocete npeanasHu ounnal

Camo HacpeluHo ppesoBaHe.
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@ Hocete aHTU)OHM.

YNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE

Orpanunuuntenar 3a ¢ppesosaHeto 6901 aa ce nsnonssa:
* 3a 3aKpenBaHe camo BbpXy Macu 3a MalumHu Ha wolfcraft, apt. 6900 1 apt. 6906, 3a ynotpeba Kato macw 3a dpesa.
+ 3a ynotpeda KaTo orpaHuuMTeN 3a HAATLXXHO GPE30BaHe C NpPeanaseH Kamnak, KakTo U ¢ NpucbeanHeHa
M BK/IKOYEeHa acnvpaumda 3a npax.
* 3@ MaKcumasHo 40 MmunmeTpa AeBenu 1 IecHo paspAsBallyv ce AeTainu.

3a yBpeXxXAaHuA 1 3N10M0NTyKU Npu n3non3saHe He no npeaHasHa4yeHMeTo OTroBapdA non3esarenar.

OBLLUN MHCTPYKLIUU 3A BE3OMNMACHOCT

« MNoaapwxaiite Bawara pa6otHa obnact uncta u JoBpe ocBeTeHa. beanopaabKLT UK HeocBeTeHUTe paBoTHK o6nacTi
mMorar Aa NpeAn3BuUKaT 3M10MONyKK.

* He n3nonssante enekrpuyeckna MHCTPYMEHT BB B3pMBOONAacHa cpeaa, Mpy Haauuue Ha 3anaanMu TeYHOCTH, rasose v
npaxoo6pasHu matepuani. ENexTpuyecknute MHCTPYMEHTH OTAENAT UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3MiaMeHAT npaxootpasHu
mMarepuanu unu napu.

» Jpb)KTe Jeua uin CTpaHuuHu nvua Janede OT eeKTPUYECKUs MHCTPYMEHT No Bpeme Ha pabora. OTKIoHABaHETO

Ha BHUMAHUETO MOXXe Ja AoBeZe A0 3aryba Ha KOHTPOM BbPXy €NEeKTPUYECKUS MHCTPYMEHT.

LLlencenbr Ha 3apAgHOTO YCTPOMCTBO HAa ENEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT TpAdBa Aa CbOTBETCTBA Ha KOHTAKTa. B HUKakbB

c/yyai He NPOMeHsIMTe KOHCTPYKUMATA Ha wiencena. Korato pabotute Cbe 3a3eMeHH (3aHyNeHN) enekTpUUecKku

MHCTPYMEHTU He “3non3sanTte agantepu 3a Liencena. M3nonssaHeTo Ha OPUrMHaHM LLENCcenn 1 NOAXOAALLM KOHTaKTH

HamanaBa puCcKa OT TOKOB yAap.

[Npeanassaite eNeKTPMYECKUA MHCTPYMEHT OT AbX/A 1 Brnara. [IpoHNKBaHETO Ha BOAA B €IEKTPUUECKUA UHCTPYMEHT

noBuLLIaBa ONACHOCTTa OT TOKOB yAap

Koraro pa6oTute ¢ eNeKTPUYECKM MHCTPYMEHT Ha OTKPWUTO, U3NON3BalTE CamMo YAbIMKUTENHW KaBGenu, KOUTo ca NpesHa-

3HauyeHw 1 3a paboTa Ha OTKPUTO. M3NoN3BaHETO Ha yAbKUTENEH Kaben, npeaHasHayeH 3a pabota Ha OTKPUTO,

HamanaBa puCcKa OT TOKOB yAap.

Koraro n3non3saHeTo Ha enekTpUYECcKna MHCTPYMEHT BbB BNaXKHa cpesa He Moxe Aa 6blie NpeaoTBpaTeHo, uanonasamre

3alUMTEeH MPeKbCBaY CpeLLy yTeyeH ToK. M3non3saHeTo Ha 3alluMTeH NPeKbCBay CpeLly yTeueH TOK Hamanasa pucKa

OT TOKOB yAap.

Bbaete BHUMATENHW, BHUMABANTE KAKBO NpaBuTe, NoAXOXAaiTe ¢ pasyMm KbM padoTara ¢ eneKTpUYecKUa UHCTPYMEHT.

He 13nonseawnte enekTpuyeckn MHCTPYMEHT, KOrato CTe yMOPEHW UK Ce Hamupare noj Bb3AEeWCTBUETO HA ynonBallun

CpeacTBa, ankoxon UinM MeanKameHTu. EAMH MOMEHT Ha HeBHMMaHWe Npu M3MNON3BaAHETO HA eNEKTPUYECKMA

MHCTPYMEHT MOXXe A1a ZoBe/le 10 CePUO3HN HapaHABaHKA.

Hocete noaxoasLm nMyHK NpesnasHu cpeactsa: aHTMdOHM, NpeanasHy ounna, NPpoTMBO NpaxoBa Macka npu paboTu, npu

KOWTO ce oBpasyBa npax, 3alUMTHU PbKaBuUM NMpu 06padoTKa Ha rpyOn NOBBPXHOCTA U NPKU CMAHA Ha UHCTPYMEHTH.

OT1CcTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 3a HACTPOMKA WK raeyHun KNKYOBE Npeaun Aa BKIYUTE eNIEKTPUYECKUA MHCTPYMEHT.

MHCTPYMEHT MAn KoY, KOMTO Ce Hamupa BbB BbPTALLA CE YacT Ha MHCTPYMEHTa, MOXe Aa NPeAn3BMKa HapaHABaHMA.

* Hocete noaxoanLio o6nekno. He HoceTe LUMPOKO 06NEKN0 Unu HakuTU. JpbKTe KOCHUTe C1, 0BNIEKNOTO U PbKaBULMTE CH

Janeye oOT ABWxeLynTe ce yacth. CBOOOAHOTO 00NEKN0, HAKUTUTE WK AbArUTe KOCKH MoraT Aa GbaaT 3axBaHaT

OT ABWMXELLNTE Ce YacTu.

BvHaru nanonseaiirte npeanasutens ¢ eKCTpakTopa 3a npax.

He n3nonssaiite enexkTpuyeckn MHCTPYMEHT, YMITO MpeBKaoYBaren e AedeKTeH. EnekTpuyeckn HCTpyMeHT,

KOWTO HE MOXXe a Ce BKJYBA U U3KIHOYBA, € OnaceH 1 Tpabea Aa 6bae PEMOHTUPAH.

» CbxpaHABaWTe eneKTpMYeCcKUTE MHCTPYMEHTHU, KOMTO He M3MonsBare, M3BbH A0CTbNA Ha Aeua. He nossonasante Ha nvua

Za paboTaT C eNeKTPUYECKU MHCTPYMEHT, KOUTO He ca 3ano3HATW C HETO WK He Ca MPOYENU TE3U UHCTPYKLIMU.

EneKkTpuyeckunte MHCTPYMEHTU Ca OMacHu, Korato ce non3sart oT HeoBydyeHu nuua.

MNpeav 3anouBaHe Ha patoTa NpoBepeTe Janu ypeaute U MHCTPyMeHTUTe paboTar. He paboTteTe HUKora ¢ noBpeaeHn

UK M3XaBeHN UHCTPYMEHTU.

Bb3naraiite pemoHTa Ha CBOA eNeKTPUYECKN MHCTPYMEHT Camo Ha KBanupuumpaH cneuvanManpad nepcoHan, Karo ce

13M0M13BaT CamMmo OPUTMHAIHW Pe3epBHM YacTu. C ToBa Ce rapaHTvpa, Ye 6e30MnacHoOCTTa Ha eNeKTPUYECKHUA HCTPYMEHT

e 6bae 3anaseHa.

* M3BajeTe Wiekepa OT KOHTaKTa /Man akymynaropa OT ef.MAHCTPYMEHT, NpeAun Aa HanpasuTe HAaCTPOMKK WU Aa CMEHUTe
NPUHAANEXHOCTM. HEeBONHOTO BKAOUBAHE € MPUYMHA 33 3/10MOSTYKH.

« MNpeav fa MoHTUpaTe en.MHCTPYMEHT crnofete NpaBuIHO Macarta Ha MaluuHata. MpaBunHOTo CrnofaBaHe e BaXXHO
3a npefoTBpatABaHe Ha najaHe.

+ 3aKpenerte CMrypHO €. MHCTPYMEHT Ha MmoTa Ha MaluuHarta, Npeau Aa ro nsnonssare. [11b3raHeTo Ha en.MHCTPYMEHT
BbPXY NIOT HA MaluMHaTa MoXKe a AoBee A0 3aryba Ha KOHTPOS.
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» CnoxeTte Macara Ha MaluvMHaTa BbpXy PaBHa M XOPU30HTaAHA NOBBPXHOCT. AKO Macara Ha MaluuHarta ce nib3ra
WK KNatu, eN.MHCTPYMEHT UK AeTannbT He MOXKe Ja Ce Hanpasnfasa paBHOMEPHO.

* He npetoBapBaiiTe Macara Ha MaluMHaTa 1 He fi U3Mon3BaiiTe Karo cTbnba unu ckene. NpeToBapBaHETO UK CTOEHETO
BbPXY MacaTta Ha MallMHaTa MOXe Ja [OBeJe 0 U3MECTBaHe Ha LieHTbpa Ha TeXecTTa U Macara MOoXe Ja ce 06bpHe.

* He obpabotBaiite Apyrv matepuani 0CBEH AbPBO UK NNACTMACH, KOUTO NIECHO Ce pexar.

* ManonssaxuTe mawuHu Tpadea aa otrosapAT Ha DIN EN 60745-1. Ypeau nponsseaenu o1 1995 r. Hacam Tpa6ea
Aa umar 3Hak CE.

* YBepeTe ce Npeau nyckaHe, Ye PbUHUAT UMpKynap, obepdpesata uinm npoBoaHUAT TPUMOH Ca 3aKperneHn Bbpxy ninota
Ha MaluMHaTa CbrMacHO U3UCKBaHKUATA M Ye MHCTPYMEHTBT € PUKCMPaH 34paBo B OTBOPA Ha Macara Ha MaluvHara.

* NanonsBaiite MHCTPYMEHTUTE CamMO NO CBHLUMHCKOTO MM MpeAHa3HauveHue.

- NpoBepnBaiiTe peaoBHO, Aanu GoNToBETE Ca 34paBo 3arerHaty!

+ OTcTpaHeTe BCUUKW NPeAMETH OT paboTHata Maca, KOMTO He ca HeoBXOANMM.

* BtouBaHETO M U3KNKOYBAHETO HA U3MON3BAHWUTE €N1.MHCTPYMEHTH Aa CTaBa camMo Ypes 3alUMTHUA NpeKbeBay.

* 3a NPOABMKUTENHO GUKCHPaHe Ha NpeKbcBaya Ha ypeaa B no3uuus ,BKIKYEHO”, U3Non3BamnTe LmMnKa 3a 6yToHa
3a BKNOYBaHe

» CMeHeTe NOBpeAEeHUTE BAIOXKKK C NPOABArOBAT OTBOP C HOBM.

« Mpyn 06paboTka Ha TeCHW AeTainu usnonasaiTe OyTall NpbT.

« Korato He ro usnonssare, 3akadyete GyTall NPT HA NPeABUAEHNA 32 BUHT.

* Hukora He n3nonssanTte HEHAANEXHO MK 32 HENPUBMYHM Lenn Bawma orpaHnumten 3a HaaAmbLXKHO PppesosaHe!

YKA3AHUA 3A BE3OIMNMACHOCT 3A OBEP®DPE3A
+ OcBeH Tean ykasaHua 3a 6e30MacHoCT, creunduyHM 3a MalliMHa, crasBaiiTe HempPeMeHHO yKasaHusaTa 3a 6e30macHoCT
Ha usnonaeaHara obepdpesa.

» Bbaerte BMHaArM NoAroTBEHU 3a TOBa, Ye npu q;peaoaaHe AeTannbT MOXe HeoyakBaHo Aa usnese U3BbH KOHTPON U Aa

nocneasa obpareH yaap.
* He n3nonseaite macara Ha MalivHaTta 3a ppesosaHe noa abral
* He nanonssaiite 06epdppesn ¢ noseue ot 1800 W 1 noseye ot 230 V.
- CnasBaiiTe NpaBunoTo, Ye noJaBaHeTo Ha MHCTPyMeHTa TpABBa Aa CTaBa camo CPELLy Mocokara Ha BbpTeHe.
» Manonseaiite camo OCTpu Gpe3oBaLLUN UHCTPYMEHTU, NOAABPIKAHM U HACTPOEHU ChIIACHO AAaHHUTE OT NPoM3BOAUTENA
Ha UHCTPYMEHTH.

- CnasBaiiTe Npu U3MON3BaHUTE ypeau u MHCTPYMEHTH, MOCOUEHUTE BbPXY NPOAYKTa, ONaKoBKara uiu B pabotHata
MHCTPYKUKMA NOCOYEHU AaHHK 3a MMH.-/MaKC.OéOpOTVI M NocoKara Ha BbpTeHe.

* BHMMaBaiiTe, MOrpeLLHOTO U3MoM3BaHe Ha ppesoBaLl MHCTPYMEHTH, ETainM U MpUCnocobneHnsa 3a HanpasnABaHe
Ha AeTaina Moxe Aa Aoseze A0 onacHa CUTyauua.

+ [IpbKTe pbleTe Aaneye ot GppesoBallma MHCTPYMEHT.

. D,OKO]'IKOTO € Bb3MOXHO npu q>pesoBaHe, usnonssanre MPUTUCKALLM KpayeTa AOMBbIHUTENTHO KbM napanenHua

orpaHuyuTten Ha ¢pesara.
. VerneTe ObNTUTE AeTannu ot CTpaHarta Ha CHemMaHe, 3a Aa npeaoTsparvte onacHu CUtyauum OT HEKOHTPONIMpaHo
npeobpbluaHe. Onopara TpAbBa Aa CToM CTabuHO 1 a MMa Chluata BUCOUYMHA KaTo Ha Macara Ha MaluuHata,
Hanp. onopeH ponkos ctatus (apT.NQ. 6119973).

+ ObpaboTtBaiTe camo eTainu, KOUTO Bb3 OCHOBA Ha TAXHATA rofIeMUHA 1 Ha TAXHOTO Terno TpAdea Aa morat 6baar
NPUABPXKAHU CUTYPHO U HanpaBnABaHU oT PaBOTHMK.

* B cbOoTBeTCTBME C MHCTPYMeEHTa U AeTaitna usbepete cboTBETHUTE 000pOTH. B PaboTHata MHCTPYKUMA Ha Bawara

obepopesa Lie HamepuTe CTONHOCTUTE Ha 060POTHUTE.

» Mon6upaitte NPUNOXKEHUTE B JOCTABKATaA MOAOXHM MPBCTEHU B ChOTHOLLIEHWE CMPAMO pasMepa Ha Gppe3oBun

MHCTPyMeHT. 3a GesonacHa pabota TpabBa Aa ce U3MNoN3Ba Bb3MOXKHO Hal-MaKUAT NOANOXKEH NPBbCTEH.

* YBepeTe ce, Ye OrpaHUuMTendT 3a HaATbXKHO ppe3oBaHe e MOHTMPaH Mo npasunata v BCUYKW BUHTOBE ca 3aTerHarty.

« [MbxHeTe onallkarta Ha gpesara 40 MapKMpoBKaTa B 3aterateniHua natpoHHuK. CneasaiiTe yKasaHuATa B ymbTBaHETO

3a ofcny)xBaHe Ha Baluara ¢pesa 3a ropHo ¢ppes3oBaHe 3a HaANeXXHOTO MOHTUpaHe Ha ppesara B ropHata ¢gpesa.

* He n3nonssaiTte ¢ppesu ¢ avametsp Haa 27 munumetpal

* He npeanpuemaiite nsmMeHeHna unnm MoaupUKaLmUm no To3u NPoAyKT.

PPE3OBAHE C TOPHA ®PE3A (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. MNocTaBeTe B MalLMHHATA Mioya NpopesHaTa BOXKa 3a ropHO ¢ppesoBaHe v noabepeTe noaAxoAsLla ¢ppesoBa NpucTaBka
(¢urypa 1). LlenTpoBaiite ropHarta ¢ppesa Bbpxy MallMHHaTa njoya Taka, ye ppesara Aa ce BbPTHU B cpedara Ha otBopa
Ha ¢pesoBara npuctaska. Cera MoHTMpaWnTe ropHara gppesa, KakTo e nokasaHo (¢urypa 2). MoHTupaHata ropHa ¢pesa
C MalLMHHaTa nfoya ce noctaenA B MoTa U ce 3actonopasa (¢urypa 3). MNbxHeTe BKAOUBaTENHaTa Knema npu wantepa
Ha ropHara ¢pesa u CBbpXeTe Liencena Ha ypeaa CbC 3alUMTHUAA NpeKbeBay.

2. HacTpoite abn6ounHara Ha pasaHeTo Ha Bawarta ropHa ¢pesa, npu ToBa TpabBa Aa ce cnassar CbOTBETHO yKasaHWATa
3a padoTa Ha NPUNeXKaLLoTo ynbTBaHe 3a o0cnyxBaHe (purypa 4).
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3. MoHTHpaiiTe orpaHuunTens 3a HaambXXHO Pppes3oBaHe, KakTo e nokasaHo (¢urypa 5). [leara BuHTa ce MoHTMpaT
cB060AHO.

4. MNocTaBeTe orpaHnuMTENd 3a HAATBKHO Gpe3oBaHe, KaKTo € NoKas3aHo B HAANbXKHWUTE OTBOPM HAa MaLUWHHUA N0T
1 ByTHeTe orpaHMunTENsA Ha GpPE30BaHETO NapasesiHo KbM NpopesHaTa BIoXKa Mo NocoKa Ha ppesata, HacTponTe
)KenaHata LUMpMUHa Ha CPA3BAHETO M 3aTerHete Asara BUHTA (durypa 6).

5. PasxnabeTte UeTMp1Te BMHTa Ha ABaTa MiTb3rally OrpaHUuMTeNs U HarnaceTe ABara Mib3rallii OrpaHUYMTENs TaKa,
Yye OTCTOAHMETO CNpAMO dpesara no BCAKA CTpaHa Aa € MakcumanHo 3 munmmeTpa (purypa 7). 3arerHete BUHTOBETE.

6. MoHTupaiite ABata NpyXu1HHK AbpKava (purypa 8). Cera 3axkpeneTe ABara NPY>KUHHW AbpXKaya, KakTo e nokasaHo
npu orpaHnunTensa Ha GppesoBaHeTo C IEKO NMPUTUCKaHe KbM AeTanna (purypa 9). MpyxMHHUTE AbpKaun cnyxar
3a 6esonacHo HampaBnfABaHe Ha AeTanna U MUHUManM3MpaT eBEHTYanHOTO Bb3BPATHO ABWXKEHUE Ha AeTaiina.

7. BuHaru usBbpLUBaiiTe e4HO NPOBHO CpA3BaHe, eBEHTYasIHO OrPaHUYMTENAT 3a HAATBLXKHO PppesoBaHe TpAbBa Aa
ce Harnacv oTHOBO. M3nonssaiite acnupaumaTa 3a npax (¢urypa 10).

®PE3OBAHE C TOPHA ®PE3A (MASTER cut 1500, Art. 6906) I

. U3bepete noaxoasLua npuctaska 3a dppesosaHe (purypa 11). OTcTpaHeTe LECTOrpamMHH1A KoY U OTBOPETE MaLLMHHUA

NMIOT, KAKTO € NoKasaHo Ha ¢urypara (purypa 12). Lientpupaiite obepppesara Bbpxy MaLLMHHWA NNIOT, Taka Ye dpesara
[la BbPBY LIEHTpasHO Ha 0TBOpa Ha npucTaBkara 3a ¢ppesoBaHe. MoHTUpaiiTe o6epppesata, KakTo e NoKasaHo Ha
odurypara (purypa 13). 3aBbpTeTe MoHTUpaHaTa obepdpesa ¢ MaLLMHHUA MAOT U GUKCHpaiiTe. [TbXHeTe OTHOBO
LUeCTorpamMHm1aA KoY B rHE3A0TO 3a 3aCTONopABaHe Ha MalLMHHKUA NnoT (purypa 14). MbxHeTe knemara 3a BKAOUBaHe
KbM MpekbcBaya Ha obepppesata 1 CBbPKETE Liencena Ha ypesa CbC 3alUTHUA NMPeKbCBay.

2. HacTpoite abn6ounHara Ha pasaHeTo Ha Bawarta ropHa ¢pesa, npu ToBa TpabBa Aa ce cnasBar CbOTBETHO yKasaHWATa
3a paboTa Ha NpUNex<alloTo ynbkTeaHe 3a o6cny»xsaHe (purypa 15).

3. MoHTuHpaiite orpaHuunTens 3a HalTbXXHO ppe3oBaHe, KakTo e nokasaHo (¢urypa 16). [lsata BuHTa ce MOHTUpAT
cB060AHO.

4. MMocTaBeTe ycnopeAHua orpaHnunTen 3a gppesa B yAb/HKeHUTe 0TBOPU HA MacaTta Ha MalluuHaTa, KakTo e nokasaHo
Ha duryparta, u GyTHeTe orpaHuumMTend 3a ¢ppesa yCropeaHo B NOCOKa ¢ppesara, HaCTpOoKTe XenaHaTta LUMp1Ha Ha pA3aHe
1 3aTerHete [Bara BUHTa C pbKoxsatka (purypa 17).

5. PasxnabeTte ueTMp1Te BMHTA Ha ABaTa MiTb3rally OrpaHUuMTens U HarnaceTe ABara Mirb3rallii OrpaH1uMTeNs TaKa,
Yye OTCTOAHMETO CNpAMO dpesara no BCAKA CTpaHa Aa e MakcumanHo 3 munmmeTpa (purypa 18). 3aterHete BuHTOBETE.

6. MoHTMpawnTe aBata NpyXuHHM abprkava (durypa 19). Cera 3akpeneTe Asara NPy>XMHHM ObpXKaya, KaKTo e nokasaHo
npv orpaHnunTensa Ha Gppes3oBaHeTo C IEKO NPUTUCKaHe KbM AeTtanna (purypa 20). MNpy>KuHHUTE AbpXKauu cryar

-y

3a 6esonacHo HanpaenfABaHe Ha AeTanna U MUHUMaNU3MpPaT eBEHTYaNHOTO Bb3BPATHO ABWXKEHUE Ha AeTaiina.
7. BuHaru usBbpLUBaiiTe €4HO NPOGHO CpA3BaHe, eBEHTYasIHO OrpPaHUYMTENAT 3a HAABLXKHO GppesoBaHe TpAbBa Aa
ce Harnacv oTHOBO. M3nonssaiite acnupaumaTa 3a npax (purypa 21).

FapaHuuna

YBa)kaeMu AOMaLLHU MaicTopu,

3akyneHuAT oT Bac BMCOKOKayecTBeH NpoAayKT Ha wolfcraft we By poHece MHoro pagoct, jokato pabotute.

I'IponyKTMTe Ha wolfcraft cboTBeTCTBAT HAa BUCOKWN TEXHUYECKUN CTaHAapTM U npegu na 6‘bﬂaT nycHaTU Ha na3sapa,
npemMuHaBaTt npes3 (baBI/I Ha UHTEH3MBHa pa3pa60TKa 1 TecTBaHe. MNocTosHHUTE NpoBepPKN U pefOBHUTE U3NMUTBAHUA

npun Cepl/IVIHOTO NMPOU3BOACTBO rapaHTUpaT BUCOK CTaHAAPT Ha Ka4yecCTBO. COnl/I,D,HI/ITe TeXHNn4YeckKu pa3pa60TKV|

W HageXXaHUTE NPpoBePKN Ha KayecTBOTO Bu HocaT YBEPEHOCT, Ye CTe HanpaBUNn NpaBuUJIHNA VI360p npu nokynkara.
FapaHuunTa, koaTo wolfcraft naBa 3a 3akyneHusa npoAyKT Npu ynoTpeba U3KIIOYUTENHO 3a AeNHOCTM OT TUNa ,Hanpasu
(a7] CaM", e 10 roAvHU OT JaTaTa Ha 3aKynyBaHe. Ta NnoKpuBa €JUHCTBEHO WWETWU MO CaMUA nNpegMeT Ha NMokynkaTta n camo
TakuBa, KOUTO Ce AbJI>KaT Ha ﬂed)eKTVl B MaTepuana un I/I3pa60TKaTa. Tasun rapaHuusa He nokpuea ,D,ed)eKTVI n weTn, KouTo
Ce ObJ/DKaT Ha HenpaBWJIHa eKcrjioatauua Uin HeaocraTbyHa noaapbiKKa. I'apaHLu/mTa CbLLO Taka He NoKpuBa NpusHaun
Ha amopTu3auua n obunyainHo MU3HOCBaHEe, KakKTo u D,ed)EKTI/I n WeTn, KoUTo Cca 6UNN M3BECTHU Ha KIMEHTa npu ckyiro4YBaHe
Ha gorosopa.

rapaHLlI/IOHHVI npeTeHuMn morat ga ce npegAasABaT caMo Npu npeacrtaBsaHe Ha d)aKTypaTa/KBVITaHU,VIﬂTa 3a 3aKyneHuAa
npoayKT.

MpepoctaBeHaTa ot wolfcraft rapaHums He orpaHnyaBa 3akoHHWUTe Bu npaBa Ha NoTpebuTen (nocsieaBaLlo U3MbiHeHNe,
pa3BajiiHe Ha Aoroeopa unn oToUB OoT LeHaTa, KoMneHcauma Ha WeTute nnn OﬁeBU.leTeHl/le 3a HanpaBeHUTe pa3xo,cw|).

FapaHUMOHHM NpeTeHUUW cnefiBa fa ce OTNPaBAT KbM:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafle 1

56746 Kempenich

Nemtsiya
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uvobD

PAZNJA! Procitajte sve sigurnosne napomene i upute, koje su isporucene sa stolom uzduzni grani¢nik za glodanje
i elektricnim alatima koje koristite za posao. Nepostivanje sigurnosnih napomena i uputa moze prouzrociti
elektricni udar, pozar i/ili teske ozlijede.

Upute za uporabu pohranite na sigurno mjesto za kasniju uporabu.
TEHNICKI PODATCI

Dimenzije: 610 x 127 x 242 mm (Sirina x dubina x visina)
Najvedi promjer glodala: 27 mm

Masa: 1,9 kg
SIMBOLI | ZNACENJA
Upozorenje na opcu opasnost Nosite zastitnu masku protiv prasine.

. Proditajte upute/napomene!
Nosite zastitne naocale.
Nosite sredstva za zastitu sluha.

NAMIJENA UREDAJA

Granicnik glodalice 6901 se koristi za:

« pricvricenje iskljucivo na wolfcraft steznim stolovima art. 6900 i art. 6906, za upotrebu kao stacionarni stolovi
za glodalicu.

« koristiti kao paralelni granicnik za radove glodanja s zastitnim poklopcem kao priklju¢enim i uklju¢enim
usisavanjem prasine.

* najvise 40 mm debljine i lako rezljive izratke.

lzvucite mrezni utikac

Glodanje samo s protuhodom.

Za stete i nesrece kod uporabe koja nije u skladu sa svrhom odgovoran je korisnik.

OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE

* Odrzavajte Vase radno mjesto Cistim i dobro osvijetlijenim. Nered ili neosvijetljeno radno mjesto moze dovesti
do nesreca.

* Ne radite s elektri¢nim alatom u okruzju u kojem postoji opasnost od eksplozija, u kojem se nalaze zapaljive tekucine,
plinovi ili prasina. Elektricni alati proizvode iskre, koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

« Djecu i druge osobe drzite podalje tijekom koristenja elektri¢nog alata. Kod otklona, mozete izgubiti nadzor
nad uredajem.

« Prikljucni utikac elektri¢nog alata mora odgovarati uti¢nici. Utika¢ se ne smije ni na koji nacin mijenjati. Ne rabite
adapterski utikac s uzemljenim elektri¢nim alatima. Fiksni utikaci i uti¢nice smanjuju rizik od elektricnog udara.

« Elektri¢ne alate drzite podalje od kise ili vlage. Prodiranje vode u elektricni alat povecava rizik od elektricnog udara.

» Kada s elektri¢nim uredajem radite na otvorenom, uvijek rabite samo onaj produzni kabel, koji je prikladan za uporabu
na otvorenom. Primjena produznog kabela namijenjenog za uporabu na otvorenom, smanjuje rizik od elektricnog udara.

 Ukoliko se ne moze izbjeci uporaba elektri¢cnog alata u mokrom okruzju, koristite Fl-sklopku. Uporaba Fl-sklopke smanju-
je rizik od elektricnog udara.

« Budite pazljivi, pazite Sto radite i usredotocite se na rad s elektricnim alatom. Ne rabite elektri¢ni alat, ako ste umorni ili
pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Jedan trenutak nepaznje prilikom koristenja elektricnog alata moze dovesti
do ozbiljnih ozljeda.

* Nosite prikladna sredstva osobne zastite: sredstva za zastitu sluha, zastitne naocale, masku protiv prasine kod radova
pri kojima se ona stvara, zastitne rukavice pri obradi hrapavih/ostrih materijala i kod izmjene alata.
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Uklonite alate za podesavanije ili odvijace prije nego ukljucite elektri¢ni alat. Alat ili klju¢ koji dode u dodir s rotirajucim
dijelovima uredaja, moze izazvati ozljede.

* Nosite primjerenu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu, odjecu i rukavice drzite podalje od pokretnih dijelova.
Pokretni dijelovi, naime, mogu zahvatiti opustenu odjecu, nakit ili dugu kosu.

Uvijek koristite zastitni poklopac s usisom prasine.

Ne rabite elektri¢ni uredalj, ¢ija je sklopka pokvarena. Elektricni alat koji se vise ne moze ukljuditi ili iskljuciti je opasan
i mora se popraviti.

Elektri¢ne alate koji nisu u uporabi, spremite van doseda djece. Ne dopustajte uporabu uredaja osobama koje nisu
upoznate s uredajem, ili nisu procitale naputke. Elektricni su alati opasni, ako ih rabe neiskusne osobe.

Prije pocetka rada provjerite funkcionalnost uredaja i alata. Nikada ne radite s ostec¢enim ili tupim alatom.

Neka Vas elektri¢ni alat popravljaju samo stru¢ne osobe i samo s originalnim nadomjesnim dijelovima. Time ¢ce se
05|gurat|, da 5|gurnost elektricnog alata ostaje odrzana.

izmjene dijelova pribora. Nehoti¢no pokretanje elektricnog alata je osnova za nezgode.

Pravilno sastavite stol uredaja, prije ugradnje elektri¢nog alata. Pravilno sastavljanje je vazno, kako bi se sprijecili lomovi.
Sigurno pricvrstite elektri¢ni alat na plocu za uredaj, prije njegovogq koristenja. Izmicanje elektri¢cnog alata na plo¢i za
uredaj moze dovesti do gubitka kontrole.

Postavite stol za uredaj na cvrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako se stol za uredaj moze izmaknuti ili se klima, elektri¢-
ni alat se ne moze ravnomjerno i sigurno voditi.

Ne preopterecujte stol za uredaj i ne koristite ga kao ljestve ili kao skelu. Preopterecenje ili stajanje na stolu za uredaj
moze dovesti do toga, da se teziSte stola premjesti prema gore i da se stol prevrne.

Ne obradujte ostale materijale osim drveta ili lako rezljive plastike.

KoriSteni uredaji moraju odgovarati normi DIN EN 60745-1. Oprema proizvedena od 1995. godine mora imati CE-znak.
Prije pustanja u pogon uvjerite se da su rucna kruzna pila, nadstolna glodalica ili ubodna pila propisno pricvrséeni

na plocu za uredaj i da je ploca za uredaj sigurno utaknuta.

Alate koristite samo u stvarne svrhe za koje su namijenjeni.

Redovito kontrolirajte da li su svi vijci ¢vrsto zategnuti!

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektri¢nih alata smije se vrsiti samo putem sigurnosne preklopke.

Za trajno fiksiranje preklopke uredaja u polozaju ,AN/ON" (ukljuceno) koristite samo priloZzenu stezaljku za ukljucenje.
Ostecene umetke s otvorom zamijenite novima.

Kod obrade uskih izradaka obvezno koristite komad za guranje.

Nikada ne koristite vas paralelni granicnik glodalice nepravilno ili nesvrsishodno!

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA NADSTOLNE GLODALICE

Pored specifi¢nih sigurnosnih napomena za ovu opremu obvezno se pridrzavajte sigurnosnih napomena za koristenu
nadstolnu glodalicu.

Budite uvijek spremni na to da kod glodanja izradak neocekivano i iznenada moze izaci izvan kontrole i moze doci

do protuudarca.

Stol za uredaje ne koristite kod krivuljnog glodanja!

Ne koristite nadstolne glodalice s viSe od 1800 W i viSe od 230 V.

Imajte na umu da se posmak smije izvoditi samo protivno smjeru vrtnje glodala.

Koristite samo ostre, odrzavane i prema podatcima proizvodaca podesene alate za glodanje.

Kod koristenih uredaja i alata pridrzavajte se podataka o min.-/maks.-broju okretaja i smjeru vrtnje, navedenih

na proizvodu, ambalazi ili u uputama za uporabu.

Imajte na umu da nepropisno koristenje alata za glodanje, izradak i naprave za vodenje izratka mogu dovesti

u opasnu situaciju.

Tijekom glodanja u blizini vodilice drzite ruke podalje od alata za glodanje.

Ukoliko je moguce tijekom glodanja koristite stolnu tlacnu cipelu dodatno uz paralelni granicnik za glodanje.
Poduprite duge izratke na strani vadenja, kako bi se sprijecile opasne situacije uslijed nekontroliranog naginjanja.
Potpora mora stajati stabilno i biti iste visine kao stol za uredaje, primjerice nogar s valjkom (Art. br. 6119973).
Obradujte samo uzorke koji zbog svoje veli¢ine i mase mogu biti sigurno drzani i vodeni od strane jedne osobe.
Odaberite odgovarajudi broj okretaja prema alatu i izratku. U uputama za uporabu vase nadstolne glodalice mozete
pronaci tocne vrijednosti brojeva okretaja.

Odaberite dostavljene prstene za umetanje u odnosu prema velicini alata za glodanje. Za siguran rad mora da se koristi
najmaniji mogucdi prsten za umetanje.

Osigurajte, da je paralelni granicnik glodalice pravilno montiran i da su svi vijci / drske pritegnuti.

Gurnite drsku glodala sve do oznake u zateznim klijeStima. Slijedite upute u korisnickim naputcima vase gornje glodalice
za pravilnu montazu glodala u gornjoj glodalici.

Ne koristite glodalo s promjerom ve¢im od 27 mm!

Ne izvodite nedozvoljene promjene ili modifikacije na proizvodu.
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GLODANJE S GORNJOM GLODALICOM (MASTER cut 2000, Art. 6900)

1. Postavite umetak za razmak za gornje glodalice u strojnu plocu i odaberite odgovarajuci umetak za glodalicu (Slika 1).
Usmijerite gornju glodalicu na strojnoj plo¢i tako, da je glodalica usredotocena na provrtu umetka za glodanje.
Montirajte gornju glodalicu kao $to je na slici (Slika 2). Montiranu gornju glodalicu sa strojnom plocom postaviti
u stol i uglaviti (Slika 3). Umetnite stezaljku za ukljucivanje na sklopku gornje glodalice i spojite utikac uredaja
sa sigurnosnom sklopkom.

. Postavite dubinu rezanja na vasoj gornjoj glodalici, radne upute odgovarajuceg korisnickog naputka trebaju

da se slijede (Slika 4).

Montirajte paralelni granicnik glodalice kao Sto je prikazano na slici (Slika 5). Oba vijka drske labavo montirati.

Postavite paralelni grani¢nik glodalice kao na slici u duzne otvore strojnog stola i gurnite paralelni grani¢nik paralelno

do umetka za razmak u pravcu glodalice, postavite Zeljenu Sirinu rezanja i pricvrstite oba vijka drske (Slika 6).

5. Otpustite cetiri vijka drske oba pokretna granicnika i postavite oba pokretna grani¢nika tako, da odstojanje do glodalice

na svakoj strani iznosi najvise 3 mm (Slika 7). Zategnite cvrsto vijke drske.

6. Montirajte oba drzaca opruge (Slika 8). Pricvrstite oba drzaca opruge kao sto je prikazano na grani¢niku glodalice

s laganim pritiskom nalijeganja na izradak (Slika 9). Drzaci opruge sluze za sigurno vodenje izratka i smanjuju povratni

udar izratka.
Uvijek izvedite probni rez, i ako je potrebno paralelni granicnik glodalice se mora ponovno podesiti.
Koristite usisavanje prasine (Slika 10).
GLODANJE S GORNJOM GLODALICOM (MASTER cut 1500, Art. 6906) I
1. Odaberite odgovarajudi umetak za glodanje (Slika 11). Uklonite imbus klju¢ i otvorite alatnu plocu kako je prikazano
na slici (Slika 12). Poravnajte gornju glodalicu na alatnoj ploci tako da se glodalica pomice centri¢no u otvoru umetka
za glodanje. Postavite gornju glodalicu kao sto je prikazano (Slika 13). Montiranu gornju glodalicu pomakanite i uglavite
u alatnu plocu. Ponovno gurnite imbus kljuc kako biste zakljucali alatnu plocu (Slika 14). Umetnite uklopnu stezaljku
na sklopku gornje glodalice i povezite konektor sa sigurnosnom sklopkom.
. Postavite dubinu rezanja na vasoj gornjoj glodalici, radne upute odgovarajuceg korisnickog naputka trebaju
da se slijede (Slika 15).
Montirajte paralelni granicnik glodalice kao Sto je prikazano na slici (Slika 16). Oba vijka drske labavo montirati.
Postavite paralelni granicnik za glodalicu kako je prikazano na slici u uzduzne utore steznog stola i gurnite granicnik
za glodalicu paralelno u smjeru glodalice, postavite Zeljenu Sirinu rezanja i zategnite oba zupcasta vijka (Slika 17).
5. Otpustite cetiri vijka drske oba pokretna granicnika i postavite oba pokretna grani¢nika tako, da odstojanje do glodalice
na svakoj strani iznosi najvise 3 mm (Slika 18). Zategnite cvrsto vijke drske.
6. Montirajte oba drzaca opruge (Slika 19). Pri¢vrstite oba drzaca opruge kao sto je prikazano na granicniku glodalice
s laganim pritiskom nalijeganja na izradak (Slika 20). Drzaci opruge sluze za sigurno vodenje izratka i smanjuju povratni
udar izratka.
Uvijek izvedite probni rez, i ako je potrebno paralelni granicnik glodalice se mora ponovno podesiti.
Koristite usisavanje prasine (Slika 21).
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Izjava o jamstvu

Dragi kupci,

kupili ste visokokvalitetan proizvod tvrtke wolfcraft s kojim ¢e vam biti zabavno obavljati poslove po kudi.
Proizvodi tvrtke wolfcraft u skladu su s visokim tehnickim standardima, a prije nego sto stignu u trgovinu, prolaze
intenzivne faze razvoja i ispitivanja. Stalne kontrole i redovita ispitivanja osiguravaju visoku kvalitetu tijekom serijske
proizvodnje. Pouzdan tehnicki razvoj i kontrole kvalitete pruzaju vam sigurnost pri odluci o kupniji.

Za kupljeni proizvod tvrtke wolfcraft vrijedi 10-godiSnje jamstvo od datuma kupnje ako ga upotrebljavate iskljucivo za
poslove po kudi. Jamstvo obuhvaca samo ostecenja kupljenog proizvoda koja su posljedica ostecenja materijala i tvornickih
gresaka. Jamstvo ne obuhvaca neispravnosti i oStecenja nastala nestru¢nim rukovanjem ili nepravilnim odrzavanjem.
Jamstvo ne obuhvaca ni uobicajena ostecenja ili istroSenost nastale normalnom upotrebom niti neispravnosti i oStecenja

s kojima je kupac bio upoznat prilikom zakljuc¢enja ugovora.

Jamstvo vrijedi samo uz predocenje racuna / dokaza o kupniji.

Jamstvo tvrtke wolfcraft ne ogranicava vasa zakonska prava kao potrosaca (pravni lijek, raskid ugovora ili ublazavanje
gubitaka, naknada Stete ili naknada troskova).

Jamstvene zahtjeve saljite na sljedecu adresu:
wolfcraft GmbH

WolffstraBe 1

56746 Kempenich

Njemacka

74



BeeneHue

* BHuManue! Yutaiite Bce yKasaHWa No TEXHUKE Be30NacHOCTH, KOTOpbIE HEOBX0AMMO coBnaaTL Npu IKCMyaTaumm
NPOAONbHLI YNop Gpessl U UCMONb3YeMbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHTaX. HecoOntoAeH!s TUX yKasaH!i MOXET NPUBECTH
K BO3rOpaHuio, KOPOTKOMY 3aMbIKAHUIO U/MAN TAXKENbIM TPaBMaMm.

+ CoxpaHaWTe pyKOBOACTBO MO JKCMyaTaunMu B TeUEHWEe BCEro CPOKa UCMONb30BaHWA yCTPOMCTBA. @

TexHUuecKue napameTpbl
Pasmep: 610 x 127 x 242 mm (LWMpHHa X ryBrHa X BbicoTa)
Makc. anameTp dppesbi: 27 mm

Bec: 1,9 kg @

CUMBOJbI U UX 3HAUYEHUE

Mpeaynpexkaexne 0 BO3ZMOXXHOM
onacHocTH

HeobxoanMMo 1cnonb3oBare NPOTUBOMNbINE-
BYIO MacKy

OTKNtoYeHNe ceTeBoro wTekepa

YuTaTb MHCTPYKLMIO/yKa3aHua

Heobxoanmo ucnonb3oBatb
3allUMTHbIE OYKU

Paspetluaetcs TonbKo BCTpeUHoe
dpesepoBaHme.

Heob6xoanmo vcnonb3osatb
3aLuTy cnyxa

®@®0P

Qo

Mcnonb3oBaHue No HasHa4YeHUo

HasHaueHune ynopa ¢pesbl 6901:

* UCKITIOYNTENBHO ANA 3aKpenieHna Ha cTonax ctaHka wolfcraft apt. 6900 u apt. 6906, AnA NpMMEHeHUA B KayecTse
cTona ¢ppesepoBabHOro CTaHKa.

* MPUMEHEeHWe B KauecTBe napasenbHOro ynopa npu ¢pesepHbix padoTtax ¢ UCNoNb30BaHMEM 3aLLMTHOTO Konnaka
1 NOACOEANHEHHOW U BKITOUEHHOW BBITAXXHON BEHTUNALINMK.

+ 06paboTKa 3aroTOBOK U3 NIErKO PEXYLLEroca Matepuana ToNLLMHOM He 6onee 40 MMm.

OTBETCTBEHHOCTb 3a yL|.|ep6 W HecYacCTHble Cny4Yau, HacTynarLlime BCneaAcTBMe HeHaanexatlero
npumeHeHua 060py,CI,OBaHVIH, HeceT ero nonb3oBaresb.

O6wMe yKasaHHUA No TeXHUKe BesonacHOCTH é

« Cozepxute cBoe paboyee MECTO B YUCTOTe, N03aBOTLTECH O XOPOLLIEM OCBeLLeHuU. Becnopsaaok unm HeLoCTaTouHoe
ocBeLLeH1e paboyero MecTa MoryT NPUBECTU K HECYACTHOMY CryJato.

* He ncnonbayiite aneKTpOMHCTPYMEHTbLI BO B3PbIBOONACHOW armochepe, coaepKallen ropoyne XUAKOCTH, rasbl Ui Nbifb.
ONEeKTPOMHCTPYMEHTBI CO34at0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTH K BO3rOPAHMIO MbIM UK NapoB.

* He vcnonbayiTe aneKTpouHCTPYMEHTLI B6NU3K AeTei u Apyrux nogei. Ecnu Bbl cnydyaiHo otBnedeTech, Bbl MoxeTe
noTepATb KOHTPOSb HAA MHCTPYMEHTOM.

* LLITencenb 9NeKTPOMHCTPYMEHTA JO/KEH NOAXOAMUTL K poseTke. B Lutencenb Henb3s BHOCHTb Kakue-nmbo M3MeHeHus.
He vcnonbayiite anantepsl npu pabote ¢ 3a3eMngeMbIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMK. [pUMeHeHUe Haanexatuux wrencenem
1 PO3ETOK CHWMXXAET ONacCHOCTb NONyYeHNA yaapa TOKOM.

+ 3almilaiTe ANEeKTPOUHCTPYMEHTbI OT AOXKAA U Bnaru. lNonaaaHne BoAbl B 9NEKTPOMHCTPYMEHT MOBbILLAET ONacHOCTb
nony4YeHna yaapa TOKOM.

 Pabotas ¢ 91eKTPOMHCTPYMEHTOM MOA OTKPbITbIM HEGOM, UCTIONb3YHTE YANMHUTENW, NPpeAHa3HAYEHHbIe AN NMPUMEHEHMA
Ha ynuue. Mcnonb3oBaHne Haanexallero yaANTMHUTENA CHUKAEeT ONacHOCTb MOMyYeHUA yaapa TOKOM.

» Ecnn Bam Heobxoanmo paboTarb ¢ 9NeKTPOMHCTPYMEHTOM MpU MOBbLILIEHHOW BAaYKHOCTU, MCMOSb3yiTe aBToMar
3aLUMTHOrO OTKAYeHuA. [TpUMeHeHne aBTomara 3aLiUTHOTO OTKITIOUYEHHUA CHMXKAET ONAaCHOCTb NONyYeHNA yaapa TOKOM.
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« ByabTte BHUMaTeNbHbI, yoeautech, YTo Bbl AeicTBYeTE NpaBuibHO M cob0aanTe OCTOPOXKHOCTL npu padoTte
C 9NEKTPOUHCTPYMEHTOM. He Mcnonb3ynte 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI, ecnn Bl ycTany unn HaxoauTecb Noa AeWCTBUEM
HapKOTMYECKUX BELLECTB, ankoronda v nexkapcrs. CekyHAHaA HeBHMMATENbHOCTb NPKU SKCMyaraunu
QNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET NPUBECTM K TAXKENbIM TPaBMaMm.

* Mcnonb3oBatb Haanexaiuve CpeacTsa MHAMBUAYANbHOW 3aLLMTbI: 3aLLUTHLIE OYKM, CPEACTBA 3alUUTLI CilyXa, pecnuparop
(Npv BbINONHEHWK PaBoT, CBA3AHHLIX C BLIOPOCOM BOMBLIONO KONMUYECTBA Mbifk) U 3aLLMTHbIE PyKaBuLbl (Mpu o6padoTke
MatepuanoB ¢ rpytoi MOBEPXHOCTBIO M CMEHE MHCTPYMEHTA).

« Nepen BKNtOYEHWEM 3neKTponpubopa yaanuTe PerynMpoBOYHbIE MHCTPYMEHTbI WK raguHble KNkuu. MHCTPYMEHT unu
raeyHbli KoY, HaXoAALLMACA BO BPaLLAKOLWEMCS y3ne 3neKTponpuéopa, MOXET NPUBECTHU K TAXKENbIM TpaBMam.

« Boibupaite ana paboTbl NpaBuibHYO oaexkay. He HOCWUTe MPOCTOPHYIO OAEKAY WU YKpaLleHWs. JepuTe BONOCHI,
oAexJy v NepyaTku B OTAANEHUM OT NOABMXKHbIX YaCTel SNEeKTPOMHCTPYMeHTa. [pocTopHana oaexkaa, yKpalueHus
WAW ANMHHBIE BOMOCH! MOTYT 3amyTaTbCA B MOABMXKHBIX Y3M1aX 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

* Wcnonb3yiTte BCEraa 3aliMTHLIN KONNAK NpU MCNOMb30BaHMM MbleoTcoca.

* He ncnonbayite 3NeKTPOMHCTPYMEHT C HEMCMPABHbLIM BbIKAHOYaTENEM. ONEKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIN HEeNb3A BKAOUNTL
UK BBIKMOYNUTL, NPEACTABNAET COO0M ONACHOCTb U MOANEXUT PEMOHTY.

+ XpaHute Hencnonb3yemble 3NeKTPOMHCTPYMEHTLI BHE A0CAraeMocTv AeTei. He no3sonante NpuMeHaTb
QNEKTPOUHCTPYMEHT IniaM, He 3HAKOMbIM C HUM WKW HEe MPOYMTaBLUMM HACTOALLEEe PyKOBOACTBO.
ONEeKTPOMHCTPYMEHTbI, CMOMb3yeMble HEOMbITHBIMU II0ABMM, OMACHBI.

« Nepen Hayanom pabot npoBepuTb PaboToCNOCOBHOCTL 060PYAOBaHWA U MHCTPYMEHTOB. KaTteropuyecku sanpeLaercs
MCMOMb30BaTb NOBPEMAEHHbIN M/UK 3aTyNNEeHHbIA MHCTPYMEHT.

* PemoHT Balllero aneKrpomMHCTpyMeHTa AOMKEH OCYLLECTBAATLCA MCKIOUYNTENbHO KBAAMPUUMPOBAHHbLIM NEPCOHAN0M
C UCNOJb30BaHUEM TOMBKO OPUTMHAa/IbHBIX 3anacHbix Yacten. Haanerallee npoBeaeHWe peMoHTa obecneunsaet
coxpaHeHue 6e30MacHOCTU 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

« Nepen HacTpoWKoi NPBOPOB UK 3aMeHOW NPUHAANEXHOCTEN BbITACKMUBANTE CETOBOM LUTEKEP U3 PO3ETKU W/Wu K13
QNEKTPOUHCTPYMeHTa. HenpeaHamMepeHHOe BKIOUYEHUE SNEKTPOMHCTPYMEHTA MOXKET ABAETCA NPUUYMHOW ANA TpaBM.

+ Cnegure, uto6bl BepCTak Obln NpaBUibHO cOOPaH, TONbKO NOCNE STOr0 HAYUHANTE MOHTEXK SNEKTPOUHCTPYMEHTOB.
MpaBunbHas cOopka BepcTaka NPUHLMNUANBHO BayKHa, YTOObI KOHCTPYKLMA NPW SKCMyaTaumum He oOpyLuMnach.

* 3aKpenuTe HaieXXHO BNEKTPOMHCTPYMEHT Ha padoyen NOBEPXHOCTH BEPCTAKA, NPEX/e YeM Bbl HAUHETE BKCMyaTaLumio.
MOABMXHOCTbL 3NEKTPOMHCTPYMEHTA Ha padoueit MOBEPXHOCTU MOXET NPUBECTU K NOTepe KOHTPONA 3a paboTon.

* YcTraHaBnvBanTe BepCTaK Ha TBepAyr0, POBHYIO M TOPU3OHTabHYIO NOBEPXHOCTh. Ecnn BepcTak kayaetca nnm
NpoCKanb3biBaeT, 3aroToBKa He MOXET BbiTb PABHOMEPHO M HaZeXHO oBpadoTaHa.

* He neperpy)xaite BepcTak 1 He NCNONb3ynTe ero Kak NecTHuUy unun neca. leperpyska unu ctofaHne Ha BepcTake MoryT
NPUBECTU K CMELLIEHMIO LIeHTPpa TAXXECTU CTONa M ero ONpOKMAbLIBaHMIO.

* He paborTaiite Ha BepcTake C ApyruMu Matepuanamu, KpoMe ApeBeCHHbI U NerkoobpabdatsiBaeMon nnacTMaccsl.

* Ucnonb3yemoe oBopynoBaHie AOMKHO cooTBeTCTBOBAThL cTaHAapTtam DIN EN 60745-1 Yetpoiictaa ¢ roaa Beinycka 1995
AOMKHbI UMeTb 3Hak CE.

* MNepea Havanom paboTsl y6eauTsca B TOM, YTO pyyHas LMPKyNApHas nuna, ppesep unu 3NeKTponoB3nk Haanexatimm
00pa3om 3aKpeneHbl Ha padouei NoBEPXHOCTM BepcTaka. CTonelH1La BepcTaka A0mKHa HaleHO BOUTH
B BbIEMKY pabouero cTona.

+ Heo6x0anMmo 1Mcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT TONIbKO B COOTBETCTBUM C €r0 HasHaueHWeMm.

* PerynapHo KOHTpONMpOBaTb 3aTAXKY BCEX BMHTOB!

* Ha BepcTtake He AOMKHbI HAXOAUTLCA MOCTOPOHHKUE NPEeAMEThI.

* BkntoueHve 1 BbIKNOYEHNE UCNOb3YEMOr0 SNIEKTPOMHCTPYMEHTA AOMKHO OCYLLECTBAATLCA TONbKO NPeAOXPaHUTENbHBIM
BbIK/lOYaTenem.

+ [Ina ¢puKcaumm annapaTHOro BLIKOYATENA B NMONOXEHUN «Bkn.» MCNONb30BaTh TOMLKO NpUnaraemMbli 3aXKum
ANA BKIIOYEHNA.

* MNoBpeXxaeHHbIN LWeneBson BKAaAbILL NOANEXUT 3aMEHe HOBbIM BKNaAbILLEM.

* MNpu 06paboTke y3k1x 3aroTOBOK 0OA3ATENLHO NOMb30BATLCA LUTOKOM-TONKATENEM.

* Hn B KOoem cnyyae He aonyckanTe HempaBMAbHOrO UM HEHaANeXaLlero NpMMeHeH1a napanienbHoro
ynopa ¢pesbi!

Qo

NPABUITA TEXHUKHU BE3OMNACHOCTHU NPU PABOTE C ®PE3AMU C BEPXHUM
PACIMONIOHEHUEM UHCTPYMEHTA

» KpomMe AaHHbIX NpaBun TEXHUKK 6e30MacHOCTH, OTHOCALLMXCA K OMUCLIBAEMOMY WU3AeNuto, 00n3aTenbHo cobnoaatb
npa.una TeXHUKK Be30NacHOCTH ANnA GPes C BEPXHUM PACMONOXKEHUEM UHCTPYMEHTA.

* Heo6xoanmo Bceraa BbiTb rOTOBBIM K TOMY, YTO BO BPEMA (ppe3epoBaHna 3aroTOBKA MOXET HEOXKMAAHHO BbIATU U3-N0A
KOHTPONA W yAapuTb oneparopa.

« Pabouwit cTon 3anpeLuaeTca MCNoNb3oBaTb ANA [yroBoro gppeseposaxun!

* He vcnonb3oBatb Gppe3epoBOYHbIi MHCTPYMEHT MOLLHOCTbIO Boille 1800 BT u HanpseHuem nutaxua Gonee 230 B.

* MNoaaya AOMKHA OCYLLECTBNATLCA TONLKO MPOTUB HanNpasieHna BpalleHna Gppesbl.

* Mcnonb3oBaThb TONbKO 3aTOYEHHbIE, 0OCIYKEHHBIE U OTPEryIMPOBAHHbIE COMACHO MHCTPYKUMAM NPOU3BOAMUTENs
dpes3epoBOYHbIE UHCTPYMEHTbI.
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« Mpu akcnnyataunn o6opynoBaHNA 1 MHCTPYMeEHTa CoBoAaTL MUHUMATIbHYHO U MaKCUMAalbHYIO YacToTy BpaLLeHHs,
a TaKkXXe HanpasneHue BpaLleHua (yKaaaHo Ha u3aenuu, ynakoBKe UiuM B PyKOBOACTBE Mo 3KCI‘IJ‘IyaTaL|,MM).

+ CneayeT NOMHUTb, YTO HEMPaBUIbHOE UCMOMb30BaHWe PPE3ePOBOYHOTO MHCTPYMEHTA, 3aroTOBOK M MPUCMOCOBEHNH
AnA BeZleHWA 3aroTOBKU MOXET NpMUBECTU K BOSHUKHOBEHUIO OMAaCHbIX cmyauuﬁ.

* MNpy ppesepoBaHnn BGNKU3N ynopa He NpUBMMKaTL PyKK K GPE3EPOBOYHOMY MHCTPYMEHTY.

* Bo BpemMA q>pe3epoaava Mo BOSMOXXHOCTK B AOMOJIHEHUE K napannesibHOMY yrnopy UCnonb30BaTh NPUKUMHbBIE KONOLKU.

* Bo n3bexkaHue onacHbix cmyauuﬁ C HEKOHTPONMpyeMbIM ONPOKUAbIBAHWEM obecneunts noanvpaHve ANMHHbIX 3aroTOBOK
Ha CTOpOHe npuemMku. Onopa A0MKHbI ObiTb CTAGUIBHOM M UMETb BHICOTY, PaBHYHO BbICOTe padoyero ctona
(Hanp., ucnonb3oBaTb PONMKOBYHO NoacTasKy ¢ apT. NQ 6119973).

+ ObpabatbiBaTb TONBKO 3ar0TOBKM, PasMep U Macca KOTOpbIX MO3BOMAIOT OCYLLECTBNATL 6e30nacHoe yaepkaHue
1 BeAeHUe UX OAHUM 4YeslOBEKOM.

. |_|0£l6MpaTb 4acToTy BpaLleHUA B COOTBETCTBUN C UHCTPYMEHTOM U 3aroToBKOMW. TOYHblE JaHHbIE OTHOCUTENIbHO YacToThl
BpAaLLEHNA MOXXHO HaWTW B PyKOBOACTBE MO 3KCMyataunn Gppesbl C BEPXHUM PaCroNOXeHUeM MHCTPYMeHTa.

* BoibepuTe npunaraemMble BCTaBHble a6kl B COOTBETCTBUM C pa3MepoM Pppe3epHOro MHCTpyMeHTa. [nA obecneueHus
6esonacHocT paboTbl HEOGXOAMMO MCTONL30BATL BCTABHbIE LUaNObl HAMMEHBLLErO BO3MOXHOIO pasmepa.

+ Y6eautechb, uto napannenbHblit yrop ¢ppesbl NpaBMibHO YCTAHOBIIEH U YTO BCE BUHTLI/PUKCATOPbI HAAEXKHO 3aTAHYTHI.

+ BctaBbTe XBOCTOBMK (pesbl 10 OTMETKM B L@HroBbIi 3axknuM. CneayiTe yKaszaHuaM no Haanealuemy MOHTaXKy dpesbi
B BepTUKanbHbI ppesep, NpUBEAEHHLIM B PyKOBOACTBE MO 9KCMyaTaumn BepTUKanbHoro gpesepa.

* He vcnonbayiite ¢ppesbl Avametpom Gonee 27 Mm!

* He nameHaiite 1 He MOAMOULMPYITE AaHHbLIA NPOAYKT.

®PE3EPOBAHUE C NMOMOLLIbFO BEPTUKAJIbHOIO ®PE3EPA
(MASTER cut 2000, Art. 6900)

. YcTaHoBKTe BCTaBKY C MPOPesbio AN BEPTUKAILHOTO $ppesepa B ONOPHYIO NaHenb M BbIGEpUTEe NOAXOAALLMA Ppe3epHblit
BKnaAbilw (puc. 1). BepoBHsiTe BEPTHUKANbHLIA ppesep Ha OMOPHOK NaHenu Takum o6pasoM, utoBbl ppesa Haxoannach
nocepeanHe 0TBepCTUA GPe3epHOro BKNaabilla. YCTaHOBUTE BepTUKANbHbLIA Gppesep Kak NnoKasaHo Ha PUCYHKe (puc. 2).
BcTaBbTe BepTKanbHbIN Gpesep BMeCTe C ONOPHOM NaHenbio B BepcTak 1 3adukcupyiTte ero (puc. 3). Betasbte
COEAMHUTENbHBIN 32)KMM B BbIKOUATENb BEPTUKANLHOTO Gppesepa U CoenHUTE LTencesb npubopa
C NpeaoXpaHUTeNbHLIM BbIKOUaTenem.
2. OTperynupyiite Ha BEpTUKaNbHOM dpesepe ryOuHy dpesepoBaHuUA COrNacHO UHCTPYKLMAM, MPUBEAEHHbIM
B COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO IKCMIyataumu (puc. 4).

3. YcTaHoBUTe napannenbHbii ynop $Gpesbl Kak nokasaHo Ha pucyHke (puc. 5). He satarusaiite pukcaropsl.

4. YcTaHoBUTE napannenbHbli puKkcaTop Gppesbl B NPOAO/bHLIE Na3bl BEPCTAKa KaK MOKasaHo Ha PUCYHKE M NPOABUHLTE
yrnop $pesbl napannenbHo BCTAaBKE C MPOPE3bIO MO HAMPaBNeHUo K Gppese, yCTaHOBUTE HEOOXOAUMYIO TyOUHY pesku
1 3aTAHnTe 06a puKcatopa (puc. 6).

5. OcnabbTe ueTbipe dpukcatopa Ha 000oMx HaNpPaBAAIOLLMX Yopax, TaK YToBbl paccTofHue A0 Gppesbl Mo 06enm CTopoHam
He npesbIWano 3 MM (puc. 7). 3atAHnTe GpUKCaTopbI.

6. YcTaHoBUTE ABa NPY)XXMHHbLIX Aepxatena (puc. 8). 3akpenute NPy)KMHHbIE AepXKaTenu Kak yKasaHo Ha ynope ¢pesbl

C NETKUM MPWXUMHBIM ycunMem Ha o6pabatsiBaemoit 3arotoBke (puc. 9). Mpy>kuHHble AepKaTeny ciyxar

ANA HaZEXHOro NoABoAa 3aroTOBKM M MUHAMW3ALMK ee OTAauu.

-y

7. MNepea 06paboTKoil 3aroToBKM NpoBeanTe NPoBHOE GppesepoBaHme, NP HEOBXOAMMOCTH OTPETYIMPYHTE NapanenbHbli
PPE3EPOBAHUE C MOMOLLIbFO BEPTUKAJIbHOIO PE3EPA
(MASTER cut 2000, Art. 6900)

ynop ¢pesbl. Mcnonb3ayiite BeITAXHYO BeHTMAAUMIO (puc. 10).

. CHUMUTE LIECTUrPaHHbIN KIKOY U OTKPOWTE MNACTUHY MallkHbI, KaK NOKasaHo Ha puc. 12. BuipoBHAiTe NonoxeHne
MHCTPYMEHTa AnA ¢ppe3epoBaHusa CBEpXy Ha NNacTMHe MalLMHbI TaKUM 06pas3oM, UToBkl ppesa NPOoXoAna Mo LEHTpy
0TBEPCTMA PPEe3epHOro natpoHa. YCTaHOBUTE MHCTPYMEHT ANA Gppe3epoBaHna CBEPXY, Kak nokasaHo Ha puc. 13.
MoBepHuTE 1 3aPUKCUPYIiTE YCTAHOBAEHHBLIN MHCTPYMEHT AnA Pppe3epoBaHna CBepXy BMeCcTe C NNacTUHOM MaLluHbI.
CHOBAa YCTAHOBMTE LUECTUIPAHHbIN Kk, YTOBb! 3a0710KMPOBaTh NNACTUHY MallWHbI (pUc. 14). BeTaBbte 3aXXuM
BK/IIOYEHMA B BbIKMOYATE/Nb MHCTPYMEHTa AnA ppe3epoBaHna CBEepXy, a LUTENCENbHYH BUKY - B NPeAOXpaHUTENbHbIN
BbIKNtOYaTesb.

2. OTperynupyiite Ha BEpTUKaNbHOM dpesepe ryOuHy Gpe3epoBaHua COrNacHoO MHCTPYKLMAM, MPUBEAEHHBIM
B COOTBETCTBYIOLLEM PYKOBOACTBE MO dKcmtyaraumu (puc. 15).

3. YcTaHoBuMTe napannenbHbin ynop ¢ppesbl Kak NokasaHo Ha pucyHKe (puc. 16). He 3atarusaiite ¢pukcaropsi.

4. BctasbTe napannenbHbii ynop ¢opesbl B yANMHEHHOe 0TBepCTMe CToMa CTaHKa, Kak noKasaHo Ha PUCYHKe, CABUHLTE yrnop
dpesbl napanienbHo HanpaBneHno Gpessl, YCTaHOBUTE HEOOXOAUMYIO LIMPUHY paspesa 1 3aTAHUTe 06a BUHTA C PYKOAT-
Kom (puc. 17).

5. OcnabbTe ueTbipe dpukcatopa Ha 00oMx HaNpaBAAIOLLMX Yopax, TaK YToBbl paccTofHue A0 Gppesbl Mo 06enm CTopoHam
He npesbiwano 3 Mm (puc. 18). 3atAHnTe GuKcaTopbl.

ey
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6. YcTaHoBUTE ABa NPY)XXMHHLIX Aepxatena (puc. 19). 3akpenuTe Npy>KuHHbIE AepXKaTenu Kak yKasaHo Ha yrnope ¢ppesbl
C NerkuM NPMKMMHBIM ycunem Ha o6pabartsiBaemoit 3arotoBke (puc. 20). Mpy>KuHHbIE AepXKaTenu cyxart
ANA HaZEeXXHOro NoABOAa 3aroTOBKM M MUHUMW3ALMK ee OTAauu.

7. MNepea o6paboTKoii 3aroToBKK NpoBeanTe NPOBHOE ppesepoBaHue, NP HEOBXOAUMOCTU OTPEryMpyITe napanienbHbIi
ynop ¢pesbl. MIcnonb3yiTte BbITAXKHYIO BEHTMAALMIO (pUC. 21).

FapaHTUiiHOE NUCbMO

YBakaeMble X03A1KV 1 X0351€Ba, BbINOJHALOLME pPaboThbl MO Aomy!

Bbl npro6peny BbICOKOKaYeCTBeHHbIM NpoAyKT wolfcraft, KOTOpbIN CyLecTBEHHO 061erYuT BbiNoHeHe paboT Mo Aomy.
MpopaykTbl wolfcraft cOOTBETCTBYIOT BLICOKMM TEXHUYECKUM CTaHAApPTaM W Nepeq, NPoAaXkei NpoXoAsaT TLaTeNnbHO
KOHTposiMpyemble hasbl pa3paboTku 1 MPoBepKU. BbICOKMUI YPOBEHb KayecTBa Npu CepUitHOM NPOV3BOACTBE U3AENMii
obecrneynBaeTca NMOCTOSAHHBIM KOHTPOJSIEM U PErynspHbIMU NpoBepkamu. HafiexHble TexHUYeckre paspaboTku

1 3aCNy>KUBaIOLLMIA AOBEPUS KOHTPOJIb KayecTBa 06ecneymBaloT YyBePeHHOCTb B MPaBUIbHOCTY PELLIEHUS B MOJIb3y
NproGpeTeHUs Hallen NPOAYKLMM.

Ha npuobpeteHHble npoayKkTbl wolfcraft npepoctaBnsetca 10-n1eTHAN rapaHTUs OT AaTbl MOKYNKW. [apaHTus aencreyet
MCKIIOUNTENBHO B TOM CJlyyae, ecv NpoayKums UCNosb3yeTcs Ais BbIMOSHeHWs paboT no Aomy. FapaHTus pacnpocTpaHseT-
€A UCKJIOYUTESIBHO Ha MOBPEXAEHUS, CYLLECTBYIOLLIME HA MOMEHT MOKYMKU, U TOJIbKO Ha Te U3 HUX, KOTOPbIE yKa3blBalOT Ha
6pak MaTepuana unv nNpomsBoACTBa. HacTosALLas rapaHTUs He pacnpocTpaHAaeTcs Ha AedeKTbl U NOBPEXAEHUS, BOSHUKLINE
BC/IEACTBME HEHAA/IEXALLEN IKCTTyaTauun Win HeHaanexaluero obcny>kuBaHus. FapaHTvs Takke He pacnpoCTpaHsaeTcs

Ha HOpMasibHble NMPU3HaKK M3HOCa W eCTECTBEHHOE UCTVPaHUE, a TakxKe Ha AedeKTbl Y MOBPEXAEHUS, O KOTOPbIX KINEHTY
6bISI0 M3BECTHO HAa MOMEHT 3aKJI0YEHVSI OrOBOPA MOKYMKM.

FapaHTUHbIE NPETEH3UN VMEIOT CUJTY TOJBKO B CJly4ae NpeabaBfeHns cyeTa-hakTypbl Uan Yeka.

MpepycmoTpeHHas KomnaHuet wolfcraft rapaHTus He orpaHUYMBaeT 3aKOHHbIE MpaBa, NPefoCTaBseMble BaM Kak
notpebuTesnio (NpaBo Ha ycTpaHeHWe AetheKToB, NPaBO Ha OTKa3 OT AOrOBOPA WM CHUXKEHME MOKYMHOW LieHbI,

NpaBo Ha KOMMeHCaLMIo YBbITKOB UM PaCcXOA0B).

FapaHTUIiHble NPeTeH3UK ClefyeT HaNpPaBNATb MO aApecy:
wolfcraft GmbH

Wolffstrafle 1

56746 Kempenich

Germaniya (FepmaHus)
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® ®

wolfcraft GmbH

Wolffstrafle 1

56746 Kempenich

GERMANY

[©)

Service-Hotline:

00 49 (0) 2655 51 280

Fax: 00 49 (0) 2655 502 080
technical.Service@wod.wolfcraft.com
(@)

Tel.: 00 49 (0) 2655 51 324

Fax: 00 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

® @ @

wolfcraft GmbH

Hauffgasse 3-5

1110 Wien

Tel. 00 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax 00 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com
@ ©

wolfcraft s.a.r.l.

1 rue d'Aurion

F-93 118 Rosny sous Bois Cedex
@

Téléphone 00 33 (0) 1 48 12 29 30
Téléfax 00 33 (0) 148 12 15 40
customerservicefrance@wolfcraft.com
©

Tel.: 0033 148 12 29 43

Fax: 0033 148 12 15 46
customerbelux@wolfcraft.com
@ @

PUAG AG

Oberebenstrasse 51

CH-5620 Bremgarten

Tel. 0041 (0) 56 648 88 88

Fax 0041 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

@

ELNAS s.r.o.

Oblekovice 394

CZ-67181 Znojmo

Tel. 00420 515 220 126

Fax 00420 515 244 347
info@elnas.cz

@ &

MPO Distribuce s.r.o.
Novostrasnicka 46

CZ-100 00 Praha 10

Tel. 00420 774 543 567
Fax 00420 212 242 399
obchod@mpo-distribuce.cz
@

wolfcraft srl.

Casella Postale 84

Via San Francesco (Centro le Piazze)
22066 Mariano Comense (Co)

Tel. 00 39-31-750 900

Fax 00 39-31-750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

Oo®m®

wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

D-56746 Kempenich

Tel. 0049 - 26 55510

Fax 00 49 - 26 55 51 180
e-mail: customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

®

wolfcraft Espaiia S.L.U.

C/ Alcalde Angel Arroyo 10,

2° Plta., Oficina 3

28904 Getafe (Madrid)
Teléfono 0034 91 681 49 65
Fax 0034 902 197 120
atencioncliente@wolfcraft.com
@

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24

1118 Budapest XI.

Telefon: 0036-1-319-3064
Telefax: 0036-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

®

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
2685-356 Prior Velho

Tel.: 00351 210 497 140

Fax.: 00351 210 497 143
bricolage@aquemofer.pt

"LL" Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
ul. Wroctawska 43, Bykéw
PL-55-095 Mirkéw k. Wroctawiatel.
Telefon: 0048 71 3980800
Telefax: 0048 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

(&)

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: 00370 616 74500
Telefon/Fax: 00370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.It

®

Craftools Ltd.

Givat Hailanot st. 6

76868 Bet Hanan

Tel.: 00972/522578879

Fax: 00972/89333878
goldmani@netvision.netdotil
Slovenijales Trgovina d.o.o.
Plemljeva 8

SI-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: 00386 059 375914
Fax: 00386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si
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Mavrofidopoulos S.A.
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: 0030 21 0413 6155
Telefax: 0030 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr
Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a

10090 Zagreb

Telefon: 00385-1-3466400
Telefax: 00385-1-3466412
manal@manal.hr

Steinel Distribution S.R.L.
Str. Campului Nr. 1,FSR HALA SCULARIE
RO-505400 Loc. Rasnov, Oras Rasnov
Telefon: 0040 (0) 268530 000
Telefax: 0040 (0) 268531 111
info@steinel.ro
Tashev-Galving Ltd.

68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: 00359 70045454
Telefax: 00359 4392112
info@tashev-galving.com

@

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176

36000 Kraljevo

Telefon: 00381-36-231081
Telefax: 00381-36-312867
milumen@tron-inter.net

@

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
MK-1000 Skopje

Telefon: 00389 2 2431100
Telefax: 00389 2 2431105
famod@t-home.mk

S}

AS Tooma Todoriist
Ménniku tee 107

EE-11215 Tallinn

Telefon: 00372 6 586229
Fax: 00372 6 546725
info@toomatool.ee

UP "18"

Volgogradskaya 13
BY-220049 Minsk

Telefon: 00375 17 2807781
Fax 00375 17 2804854
inffo@up18.by

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61
121351 Moskau

Tel.: +7 495 730 80 70
ci@centro-i.ru
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