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Press carefully the fuzzy side of sanding disc against the packaging
pad,as firmly as possible.

Die Haftseite des Schleifpads vorsichtig auf den Schleifteller auflegen
und so fest wie mdglich andriicken.

VELCRO | Placer la face adhérente du disque abrasif avec précaution surle plateau
de meulage et presser aussi fermement que possible.

Appoggiare attentamente il lato adesivo del dischetto levigante sul piatto levigatore e
premere il pit forte possibile.

Colocar cuidadosamente la parte adherente del disco lijador en el plato de lijary
presionar tan fuerte como sea posible.

Colocar com cuidado o lado aderente da folha de lixa sobre o disco de lixa e pressiond-lo
omelhor possivel contra este

Plaats de hechtende zijde van de schuurpad voorzichtig op de schuurschijf en druk het
0 vast mogelijk aan

Seet slit fell gorelsesside forsigtigt pa
som muligt.

Legg slipepadsens klebeside forsiktig pé slipeplaten og trykk den pé sd fast som mulig.
Placera slipkuddens vidhéftande sida forsiktigt pa sliptallriken och tryck sedan s& hért
som mojligt.

Aseta hiomalaikan tarttumapinta varovasti hiomalevylle ja paina se kiinni niin lujaan
kuin suinkin mahdollista

og tryk den sa fast

A

T 0T€ MPOGEKTIKA TNV KOANANTIKT} MA€Upd TOU yuahoxapTou 0To dioko Aeiavang kat
TEOTE T0 600 Mo duvatd yivetal.

Zimpara diskinin yapiskan tarafini zmpara tablasinin iizerine dikkatlice oturtun ve
miimkiin oldugu kadar kuvvetli bir sekilde bastirn.

Pfilnavou stranu brusného kotouce polozte na brusny talif a co nejpevnéji piitlacte.
Prilnavi stranu brdsneho kottica polozte na brisny tanier a o najpevnejsie pritlacte.
Strone przyczepna podktadki szlifierskiej nalezy przytozyc ostroznie do tarczy szlifierskiej
ijak najsilniej docisnac.

Acsiszoléparna tapado oldaldt helyezze dvatosan a csiszolotanyérra, és a lehetd
legerdsebben nyomja rd.

Oprijemalno stran brusilne podloge previdno poloziti na brusilni kroznik in jo ¢im bolj
motno pritisniti na kroznik.

Stranu prianjanja brusnog runa oprezno postaviti na klizni tanjur i pritisnuti to jace.
P|el'po§o slipesanas pamatnes pusi uzmanigi novietojiet uz slipeSanas diska un péc
iespejas stingrak piespiediet.

Kibiajq Slifavimo pado puse atsargiai uzdékite ant slifavimo disko ir kaip galima stipriau
prispauskite.

Asetage lihvpadja pehme kiilg ettevaatlikult lihvmasina kettale ning suruge nii tugevalt
kinni, kui voimalik.

OcTopoHo nURYYKy Wand Kpyra Ha wand Tapenky u
NPUKMITE HACTONBKO CUAbHO, HaCKOTIBKO 370 BOBMOXH.
CTpaHa Ha 3a Wwnaiiaxe ce noctasAa BbPXY

Lunmqmsbqnwﬂ KPbF 1 e NPUTICKA KONKOTO & BL3MOXHO 0-CATHO.

Asezati cu atentie partea aderentd a suportului de material abraziv pe discul polizorului
si apdsati-| cét puteti de tare spre acesta.

Moctasere ja cTpaHata 3a nenetbe o Ha 0CHOBaTa Of] NOBY 3
Ma3Hetbe V NPUTUCHETE ja LWTO @ MOXHO NOLBPCTO.

06epexHo NOKNACTV AUCK CTOPOHOI0 3 UMYYKOI0 Ha LUNiGyBaNbHUiA TapinyacTuil Anck
Ta NPUTUCHYTU AKHAMILHiLLe.

Gl e 86 iiall Al shaul (e el I e Calall e liag laia
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Orbital travel diameter
Schwingkreis-@
Diameétre d'oscillation
Diametro orbite

Radio de las orbitas @
@ do circulo vibratério
Schuurcirkel -@
Svingkreds-g
Svingekrets-@
Svéngningscirkel-o

Vérahtelyliikkeen-o
Adpetpog kUkAou Sovnong
Titresim capi-i

Prlimér excentricity
Priemer okruhu kmitania.
Srednica ruchu orbitalnego
Vibrécids kilengés atméré
Vibracijski krog @

Krug njihanja-o

Orbitalas virsmas diametrs

Judesio apskritimo @
Poorlemisringi o

QlnameTp oCLMNALNOHHBIX
nepemeLyeHun

[LunameTbp Ha
eKCLeHTPpUKoBUA Kpbr
Diametru cursa orbitala
[vjameTap Ha naTekaTa Ha
nexuwTeTo

@ BiGpoawncka .
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TEXHUYECKW AAHHU

EKcueHTpuyHa wnainpmawmna ROS 150 E-2

Ipon3BoaCTBeH Homep 43117103...
43118103...
...000001-999999

HoMUHanHa KoHcymMupaHa MoLLHOCT 440W

060poTY Ha Npa3eH Xop 4000-10000 min '

[JlnameTbp Ha eKCLEHTPUKOBMA KpbT 3,0/6,0mm

Pa3mep Ha WwanpoBbYHATA NNACTUHA 150 mm

Terno cbrnacHo npoueypara EPTA 01/2014 3,0kg

lpenopbunTenHa Temnepatypa Ha 0KoNHaTa cpefia Npu ekcnaoataumua -18°C... +50°C

Nudopmauua 3a wyma

113meperuTe CTOiHOCTI ca nonyyeHn cbobpasHo EN 62841. OueHeHoTo ¢ A HUBO Ha LUYMa Ha YPeAa e CbOTBETHO:

PaBHuLe Ha 3ByKoBOTO HanaraHe (HecurypHoct K=3dB(A)) 83,5dB(A)

PaBHMULLe Ha MOLLHOCTTa Ha 3ByKa (HecurypHoct K=3dB(A)) 94,5 dB (A)

[la ce Hocu npeAANasHo cpepCTBO 3a cyxa!

Nudopmauua 3a Bubpaumuute

061wTe CTOIHOCT Ha BOPaLMUTe (BeKTOPHA CyMa Ha TP NOCOKM) ca onpezenexi B cbotetctaie ¢ EN 62841,

CTO/HOCT Ha emMucuy Ha BUbpaLuuTe a, 6,1 m/s?

Hecuryproct K= 1,5 m/s?

BHUMAHME

TlocoyeHOoTO B Te3 MHCTPYKLYY HUBO Ha BUGPALMUTE € U3MEPEHO B CHOTBETCTBYE CbC CTaHAAPTU3UPaH B EN 62841 3mepBarteneH MeTog u
MOe J1a € M3M0/13Ba 33 CPABHEHIUE Ha ENIEKTPUYECKYN MHCTPYMEHTU NoMex Ay M. ToAX0AALL € 1 32 BpEMEHHA OLLEHKa Ha BUOPALIMOHHOTO
HaToBapBaHe.

TocoueHoTo HUBO Ha BUGPaLMUTE NPEACTABA OCHOBHUTE NPUOKEHIS Ha ENEKTPUYECKIS MHCTPYMEHT. AKo 00aue enekTpuueckusT
WHCTPYMEHT Ce U3M0/13Ba C APYro NpeHa3HaueHue, ¢ Pa3NuuHU CMEHAEMY MHCTPYMEHTI W MPY HeZ0CTaTbuHa TeXHUUecka NofAPbXKKa,
HIUBOTO Ha BUGpaLMUTE MOXe Aia € pa3niuHo. ToBa YyBCTBUTENHO MOXE A YBENUUY BUOPALMOHHOTO HaToBapBaHe N0 Bpeme Ha Lenua
paboTeH LMKbA.

3a TOYHaTa OLieHKa Ha BIBPALIMOHHOTO HaToBapBaHe TpAGBA Aa Ce B3eMaT Npe/BIA 1 NEPUOAUTE OT BPEME, B KOUTO YPefbT e U3KNI0UeH
1NN paboTy, Ho B AEICTBUTENHOCT He ce 3n0n3Ba. ToBa UyBCTBUTENHO MOXKE [1a HaMany BUOPALIMOHHOTO HATOBAPBaHE N0 BpeMe Ha Leus
paboTeH LMKbA.

OnpeueneTe AOMBIHUTENHU MEPKI NO TEXHKKA Ha 6€30MacHOCT B 3aLLKTa Ha 06CHy>KBaI.I.lVIﬂ paﬁOTHVIK 0T Bb3/ieCTBIETO Ha BVI6paLlVIVITE
KaTo Hanpumep: TeXHYeCcka NOAAPDXKKA Ha eNEKTPUYECKIA UHCTPYMEHT U CMEHAEMUTE UHCTPYMEHTH, NOAADPXAHE Ha pbLETe Tonau,
OpraHu3auua Ha paﬁomuﬂ LUUKBI.

N sHumARuE!

MpoueTeTe BcuKM yKasaHuA 3a 6e30nacHOCT, MHCTPYKLMK,
u306paNeHnATa M TeXHUYECKNTE JaHHK, KOUTO NoAyYaBaTe
ypepa. Ao He cna3Bare CleHUTE YKa3aHWA, TOBa MOXe Aa JioBefe
go TOKOB YAiap, NOap U/UNK TEXKN HapaHABAHNA.

anasete BCUYKY yKa3aHna 1 MHCTPYKLuM 3a 6e3onacHoct

3a 6baeLero.

A PYKLIUWN 3A BE3OMACHOCT 3A
i AV OOBHYHU MALUUHW.

Hocete cpepcTBO 3 3awyuTa Ha cnyxa. LUymbT Moxe a foeje
J03ary6a Ha cryxa.

[la ce n3non3gat npeanasuu cpeacTsa. lpu pabota ¢ malunHata
BIHarv HoceTe NpejnasHy ouuna. llpenopbysar ce 3aluTHo
0671eKN0 1 NPax03aLLMTHa MacKa, 3aLLMTHY PbKaBULIM, 3APaBY 1
HeXTb3raLuy ce 06yBKM, Kacka it MpeAnasHin CpeCTBa 3a CyXa.

Mpean kaksuTo 1 fa e pa60m N0 MalllHaTa U3BajeTe Liencena ot
KOHTaKTa.

I'Ipw pa60Ta Ha OTKPUTO U/ KOraTo B MalllnHaTa MOraT Aia nonajHat

BMara Wnu npax, ce NpenopbuBa ypessT a Ce (BbP3Ba upe3
3alLMTeH NPpeKbCBaY 3a yTeueH ToK ¢ MakcuManHo 30 mA ToK Ha
3a/1efCTBaHe.

He e paspeLuena o6paboTkata Ha MaTepuany, KOUTo NPeACTaBNABaT
0MacHOCT 3a 3paBeTo (Hanp. a3becr).

Ta3n MaLuMHa e NoAX0AALLA CaMO 33 CyX0 LNUdoBaHe!

ALLLUTA HA B A 1 B 3AB 0 (0
HATOBAPBAHETO

[la ce cBbp3Ba (amo KbM eiHOda3eH NPOMEHAVB TOK U (aMO KbM
MPEeX0BO HanpeXeHue, MocoueHo BbpXY 3aBoJickaTa Tabenka.
Bb3MOXHO e 1 (Bbp3BaHe KbM KOHTAKT, KOWTO He € 0T Tun, LuyKo",
TNOHEXe KOHCTPYKLMATA € 0T 3alymuTeH knac Il

KoHTaKTuTe BbB BbHLUHHUTE yuacTbLM TpAOBa Aa 6bAAT 060pyABaHN
CbC 3alLMUTHN NpeKbeBayn 3a yteyed Tok (FI, RCD, PRCD). Toa
U311CKBA NPeANNCAHNETO 33 MHCTANMPaHe 33 eneKTpuyeckaTta
uHcTanauwa. Mona cnassaiite ToBa npu u3non3gatxe Ha Bawna ypen.
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(Bbp3BaliTe ypeaa KbM KOHTaKTa QMO B U3KNIOYEHO CHCTOAHME.

CB'bpSBaLI.lVIHT kaben BuHarv ja ce AbPXU U3BBH paﬁOTHVIﬂ obcer Ha
MaLumHaTa. Kabensr fa ce 0TBeX/a OT MaLLMHATA BUHArM Ha3aA.

Mpeaw Bcaka ynotpeba npoBepaBaiite ypeaa, (Bbp3gaLys Kaben,
aKyMynaTopHUsA MaKeT oT yAbMKUTENeH Kaben u wencen 3a p/
noBpesa uiv crapeete. lMoBpeaeHTe YacTv Aa ce NoNPaBAT aMo
OT CNeLManucT.

c € Winnenden, 2020-11-14

Alexander Krug / Managing Director

YIbAHOMOLLEH 33 CbCTaBAHE Ha TEXHUYECKaTa AOKYMeHTaLus
Techtronic Industries GmbH

ExcueHTbpLunaii¢bT e MHorocTpateH ypen. C Hero morat Aa

Ce U3BbPLLBAT CNiefHuTe paboTy: rpy6o Wwandosake, GuHo
wnuoBaHe, NonnpaHe Ha 3axabeHn 6oAMCaHN NOBBPXHOCTH,
NOAMPaHe Ha APacKOTUHM BbPXY NOBLPXHOCTU OT aKPUNOBO CTHKAO
nap.

[y npeToBapBaHe YeCToTaTa Ha BbPTEHE (e HaManABa A0 MbHOTO
Cnupasxe.

Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe, Ye Npu NPeoLoNABaHe Ha
MPETOBAPBAHETO MALLMHATA LLE Ce BbPHE (aMa Ha MbPBOHAUANHMTE
obopoty.

BeHTUNALMOHHUTE WANLYM HA MALLMHATa Aia Ce NOAABPKAT BUHAIM
YncTi.

I'Ipe;.wl KaKBUTO 1 ia & paﬁOTI/I N0 MalllHaTa U3BajeTe Liencena oT
KOHTaKTa.

Ako kabenbT Ha 3aXpaHBaHETO € NoBPeAEH, TO 3aHeceTe ro 3a
(MAHa B (epBuU3, Thil KaTo 32 TOBA Ca HEOOXOANMM CneLmanHm
WNHCTPYMEHTH.

[la ce u3non3Bat camo akcecoap Ha Milwaukee u pesepshu yactu
Ha Milwaukee. EnemenTu, unsita noAMAHa He € onncaHa, Aa ce aapat
3a nopmAHa B cepau3 Ha Milwaukee (BixTe 6poLuypata ,fapaHuus u
afpecy Ha cepBu3y).

Tpu HeobXoAMMOCT MoXeTe Ja NoucKaTe 3a ypeza ot Bawma cepau3
unm AnpekTHo o Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10,
71364 Winnenden, Germany, yepTex 3a B Cllyyaii Ha ekcnnosus,
KaTo MocoymTe TUNA Ha MaLLMHaTa U HOMeP BbPXY 3aB0ACKaTa
Tabenka.

Hue geknapupame, U3Ano Ha Halla 0TrOBOPHOCT, Ye NPOAYKTHT,

0nucaH B, TeXHUYECKI JaHHN", CbOTBETCTBA HA BCUYKM HeoOXoaumMu No
U3UCKBAHWA Ha ANPEKTUBUTE v
2011/65/EC

2014/30/EC

2006/42/E0 i

nye ca u3non3BaHn CnesjH1Te XapMOHU3UpPaHU CTaHaapTi

EN'62841-1:2015

EN 62841-2-4:2014
EN'55014-1:2017+A11:2020
EN'55014-2:2015
EN'61000-3-2:2014
EN61000-3-3:2013
ENIEC63000:2018

C€

UK
CA

001

EAL

Max-Eyth-StraBe 10, 71364 Winnenden, Germany

BHYMAHWE! NIPEAYNPEX AEHNE! ONACHOCT

Mpeau nyckaxe Ha ypepa B AeiicTBUE MONA MpoyeTeTe
BHVIMATENHO UHCTPYKLYATA 32 U3M0N3BaHe.

I'Ipenm KaKBUTO 1 [la € paﬁOTVI no mMallliHaTa n3Bajere
Liencena ot KOHTaKTa.

He u3non3Baiite cuna.

Akcecoapy - He ce cbabpaT B 06ema Ha JocTaBKara,
npenopbyYBaHO AOMbHEHIE 0T NPOrpamarta 3a akcecoapy.

EnekTpuueckuTe ypeau He TpsbBa A ce U3XBBPAAT
3aefjHo ¢ buToBUTe OTNAABLY. EnekTpuyeckoto 1
€NeKTPOHHOTO 060pyABaHe TPA6Ba Aa ce Cbbupar
pa3fieNHo U J1a Ce NpeiaBar Ha CNyx6uTe 3a peLukampate
Ha 0TNaAbLWTe CNOPeA U3MCKBAHMATA 3a ONa3BaHe Ha
0KONHaTa cpefa. Hpopmupaiite ce npu MecTHUTe Cyx6uM
WA NPU MECTHUTE CMeLManu3upaHin TProLM 0THOCHO
MecTaTa 33 CbiupaHe 1 LieHTpoBeTe 3a peLyKupaHe Ha
0TNaAbLK.

EnexTponHcTpymeHT ot 3awmTeH Knac Il
EneKTpouHCTpyMeHT, Mpy KOWTO 3aLLuTaTa oT eniekTpuyeckm
yZap 3aBUCY He CAMO OT OCHOBHATA U30M1aLLVis, a U OT
06CTOATENCTBOTO, Ye Ce M3M03BAT AOMBAHUTENHI 3aLLUTHN
MepKY KaTo BOVIHA U30MaLua WM yCuneHa u3onaups.
Hsma npucnoco6nenue 3a pucbeMHABaHe Ha 3aLluTeH
MPOBOAHYK.

060poTi Ha Npa3eH Xog
Hanpexenue
TpomennuBs Tok

EBponeiicku 3HaK 3a CboTBeTCTBUE

BpVITaHCKI/I 3HaK 3a (bOTBETCTBUE

praVIH(KI/I 3HaK 3a (bOTBET(TBUE

EBpO-a3I/IaTCKM 3HaK 3a (bOTBETCTBUE



