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БЪЛГАРСКИ (Превод на оригиналните инструкции)

СПЕЦИФИКАЦИИ
Модел: RP1802 RP1802F RP1803 RP1803F RP2302FC RP2303FC

Капацитет на патронника за пръстени 12 мм или 1/2″

Капацитет за пресоване 0 – 70 мм

Обороти на празен ход 23 000 мин-1 22 000 мин-1 9 000 – 23 000 мин-1

Габаритна височина 312 мм 327 мм

Нето тегло 6,2 кг

Клас на безопасност /II

Лампа – –

Регулатор на оборотите –

Електрическа спирачка – –

• Поради нашата непрекъсната научно-развойна дейност посочените тук спецификации могат да бъдат 
променени без предизвестие.

• Спецификациите може да са различни в различните държави.
• Тегло съгласно метода EPTA 01/2014

Предназначение
Инструментът е предназначен за изрязване на 
канали и профилиране на дърво, пластмаса и 
подобни материали.

Захранване
Инструментът трябва да се включва само към 
захранване със същото напрежение, като посо-
ченото на фирмената табелка и работи само с 
монофазно променливо напрежение. Той е с двойна 
изолация и затова може да се включва и в контакти 
без заземяване.

Шум
Обичайното ниво на шума с тегловен коефициент А, 
определено съгласно EN62841-2-17:
Модел RP1802
Ниво на звуково налягане (LpA) : 85 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 96 dB (A)
Коефициент на неопределеност (K): 3 dB(A)
Модел RP1802F
Ниво на звуково налягане (LpA) : 85 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 96 dB (A)
Коефициент на неопределеност (K): 3 dB(A)
Модел RP1803
Ниво на звуково налягане (LpA) : 85 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 96 dB (A)
Коефициент на неопределеност (K): 3 dB(A)
Модел RP1803F
Ниво на звуково налягане (LpA) : 85 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 96 dB (A)
Коефициент на неопределеност (K): 3dB(A)
Модел RP2302FC
Ниво на звуково налягане (LpA) : 88 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 99 dB(A)
Коефициент на неопределеност (K): 3 dB(A)

Модел RP2303FC
Ниво на звуково налягане (LpA) : 88 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 99 dB(A)
Коефициент на неопределеност (K): 3 dB(A)

ЗАБЕЛЕЖКА: Обявената(ите) стойност(и) на 
шумовите емисии е(са) измерена(и) в съответ-
ствие със стандартни методи за изпитване и може 
да се използва(т) за сравняване на инструменти.
ЗАБЕЛЕЖКА: Обявеното(ите) стойност(и) на 
шумови емисии може да се използва(т) също и за 
предварителна оценка на вредното въздействие.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Използвайте пред-
пазни средства за слуха.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Нивото на шума при 

работа с електрическия инструмент може да 
се различава от обявената(ите) стойност(и) 
в зависимост от начина на използване на 
инструмента, по-специално какъв детайл се 
обработва.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Задължително опре-

делете предпазни мерки за защита на опера-
тора въз основа на оценка на риска в реални 
работни условия (като се вземат предвид 
всички етапи на работния цикъл, като напри-
мер момента на изключване на инструмента, 
работата на празен ход, както и времето на 
задействане).

ЗАБЕЛЕЖКА: Обявената(ите) стойност(и) на 
шумовите емисии е(са) измерена(и) в съответ-
ствие със стандартни методи за изпитване и може 
да се използва(т) за сравняване на инструменти.
ЗАБЕЛЕЖКА: Обявеното(ите) стойност(и) на 
шумови емисии може да се използва(т) също и за 
предварителна оценка на вредното въздействие.
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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Използвайте пред-
пазни средства за слуха.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Нивото на шума при 
работа с електрическия инструмент може да се 
различава от обявената(ите) стойност(и) в зави-
симост от начина на използване на инструмента, 
по-специално какъв детайл се обработва.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Задължително опреде-
лете предпазни мерки за защита на оператора въз основа 
на оценка на риска в реални работни условия (като се 
вземат предвид всички етапи на работния цикъл, като 
например момента на изключване на инструмента, рабо-
тата на празен ход, както и времето на задействане).

Вибрации
Общата стойност на вибрациите (сума от три осови 
вектора), определена съгласно EN62841-2-17:
Модел RP1802
Работен режим: изрязване на канали в MDF
Ниво на вибрациите (ah): 5,1 м/с2

Коефициент на неопределеност (K): 1,5 м/с2

Модел RP1802F
Работен режим: изрязване на канали в MDF
Ниво на вибрациите (ah): 5,1 м/с2

Коефициент на неопределеност (K): 1,5 м/с2

Модел RP1803
Работен режим: изрязване на канали в MDF
Ниво на вибрациите (ah): 5,1 м/с2

Коефициент на неопределеност (K): 1,5 м/с2

Модел RP1803F
Работен режим: изрязване на канали в MDF
Ниво на вибрациите (ah): 5,1 м/с2

Коефициент на неопределеност (K): 1,5 м/с2

Модел RP2302FC
Работен режим: изрязване на канали в MDF
Ниво на вибрациите (ah): 4,2 м/с2

Коефициент на неопределеност (K): 1,5 м/с2

Модел RP2303FC
Работен режим: изрязване на канали в MDF
Ниво на вибрациите (ah): 4,2 м/с2

Коефициент на неопределеност (K): 1,5 м/с2

ЗАБЕЛЕЖКА: Обявената(ите) обща(и) стойност(и) 
на вибрациите е(са) измерена(и) в съответствие 
със стандартни методи за изпитване и може да се 
използва(т) за сравняване на инструменти.
ЗАБЕЛЕЖКА: Обявената(ите) обща(и) стойност(и) 
на вибрациите може да се използва(т) също и за 
предварителна оценка на вредното въздействие.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Нивото на вибраци-
ите при работа с електрическия инструмент може 
да се различава от обявената(ите) стойност(и) в 
зависимост от начина на използване на инстру-
мента, по-специално какъв детайл се обработва.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Задължително опре-
делете предпазни мерки за защита на оператора 
въз основа на оценка на риска в реални работни 
условия (като се вземат предвид всички етапи 
на работния цикъл, като например момента на 
изключване на инструмента, работата на празен 
ход, както и времето на задействане).

ЕО декларация за съответствие
Само за европейските страни
ЕО декларацията за съответствие е включена като 
Анекс A към тази инструкция за употреба.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ ЗА 
БЕЗОПАСНОСТ
Общи предупреждения за 
безопасност при работа с 
електрически инструменти

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Прочетете всички 
предупреждения, инструкции, илюстрации и 
спецификации за безопасността, предоставени 
с този електрически инструмент. При неспаз-
ване на изброените по-долу инструкции има опас-
ност от токов удар, пожар и/или тежко нараняване.

Запазете всички предупрежде-
ния и инструкции за справка в 
бъдеще.
Терминът "електрически инструмент" в предупреж-
денията се отнася за вашия инструмент (с кабел 
за включване в мрежата) или работещ на батерии 
(безжичен) електрически инструмент.

Предупреждения за безопасна 
работа с фреза

1. Дръжте електрическия инструмент само за 
изолираните повърхности за захват, защото 
има опасност режещата част да се допре до 
захранващия кабел. При срязване на провод-
ник под напрежение токът може да премине 
през металните части на инструмента и да 
причини токов удар на оператора.

2. Използвайте стяги или друг практичен спо-
соб за закрепване на работния детайл върху 
стабилна повърхност. Ако държите детайла в 
ръка или притиснат към тялото, той няма да е 
стабилен и може да загубите контрол.

3. Опашката на режещия накрайник трябва 
да съответства на съответния цангов 
патронник.

4. Използвайте само накрайник, който е изчис-
лен най-малко за максималната скорост, 
обозначена на инструмента.

5. Ползвайте предпазни средства за слуха при 
продължителна работа.

6. Много внимателно работете с накрайниците 
за фреза.

7. Преди да пристъпите към работа, прове-
рете внимателно за пукнатини или увреж-
дания по накрайника за фреза. Ако има 
пукнатини или повреди, незабавно сменете 
накрайника.
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8. Избягвайте да режете гвоздеи. Проверете 
за гвоздеи и отстранете всички от детайла, 
преди да започнете работа.

9. Дръжте инструмента здраво с двете си 
ръце.

10. Дръжте ръцете си далеч от въртящите се 
части.

11. Преди да включите инструмента се уверете, 
че накрайникът за фреза не се допира до 
детайла.

12. Преди да пристъпите към обработка на 
детайл, оставете инструмента да поработи 
известно време. Следете за вибрации или 
клатене, които може да указват, че накрай-
никът не е правилно поставен.

13. Внимавайте за посоката на въртене на 
накрайника на фрезата и посоката на 
подаване.

14. Не оставяйте инструмента да работи без 
надзор. Инструментът трябва да работи 
само когато го държите в ръце.

15. Изключете инструмента и изчакайте 
накрайникът за фреза да спре да се движи 
напълно, преди да го извадите от обработ-
вания детайл.

16. Не докосвайте накрайника за фреза непо-
средствено след обработка, защото може да 
е много горещ и да изгори кожата ви.

17. Внимавайте при намазване основата на 
инструмента с разредител, бензин, масло 
или други подобни. Те могат да предизвикат 
напукване на основата на инструмента.

18. Някои материали съдържат химикали, които 
е възможно да са токсични. Вземете пред-
пазни мерки, за да предотвратите вдишва-
нето на прах и контакт с кожата. Следвайте 
информацията на доставчика за безопас-
ната работа с материала.

19. Винаги ползвайте маска за прах или диха-
телен апарат, съответстващ на материала и 
уреда, с който работите.

20. Поставяйте инструмента върху стабилна 
повърхност. В противен случай може да падне 
и това да доведе до нараняване.

21. Дръжте кабела далече от краката си и от 
всякакви предмети. В противен случай запли-
тането в кабела може да причини падане и да 
доведе до нараняване.

ЗАПАЗЕТЕ НАСТОЯЩИТЕ 
ИНСТРУКЦИИ.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: НЕ позволявайте 
комфорта от познаването на продукта (при-
добит при дългата му употреба) да замени 
стриктното спазване на правилата за безопас-
ност за въпросния продукт. НЕПРАВИЛНАТА 
УПОТРЕБА и неспазването на правилата за 
безопасност, посочени в настоящото ръко-
водство за експлоатация, могат да доведат до 
тежки наранявания.

ОПИСАНИЕ НА 
ФУНКЦИИТЕ

ВНИМАНИЕ: Винаги проверявайте дали 
инструментът е изключен от бутона и от кон-
такта, преди да регулирате или проверявате 
функция на инструмента.

Регулиране на дълбочината на 
рязане

► Фиг.1: 1. Блокиращ лост 2. Регулиращ шес-
тограмен болт 3. Блок с ограничител 
4. Регулатор 5. Указател на дълбочина 
6. Ограничител за дълбочина 7. Гайка за 
настройване на ограничителя за дълбо-
чина 8. Бутон за бързо подаване

1. Поставете инструмента върху равна повърх-
ност. Освободете фиксиращия лост и спуснете 
надолу тялото на инструмента, докато накрайникът 
за фреза докосне равната повърхност. Затегнете 
фиксиращия лост, за да застопорите тялото на 
инструмента.
2. Завъртете гайката за настройване на огра-
ничителя за дълбочина в посока, обратна на 
часовниковата стрелка. След това свалете надолу 
ограничителя за дълбочина, докато докосне регули-
ращия шестограмен болт. Подравнете указателя на 
дълбочина с делението „0“. Дълбочината на рязане 
е показана на скалата посредством показалеца за 
дълбочина.
3. Като държите натиснат бутона за бързо пода-
ване, повдигнете ограничителя за дълбочина, 
докато достигнете желаната дълбочина на рязане. 
Малки корекции на дълбочината могат да се 
извършват чрез завъртане на регулатора (1 мм на 
едно завъртане).
4. Можете да закрепите здраво ограничителя 
за дълбочина чрез завъртане по часовниковата 
стрелка на гайката за настройване на ограничителя 
за дълбочина.
5. Сега можете да постигнете предварително 
зададената дълбочина на рязане, като освободите 
фиксиращия лост и свалите надолу тялото на 
инструмента, докато ограничителят за дълбочина 
опре в регулиращия шестограмен болт на блока с 
ограничител.

Найлонова гайка

ВНИМАНИЕ: Не спускайте найлоновата 
гайка твърде ниско. Накрайникът за фреза ще 
изпъкне опасно.

Горното ограничение на тялото на инструмента 
може да се регулира със завъртане на найлоновата 
гайка.
► Фиг.2: 1. Найлонова гайка
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Блок с ограничител

ВНИМАНИЕ: Тъй като твърде дълбокото 
рязане може да претовари двигателя или да 
затрудни контрола върху инструмента, дълбо-
чината на рязане не трябва да превишава 15 
мм за един преход при изработване на канали 
с накрайник с диаметър 8 мм.

ВНИМАНИЕ: Когато изработвате канали с 
накрайник с диаметър 20 мм, дълбочината на 
рязане не трябва да превишава 5 мм за един 
преход.

ВНИМАНИЕ: За изработка на канали с 
много голяма дълбочина извършете два или 
три прехода с постепенно увеличаване на 
настройките за дълбочина на накрайника.

Тъй като блокът с ограничител има три регулиращи шес-
тограмни болта, които позволяват увеличаване или нама-
ляване на височината с 0,8 мм на оборот, вие можете 
лесно да получите три различни дълбочини на рязане без 
повторно регулиране на ограничителя за дълбочина.
► Фиг.3:   1. Ограничител за дълбочина 2. Регулиращ 

шестограмен болт 3. Блок с ограничител
Регулирайте най-ниския регулиращ шестостенен болт, за 
да получите най-голяма дълбочина на рязане, като използ-
вате метода „Регулиране на дълбочината на рязане“.
Регулирайте останалите два регулиращи шестограмни 
болта за по-малки дълбочини на рязане. Разликите във 
височината на тези регулиращи шестограмни болтове 
са равни на разликите в дълбочината на рязане.
За да регулирате регулиращите шестограмни бол-
тове, трябва да ги завъртите с помощта на отвертка 
или гаечен ключ. При изработка на дълбоки канали 
блокът с ограничител е удобен и за извършване на 
три прехода с прогресивно увеличаване на настрой-
ките за дълбочина на накрайника.

Действие на ключа

ВНИМАНИЕ: Преди да включите инструмента 
в контакта, винаги проверявайте дали пусковият 
прекъсвач работи нормално и се връща в положе-
ние „OFF“ (ИЗКЛ.) при отпускането му.

ВНИМАНИЕ: Преди да включите инструмента, про-
верете дали палецът за блокиране на вала е освободен.

За предотвратяване на случайното натискане на 
пусковия прекъсвач е осигурен бутон за заключване.
► Фиг.4: 1. Бутон за заключване 2. Пусков прекъсвач
За да включите инструмента, натиснете бутона за 
заключване и пусковия прекъсвач. За спиране осво-
бодете пусковия прекъсвач.
За непрекъсната работа натиснете още повече бутона за 
заключване, докато бъде натиснат пусковият прекъсвач.
За да спрете инструмента, натиснете пусковия прекъсвач, 
така че бутонът за заключване да се върне автоматично 
на мястото си. След това отпуснете пусковия прекъсвач.
След като отпуснете пусковия прекъсвач, функцията за бло-
киране предотвратява натискането на пусковия прекъсвач.

ВНИМАНИЕ: При изключване хванете 
здраво инструмента, за да овладеете евенту-
ална реакция.

Електронна функция
За лесно управление инструментът е оборудван с 
електронни функции.

Светлинен индикатор
► Фиг.5: 1. Светлинен индикатор
Светлинният индикатор светва в зелено, когато 
инструментът се включи в контакта. Ако светлинният 
индикатор не светне, захранващият кабел или кон-
тролерът може да са повредени. Светлинният инди-
катор свети, но инструментът не заработва дори ако 
е включен, въглеродните четки може да са износени 
или контролерът, моторът или превключвателят за 
вкл./изкл. може да са повредени.

Защита против неволно повторно 
пускане
Дори ако е включен в контакта, инструментът не 
заработва, когато пусковият прекъсвач е заключен.
В този момент светлинният индикатор мига в чер-
вено, което показва, че е задействана защитата 
против неволен повторен пуск.
За да изключите защитата против неволно повторно 
пускане, освободете пусковия прекъсвач.

Функция за плавно пускане
Функцията за плавно пускане намалява до мини-
мум тласъка при пускане и прави стартирането на 
инструмента по-плавно.

Управление за постоянна скорост
Само за модел RP2302FC, RP2303FC
Възможно е получаване на фина повърхност, тъй 
като скоростта на въртене се поддържа постоянна 
дори в условия на натоварване.

Регулатор на оборотите
Само за модел RP2302FC, RP2303FC

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: По време на работа 
не използвайте регулатора на оборотите.
Поради противодействащите сили операторът 
може да докосне накрайника за фреза. Това може 
да доведе до нараняване.

БЕЛЕЖКА: Ако работите продължително 
време на ниски обороти, двигателят ще се 
претовари, а това ще доведе до нарушаване на 
работата на инструмента.
БЕЛЕЖКА: Регулаторът на оборотите може 
да се върти само до 6 и обратно до 1. Не го 
насилвайте след 6 или 1, за да не повредите 
функцията за регулиране на оборотите.

Оборотите на инструмента може да се регулират, 
като се завърти регулаторът до определена стой-
ност от 1 до 6.
► Фиг.6: 1. Регулатор на оборотите
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Оборотите се увеличават, когато регулаторът се 
върти по посока на числото 6. Оборотите се пони-
жават, когато регулаторът се върти по посока на 
числото 1.
Това позволява да се изберат идеалните оборите 
за оптимална обработка на материала, т.е. може да 
се зададат подходящи обороти, съответстващи на 
материала и диаметъра на накрайника.
В таблицата по-долу можете да видите отношението 
между цифровите настройки на регулатора и при-
близителните обороти на инструмента.

Число мин-1

1 9 000

2 11 000

3 14 000

4 17 000

5 20 000

6 23 000

Включване на лампите
Само за модел RP1802F, RP1803F, RP2302FC, 
RP2303FC

ВНИМАНИЕ: Не гледайте директно в свет-
линния източник.

Натиснете пусковия прекъсвач, за да включите лам-
пата. Лампата свети, докато пусковият прекъсвач е 
натиснат. Лампата се изключва приблизително 10 
секунди, след като отпуснете спусъка.
► Фиг.7: 1. Лампа

ЗАБЕЛЕЖКА: Използвайте суха кърпа, за да 
изчистите полепналата по лупата на лампата 
мръсотия. Внимавайте да не надраскате лупата 
на лампата, тъй като това ще влоши осветяването.

СГЛОБЯВАНЕ
ВНИМАНИЕ: Преди да извършвате някакви 

работи по инструмента, винаги се уверявайте, 
че той е изключен от бутона и от контакта.

Монтаж или демонтаж на 
накрайника за фреза

ВНИМАНИЕ: Монтирайте стабилно накрай-
ника за фреза. Винаги използвайте ключа, 
предоставен в комплекта на инструмента.
Разхлабеният или прекомерно затегнатият 
накрайник за фреза може да бъде опасен.

БЕЛЕЖКА: Не затягайте гайката на пръстена, 
без да сте поставили накрайник за фреза или 
монтирайте малки режещи аксесоари без да 
използвате втулка за пръстен. Всяко от тези 
действия може да предизвика счупване на конуса 
на пръстена.

1. Вкарайте накрайника за фреза докрай в конуса 
на пръстена.
2. Натиснете палеца за блокиране на вала, за 
да го застопорите, след което използвайте гаечния 
ключ, за да затегнете здраво гайката на пръстена. 
Когато използвате накрайници за фреза с по малък 
диаметър на опашката, първо поставете подходяща 
втулка за пръстен в конуса на пръстена, след което 
монтирайте накрайника за фреза.
► Фиг.8: 1. Палец за блокиране на вала 2. Гаечен 

ключ 3. Разхлабване 4. Затягане

За да извадите накрайника за фреза, следвайте 
процедурата за поставянето му в обратен ред.

Експлоатация
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Преди работа винаги 

се уверявайте, че ограничителят за дълбочина 
е здраво закрепен посредством гайката за 
настройване на ограничителя за дълбочина.
В противен случай дълбочината на рязане може 
да се промени по време на работа и да причини 
нараняване.

ВНИМАНИЕ: Преди работа винаги прове-
рявайте дали тялото на инструмента автома-
тично се повдига до горното ограничение и 
накрайникът за фреза не подава от основата 
на инструмента при освобождаване на фикси-
ращия лост.

ВНИМАНИЕ: Винаги използвайте двете 
дръжки и дръжте здраво инструмента с тях по 
време на изпълняваните операции.

ВНИМАНИЕ: Преди работа винаги прове-
рявайте дали дефлекторът за отломки е пра-
вилно монтиран.

► Фиг.9: 1. Дефлектор за отломки

1. Допрете основата до детайла, който ще се 
реже, без накрайникът за фреза да влиза в контакт с 
него.
2. Включете инструмента и изчакайте, докато 
накрайникът за фреза достигне пълните си обороти.
3. Спуснете надолу тялото на инструмента и го 
движете напред по повърхността на детайла, като 
се стараете основата да не се отлепя от него; пода-
вайте плавно, докато не приключите с рязането.
► Фиг.10

При фрезоване на ръбове повърхността на детайла 
трябва да е разположена отляво на накрайника за 
фреза по посока на подаването.
► Фиг.11: 1. Работен детайл 2. Посока на вър-

тене на накрайника 3. Изглед отгоре на 
инструмента 4. Посока на подаване
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ЗАБЕЛЕЖКА: Ако движите инструмента твърде 
бързо напред, качеството на обработка може да 
се влоши, а накрайникът за фреза или двигате-
лят да се повредят. Твърде бавното движение на 
инструмента може да доведе до следи от изга-
ряне и влошаване на качеството на обработка. 
Правилната скорост на подаване зависи от раз-
мера на накрайника за фреза, типа на детайла и 
дълбочината на фрезоване.
Преди да започнете обработката на действи-
телния детайл, е препоръчително да направите 
пробно фрезоване върху отпадно парче от 
материала. Така ще добиете представа как ще 
изглежда фрезоването и ще можете да проверите 
размерите.
ЗАБЕЛЕЖКА: Ако използвате паралелен водач 
или водач за тример, се уверете, че сте го монти-
рали от дясната страна по посока на подаването. 
Така той ще бъде винаги подравнен към странич-
ната повърхност на детайла.

► Фиг.12: 1. Посока на подаване 2. Посока на вър-
тене на накрайника 3. Работен детайл 
4. Прав водач

Прав водач
Правият водач се използва за успоредно фрезоване 
на фаски и канали.
1. Монтирайте правия водач към държача посред-
ством притискащия винт (В). Вмъкнете държача на 
водача в отворите на основата на инструмента и затег-
нете притискащия винт (А). За да регулирате разстоя-
нието между накрайника за фреза и правия водач, 
разхлабете притискащия винт (В) и завъртете винта за 
фина регулиране (1,5 мм на оборот). Когато сте настро-
или желаното разстояние, затегнете притискащия винт 
(В), за да застопорите правия водач в мястото му.
► Фиг.13: 1. Притискащ винт (A) 2. Прав водач 

3. Държач на водача 4. Винт за фина 
настройка 5. Притискащ винт (В)

2. При фрезоване придвижвайте инструмента 
така, че правият водач да е наравно със странич-
ната повърхност на детайла.
По-широк прав водач с желаните размери може да 
се постигне, като се използват удобните отвори във 
водача за закрепване на допълнителни парчета дърво.
При използване на накрайник за фреза с по-голям 
диаметър, прикрепете парчета дърво с дебелина над 
15 мм (5/8″) към правия водач, за да предотвратите 
сблъскване на накрайника за фреза с правия водач.
► Фиг.14: 1. Прав водач 2. Дърво
A=55 мм (2-3/16″)
B=55 мм (2-3/16″)
C=15 мм (5/8″) или с по-голяма дебелина
Ако разстоянието между страничната повърхност 
на обработвания детайл и позицията на рязане е 
твърде голямо за правия водач или ако страничната 
повърхност на обработвания детайл не е равна, 
използването на прав водач е невъзможно. В такъв 
случай захванете здраво права дъска към работния 
детайл и я използвайте като водач на основата. 
Движете инструмента по посока на стрелката.
► Фиг.15

Прав водач за фино регулиране
Допълнителни аксесоари
Вмъкнете двете щанги във външните монтажни отвори 
на държача на водача и ги закрепете, като затегнете 
двата притискащи винта (B). Уверете се, че винтът с 
крилчата глава (A) е добре затегнат, вмъкнете двете 
щанги в основата и затегнете притискащите винтове (A).
► Фиг.16: 1. Притискащ винт (В) 2. Винт с крилчата 

глава (A) 3. Притискащ винт (A)

Функция за фино регулиране при 
позициониране на режещия диск 
спрямо правия водач

► Фиг.17: 1. Винт с крилчата глава (A) 2. Винт с 
крилчата глава (B) 3. Пръстен със скала

1. Разхлабете винта с крилчата глава (A).
2. Завъртете винта с крилчата глава (B), за да 
регулирате позицията (при завъртане с един оборот 
позицията се променя с 1 мм), както е необходимо.
3. Затегнете винта с крилчата глава (A), докато се застопори.
Пръстенът със скала може да се върти отделно, 
така че единицата на скалата може да се подравни 
с нулата (0).

Регулиране на ширината на 
опората на водача

Разхлабете винтовете, отбелязани с кръгчета, за да 
промените ширината на правия водач. След промяната 
на ширината затегнете винтовете, докато се застопорят.
Диапазонът за промяна на ширината на опората на 
водача е от 280 мм до 350 мм.
► Фиг.18: 1. Винт

При настройване на минималната ширина на 
отваряне
► Фиг.19

При настройване на максималната ширина на 
отваряне
► Фиг.20

Водач на шаблона
Допълнителни аксесоари
Водачът на шаблона има втулка, през която преми-
нава накрайникът за фреза, което позволява използ-
ване на фрезата за шаблонно фрезоване.
► Фиг.21

1. Издърпайте лоста на блокиращата плоча и 
поставете водача на шаблона.
► Фиг.22: 1. Водач на шаблона 2. Лост на блокира-

щата плоча

2. Фиксирайте шаблона към детайла. Поставете 
инструмента върху шаблона и го придвижвайте така, 
че водачът на шаблона да се плъзга по страната на 
шаблона.
► Фиг.23: 1. Накрайник за фреза 2. Основа 

3. Основна плоча 4. Шаблон 5. Работен 
детайл 6. Водач на шаблона
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ЗАБЕЛЕЖКА: Детайлът ще бъде изрязан с раз-
мери, които незначително се различават от тези 
на шаблона. Предвидете разстоянието (X) между 
накрайника за фреза и външната повърхност на 
водача на шаблона. Разстоянието (X) може да 
бъде изчислено чрез следната формула:
Разстояние (X) = (външен диаметър на водача 
на шаблона - диаметър на накрайника за 
фреза)/2

Водач за тример
Допълнителни аксесоари
Изрязването, изготвянето на заоблени разрези във 
фурнир и подобни материали, може да се извършва 
лесно с водача за тример. Водещата ролка насочва 
рязане по крива и осигурява гладък срез.
► Фиг.24: 1. Водач на тример

Монтирайте водача за тример към държача посред-
ством притискащия винт (D). Вмъкнете държача на 
водача в отворите на основата на инструмента и 
затегнете притискащия винт (А). За да регулирате 
разстоянието между накрайника за фреза и водача 
за тример, разхлабете притискащия винт (D) и 
завъртете винта за фино регулиране (1,5 мм на 
оборот). При регулиране на водещата ролка нагоре 
или надолу разхлабете притискащия винт (C). След 
регулирането затегнете здраво всички притискащи 
винтове.
► Фиг.25: 1. Държач на водача 2. Винт за фина 

настройка 3. Притискащ винт (D) 
4. Притискащ винт (C) 5. Водеща ролка 
6. Притискащ винт (A)

При рязане придвижвайте инструмента така, 
че водещата ролка да се движи по страната на 
детайла.
► Фиг.26: 1. Накрайник за фреза 2. Водеща ролка 

3. Работен детайл

Комплекти накрайници за 
събиране на праха

Използвайте накрайника за събиране на праха.
1. Монтирайте накрайника за събиране на праха 
към основата на инструмента, като използвате крил-
чатия винт, така че изпъкналата част на накрайника 
за събиране на прах да влезе в жлеба в основата.
► Фиг.27: 1. Накрайник за събиране на праха 

2. Винт с крилчата глава

2. Свържете прахосмукачка към накрайника за 
събиране на праха.
► Фиг.28

Как да използвате винта M6 x 135 
за регулиране на дълбочината на 
рязане

Когато използвате инструмента с предлаганата на 
пазара маса за фреза, този винт дава възможност 
на оператора да получи малка стойност на регули-
рането на дълбочината на рязане над масата.
► Фиг.29: 1. Плоска шайба 6 2. Винт M6 x 135

Монтиране на винта и шайбата към 
инструмента
1. Поставете плоската шайба на винта.
2. Вмъкнете винта в отвор за винт на основата на 
инструмента и след това го завийте в резбовата част 
на скобата на мотора на инструмента. Сега нанесете 
малко грес или смазочно масло във вътрешната 
част на отвора за винт на основата на инструмента и 
на резбовата част на скобата на мотора.
► Фиг.30: 1. Плоска шайба 6 2. Винт M6 x 135
► Фиг.31: 1. Винт M6 x 135 в отвор за винт
► Фиг.32: 1. Винт M6 x 135 2. Резбова част на 

скобата на мотора

Регулиране на дълбочината на 
рязане
1. Малка стойност на дълбочината на рязане 
може да бъде получена чрез завъртане на този винт 
с помощта на отвертка над масата. (1,0 мм за пълен 
оборот)
2. При завъртане на винта по посока на часов-
никовата стрелка дълбочината на рязане се 
увеличава, а при завъртане в обратната посока 
– намалява.
► Фиг.33: 1. Отвертка

ПОДДРЪЖКА
ВНИМАНИЕ: Винаги проверявайте дали 

инструментът е изключен от прекъсвача и от 
контакта преди извършване на проверка или 
поддръжка на инструмента.

БЕЛЕЖКА: Не използвайте бензин, нафта, 
разредител, спирт и др. подобни. Това може 
да причини обезцветяване, деформация или 
пукнатини.

За да се поддържа БЕЗОПАСНОСТТА и 
НАДЕЖДНОСТТА на продукта, ремонтите, поддръж-
ката или регулирането трябва да се извършват от 
упълномощен сервиз или фабрични сервизни цен-
трове на Makita, като винаги трябва да използвате 
резервни части от Makita.

Смяна на графитните четки
► Фиг.34: 1. Ограничителен знак

Проверявайте редовно графитните четки.
Сменяйте ги, когато се износят до ограничител-
ния знак. Поддържайте графитните четки чисти 
и да се движат свободно в държачите. Двете гра-
фитни четки трябва да се сменят едновременно. 
Използвайте само идентични графитни четки.
1. С помощта на отвертка развийте капачките на 
четкодържачите.
2. Извадете износените графитни четки, сложете 
новите и завийте капачките на четкодържачите.
► Фиг.35: 1. Капачка на четкодържач
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Само за модел RP1803, RP1803F, RP2303FC
След като смените четките, включете инструмента 
към мрежата и разработете четките, като вклю-
чите инструмента да работи без натоварване в 
продължение на 10 минути. След това проверете 
как работи инструментът, а също и действието на 
електрическата спирачка при отпускане на пусковия 
прекъсвач.
Ако електрическата спирачка не функционира 
нормално, потърсете местния сервизен център на 
Makita за ремонт.

ДОПЪЛНИТЕЛНИ 
АКСЕСОАРИ

ВНИМАНИЕ: Препоръчва се използването 
на тези аксесоари или накрайници с вашия 
инструмент Makita, описан в настоящото 
ръководство. Използването на други аксесоари 
или накрайници може да доведе до опасност от 
телесни повреди. Използвайте съответния аксе-
соар или накрайник само по предназначение.

Ако имате нужда от помощ за повече подробности 
относно тези аксесоари, се обърнете към местния 
сервизен център на Makita.
• Накрайник с прав режещ ръб и накрайник за 

изрязване на канали
• Накрайник за профилиране на ръбове
• Накрайник за подрязване на ламинат
• Прав водач
• Водач за тример
• Държач на водача
• Водачи на шаблони
• Адаптер за водач на шаблона
• Фиксираща гайка
• Конус на патронника
• Втулка на пръстен
• Гаечен ключ
• Комплект накрайник за събиране на праха

ЗАБЕЛЕЖКА: Някои артикули от списъка може 
да са включени в комплекта на инструмента, като 
стандартни аксесоари. Те може да са различни в 
различните държави.

Накрайници за фреза

Прав накрайник
► Фиг.36

Мерна единица: мм

D A L1 L2

6 20 50 15

1/4″

12 12 60 30

1/2″

12 10 60 25

1/2″

8 8 60 25

6 8 50 18

1/4″

6 6 50 18

1/4″

Накрайник за изработване на 
“U”-образни канали
► Фиг.37

Мерна единица: мм

D A L1 L2 R

6 6 50 18 3

Накрайник за изработване на 
“V”-образни канали
► Фиг.38

Мерна единица: мм

D A L1 L2 θ

1/4″ 20 50 15 90°

Накрайник за подрязване с 
пробиващ връх
► Фиг.39

Мерна единица: мм

D A L1 L2 L3

12 12 60 20 35

8 8 60 20 35

6 6 60 18 28
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Накрайник за двойно подрязване с 
пробиващ връх
► Фиг.40

Мерна единица: мм

D A L1 L2 L3 L4

6 6 70 40 12 14

Накрайник за съединения
► Фиг.41

Мерна единица: мм

D A1 A2 L1 L2 L3

12 38 27 61 4 20

Накрайник за заобляне на ръбове
► Фиг.42

Мерна единица: мм

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 25 9 48 13 5 8

6 20 8 45 10 4 4

Накрайник за скосяване на ръбове
► Фиг.43

Мерна единица: мм

D A L1 L2 L3 θ

6 23 46 11 6 30°

6 20 50 13 5 45°

6 20 49 14 2 60°

Накрайник за заобляне към 
вътрешността
► Фиг.44

Мерна единица: мм

D A L1 L2 R

6 20 43 8 4

6 25 48 13 8

Накрайник за подрязване със 
сачмен лагер
► Фиг.45

Мерна единица: мм

D A L1 L2

6 10 50 20

1/4″

Накрайник за заобляне на ръбове 
със сачмен лагер
► Фиг.46

Мерна единица: мм

D A1 A2 L1 L2 L3 R

6 15 8 37 7 3,5 3

6 21 8 40 10 3,5 6

1/4″ 21 8 40 10 3,5 6

Накрайник за скосяване на ръбове 
със сачмен лагер
► Фиг.47

Мерна единица: мм

D A1 A2 L1 L2 θ

6 26 8 42 12 45°

1/4″

6 20 8 41 11 60°

Накрайник за закръгляне на 
ръбове със сачмен лагер
► Фиг.48

Мерна единица: мм

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R

6 20 12 8 40 10 5,5 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

Накрайник за заобляне на ръбове 
навътре със сачмен лагер
► Фиг.49

Мерна единица: мм

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 5,5 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Накрайник за римски профил със 
сачмен лагер
► Фиг.50

Мерна единица: мм

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6


