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Dragi clienti,

Felicitari pentru achizitia facuta. Ferastraul IMER este rezultatul multor ani de experienta,
este complet sigur si include cele mai noi inovatii tehnice.

LUCRU IN SIGURANTA
Pentru a lucra in deplina sigurantd, cititi cu atentie instructiunile urmdtoare.

Prezentul MANUAL DE EXPLOATARE SI DE INTRETINERE trebuie si fie pastrat la indeméana
persoanei responsabile, cum ar fi de exemplu, SEFUL DE SANTIER, si trebuie sa fie intotdeauna
disponibil pentru consultare. Acest manual trebuie sa fie considerat ca parte integrantd a maginii si
trebuie sa fie pastrat pentru referinte viitoare (EN 12100- 2) pani la scoaterea din uz acesteia. In caz
de deteriorare sau pierdere va fi posibil sa se ceard producatorului un alt exemplar.

Acest manual contine informatii importante cu privire la pregatirea locului de munca, instalarea,
utilizarea masinii, procedurile de intretinere si a cererilor de piese de schimb. Totusi, inainte de
utilizare, o experienta adecvata si cunostinte despre masina sunt esentiale atat pentru operator cat si
cel care o monteaza. Pentru a garanta siguranta deplind a operatorului, o functionare sigurd si o
duratd lungd de viatd a echipamentelor, urmati cu atentie instructiunile din acest manual si
respectati toate standardele de sigurantd care sunt in vigoare In prezent pentru prevenirea
accidentelor la locul de munca. Utilizati echipament de protectie personald (incaltaminte de
sigurantd, Imbracaminte adecvatd, casti, manusi, ochelari, etc).
- pastrati intotdeauna semenele de atentionare in conditii lizibile.

- este stric interzis sa se faca modificiri de orice natura in structura de otel a masinii si
a pieselor componente.

IMER INTERNATIONAL 1si declina orice raspundere in cazul nerespectarii legislatiei si
standardelor de utilizare a acestui echipament, in special: o exploatare necorespunzatoare,
alimentare electrica gresitd, lipsa intretinerii, modificari neautorizate, nerespectarea partiald sau
totad a instructiunilor continute n acest document.

IMER INTERNATIONAL 1si rezerva dreptul de a schimba caracteristicile masinii de tdiat si a
continutului acestui manual, fard a avea obligatia sd actualizeze masina si / sau manualele
anterioare.

1. DATE TEHNICE
Tabelul nr.1 prezinta datele tehnice iar specificatiile electrice in tabelul 2.

2. STANDARDE DE DESIGN
Echipamentul Combi 2xx VA a fost proiectat si fabricat in conformitate cu urméatoarele standarde:
UNI EN 12418:2001; EN 12100-1/2:2005; EN 60204-1:2006.

3. NIVEL DE ZGOMOT SI VIBRATII
Tabelul 3 prezinta nivelul de zgomot masurat la nivelul urechii utilizatorului cand aparatul este
in priza dar nu functioneaza (Lpa), si al vibratiilor transmise pe timpul functionarii.

4. DESCRIEREA GENERALA A FERASTRAULUI

4.1 Descriere generala

Combi 2xx VA este un ferastrau care este format din urmatoarele subgrupe:
- Capul de taiat (ref.A, fi g.1)
- Sine de ghidaj si brate (ref.B, fig.1)
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- Capetele si suporturile de taiere (ref.C, fig.1)
- Rezervorul de colectare a apei de racire (ref.D, fig.1)
- Cadru (ref.E, fig.1)

CAPUL DE TAIERE

Capul de taiere este montat pe un profil de aluminiu armat si este prevazut cu dispozitive de
deplasare pe orizontala si verticala. Profilul din aluminiu este fixat in brate turnate sub presiune
(ref.F, fig.1) iar intregul ansamblu se poate roti la 45° (fig.2) cu ajutorul unor roti de manevra
(ref.G, fig.2). Echipamentul este sustinut de o structurd metalicd speciald. Intre masina si cadru
existd un rezervor din plastic de amortizare a socurilor. Pompa de imersiune pentru apa este
montata sub suprafetele de tdiere intr-o consola speciala si alimenteaza cu apa un distributor aflat in
interiorul garzii discului pentru a raci discul pe timpul functionarii. Manerul din plastic foarte
rezistent (ref.H, fi g.2), este prevazut cu un comutator ON-OFF aflat pe partea de lucru a
operatorului pentru a facilita inchiderea si deschiderea ferastraului. Pozitia ridicat a butonului OFF
(inchis) rosu de pe maner este destinatd opririi masinii in caz de urgentd. Condensatorul motorului
se afld n pozitie protejatd in interiorul manerului. Ferdstrdul este prevdazut cu o protectie/garda
pentru a garanta o siguranta optimp pe timpul functionarii si pentru a-l proteja de utilizator pe
timpul actiunii de tdiere. Deasupra garzii discului este montatd o valva pentru a regla jetul de apa
care ajunge pe disc in timpul operatiei de taiere.

4.2 Materiale procesabile
Ferastraul a fost proiectat pentru a tdia urmatoarele materiale: placi ceramice, zidarie i piatra in

general cu dimensiuni maxime compatibile cu lungimea, adidncimea de tdiere si dimensiunile
suprafetelor specificate 1n tabelul 1. Greutatea maxima a materialelor procesbile : 25 kg.

4.3 Materiale necorespunzatoare

Materialelecare nu sunt corespunzatoare acestui tip de masind sunt cele care nu au fost specificate
la pct.4.2. In orice caz, inainte de a folosi masina de taiat pentru alte materiale decat cele specificate
de producatorul acestui model, se va lua legatura cu IMER INTERNATIONAL

S.p.A.

- UTILIZAREA acestui echipament cu piese care nu corespund dimensiunilor specificate este
strict interzisd §i poate pune in pericol operatorul.

5. MASURI DE SIGURANTA
- inainte de folosirea ferastraului se verificd ca sa fie montate toate dispozitivele de protectie
- ferastraul nu se va folosi niciodatd in medii in care existd risc de explozie sau foc. Never use

Ferastraul nu este prevazut cu sursa proprie de iluminare prin urmare, locul de lucru trebuie sa fie
sufficient de luminat n acest scop (min. 300 lux). Cablurile de alimentare cu energie trebuie astfel
plasate incat sa nu existe riscul deteriorarii. Brangarea electrica trebuie sa se realizeze astfel, incat
sa impiedice patrunderea apei la cabluri. Nu se vor utiliza decat cabluri si prize prevazute cu
dispozitive de protectie contra stropilor de apa. Nu se vor utiliza surse electrice necorespunzatoare,
improvizate, fard Tmpamantare. In caz de nevoie, se va apela la un personal calificat. Reparatiile
instalatiilor electrice trebuie executate exclusiv de catre personal calificat. Inainte de a executa orice
operatie de intretinere sau de reparatie se va decupla masina de taiat de la orice sursa de alimentare.

6. MASURI GENERALE DE SIGURANTA
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MENTIONAM faptul ci acest utilaj a fost proiectat pentru a asigura un nivel maxim de siguranta
si o functionare optima: cu toate acestea, si operatorul trebuie sa-si ia propriile masuri de
siguranta acordand o atentie special modului de manevrare pe toata durata fazelor de lucru.

1. Se verifica existenta unui system eficient de impamdntare.

2. Se lucreazd doar cu toate dispoozitivele de protectie correct montate si in ordinea de lucru
corespunzatoare.

3. Cand se foloseste magina de tdiat aveti grija sa va scoateti de pe mdini inelele, ceasul, bratarile
deoarece toate aceste obiecte pun in pericol grav operatorul. De asemenea, mdnecile camdsii
trebuie suflectate, parul strins la spate si se va purta incaltaminte solida.

4. Intotdeauna se vor folosi echipamente personale de protectiec cum ar fi ochelari, manusi
potrivite, dopuri de urechi §i casca de protectie pentru cap, dacd e necesar.

5. Nu se vor procesa niciodata piese care au dimensiunile sau greutatea care nu
corespund capacitatii specificate de producitor (vezi pct.4.2).

6. Aveti grijd sa nu finefi mdinile in apropiereazonei de lucru a masinii atunci cind aceasta e in
functiune. Inainte de a indepdarta oricare piesd care se afld in apropierea discului, se opreste mai
intii actiunea de rotire prin apdsarea butonului stop.

7. Masina se pdstreazd curatd: curdtarea general (in special a suprafetelor de lucru)
reprezintd un factor important de sigurantd.

8. Inainte de curatarea sau indepartarea oricdrui dispozitiv de protectie (in vederea intretinerii
sau de demontarii) se opreste magsina si se scoate din prizda. Dacd pentru curdtare se foloseste jet
de apd, nu se va indrepata niciodatdi jetul de apa direct spre motor sau sursa de alimentare.

9. Pentru o performantd optimd a masinii se vor folosi discuri originale de

diamante recomandate de fabricant.

10. Use exclusively water-cooled continuous rim blades suited to

the material to be cut.

11. Nu se va catia niciodatd materialul uscat pe uscat sau cdind nivelul apei de rdcire este
prea redus.

12. Nu se vor folosi niciodatd discurile peste viteza de rotatie specificata de fabricant.

13. Nu se vor folosi inele de reductie pentru a adapta orificiul discului pe flangd. Se vor folosi
doar discuri care au orificiul corespunzitor flansei din fabricatie a maginii, (1" sau 7/8"). e

14. Niciodatd nu se vor folosi discuri diamant deformate ori ciobite.

15. Instructiunile din prezentul manual sunt destinate utilizatorilor masinii (operatori,
personal de intretinere).

7. DISPOZITIVE DE SIGURANTA
Magina Combi 2xx VA a fost realizata {inand cont de standardele de siguranta europene in vigoare.

In conformitate cu prevederile directivei 98/37/CEE toate dispozitivele de siguranta au fost montate
pentru a asigura protectia operatorului.

7.1 Dispozitive de protectie si sigurantd

Magsina este echipata cu dispozitive de garda fixe, prevazute cu suruburi i protectii care previn
contactul cu piesele care prezintd pericol sau in miscare. Toate sistemele fixe de protectie, capace,
armaturi fixate cu suruburi au drept scop protejarea operatorului (personalul de intretinere,
tehnicieni si altii) de posibile accidente datorate unor scurgeri electrice sau ale pieselor mecanice in
migcare. Ca urmare, folosirea masinii fara aceste dispozitive de protectie sau cu ele modificate este
strict interzisa.

- inainte de orice operatie de intretinere ori reparatie, masina se opreste de la comutator si se
scoate de la sursa de alimentare pentru a preveni orice pornire accidentala i se izoleaza toate
circuitele electrice ale magsinii.

8. INSTALARE



IMER INTERNATIONAL S.p.A. COMBI 200- 250, 250/1000, 250/1500 VA

8.1 Poztionare

Masina se monteaza pe o suprafatd plana, suficient de regulata, care sa aiba cel putin dimensiunile
rezervorului/cuvei, cu ferastraul pe stativ.

- Se verifica ca stativul sa fie pozitionat pe suporturile care se afla la baza cuvei, asigurand
stabilitatea.

In cazul deplasarii ferastraului, se va avea grija si se asigure blocarea capului cu ajutorul clapetelor
(ref.L, fi g.1) iar masina se deplaseaza cu ajutorul manerelor de la cuva (ref.l, fi g.1) dupa ce se
decupleaza de la sursa de alimentare.

- Intotdeauna se scoate masina din prizd inainte de a o deplasa.

8.2 Asamblarea stativului

Stativul este furnizat demontat. Mai intai, se alatura cele doua parti de la fiecare suport de sustinere,
avand grija ca orificiile din interior si exterior sd fie aliniate. Se imbind cele doud suporturi de
sustinere fixand clichetii de blocare (ref.3-4, fig. 6), se strang suruburile si piulitele de autoblocare
cu ajutorul cheii de piulite furnizate (ref.6, fi g.6) avand grija sa se permita rotirea suporturilor de
sustinere.

8.3 Ridicare si manipulare

Combi 200 VA cantareste 33 Kg, Combi 250 VA 36 Kg, Combi 250/1000 VA 60 Kg si se poate
deplasa cu ajutorul manetelor laterale de pe rezervor

(ref.l, fi g.1).

- Inainte de deplasarea masinii intotdeauna se va goli rezervorul.

8.4 Asamblarea suportului suplimentar (kit optional p/n 1188166)

Cala cu role laterale se livreaza cu suportii laterali gata montati. Mai intai este necesar sa se fixeze
acesti suporti in interiorul locaselor respective care se afla de-a lungul flancurilor ferastraului. Apoi
se lasd in jos suportul suplimentar pana ce se afla la nivelul planului masinii (fi g.7). pentru a monta
suportul central este necesar sa se inverseze surubul de fixare a partii laterale a stativului aflat langa
suportului suplimentar (ref.8, fi g.7). apoi se monteaza suportul plasandu-l pe acest surub si
reglandu-1 astfel incat sa sustina suportul suplimentar, la urma se strange piulita.

9. CONEXIUNEA ELECTRICA
Se verifica ca tensiunea de retea sa corespunda cu cea mentionata pe placuta aparatului.

Linia retelei de alimentare cu energie trebuie sa fie prevazuta cu dispozitiv de protectie impotriva
unor suprasarcini (de ex. un intrerupator magneto ternic) si protectie Impotriva contactului direct
(de ex. un Intrerupator de curent rezidual). Aparatul se monteaza la un sistem eficient de
impdmantare. Dimensiunea firelor cablului de alimentare cu curent trebuie sa {ina cont de curentul
de lucru si lungimea liniei de alimentare cu energie pentru a preveni caderile mari de tensiune (tabel
4). Se cupleaza ferastraul la sursa de alimentare si se strange inelul opritor mecanic cu nivel de
protectie [P67. Acum ferastraul este pregétit sd fie pus in functiune.

10. PUNEREA IN FUNCTIUNE

Se conecteaza cablul de alimentare la priza panoului electric.

PROTECTIA CIRCUITULUI DE CURENT REZIDUAL

(KIT 230V-P/N.1169245 - KIT 110V-P/N.1169249)

Este obligatoriu sa se alimenteze masina de taiat folosind un comutator diferential (230 V;
intensitate curent 30 mA; timp maxim de interventie 20 psec).

KIT-ul cod 1169245 se poate livra (fig.5) pentru a se conecta la cablul de alimentare.

Dupa ce s-a montat kitul, se apasa butonul verde ON pentru a porni masina. Se va aprinde un led
portocaliu (protectia diferentiald in functiune).

Testarea intrerupdtorului circuitului de curent rezidual
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Se apasa tasta neagra TEST a intrerupatorului diferential; comutatorul se decupleaza si se stinge
ledul portocaliu. Dupa ce s-a efectuat TESTUL, se apasa din nou pe tasta ON, pentru a activa
intrerupatorul diferential.

- inainte de fiecare pornire a maginii se efectueaza TESTUL intrerupatorului diferential.

Apoi se porneste ferastraul cu ajutorul comutatorului aflat pe maneta (ref.M, fi g.2), format din
doud butoane: verde pentru start, rosu pentru stop. Comutatorul este prevazut cu protectie pentru
tensiune redusd; in caz de oprirea accidentala a curentului, se apasa din nou butonul verde pentru a
relua functionarea. In caz de urgentd, se apasd butonul rosu pentru a opri masina si se scoate din
priza. Intrerupatorul diferential se dezactiveaza de fiecare dati cand este scos din priza.

PROTECTIA TERMICA

- motorul este protejat impotriva suprasolicitirii, de un intrerupator termic; in cazul unei
supraincalziri acest dispozitiv opreste motorul. Se rdceste motorul si se reporneste cu ajutorul
comutatorului intreripdatorului diferential si al intrerupdatorului aflat pe maner (ref-M, fi g.2).
Masina este protejata impotriva scurtcircuitului printr-un dispozitiv magentic de protectie aflat

in interiorul intrerupatorului diferential.

11. UTILIZAREA MASINII

11.1 Functionare

Latura corecta de lucru a operatorului este indicata in fig.4 ref.X.
Se ump,e rezervorul cu apa pana la nivelul maxim (approx. 36 litri).

Se conecteaza la sursa de alimentare si se porneste asa cum s-a aratat in cap.10. Se deschide
valva/robinetul (ref.N, fi g.1) si se verifica sa existe suficientd apa de racire pe disc.

11.2 Taierea

Se asaza materialul care trebuie tdiat pe masa de tdiere langa opritor. Cu ajutorul goniometrului se
stabileste Inclinatia necesara. Pentru a regla capul de taiere se slabeste roata de mana (ref.O, fi g.3),
se fixeaza capul la Tndlfimea dorita si apoi se strange bine roata de mana. Se verifica ca sa fie foarte
bine stranse rotile de manevra pentru tdierea inclinata (ref.G, fi g.2). se porneste masina de taiat asa
cum se aratd 1n cap.10. Pentru a realiza tdierea, se apasd pe masa piesa ce trebuie tdiatd cu mana si
se deplaseaza capul de tdiere apucand manerul si tragandu-l spre sine. Daca viteza de deplasare e
prea mare comparativ cu grosimea si duritatea materialului, discul s-ar putea opri din deplasare. n
acest caz, se elibereaza discul cat mai repede posibil deplasand capul de taiere cat mai departe de
sine pand cand discul revine la viteza de rotatie nominald. Se reia tdierea, regland viteza de
deplasare in functie de caracteristicile materialului.

11.3 Taieri inclinate
Se slabesc rotile de manevra (ref.G, fi g.2), se fixeaza capul de taiere la unghiul dorit, se strang
la loc rotile de manevra si se continud asa cum s-a aratat anterior.

- se verificd ca nivelul apei din rezervor sd fie corespunzator in toate fazele de lucru iar in cazul
unor intervale de activitate prelungite se inlocuielste regulat apa si se indepdrteaza materialul
regidual rezultat in urma procesarii.

12. INTRETINERE
12.1 Introducere

Operatiile de intretinere de rutina pot fi efectuate si de personal nespecializat cu conditia respectarii
Intocmai a standardelor de siguranta specificate in sectiunile din prezentul manual.

12.2 Curdatarea manginii
Magsina de taiat trebuie curatata doar cand este oprita din functiune.
- toate comutatoarele trebuie sa se afle in pozitia “0” iar stecarele scoase din prizd.
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1. Niciodata nu se va folosi aer comprimat deoarece aceasta ar avea ca rezultat raspandirea
prafului si a reziduurilor in locuri greu accesibile.

2. Se verifica ca duzele apei de racire sa nu fie infundate.

3.Mai ales apa de racire din rezervor trebuie sa fie inlocuita

zilnic. 4. Nu se folosesc detergenti sau lubrifianti.

12.3 Curdtarea rezervorului

Rezervorul se curdtd in cazul depunerii de sedimente sau cel putin o datd pe zi. Daca nu se curata
rezervorul poate fi afectata functionarea pompei de imersiune folositd pentru punerea in circulatie a
apei de racire a discului.

Pentru a curata rezervorul, se demonteaza de pe masindse blocheaza capul, se tine de manere si se
curata cu jet direct de apa (pentru a evita contactul direct al apei cu piesele electrice), apoi se curata
manual folosind o carpa sau o periese are grija sa nu se deterioreze cablurile cand se repune
rezervorul la loc. Se are grija sa nu se deterioreze pompa cand se plaseaza masina pe suprafata.

12.4 Curdtarea circuitului de alimentare cu apa de ricire

La intervale regulate (sau cand jetul de apa se reduce) se curata circuitul de alimentare cu apa de
racire. Pentru aceasta, se demonteaza duza (ref.P, fig.1) aflata in interiorul dispozitivului de
protectie a discului si se curdta cu apa. Periodic, se curata traseul de trecere al apei intre poma si
valva si garda discului, folosind apa.

12.5 Inlocuirea discului

Discul diamantat este fabricat dintr-un material care se poate deteriora cand e supus unor
temperaturi ridicate si de aceea trebuie racit pe toata durata functionarii. Pentru a inlocui discul se
procedeaza astfel:

1. Se blocheaza ansamblul de glisare axial al capului de taiere cu ajutorul rotilor de manevra

(ref.L, fig.1).

2. se demonteaza garda frontala (ref.P, fi g.1).

3. Se slabeste piulita de blocare prin rotirea ei in sensul acelor de ceasornic (filetare stanga),
folosind o cheie de 19 mm.

4. Se deplaseaza usor capul de tdiere in fata si se inclind pentru a scoate discul din locasul sau.

5. Se verifica sd nu existe obiecte strdine intre flansa de fixare si disc. Pe timpul demontérii, se
evitd folosirea de scule care ar putea deforma flansa.

6. Se introduce noul disc procedand in sensul invers operatiei de demontare descrise la pct.4. se
are grija sa se pastreze directia corectd de rotatie a discului.

7. Se strange bine piulita de fixare a discului rotind in sensul invers acelor de ceas (filetare stanga),
laun cuplu de 40 Nm.

- Intotdeauna, inainte de demontarea discului se scoate din priza.

12.6 Reparatii

Reparatiile instalatiei electrice trebuie executate exclusiv de catre personal specializat. Se folosesc
doar piese originale IMER; este strict interzisd modificarea pieselor. Combi 250 VA este astfel
proiectat Incat nu sunt necesare ale activitafi de intretinere in afara celor mengionate.

Se verifica ca elementele de contact ale prizei si comutatorul cu fisa sa fie in stare buna. Daca se
depisteaza urme de oxidare, se curata imediat.

- In cazul activarii intrerupdtorului diferential, se verifici masina iar eventualele reparatii vor
fi executate exclusiv de catre un personal specializat

12.7 Materiale reziduale

In privinta depozitarii reziduurilor rezultate in urma procesarii se respecta legislatia in vigoare din
fiecare tara.
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13. RISCURI REZIDUALE SI SEMNE DE AVERTIZARE

Desi masina a fost fabricatd in deplina concordanta cu reglementarile in vigoare, exista si riscuri
reziduale care nu pot fi eliminate si implica folosirea unor dispozitive de protectie individuala
adecvate. Pe masind trebuie sd existe semne de avertizare privind riscurile si modul de

comportament.

14. DEPANARE

- ATENTIE!!! Orice operatii de intretinere trebuie executate exclusiv cu masina decuplata,
cu selectorul fixat in pozitia ,,0” si scos din priza.

Defectiune

Cauza

Remediere

Motorul nu porneste cand e
actionat comutatorul

Nu exista tensiune 1n retea

Se verifica functionarea
retelei™®

Stecarul nu este corect introdus
in priza

Se asigura o conectare corecta

Nu a fost actionat
intrerupdtorul diferential

Se apasa pe butonul ON

Cablul de alimentare de la
stecar la tablou este deteriorat

Inlocuieste cablul*

Un conductor electric din
interiorul regletei de conexiune
a motorului este desprins

Se reface legatura™

Un conductor electric din
interiorul panoului este
decuplat

Se inlocuieste comutatorul*

Comutatorul de pornire este
defect

Se inlocuieste comutatorul™

Apa de racire nu ajunge la disc

- Nivelul apei in rezervor
este redus

- Filtrul pompei este
infundat

- Curentul nu ajunge la
pompa

- Pompa nu functioneaza

Se reface nivelul apei
Se curata filtrul pompei

Se verifica alimentarea
pompei*

Se inlocuieste pompa

Discul nu taie

Discul este montat in directia
opusaa celei de rotatie

Se demonteaza discul si se
repozitioneaza pe directia
indicata pe eticheta de pe disc

Disc uzat

Se inlocuieste discul

* Operatia se executa de un electrician




