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Ref.

Steel - Fe 0,6-0,8 010647
Steel - Fe 1,0-1,2 010628
Flux 0,9 010627
Aluminium - Al 0,8-1,0 010629




q)yHKLIMiI 3arpy3Ku npoBOJIOKU

B pexume “2T” “CONT” HaxaTb W yaepXuBaTb HaxaToW KHOMKy ropenku Gonee 3
CeKyH/: MOTOK ra3a NpuocTaHaBNMBAETCS, ropenka OTKNoYaeTcs:, M NPOBOMoKa NoAaeTcst
C NMOHWXEHHON CKOPOCTbIO.

B pexume “4T”, CONT” hyHKLMS aHarorMyHa no uctedeHun 3 cekyHz nocre oTrnyckaHust
KHOMKM ropesiku.

Koraa dyHKUMS 3arpy3ku NpoOBONOKN BKIOYEHA, Ha Aucnnee nossnserca Hagnucs “Wire
Load”.

** (3TOT KOMNOHEHT MOXET ObITb Y HEKOTOPLIX MoAenen).

PekomeHpauum no pabore

B /cnornb3oBaThb AMEKTPUYECKUI YATTMHUTENB TOMLKO TOTAA, KOraa 3To HE0GX0AMMO, U NpK
YCMOBWM, YTO OH UMEET OAMHAKOBOE WU GOonbLLEE CEYEHME, MO CPAaBHEHWMIO C kabenem
NUTaHUs, a Takke UMEET NPOBOAHWK 3a3eMIIEHMS.

B He 6rokupoBaTb BO3ayx03a6opHOE OTBEPCTHE CBapOYHOro annaparta. He nomewars
annapart B KOHTEWHEPb! Unu LuKadbl, 63 COOTBETCTBYIOLLEN BEHTUNALMM.

B He ucnonb3oBaTb CBapOYHbIA annapaT B MOMELLEHUSX, COAepXKaLiuxX: ras, napbl,
NPOBOASLLME MOPOLUKM (HAaMp., Mbiflb OT MUMEHUS HaMWUIBbHUKOM Xenesa), BO3ayX,
HaCbILLEHHbI CONSIMM, LLENOYHLIMKA MapaMu U NPOYUMM BELLECTBAMU, MOTYLLUMU
NOBPEAUTb METANMUYECKUE HaCTU U SMEKTPUYECKYIO U3OMALMIO.

@ al'leKTpVI‘-IeCKI/Ie 4acTu CBapoO4yHOro annaparta 6bInn OﬁpaGOTaHbl 3anTHbIMN
cmonamu._pu nepBoM MUCNonb30BaHUM MOXHO YBUAETb AbIM; 3TO CMOna, KoTopas
NONHOCTbIO BbICbIXaeT. Bbixoa AbiMa ANUTCA BCEro HECKOMbKO MUHYT.

/N A

BbIKMiOUWTb CBapOYHbIA anmapaT M BblHyTb BUMKY M3 PO3ETKM MUTaHWUs, nepen
BbINOMHEHWEM OnepaLuii Mo Texo6CnyXnBaHuio.
MnaHoBoe Texob6cnyXuBaHWe  BbIMOSHSETCS
3aBUCUMMOCTMN OT MHTEHCUBHOCTU UCMOMb30BaHWS.
« MpoBepuTb COeANHEHNS ra3oBol Tpybku, kabensi ropernku u kabensi maccebl. * O4NCTUTb
)KenesHoW LLETKON conmno, noasoasiuee Tok, u Auddys3op rasa. 3aMeHUTb X, €Crn OHK
M3HOLWeEHb!. * OYNCTUTL CHapYXM CBAPOYHbIN annapat BMaXHON TPSNKOW.

[Mpu Kaxxagon 3ameHe KaTyLLKW NMPOBOMOKMU:

+ lNpoBepuTb BblpaBHWBAHME, OYUCTKY W CTEMeHb W3HOCAa POMnWKa NpOTArUBaHWS
npoBonokn. Puc.12 « YganuTb MeTannuMyeckuii MOpOLUOK, OTKMaAabiBaKOWMACA Ha
MexaHVW3Me NPOTArMBaHWS NPOBOMOKN. « OUNCTUTL pyKaB, HanNpaBsOLWMIA NPOBOOKY,
NPy NOMOLWUM aHrMAPUAHBIX U 0Be3KMpUBAIOWMX PaCTBOPUTENEN U  BbICYLIUTH
NOCPeACTBOM CxXaTtoro Bosdyxa. * poBepuTb, He U3HOLLEHbI MU Npeaynpexaatolime
Tabnuuky. « 3aMEHNTb N3HOLLEHHbIE YacTU.

BHennaHoBoe TexoGcnyXuBaHWe BbINONHAETCA MNEepPUOANYECKM OMbITHBIM _WUNn
KBanMULUMPOBaHHbIM _E€PCOHANOoM asbupatommes arieKTpomexaHvike, B
3aBUCKUMOCTM OT UHTEHCUBHOCTM MUCMonb3oBaHusl. (MpumeHuTb Hopmy EN 60974-4)

+ TpoBepuTb BHYTPEHHIOO YacTb CBapOYHOrO annaparta W yaanuTb Mblfb,
OTKNaAbIBAIOLLLYIOCS HA AMEKTPUYECKUX 4acTaX (MCMonb3yeTcs cxaTblii BO3dyX) WU Ha
ANEeKTPOHHbIX NnaTax (MCronb3yeTcst O4eHb MsArkas LWeTka Unm noaxoasiluue BellecTsa) *
MpoBepuTb, 4TO ANEKTPUYECKNE COeAMHEHUS XOPOLLO 3aKpyY€eHbl 1 4TO kabenenpoBoaka

He nmeet I'IOBEe)K,EI,EHHiIO N30S1ALNIO.

P1KkoBOACTBO 3a eKkcnyioataums

A\

MpoueTeTe TOBa pLKOBOACTBOTO BHUMATESHO Npeam 3anoyBaHe Ha paboTa ¢ MalumHaTa
3a 3aBapsiBaHe.

MalmHuTe 3a AbroBO 3aBapsiBaHe CbC 3aBapbyHa enekTpogHa Ten MIG/MAG, HapuyaHnu
B TOBa PbKOBOACTBO “MallUVHN 3a 3aBapsBaHe”, ca NpegHa3Ha4YeHu 3a NPOMULLMIEHO U
npodecroHarnHo nanonssaHe.

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe TpsibBa ja Ce MOHTMPa 1 PEMOHTMPA Camo OT KBanuduumpaHm
LA Unu ekcrnepTy B CbOTBETCTBUE ChC 3aKOHWUTE U HALUMOHAMHK CTaHAapTu.
OnepatopbT TpsibBa Aa e obyyeH 3a paboTta ¢ MaluMHaTta v MHPopMMpaH 3a pUcKoBeTe,
CBbP3aHy € eNeKTPOALIOBOTO 3aBapsiBaHe, KaKTo M 3@ HeoOXoanMUTe Mepkm 3a 3almuTta
1 aBapuinH1 Npouenypu.

MoxeTe ga HamepuTe nogpobHa uHopmaums B Gpoluyparta ,MoHTax 1 ekcnnoartaums
Ha o6opyaBaHeTo 3a enekTpoabroBo 3aBapsiaHe”: IEC unu CLC/TS 62081.

TexobcnyxuBaHue

orepaTopoM  MepuUoaMYECKM, B

MpegynpexaeHus 3a 6e3onacHo U3nonssaHe

/N

B EnekTpnyeckusT KOHTaKT, B KOWTO Ce BKIOYBa MalLnHaTa 3a 3aBapsiBaHe, TpsibBa fa e
3aLUMUTEH C NOAXOAALLM 3aLLIMTHU YCTPOWCTBA (aBTOMAaTUYEH NPeKbCBaY) 1 Aa € 3a3eMeH.

B lllencenbT 1 3axpaHBalwmsAT kaben TpsbBa ga ca B 40OPO CbCTOSHME.

B [pean fa A BKIOYMTE B eNnekTpo3axpaHealiata Mpexa, MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe
TpsibBa Aa e nsknoyeHa.

B [3knioveTe MallmnHaTa 3a 3aBapsiBaHe U U3BaAeTe Lerncena oT KOHTaKTa BegHara oM
npekpatute paborta.

B [3kniodeTe mMalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe M M3BafeTe Luerncena OT KOHTakTa npeav Aa
NpUCTBLNMTE KbM CBbP3BaHE Ha 3aBapbyHWUTe kabenu, MOHTMpaHe Ha 3aBapbyHaTa
enekTpogHa Ter, MoAMSHA Ha YacTV B ropernkara unm MexaHu3ma 3a nogaBaHe Ha
3aBapbyHa Ten, KaKTo Mpu NpeMecTBaHeTo M (M3non3BaHe Ha ApbXKata 3a HoceHe,
pasnonoxeHa BbPXy MallyHaTa 3a 3aBapsiBaHe).

B He no3sonsiBaiiTe Ha KOHTAKT MEXyY KoXaTa B/ UM MOKPY APEXV 1 enekTpudmnLmpaHnTte
YacTu. MsonupainTe ce oT enekTpoda, eneMeHTa, KOWTO Lie ce 3aBapsiBa, U BCUYKM
ApYrn 3aseMeHn AOCTBLMHU MeTanHu 4actu. M3nonseainTte pbkaBuumn, obyBkM 1
obnekno, cneunanHo npegHa3HaYeHn 3a Tasm Len, 1 Cyxu, Hesananvmm N3onauyoHH!
NOANOXKHN.

950539-06 09/06/16

W li3nonssaliTe MalLnHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha Cyxo0, MPOBETPUBO MACTO. He uanarante
MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha ObXA UNu AUpeKTHa CITbHYeBa CBET/IMHA.

B I3non3BaiTe MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe CaMo ako BCUYKM MaHenu 1 npeanasuteny ca
Ha MSICTO 1 NPaBWUITHO MOHTUPAHMW.

B He n3nonseaiiTe MaliMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, ako € nmajana Ha semsita unu e 6una
yapsiHa, TbI KaTo ToBa MOXe [ia e HapyLumno 6eaonacHocTTa in. MawmHata TpsibBa aa
ce NpoBepy OT KBaNUAULMPaHO NiLe UNK eKCrepT.

A\

B /i3BegeTe n3napeHnsTa OT 3aBapsiBAHETO C NOMOLLTA Ha Noaxoasuia ectecTBeHa
BEHTMNauus nnm aumootsopa. Tpsibsa Aa ce 13non3Ba cucTeMaTyeH NoaxoA 3a OLeHKa
Ha rpaHuMumTe Ha u3naraHe Ha nsnapeHuaTa oT 3aBapsABaHETO, B 3aBMCUMOCT OT TEXHUA
CbCTaB, KOHUEHTpauua U NpoabIMKUTENHOCT Ha U3naraHeTo.

B He 3aBapsiBaiiTe Matepvanu, KOUTo ca 6Unn NOYUCTBaHN C XIIOPUAHW pa3TBoOpUTENU
unm ca 6unu B 6nMM30CT A0 TakvBa BELLECTBA.

MA L @O@D

B /I3non3BaiiTe Macka 3a 3aBapsiBaHe C aAMaKTUHWUYHW CTbKIa, MOAXOAsLLM 32 3aBapsiBaHe.
MogmeHeTe mackata, ako € NnoBpefeHa; TS MoXe Aa NPOonycHe pagnaums.

B HoceTe orHeynopHu pbkaBuuu, obyBKkM 1 0BMnekno, 3a Aa npegnasute Kkoxara cu oT
nbuKTE, NPOU3BEXAAHN OT eNeKTpo3aBapbyHaTa Abra u uckpute. He HoceTe omacneHu
apexu, TbIl KaTo MOXe Aa ce 3anansT oT uckpa. anonasainTe 3aliMTHN ekpaHu, 3a aa
npeanasvTe OKOMNHUTE.

B He no3BonsiBaiTe KOHTAKT MEXAy KoXaTa BU C FopeLLy METarnHu 4acTu, KaTto Hanpumep
roperikara, KrneLuTe Ha bpXKava Ha enekTpoau, eNnekTPoANTE U TOKY-LLIO 3aBapeHuTe
netannu.

B [lpu pabotara c MeTan Moxe Aa U3XBPbKHAT UCKPU 1 napyeTa. HoceTe 3almTHy ounna
C CTPaHWYHY NpeanasHy OrpaHNYnTeNu.

VAN

B IckpuTe OT 3aBapsiBAHETO MOXE [a NPUYMHST noxap.

B He 3aBapsiBaiiTe u He pexeTe B BnvM3ocT Ao 3ananvmu maTtepuanu, rasose unm
n3napeHus.

B He 3aBapsiBaiiTe U He pexeTe KOHTENHEPW, LUNUHAPW, Pe3epBoapy unm Tpbou, ocBeH
ako kanuduumpaH TeXHUK UMM eKcrepT e NpoBepur, Ye ToBa € Bb3MOXHO, UIn e
M3BBLPLUMN NOAXoAsLLATa NOAroToBKa.

B Hukora He HacouyBaiiTe ropenkarta KbM cebe cu, Apyrute Unn KbM MeTariHu 4actu;
3aBapbyYHaTa enekTpogHa Ten Moxe Aa npobue OTBOPW MMM Aa NPUYUHU KbCU
CbeanHeHus.

B [3knioyeTe MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe M U3gbprnBanTe Liencena oT enekTpu4eckust
KOHTaKT npeau Aa nsBbpLunTe KakBUTO U Aa € PbYHU onepaumn no ABmxKeLwmnTe ce 4actun
Ha yCTpOﬁCTBOTO 3a nogaBaHe Ha enekTpoau.

® EMF EnexktpomarHutHu noneta

3aBapbYHMAT TOK reHepupa enektpomarHutHu nonetra (EMF), B 6nusoct go
3aBapbyHaTa Bepura Unu 3aBapbyHata MalunHa. EnektpomarHnutHute noneTta morat Aa
B3aUMOAENCTBAT C MeANLMHCKMTE NPOTe3u, KaTo Hanpumep nencMenkbpuTe.

Baumar ce apgekBaTHM MpeanasHW MepKW 3a HOCUTENWTE Ha MEOMLIMHCKU MpoTesu.
Hanpuwmep, TpsbBa Aa ce npegoTBpaTh 4OCTLNBLT Ha Bb3Ayx 3a ynoTpeba B 3aBapbyHUS
anapart. Hocutenute Ha MeaMUMHCKM NpoTe3n Tpsibea Aa ce KOHCYNTUpaT ¢ niekap npeau
Oa ce npubnwxkat go parioHa Ha ynoTpeba Ha 3aBapbyHaTa MaluvHa.

To3n ypen oTroBaps Ha M3UCKBaHMSITa Ha TeXHMYeCcKUs CTaHOapT 3a MnpodykT 3a
usknmioumnTenHa ynotpeba B mpomulineHa cpega M 3a npodecuoHanHa ynotpeba.
He e ocurypeHo CbOTBETCTBMETO B MpeABWMAEHWTE FPaHULM 33 YOBELLKO u3naraHe B
eneKkpoMarHUTHUTe norneTa B OMallHa cpeaa.

Mpunara cnegHWTe mMpeanasHW MepKU 3a HamansiBaHe A0 MUHMMYM M3faraHeto Ha

enekTpomarHutHu noneta (EMF):

B He 3acTaBai c TANOTO Mexady kabenute n MACTOTO Ha 3aBapsBaHETO. [IpbxTe 1 ABaTta
3aBapbyHM kabena oT edHa 1 Cblla CTpaHa Ha TAMNoTo.

B KoraTo e Bb3MOXHO, onneteTe 3aBapbyHUTe kabenu, kaTo rv 3akpenuTe C nenswiara
neHTa.

B He HaBuBalTe 3aBapbyHUTE kabenu oKomo TANOTO.

B CsbpxeTe kabenute ¢ macata Ha obpaboTBaHWsA AeTaln Bb3MOXHO Han-6nu3o Ao
TouKkaTa Ha 3aBapsiBaHe.

B He 3aBapsBaliTe kaTo AbpXWTe 3aBapbYHaTa MallMHa 3akadeHa Ha TAnoTo.

B [IpbXTe TANOTO 1 Tpyna Bb3MOXHO Hali-ganey oT 3aBapbyHaTta Bepura. He pabotete
6numsko, cegHanu unu obneratn Ha 3aBapbyHaTa MawmHa. MUHMManNHO pacTosiHue:
®wur. 11 Da = cm 50; Db = cm.20.

ﬁ Ypeau ot Knac A

Toau ypea e npoekTupaH 3a ynotpeba B NPOMULLIIEHN Y NPOGECUOHATTHI CPeaun.

B pomaliHa o6ctaHoBka v B cpeaw, CBbp3aHn ¢ obluecTBeHaTa enekTpocHabauTenya
Mpexa C HWUCKO HampexeHue, KOUTO 3axpaHBaT crpagv 3a gomaluHa ynotpeba, Gvxa
MOIMV [ja Ce CpeliHaT TPYAHOCTW Aa OCUTYpSAT CbOTBETCTBMETO C ErleKTpoMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT Nopaau NPOBEAEHN MU USMTbYEHN CMYLLEHNS.

| (]
-F 3aBapsiBaHe Npu pUCKOBU ycnosusa

B Ako 3aBapsiBaHeTO TpsiGBa Aa ce WM3BbPLUM NPU PUCKOBU YCNOBUS (ENeKTpuveckn
paspsiau, 3a4yX, Hanuyue Ha 3ananuMu U B3pMBOONAacHN Matepuanu), Teau ycrnosus
npenBapuTenHo TpsibBa Aa ce OLeHsIT OT 0Topu3anpaH ekcnepT. Tpsabsa Aa npucbeTeaT
obyyeHun nuua, KOMTO MoraT Ja Ce HamecsiT B Cryyail Ha aBapuvsi. M3anonssaiiTe
npegnasHoTo obopyasaHe, onucaHo B 5.10; A.7; A.9 Ha IEC unu TexHnyeckata
cneumndukaums CLC/TS 62081.

B Ako ce Hanara fa paboTuTe Ha MSCTO Haj 3eMHOTO paBHWLLE, BUHarY uanonssanre
3alMTHa nnargopma.

B AkO 33 eAuH M Ccbly AeTann TpsioBa da ce W3rnons3saTt noBee OT efHa MaluuHa 3a
3aBapsiBaHe, UNu B Cnyyai Ha enekTpUYeckn CBbpP3aHU enemeHTu, cymarta oT
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HanpexXeHusiTa Ha Npa3eH XO4 Ha AbpXayuTe Ha enekTpoau UMW Ha TropenkuTe He
TpsibBa Aa HagBwWwaBa HuBaTa Ha Ge3onacHocT. YcrnosuaTa Tpsbea Aa ce oueHsT
npeaBapuTENIHO OT OTOPU3UPaH EKCMNEPT, 3a ia Ce YCTaHOBW, Aani CbLLeCTByBa PUCK U Aa
ce npvemMar 3almTH1UTE Mepku, onucanm B 5.9 Ha |IEC nnu TexHnyeckara cneumdukaums
CLC/TS 62081, ako ce Hanara.

A [onbnHUTeNnHN NnpeaynpexaeHns

B He un3nonseariTe MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe 3a Liefni, pasnuyHu OT onucaHuTe, Hanpuvep
32 pasMpassiBaHe Ha 3aMpb3Hant BOAHW TpbOU.

B [ocTaBeTe MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha Niocka, cTaburnHa NoBbLPXHOCT U ce yBpeTe,
ye He MOXe Ja ce npemecTu. Ts TpsbBa Aa e No3uuMoHMpaHa no Takbe HauuH, Ye Aa
No3BOJIN KOHTPOMNMPaHETO 1 Mo BpeMe Ha paboTa 6e3 puck onepaTopbT Aa ce Nokpue
CbC 3aBapbYHN UCKPY.

B He BauraiiTe MalmHaTa 3a 3aBapsisaHe. Ha MawwvHaTa He ca MOHTMpaHW NOAEMHM
CbOPbXEHNS.

B He usnon3saiite kabenu ¢ noBpeaeHa n3onaumns unm pasxnabeHn Bpb3ku.

OnucaHue Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

MawwvHata 3a 3aBapsiBaHe MpeACTaBrsiBa TOKOB leHepaTop 3a 3aBapsiBaHe CbC
3aBapbyHa enekTpogHa Ten, wMpoko nosHato kato MIG / MAG, noaxogswo 3a
3aBapsiBaHe Ha BbITIEPOAHM WIM JIEKOCMMaBHW CTOMaHW, HepbXaaema CToMaHa U
anyMUHWI C U3MON3BaHe Ha 3alUUTEeH ras.

EnekTpuyeckata XxapakTepucTuka Ha TpaHcdopmatopa € Niocbk  (MOCTOSIHHO
HanpexeHwe).

ToBa pbKOBOACTBO Ce OTHACS 3a Cepusi OT MaLLIMHK 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO Ce pa3nuyasat
MO HSIKOU OT XapaKTepUCTUKUTE CU.

WpeHtndumumparite Bawma mogen Ha dwur.1.

OcHoBHM YacTn ®dur.1

A) Bpata 3a goctbn go otgeneHneto Ha 6apabaHa
B) Makapa Ha gbpxada Ha bapabaHa

C) lMopgaeallo yCTPOWCTBO Ha eneKkTpoau

D) 3axpaHBaly kaben

E) Bpb3ka Ha ra3oB mapkyy

F) Knou 3a BkntouBaHe/usknioyBaHe (ON-OFF)
CneumnaneH KOHeKTOp Ha ropenkara**

H) KoHekTop Ha ropenka

1) KoHekTop Ha 3a3emsiBalums kaben

L) Cronsemu npegnasutenu

M) KnemHo Tabno 3a npomsiHa Ha HanpexeHneTo™*

** (To3M KOMMOHEHT MOXe Aia He € BKITHO4YeH B HAKOU moaenu).

TexHnYeCcKn gaHHN

Ha mawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe e noctaBeHa Tabenka ¢ AaHHW. PUr.2 nokasea npumep

Ha TakaBa Tabenka.

A) Wme Ha KOHCTpyKTOpa 1 agpec

B) EBponelicku eTanoHeH cTaHAapT 3a KOHCTpYyKumMsiTa n 6esonacHocTTa Ha MalumMHaTta

3a 3aBapsiBaHe

) CMMBONM Ha BbTpeLLHaTa CTPyKTypa Ha MalunHaTa 3a 3aBapsiBaHe

) CumBON Ha npefBuaeHUs 3aBapbyeH npoLec

E) CumBon Ha foctaBeH NpoabIKUTENEH TOK

) Heobxoayma BxogHa MOLLHOCT:

17 npomMeHnMBO egHOa3HO HanpexeHve, Yectota

37 npomeHnNuBO TpudasHo HanpexeHue, YyectoTa

HuBo Ha 3awmTa cpeLly TBbpAM Tena v TEYHOCTH

H) CumBon, noka3sall Bb3MOXHOCTTa 3a U3MON3BaHe Ha MaluvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe B
cpeau, NOTEHLMANHO NOANOXEHN Ha eneKkTpuYeckn paspsam
| TexHWNYecKkn xapakTepucTKM Ha 3aBapbyHaTa Bepura

UOV  MuHMManHO 1 MakCMarsnHo HanpexeHue Ha OTBOpeHa Bepura (OTBOpeHa
3aBapbyHa Bepura)
12, U2 Tok 1 CbOTBETCTBALLO HOPMan13MpaHo HanpexeHue, 4OCTaBsHN OT

MallvHaTa 3a 3aBapsiBaHe

X PaGoTteH umkbi. Moka3Ba KOMKo AbMro Moxe Aa paboTv MalunHaTa
3a 3aBapsiBaHe 1 KOMKo Abnro Tpsbea Aa e B NOKOW, 3a Aa ce oxnaau.
BpewmeTo e n3paseHo B % Ha 6a3ata Ha 10-MUHyTEH paboTeH LMKbI
(Hanpumep 60% o3HavaBa 6 MyH. paboTa 1 4 MVH. NOYMBKa).

AV Tlone 3a perynmpaHe Ha Toka U CbOTBETHOTO €MEKTPOABIOBO HANpPeXeHWe.

[laHHW 3a enekTpo3axpaHBaHeTo

u1 BxoaHo HanpexeHwe (gonyctm Tonepaxc: +/- 10%)

11 eff EdbekTuBeH abcopbupaH Tok

11 makc MakcumaneH abcopbupaH Tok

K) Cepuen Homep

L) Terrno

M) OGo3sHa4eHus 3a GesonacHocT: HanpaseTe cnpaska B ,[peaynpexaeHus 3a

6e3onacHo n3nonasaHe”
TexHUYeCKn gaHHW 3a ropenkara u yCTpOMCTBOTO 3a NoaaBaHe Ha enekTpoau dwr.3

AV

B CBbp3BaHETO KbM Mpexara TpsibBa Aa ce Hanpasu OT eKCrepT UK KeanupuumpaH
nepcoHar.

B MalumHarta 3a 3aBapsiBaHe TpsiGBa Aa € U3kniodeHa v LwencenbT TpsibsBa 4a e ussageH
OT KOHTaKTa Npeau U3BbpLUBaHe Ha Ta3u npoleaypa.

W EneKTpUYeckusIT KOHTAKT, B KOWTO Ce BKMOYBA MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, TpsibBa 4a e
3aLLMTEH C NOAXOAALLM 3aLUMTHU YCTPOWCTBA (aBTOMaTUYEH NPeKbeBaYy) U Aa e 3a3eMeH.

B YpenbT Tpsi6Ba Aa Gbae CBbP3aH U3KITIOUNUTENHO ChbC 3axpaHBaLLa cUcTeMa C MPOBOAHUK
3a 3aHynsiBaHe, CBbP3aH CbC 3eMsiTa.

J

-

3agencTBaHe Ha MallMHaTa
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Crno6sBaHe n eNIeKTPN4eCKN BPBH3KUN

» CrnobeTe oTaeneHnTe 4acTu, KOUTO ce Hamupart B onakoskaTta ®Pur.10.

» lMNpoBepeTe, Aanu enekTpuyYeckoTo 3axpaHBaHe AOCTaBsi HarNpeXeHWe U YecToTa,
CbOTBETCTBALLM Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, U [anu € MOHTUPaH aBTOMaTuyeH
npekbCBaYy, NOAXOAsILY 32 MAaKCUMAITHUAT JOCTaBsH HOMMHaNEH Tok (I2max) dwr. 4,1.

(D To3u yped He cnapa kbM u3nckBaHusiTa Ha ctaHaapT IEC/EN61000-3-12. Ako 6bae
cBbp3aH C oblecTBeHaTa enekTpocHabauTenHa mMpexa C HUCKO HamnpexeHwue,
€ OTrOBOPHOCT Ha MHCTanaTtopa unu Ha notpebutens Aa NpoBepu Aanu Moxe
na 6be cBbp3aH; (ako e HeobXxoAuMO, ce KOHCYyNTupaiTe C pbKoBOAWUTENS Ha
enekTpopasnpeaenuTerniHata Mpexa).

» lencen. Ako 3aBapbyHaTa MaluMHa He e obGopyaBaHa C Liencen, nocraBeTe
HopmanuaupaH wencen (2P+T 3a 1Ph; 3P+T 3a 3Ph) ¢ noaxoasiy kanauuteT 3a
3axpaHBalyus kaben dwur.4,2.

» AKo MalLvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe e NpoekTvpaHa Aa paboTu Ha [Be pasnMyHm HanpeXeHws,
n3bepeTe XenaHoTo HamnpexeHue Ha TabnoTo C KNnemu, A0 KOETO MOXe Aa CTUTHeTe
KaTo AeMoHTMpaTe kanaka. ®dwr.5.

(D MawwnHuTe 3a 3aBapsiBaHe (HabpuMyHO 3a HACTPOEHW Ha HaW-BUCOKOTO
HanpexeHue.

MoaroTtoBKa Ha 3aBapb4HaTa Bepura

» CBbpxeTe NPOBOAHMKA 3a 3a3eMsiBaHe KbM MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U erleMeHTa,
KOWTO LLie ce 3aBapsiBa, KOJKOTO € Bb3MOXHO Mo-6n130 A0 ToykaTa Ha 3aBapsiBaHe.

» CBbpxeTe ropenkara KbM KOHTAKTHOTO rHe3[o B MallvHaTa 3a 3aBapsiBaHe.

» W3bepeTe nonsipHocTTa Ha ropenkara **.

» lMonspHocTTa Ha ropernkata Tpsibea Ja e oTpuuaTtenHa ,-” 3a TpbOHUTE enekTpoan
1 nonoxuTenHa ,+” 3a BCUYKM Apyrn BupoBe enektpoau. MNpu nsbopa crnensante
WHCTPYKUMnTE Ha Pur.8.

MpenopbyaHnTe cekunm (Mm2) Ha 3aBapbyHUs kaben, 6asvpaHn Ha MakcMmarnHus
[OCTaBeH HOMMHarneH Tok (12 max), ca nokasaHu Ha dwr. 4,3.

@ [openkuTe ¢ UHCTPYMEHTU 3a YNPaBMNEHNE Ha CKOPOCTTa, Pa3MONOXeHW Ha ApbXKaTa,
1 3aBapb4HM ropernku ,Spool gun” umar wudT, KoWTo TPsibBa Ja ce CBbpXEe KbM
rHesgoTo G dwr. 1.

MoHTupaHe Ha 3aBapbYHaTa eneKkTpoaHa Ten

3a MOHTaxa cnepsanTe UHCTPYKUMMTe Ha Pur.6.

B MatepuanbT 1 AnaMeTbPbT Ha 3aBapbyHaTa Ten TpsibBa Aa OTroBaps Ha ponkarta 3a
YCTPOWCTBOTO 3a NnogaBaHe Ha enekTpogHa Ten dur. 6,5,a, koHTakHusA kpait dur. 6,9,b 6
1 BTyNKaTa Ha ropenkarta. AKO MepkuTe He CbOTBETCTBAT, MOXe Aa Bb3HUKHE Npobrnem
C rMafKoTo NoAaBaHe Ha 3aBapbyHaTa Terl.

@ HaTuckbT Ha KonyeTo, NpUTKCKaLLo 3aBapbyHaTa Ten, dur. 6,5,c e BaxeH 3a
npaBunHata pabota. Ako 3aBapbyHaTa Ten ce M3Nnb3ea, Lie uma npobnemu c
3aBapsiBaHETO; ako OT Apyra CTpaHa, T € TBbpAe 3aTerHara, Tenta Moxe Aa ce
AedopMupa 1 Aa He NpemuHaBa rmagako npea ropenkara. ToBa MoXe Aa ce perynvpa
Mo CregHUst HAYMH: HaBUMTE KONYETO 3a HATWCK Ha 3aBapbyHaTa Ter, AokaTo obTerHe
TenTa, crneq ToBa, ako 3aBapbyHaTa Ten e meka (anymuHuin, TpbbeH enekTpopa),
3aBbpTETE BUHTA OLLIE BEAHbX; ako 3aBapbyHaTa Ten e TBbpaa (CToMaHa, Hepbkaaema
cToMaHa 1 p.), 3aBbpTeTe BUHTA OLLE TPU MbTU.

(D 3a fa oTcTpaHuTe NecHO 3aBapbyHaTa efekTpoaHa Ten oT MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe,
oTpexeTe enekTpoaa Mexay Makapara 1 yCTPOCTBOTO 3a noAaBaHe Ha enekTpoaa,
KaTo ro onbBaTe 1 Crief ToBa ro 3aBbpXeTe Ha Makapara. Crieq ToBa OTBOpeTe pamoTo
Ha TonmonoAaBaLLms HaKpanHUK U C MOMOLLTA Ha KNeLuu u3gbprnante napyeTo kaben
OT roperikara.

MoHTHpaHe Ha 3alunTeH rasoB LUNMHABLP ** 1 peayKTop
Ha HanpexeHune**

W [locTaBeTe 3alUTHMS ra3oB LMNMHABP B U3NPaBEHO NOMNOXeHWe, Aaney oT MSCTOTO
Ha 3aBapsiBaHe. V3nonsBaiiTe onopaTa Ha MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe uUnu gpyra
HenoaBWXHa YacT, Taka Ye Ja HsMa OnacHOCT OT NafaHe unu nospeaa.

3a MoHTaxa cnepgBanTe UHCTPYKUMUTE Ha PUr.7.

las

AproH

AproH + 1-3%02
AproH + 20%C02
CO2

@ AproH/CO2 e 3a npeanountaHe npeg CO2, Tbi KaTo ToW rapaHTupa no-go6pwu
pesynrtatu.

MpunoxeHue

Bcunuku UBeTHU MeTanm (anyMmuHuin)
Hepwbxpgaema ctomaHa
HuckoBbrnepogHa ctomaHa
HuckoBbrnepogHa ctomaHa

@ 3aTBopeTe ra3oBUSAT KnanaH Ha LMNuHABbPa U HynupanTe peayktopa Ha Hansirae,
BeJHara LoM npukntounte pabora.

** (To3n KOMNOHEHT MOXe [a He e BKITIOYEH B HAKOW Moaenu).

Mpouec Ha 3aBapsiBaHe: onMcaHue Ha ynpaBreHMeTo
U CUrHanuTe

Cne,q Kato CTe nycHanu mMalinHata 3a 3aBapsBaHe B eKcnnoartauud, BK4eTe 4,
OTBOpeETe 3allNUTHUA ra3oB BEHTUI U HanpaeeTe HaCTpOI;IKI/ITe, Cﬂe,qBaIZKI/I pena, noco4vyeH
npu onucaHWeTo Ha ypeauTe 3a ynpaerneHue, dur. 1.

KoHTponeH naHen Ha MIG Synergic

KoHTponuuaT nanen Ha MIG Synergic ynecHsBa paboTtarta Ha OKCUXeHWUCTa, paboTenkn
BbB B3aMOAENCTBYE C ApYrTe KOH30MM Ha 3aBapsiBaLLu1s anapart, CKopocTTa Ha TenTa,
HavanHarta pamna u o6paTHoTO ropeHe. OKCUXKEHUCTBT TpsibBa NPOCTO Aa HAaTUCHE eaHa
OT NpefABapuUTenHO 3ajafeHnTe nporpamu.

KoHTponuuaT naHen Ha MIG Synergic e cHabaeH C BCMYKM BMOOBE 3aBapbyeH TOK
npeaBuaeH 3a 3aBapsiBalLus anapar.
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1,a,b) n36op Ha BMA ropenka**
MoxeTe na nsbepete Tpu BUAa ropenku:

6 CraHgapTHa roperika: ¢ NpeBKIioYBaTen 3a 3anoysaHe Ha 3aBapsiBaHe.

G loperka ¢ perynupaHe Ha CKOpPOCTTa Ha MojaBaHe Ha 3aBapbyHata Ten Ha
nucToneTa: yrecHsiBa yrnpasneH1eTo Ha 3aBapbyHus NpoLec.

ﬁ lopenka oT Tmna ,Torch Spool”: (c mMakapa 3a 3aBapbyHa enekTpogHa Ten,
rnoctaBeHa B ApbXKata) uaeanHa 3a M3non3saHe C Meka 3aBapbyHa Ten (anyMuHWiA)
6e3 npobnemu ¢ nsTernsiHeTo.

@ 3a MoHTaxa crneaganTe UHCTPyKUmUTe Ha ®uUr.9.

2) PerynupaHe Ha TOKa Ha 3aBapsiBaHe

M3bepeTte 3aBapbYHMS TOK B CbOTBETCTBME C paboTaTa, KoaTo TpsibBa Aa ce U3BbPLUM.
3anoyHeTe C HACHK TOK, aKO MeTanbT € ThbHbK NUCT. Cnep ToBa yBenuyeTe Toka, oKaTo
yCTaHOBUTE HaW-A0OPOTO NONOXEHME.

® He perynmpal?lTe 3aBapbyHUA TOK NO BpemMe Ha 3aBapsBaTte, TbI KaTo TOKbT MOXe
Aa noespeau Krn4voeeTe.

3) U360p Ha HauMHa Ha 3aBapsiBaHe

CuHeprunyer/PbueH

Mpwn BKMIOYBaHE, KOHTPOMHMAT naHen Ha MIG Synergic e B CMHeprMieH pexum Ha
nocregHarta usnonssaHa nporpama.

Ot aucnnes nsbepete Hagnvca “Synergic” u 3agaaeHarta nporpava.

KoHTponHuaT naHen Ha MIGSynergic 3anameTsiBa nocrniegHata nporpama, KosiTo e
noAroTBeHa 3a BCAKaKbB 3aBapbyeH TOK. 3a mofen 3, 3anamMeTsiBa camo nporpamuTe 3a
HOpMareH 3aBapbyeH Tok 11 2

CTapTupaHe Ha CMHepru4HaTa nporpama

» WN3bepeTe B pena: Buaa Ha Tenta: “WIRE”; ganametbpbT “WIRE DIAM”; BUABT
ras: “GAS”. CTOMHOCTUTE CBETAT, KOrato ca Hanu4yHu rnosede onuuu 3a Buaa Ten
OT Te3n, KoMTo cTe u3bpanu. HaTucHeTe CbOTBETHUTE KNaBuWLLIW, 3a Aa NOTBbPAUTE
Unn npomeHuTe usbopa cu. Korato npukniounte ¢ nsbopa cu, BCUYKM NokaszaHUs ca
3anameteHn. AKO uckaTe da npukrouute, 6e3 fa cre NpukniYUnu ¢ HacTPOrKUTe,
MalLMHaTa Hama aa paboTu 1 Ha aucnnest ce nosiBsiea Hagnuca “SET”.

» lNocTaBeTe NOTEHUMOMETbPA Ha HeyTpanHarta ctoiHocT “0” Ha ckanarta “SYN”.
MoxeTe aa Harnacute usbpaHata CTOMHOCT OT KOHTPOnHus naHen Ha MIG Synergic
0o +/— 20%.

PbueH pexum Ha gencreme

» HatucHete murawms knasuw “Man /Syn”. OT gucnnes n3bepete Hagnuca “Manual”.
MalumHaTa yHKLUMOHMPa NO TPaAULMOHHUS HAUMH.
» Perynupaiite ckopocTTa Ha Tenta oT noteHuMomeTbpa dwr. 4,4.

@ B 3aBapsiBalLy anapaTi HanpaBeHW 3a M3Non3BaHe NoBeYe Ha BMAOBETE 3aBapbyeH
ToK (Spool On Gun, 1 T.H.) HarnacsBaHeToO Ha B3aMMOAEWCTBMETO UNW perynnpaHeTo
Ha CKOpOCTTa Ha TenTa cTaBa Camo C MOMOLLTa Ha NOTEHLMOMETbPa NOCTaBEH BbPXY
3aBapbYHUS OMbH.

4) 2-xonoB 4-Xx000B cenekTop

B 4-xonoBo nonoxeHue ByTOHbT Ha ropenkarta NPoMeHs yHkumsiTa. Korato HaTucHeTe
6yToHa, noaasa ce ra3 u korato ocsoboauTe, 3ano4sa 3aBapsiBaHeTo. Kato HaTucHeTe
6yToHa Olle BeJHbX, 3aBapsiBaHETO CNupa, a Cref olle egHo HaTUcKaHe, NoaaBaHeTo
Ha ra3s cnupa.

M3BopbT ce nanucea Bbpxy Avcnnes.

5) PaboTelumaT n3bupa Buga 3aBapka lNpoabrmkutenHa
“Cont”; Toukosa “Spot” ; [yHKTMpaH (nocnegoBaTenHoCT OT

LUMKNM Ha 3aBapka u nayan) “Stitch”

» HatucHete Hskonko nMbTu knasuwwa, 3a Aa n3beperte Buaa 3aBapka.

M360pbT ce usnucea Ha gucnnes.

» Perynupainte c knaBuwute ‘4°, ‘-
“Stitch.

M360pbT ce n3nucea Ha gucnnes.

BPEMETO Ha 3aBapkute 3a pexumute “Spot” n

@ B pexwum “Stitch”, moxeTe ga perynupate 1 BpeMeTo 3a naysa, Hamupalliy ce BbB
BTOPOCTENEHHUTE NapamMeTpu.

6) U3bupaHe Ha BTOpoCcTeneHHU NapamMeTpum

» HatncHete HAKonKo nbTu knasuwia “Menu”, 3a Aa n3bepeTte napameTbpa v NPOMeHeTe
CTOMHOCTTa C KnaBuwwuTte ‘+’, ‘-, NpomeHuWTe BNu3aT B AelcTBue 5 cekyHau cneg
NnocnegHoOToO ocBoGoXdaBaHe Ha KnaBuLIWTE, KOraTo KOHTPOIHUAT NaHen usnese
aBTOMaTMYHO OT CNMCbKa Ha BTOPOCTENEHHUTE NapamMeTpu.

M360opbT ce n3nncea Ha gucnnes.

Burn back: (MporapsiHe) MNpomMeHst AbMmKMHaTa Ha 3aBapbyHaTa Tes, KOSTO ocTaBa
M3BbH KOHTaKTHUS Kpai Npu 3aBbplUBaHe Ha 3aBapbyHaTa onepauvsi. 3aBoackara
HacTponka Tpsibea Aa e BApHa.

Soft start: (MnasHo crapTupaHe) MpomeHs ckopocTTa Ha NojaBaHe Ha 3aBapbyHaTa
Ten KbM 3aBapsiBaHVsi €NMEMEHT B HAYaNoTO Ha 3aBapbyHaTa onepaums.
3aBopackara HacTpoiika TpsbBa aa e BsipHa.

Pause time: BpemeTo 3a nay3a B pexwum “Stitch”

Back light: VIHTeH3nTeT Ha cBeTnMHaTa Ha aucnnes

Contrast: KoHTpacT Ha HagnucuTe BbpXy Aucnres

@ He e Bb3MOXHO Aa npekpatute paboTta no Bpeme Ha foctbna B “Menu’”.

@ He e Bb3MOXHO BNW3aHETO B AEUCTBME HA HACTPOWKWTE, KOraTo KNaBULLILT 3a TOK €
HaTuCHaT. AKTUBEH € CamO MOTEHLIMOMETLPBLT BbPXY KOHTPOMHUS NaHen unu To3u
BbpPXY TOKa.

7) AMnepmeTbp Bontmetsbp

CTOMHOCTWTE Ha HanpexeHWe W 3axpaHBaHe Ha 3aBapsiBaHETO ca M3NuUcaHu BbpXy
avcnnes no Bpeme Ha 3asapkaTta v 3a owe 10 cekyHau cnea npuKoYBaHETo 1.
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8) OT6ensizBaHe Ha TEPMUYHOTO NPUCHLCTBUE

ChblLUecTBYBaHETO Ha TEPMUYHA 3aluMTa e oThens3aHo Ha aucnnes ¢ Hagnuca “Thermal
protection”.

AKO ce HaaBuMLLIM UMKBNBT Ha paboTa ,,X”, nokasaH Ha TabenkaTa ¢ AaHHWU, TOMNMHHOTO
npekbCBaHe cnvpa MaluvHaTa, npegu aa ce nospeaun. Msvakante paGoTata ga ce
Bb3CTaHOBU U aKO € Bb3MOXHO, N34aKanTe oLle HSKOSKO MUHYTH.

AKO TONNMMHHOTO MpekbcBaHe NPoAbIKaBa Aa AelicTBa, ToBa 03Ha4yaBa, Ye MalumHaTa
3a 3aBapsiBaHe e NpemuHana HMBaTa Ha HopmarHa ekcrnoartauusi.

HencTBue Ha 3apexaallara Ten

B pexum “2T” “CONT”, HaTuCcHeTe knaBuLua NnaMbK 3a noeeye oT 3 cekyHam: MNputoksT
Ha ras cnvpa, NNaMmbKbT HAMa HansiraHe U CKOPOCTTa Ha TenTa Hamansea.

B pexum “4T”, CONT”, geiicTBMETO € aHanorn4Ho, cnes u3tmyaHeto Ha 3 cekyHau ot
ocBobOXAaBaHETO Ha knaBuLa NnambK.

Korato e B cuna dyHKumMsiTa 3apexaaHe, Ha ancnnes ceetn Hagnuc “Wire Load”.

** (To3n KOMNOHEHT MOXe [a He e BKITIOYEH B HAKOW Moaenu).

MNMpenoptku 3a paboTta

M V3nonaBaiiTe yab/mk1TeneH kaben camo Korato Toea e abComtoTHO HEOBX0AMMO 1 npu
yCroBve, Ye vMa egHaKsa Uiv No-rofisiMa CeKLMs 4o 3axpaHBealLyms kaben e ¢ MOHTUpaH
3a3eMsiBaLL NPOBOAHUK.

B He GnokupanTe BEHTUNAUMOHHWTE OTBOPM Ha MaliMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. He
CbXpaHsiBaiiTe MallMHaTa B KOHTEWHepW unu Ha padToBe, KOUTO He rapaHTupar
NoAXOAsALa BEHTUNAUUS.

B He u3nonssaiiTe MalwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe B cpefa, B KOATO MMa Hanuuue Ha
ras, UsnapeHusi, NPOBOAMMU MPaxose (Hamnp. XenesH CTbProTUHWU), COMeH Bb3ayX,
passxaallm napu Unu 4pyrv areHTu, KOUTO MoraT Aa MOBPeasT MeTaHUTe YacTu u
enekTpuyeckarta usonauus.

@ EnexTpuyeckuTe YacTv Ha MaluuHaTa 3a 3aBapsiBaHe ca 06paboTeHN CbC 3aLLUTHU
cmonu.. Mpu MbPBOTO MosI3BaHe Ha MaluMHaTa, MoXe da 3abenexvTe auM; Toea ce
MPUYMHSBA OT MbIIHOTO M3CbXBAHE Ha cmonuTe. JuMbT TpsibBa Aa NPOAbIKM 4a ce
oTAEenst CamMo HSKOSIKO MUHYTU.

VAN

M3knioveTe MallmHaTa 3a 3aBapsiBaHe M M3BajeTe Luencena OT KOHTaKTa npeau Aa
NPUCTBNUTE KbM KaKBUTO U @ € ornepauum Mo TexHu4eckaTa noaapbxka.
MpodunakTuyHata noaapbxKka TpsioBa Aa ce U3BbLPLUBA NEPUOAMYHO OT onepaTtopa B
3aBVICMMOCT OT HauMHa Ha ynoTpeba.

« [poBepeTe ChbeanHEHUsITa Ha ra3o0BUst Mapkyy, kabena Ha ropenkara 1 3asemMsiBaLLms
kaben.  MouncTeTe KOHTAKHUSA Kpaii U ra3oBust Audysep ¢ TeneHa vetka. MNogmeHerte,
aKo e U3HoCceH. * MouncTeTe BbHLLHATa CTpaHa Ha MalluHaTa 3a 3aBapsiBaHe C BraxHa
Kbpna.

Bceku nbT, KOraTo NoAMeHsTe Makapa Ha 3aBapbyHaTta Ten:

+ MpoBepeTe NoApaBHSBAHETO, YNCTOTATa U CbCTOSIHUETO Ha M3HOCBaHe Ha TeneHara
pornka. ®ur.12 « OTcTpaHeTe MeTanHus npax, KOWTO Ce e HACNoW BbpXy MexaH13ma 3a
nogaeaHe Ha 3aBapbyHata Ten. « [ouncteTe Bogaya Ha TenTa ¢ 6e3BofeH pasTeopuTen
1 obe3macnsBallo CPeAcTBO W MOYMCTETE C Bb3AyX Mof HansraHe. * [posepete
CbCTOSIHUETO Ha NpeaynpeauTenHUTe eTUKETU. * MoAMEHETE BCUYKM U3HOCEHMN YacTw.
MepuognyHo TpsibBa Aa ce W3BbLPLUBA WM3BLHMNIAHOBO OGCMY)XBaHe OT eKCrnepTeH
nepcoHan wunu ksanuduLUMpaHn enekTpoTeXHULM B 3aBUCUMOCT OT W3MOM3BaHeTo Ha
mawwuHaTa. (HaHecete Hopma EN 60974-4)

« [poBepeTe BLTPELIHOCTTAa HAa MalUMHaTa 3a 3aBapsiBaHe W OTCTpaHeTe HaTpynaHus
npax BbPXy eneKkTpUYecknTe 4YacTu (MocpeacTBOM Bb3dyX oA  HansraHe) wu
€MeKTPOHHUTE KapTu (C MOMOLLTa Ha MHOTO MeKa YeTka U MOAXOASLIM MOYUCTBALLM
npopykTh). « MNpoBepeTe, Aanu enekTpU4eckuTe BPb3kK ca Aobpe 3aterHatn u Aanu He
€ noBpeAeHa nsonaumsTa Ha okabensiBaHeTo.

TexHuYyecka nogapbKKa

RO

Manual de instructiuni

A\

Cititi cu atentie acest manual de instructiuni inainte de a folosi aparatul de sudura.
Aparate de sudura cu arc cu electrod continuu MIG/MAG, mentionate in acest manual
drept ,aparate de sudura” sunt proiectate pentru utilizare industriala si profesionala.
Verificati ca aparatul de sudura este instalat si reparat numai de persoane calificate sau
experti, conform legislatiei si reglementarilor nationale.

Verificati ca operatorul este instruit in modul de utilizare si riscurile legate de procesul de
sudura cu arc si masurile necesare de protectie si procedurile pentru cazuri de urgenta.
Informatii detaliate pot fi gasite in brosura ,Instalarea si utilizarea aparatelor de sudura
cu arc: IEC sau CLC/TS 62081.

YN

B Asigurati-va ca priza la care este conectat aparatul de sudura este protejata de dispozitive
adecvate de siguranta (intrerupator automat) si ca este impamantata.

B Asigurati-va ca stecarul si cablul de alimentare sunt in stare buna.

m Inainte de a introduce stecarul in priza, asigurati-va ca aparatul de sudura este
deconectat.

B Deconectati aparatul de sudura si scoateti stecarul din priza imediat ce ati terminat
lucrul.

B Deconectati aparatul de sudura si scoateti stecarul din priza inainte de: conectarea
cablurilor de sudura, instalarea electrodului continuu, inlocuirea oricaror piese la arzator

Avertizari privind securitatea
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