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Conventional output current EN /IEC 60974-1:2012

Ref.
& % .
I ‘A
Steel - Fe 0,8-1,0 | 010776 max(A)| 1 |2 |3 |4 |5 |6 |7

120A | 32 | 55 | 70 |100

. - 010673
Steel -Fe 1216 o[ 1454 | 35 |60 | 75 [115

Flux 1,2-1,6 | 010775 160A | 35 | 50 | 65 | 85 | 105 | 130
Aluminium - Al 0,8-1,0 | 010673 200A 35 (50 | 75 |100 | 125 | 165

3~

160 21 | 33 | 46 (60 | 80 | 100 | 130
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TexobcnyxnBaHue

VAV

BbIKnioYMTb  CBApOYHbIA anmapat M BbiHYTb BWSIKY W3 PO3ETKM NUTaHus,
BbINOMHEHVEM OnepaLmii Mo TeXobCnyXNBaHUIO.
MnaHoBoe TexobGcnyXuBaHUe  BbINOMHSAETCA
3aBVICUMOCTM OT MHTEHCMBHOCTMN UCTONb30BaHMS.

* MpoBepuTb coeanHeHs rasoBol Tpyoku, kabensi ropenku u kabenst maccbl. © O4UCTUTb
KenesHoW LWEeTKON conno, noasoasiiee Tok, u anddysop rasa. 3aMeHUTb X, eCrn OHK
N3HOLLIEHBI. * OYUCTUTB CHapPYXW CBapOYHbIN annapat BNaXKHOW TPSMKOWN.

Mpu Kaxgon 3ameHe KaTyLLUKW NPOBOMOKM:

* [poBepUTL BbIpaBHMBAHWE, OYUCTKY U CTENEHb M3HOCA POSIMKa MPOTSATMBAHNS MPOBOMOKM.
Puc.10 « Ypganutb MeTannuueckuii MOPOLLOK, OTKMaAbIBAOLMIACS Ha MexaHuame
NpOTArMBaHUSA NPOBOSIOKW. * OYNCTUTL pPyKaB, HaNPaBMSIOLLWIA NPOBOMIOKY, MPX MOMOLLM
aHrMapuUaHbIX 1 06e3XMprUBaIoLLMX PacTBOpUTENEN U BbICYLINTL NMOCPEACTBOM CXKaToro
Boadyxa. * poBepuTb, He M3HOLLEHbI N Npegynpexaatome Tabnuyku. « 3ameHuTb
M3HOLLEHHbIE YacTy.

BHennaHoBoe TexoGcnyXuWBaHME BbIMONHAETCH NEPUOONYECKN OMbITHLIM
KBanMMMULIMPOBAHHBIM __NEepPCoHanom asbupatoLmes aneKkTpoMexaHuke, B
3aBMCMMOCTY OT MHTEHCUBHOCTU 1cnonb3oBaHus. (MpumeHnTs Hopmy EN 60974-4)

* [lpoBepuTb BHYTPEHHIOI YacTb CBApOYHOrO annapata W YyAanuTb  Mbinb,
OTKNaAbIBAIOLLYIOCS HA 3IIEKTPUYECKUX 4acTsX (MCMoNb3yeTcs CoxaTblii BO3AyX) U Ha
AMeKTPOHHbIX MraTax (MCromnb3yeTcst O4eHb Msrkasi LeTka U noaxoasiume BellecTsa)
MpoBepuTb, YTO ANEKTPUYECKME COEAVHEHNS XOPOLLO 3aKpyyeHbl 1 YTO kabenenposoaka

nepeq

ornepaTopoM  nepuoauyeck, B

He MeeT NoBpeXOeHHY0 N30MALMI.

BG

P1LKoBOACTBO 3a eKcnroaTauus

A\

MpoyeTeTe TOoBa PLKOBOACTBOTO BHUMATENHO MPEAM 3arnoyBaHe Ha paboTta ¢ maluvHaTta
3a 3aBapsiBaHe.

MawwmHnTe 3a A4broBo 3aBapsiBaHe CbC 3aBapbyHa enekTpogHa Ten MIG/MAG n FLUX,
HapuyaHu B TOoBa PbKOBOACTBO “MalUMHM 3a 3aBapsiBaHe”, ca NpeaHas3Ha4YeHun 3a
NPOMMLLNEHO M NPOdECMOHANHO M3MNon3BaHe.

MawuHaTta 3a 3aBapsiBaHe TpsibBa fa ce MOHTMpa Y PEMOHTMPa CaMo OT KBanuduumpaxm
IMua UM eKCnepT B CbOTBETCTBME CbC 3aKOHUTE W NPU CrnasBaHe Ha pasnopenbute 3a
npefoTBpaTsiBaHe Ha 3MOMOyKu.

OnepatopbT TpsibBa Aa e 0byyeH 3a paboTta ¢ MalwmHaTa U MHPOPMMPaH 3a PUCKOBETE,
CBbP3aHW C eNeKTPOALIOBOTO 3aBapsiBaHe, KakTo U 3a HeobxoaMMUTe Mepku 3a 3alumta
1 aBapuinHK npouenypy.

MoxeTte aa HamepuTe noapobHa uHdopmaums B Gpoluyparta ,MoHTax 1 ekcnnoartaumsi
Ha obopynBaHeTO 3a enekTpoabroBo 3aBapsiBaHe™: IEC unu CLC/TS 62081.

MpenynpexaeHus 3a 6e3onacHoO U3non3saHe

/N

B EnekTpu4eckusiT KOHTaKT, B KOMTO Ce BKMIOYBA MalLnHaTa 3a 3aBapsiBaHe, Tpsibsa Aa e
3aLLMTEH C NOAXOASLLM 3aLLMTHU YCTPOICTBA (CToNsieMu NpeanasvTenit U asToMaTuyeH
npekbCBaY) 1 Aa e 3a3eMeH.

LLlencenbT 1 3axpaHBalLmaT kaben Tpabsa Aa ca B 406pO CbCTOsAHME.

Mpeon ga A BKNOYMTEe B enekTpo3axpaHBallata Mpexa, MalluHaTa 3a 3aBapsiBaHe
TpsA6Ba da e usknoyeHa.

W3knioyeTe MalumnHaTa 3a 3aBapsiBaHe W M3BafeTe Luencerna ot KoHTakTa BegHara LLom
npekpatuTe paborta.

M3knioyeTe maluvHaTta 3a 3aBapsiBaHe W M3BafeTe Liencena oT KOHTakTa mpeau Aa
NpUCTBLNWUTE KbM CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE kabenu, MOHTUPaHe Ha 3aBapbuHaTa
enekTpogHa Ten, NoAMsiHa Ha YacTu B ropernkarta UM MexaHuW3ma 3a nopaBaHe Ha
3aBapbyHa Ter, KakTo Npu NpemMecTBaHETO M (M3Mon3BaHe Ha ApbXKaTa 3a HOCeHe,
pasnonoxeHa BbpXy MalLvHaTa 3a 3aBapsiBaHe).

He nosBonsiBaite Ha KOHTaKT MeX/y KoXaTa B1 Unu MOKpY Apexu 1 enekTpuduLmpaHnTe
Yact. Usonupaiite ce OT enekTpoda, enemeHTa, KOWTO e ce 3aBapsiBa, U BCUYKU
ApYri 3a3eMeHN AOCTbIHW MeTanHu YacTu. ManonseaiTte pbkasuum, 0byBku 1 obnekno,
crneumarnHo npegHasHaYeHu 3a Tasu Len, U Cyxu, HeaananiimMm N3o5auvioHHN NOATIOKKY.
M3nonsBaiite MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha Cyxo, NPOBETPMBO MACTO. He manarante
MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha AbX[ WU AMPeKTHa CTbHYeBa CBETIMHA.

M3non3saiiTe MalunHaTa 3a 3aBapsiBaHe CaMo ako BCUYKM MaHEenNM 1 npeanasutenu ca
Ha MSCTO U MPaBUIHO MOHTUPAHW.

He u3snonseaiiTe malumHaTa 3a 3aBapsiBaHe, ako e nmajana Ha semsata unu e Guna
yOpsiHa, Thbi kaTo ToBa MOXe Aa e HapyLumno 6esonacHocTTa . MalwmHaTa TpsibBa ga
ce NpoBepu OT KBaNMMULMPAHO NULIE N eKCMNepT.

£.)

B /I3BefeTe v3napeHnsTa OT 3aBapsiBAHETO C MOMOLUTA Ha MOAXOAsLla ecTecTBeHa
BEHTUNAUWS Unn AnmooTeog. TpsibBa Aa ce U3nonasa cucTemMaTuyeH Noaxos, 3a oLeHka
Ha rpaHULMTE Ha 13naraHe Ha u3napeHusiTa oT 3aBapsiBaHETO, B 3aBUCUMOCT OT TEXHUS!
CbCTaB, KOHLUEHTPaLWS U NMPOALIPKUTENHOCT Ha U3naraHeTo.

B He 3aBapsiBaiiTe MaTepuanu, KOUTO ca GUIN NOYUCTBaHM C XTIOPUAHW Pa3TBOPUTENN
unu ca 6unu B GrIM30CT 0 Takunea BeLLEeCTBa.

MALDOOD

B /I3nonsBante macka 3a 3aBapsiBaHe C aAvakTUHUYHN CTbKNa, NOAXOASLLM 3a 3aBapsiBaHe.
I'Io,qmeHeTe MackaTta, ako e noBpeaeHa; T4 MoXe [a nponycHe paguauus.

B Hocete OrHeynopHu pbKasuuu, 06yBKVI n 06ﬂeKJ'IO, 3a Aa npegnasuvTte KoXxarta cu oT
nbyuTe, NponseexaaHn OT efiekTpo3aBapbyHaTa Abra U UCKpuUTe. He HoceTe omacnenu
apexu, TbIA KaTo MOXe [a ce 3anandrt oT Uckpa. N3nonaBante 3aLlUUTHU eKkpaHu, 3a ga
npeanasuTe OKonHuTe.

B He no3BonsBanTe KOHTaKT MeXay KoxaTa B1 C ropeLLn MeTaniu 4acTu, Kato Hanpumep

950682-00 15/06/18 44

ropernkara, KneLuuTe Ha Abpkada Ha enekTpoau, ENeKTpoaMTe UMK TOKY-LUO 3aBapeHnTe
netannu.

B [pu paboTaTta ¢ MeTan Moxe Aa U3XBPBbKHAT UCKPU 1 NapyeTa. HoceTe 3amTHn ounna
C CTPaHWYHY NPeAnasHy orpaHNynUTENN.

VAN

B VckpuTe OT 3aBapsiBAaHETO MOXKE [a NPUUUHAT Moxap.

B He 3aBapsBaiiTe U He pekeTe B GN130CT 0 3ananimm Matepumarny, ra3oBe Unu U3napeHms.

W He 3aBapsiBaiiTe v He pexeTe KOHTENHEPU, LMMMHAPK, Pe3epBOapM U Tpb6M, OCBEH ako
KBanMMuUMpaH TEXHUK UMM EKCMepT € NPOBEPWST, Y€ TOBA € Bb3MOXHO, UMW € U3BbPLLNIT
noaxoasLaTa noaroToBka.

B Hukora He HacouBaliTe ropernkata kbM cebe cu, ApyrUTe WinM KbM METanHu YacTu;
3aBapbyHaTa enekTpogHa Ten Moxe Aa npobue OTBOPUM UNKM Aa MPUYMHM KbCK
CbeAVHEHNSI.

B V3knioueTe MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe M U3ObprBaiiTe werncena oT enekTpuYeckus
KOHTaKT Npeay a N3BbpLUMTE KaKBUTO U ia € PbYHM OnepaLym No ABUKELLMTE Ce YacTu
Ha YCTPOWCTBOTO 3a NoAaBaHe Ha eneKkTPoay.

® EMF EnekTpomarHuTHu noneta

3aBapbYHUSIT TOK reHepupa enekTpomarHuTHy noneta (EMF), B 6nm3ocTt Ao 3aBapbyHarta
Bepura unu aaBapbyHaTa MalumHa. EnektpomarHuTHUTE noneta morat Aa B3amMogencTeart
C MeAMLMHCKUTE NPOTEe3u, KaTo HanpuMep nencmenkbpuTe.

Bavmar ce apekBaTHU MpeanasHW MepKM 3a HOCWUTENUTE Ha MEAMLMHCKM NpoTesu.
Hanpumep, Tpsibea Aa ce NpeaoTBpaTi AOCTLNBLT Ha Bb3AYX 3a ynotpeba B 3aBapbyHMs
anapart. Hocutenute Ha MeAMLIMHCKU NpoTean TpsibBa Aa ce KOHCYNTMpaT C nekap npeau
fa ce npmbnwkat Ao parioHa Ha ynotpeba Ha 3aBapbyHaTa MaluMHa.

Tosn ypen OTroBapsi Ha MW3NCKBaHWSTA Ha TEXHUYECKWUs CTaHAapT 3a MNpoaykT 3a
n3knouMTenHa ynotpeba B npomuwneHa cpeja M 3a npodecvoHanHa ynotpeba.
He e ocurypeHo CbOTBETCTBMETO B MpeABUAEHUTE rPaHWLM 32 YOBELLKO M3naraHe B
enekpoMarHUTHUTE noreTa B JoMallHa cpeaa.

Mpunara cnegHuTe npefnasHY MepkM 3a HamansiBaHe [0 MWHWMYM UW3naraHeto Ha
enekTpomarHuTHu noneta (EMF):

B He 3acTaBali C TANOTO Mexay kabenute 1 MACTOTO Ha 3aBapsiBaHETo. [ipbXxTe 1 ABaTa
3aBapbYHK kabena oT egHa 1 cblua cTpaHa Ha TSAnoTo.

W KoraTo e Bb3MOXHO, OnfieTeTe 3aBapbyHUTE KaGenu, KaTo v 3akpenuTe ¢ nensuwiara
neHTa.

B He HaBuBaliTe 3aBapbyHWUTE KaGenu OKono TSNoTo.

B CebpxeTe kabenute ¢ macata Ha obpaboTBaHusa AeTain Bb3MOXHO Han-6nu3o Ao
TOuKaTa Ha 3aBapsiBaHe.

B He 3aBapsBaiTe kaTo AbpXkuTe 3aBapbyHaTa MalluHa 3aKkayeHa Ha TAnoTo.

B [IpbXTe TANOTO M Tpyna Bb3MOXHO Hai-Aarned oT 3asapbyHara Bepura. He paborterte

6nusko, cefHanu unm obreratu Ha 3aBapbyHaTa MalunHa. MuHumarnHo pactosiHue: dur.
9 Da = cm 50; Db = cm.20.

ﬁ Ypeau ot Knac A

Toan ypen e NpoekTupaH 3a ynotpe6a B NpOMULLIIEHU W NPOdeCHOHaNHN Cpea.

B pomalwHa ofcTaHoBka M B cpeau, CBbp3aHu ¢ obluecTBeHaTa enekTpocHabautenHa
Mpexa C HWUCKO HampexeHue, KOWTO 3axpaHBaT Crpagu 3a AomaluHa ynotpeba, 6Guxa
MOITIN [a Ce CpeliHaT TPYAHOCTU [a OCUIypsiT CbOTBETCTBMETO C eMeKTpOMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT MOPaay MPOBEAEHN UMY UBITbYEHN CMYLLEHMS.

| ® l
E 3aBapsiBaHe Npu PUCKOBU yCNoOBUs

B Ako 3aBapsiBaHETO TpsibBa [a ce U3BbPLUM NPU PUCKOBU YCMOBUS (€NEKTPUYECKU
paspsiau, 3aflyx, Hanuuue Ha 3ananuMu MY B3p1BOOMNACHU MaTepuarnu), Teau ycrosus
npenBapuTenHo TpsibBa Ja ce OLeHsT OT 0TopM3npaH ekcnepT. Tpsibea Aa npucbeTBaT
oby4yeHun nuua, KoMTo MoraT [ila ce HamecsiT B crnyyai Ha aBapusi. Manonasante
npeanasHoTo obopyasaHe, onucaHo B 5.10; A.7; A.9 Ha IEC unu TexHnyeckata
cneumndumkaumna CLC/TS 62081.

Ako ce Hanara fja paboTuTe Ha MACTO Haj 3EMHOTO paBHMLLE, BUHArA U3nonssanTte
3almMTHa nnartgopma.

AKO 3a eAuH U cbly deTann TpsibBa Aa ce U3non3saT MoBee OT edHa MaluvHa 3a
3aBapsiBaHe, UNW B Cllyvyall Ha eneKTpUYEecKM CBbp3aHu eneMeHTu, cymaTa oT
HanpexeHUsiTa Ha NpaseH Xo Ha AbpXKaunTe Ha enekTpoam U Ha ropenkuTte He Tpsibea
[a HafBuLIaBa HMBaTa Ha 6e3onacHocT. YcrousiTa TpsibBa a ce OLEHST NpeaBapuUTenHo
OT OTOpPU3MPaH EKCMEPT, 3a Aa Ce YCTaHOBW, lanu CbLUECTBYBa PUCK M Ja ce npuemar
3aWwmTHUTE Mepku, onucanu B 5.9 Ha IEC unu TexHuyeckata cneundmkauma CLC/TS
62081, ako ce Hanara.

A DonbnHUTeNHW npeaynpexaeHus

B He n3nonaseaiiTe MalLm1HaTa 3a 3aBapsiBaHe 3a Lienu, pasnmnyHn oT onucaHuTe, Hanpumep
3a pasmpassiBaHe Ha 3aMpb3Hanu BOOHU TpbOU.

B [NocTaBeTe MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe Ha Mnrocka, cTabunHa NoBbLPXHOCT U ce yBpeTe,
Ye He MOoxe Aa ce npemecTu. Ts TpsibBa Ja e No3vLMOHMpaHa Mo TakbB HauuH, Ye Ja
Mo3BOMNM KOHTPONMPAHETO 1 Mo Bpeme Ha paboTa 6e3 puck onepatopbT Aa ce nokpue
CbC 3aBapbYHN UCKPY.

B He Baurante malmHaTa 3a 3aBapsiBaHe. Ha maluvHaTa He ca MOHTMPaHW NoaemHu
CbOPBXEHUSI.

B He n3nonssalite kabenu c noBpeaeHa n3onaumsi Unu pasxnabeHn Bpb3Ku.

OnucaHue Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

MalmHaTa 3a 3aBapsiBaHe NPeLCTaBnsiBa TOKOB reHepaTop 3a 3aBapsiBaHe CbC 3aBapbyHa
eneKkTpogHa Ten, wuMpoko nosHato kato MIG / MAG, noaxoasio 3a 3aBapsiBaHe
Ha BbINepoaHN WU NEKOCMNaBHW CTOMaHu, HepbXOaema cToMaHa W anyMmuHwii ¢
M3Mon3BaHe Ha 3aLlMTeH ras.

Hsikon mogenu Moxe Aa 3aBapsiaT 6e3 M3non3BaHETO Ha 3alUWTeH ras, a NoCPeaCcTBOM
cneumanHa Tpb6Ha 3aBapbyHa Ten FLUX.

EnekTpuyeckata xapakTepucTuka Ha TpaHcgopmatopa e
HarnpexeHue).

ToBa pbKOBOACTBO Ce OTHACA 3a Cepysi OT MalLUMHK 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO ce pasnuyasat
MO HAKOM OT XapaKTepuCTUKNUTE Cu.

nnocbK (I'IOCTOH HHO



MpoeHtuduumpaniTe Bawms mogen Ha ®dwur.1.

OcHoBHM YacTn ®ur.1

Bpara 3a goctbn fo otaeneHueto Ha 6apabaHa

Makapa Ha gbpxada Ha 6apabaHa

MopaBallo yCTPOWCTBO Ha enekTpoau

3axpaHBaLy kaben

Bpb3ka Ha rasoB MapKy4

Krntou 3a BkntouBaHe/usknoyBaHe (ON-OFF)

CeneKkTop Ha MonspHOCT Ha ropenka**

KoHekTop Ha roperka (HSiKou Mogeny uMmar AUPEKTHO CBbp3aHu kabenu)

1) KoHekTop Ha 3a3emsBalL kaben/MHOYKTOp (HAKOWM Modeny umaT AUPEKTHO CBbP3aHn
kabenu)

** (To31 KOMNOHEHT MOXe [ja He € BKIIOYEeH B HAKON MoAenw).

TexHun4Yeckn faHHU

Ha malumHaTa 3a 3aBapsiBaHe e nocTtaBeHa Tabenka ¢ gaHHU. ®Ur.2 nokassa npuMep Ha
TakaBa Tabenka.

A) WNme Ha KOHCTpyKTOpa 1 agpec

B) EBponeiicku eTanoHeH CTaHAapT 3a KOHCTPYKUMsiTa U 6e3onacHocTTa Ha MalunHaTta
3a 3aBapsiBaHe

CvMBONYM Ha BbTpeLLHATa CTPYKTypa Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

CvMBON Ha NpeaBWAEHNS 3aBapbyeH npoLec

CvMBON Ha AOCTaBeH NPOABLIMKUTENEH TOK

Heobxoauma BxogHa MOLLIHOCT:

17 npomeHnnBO egHOda3HO HanpexeHue, Yectota

3" npomeHnMBo TpudasHo HanpexeHue, Yectota

HvBO Ha 3alwmTa cpelly TBbpaAM Tena u TeHHOCTH

CuMBor, NokasBeall, Bb3MOXHOCTTA 3a M3MoM3BaHe Ha MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe B
cpeaw, NOTEHLMANHO NMOASIOXKEHN Ha eneKTPUYeckn paspsan

1 TexHn4eckn xapakTepucTukv Ha 3aBapbyHaTa Bepura

C)
D)
E)
F)

G)
H)

UOV  MuHMManHo 1 MakcumarsHo HanpexeHue Ha OTBOpeHa Bepura (OTBopeHa
3aBapbyHa Bepura)

12, U2 Tok 1 cCbOTBETCTBALLO HOPManu3npaHo HanpexeHue, 4OCTaBSAHN OT
MalluHaTa 3a 3aBapsiBaHe

X PaboTeH uukbh. Moka3sa Korko AbMro Moxe Aa pabotv MalumHaTa 3a

3aBapsiBaHe U Korko Abnro Tpsibsa fJa e B Nokon, 3a Ja ce oxrnaaw. Bpemeto
e 13paseHo B % Ha 6as3ata Ha 10-MUHyTEH paboTeH Lykb (Hanpumep 60%
03HayaBa 6 MUH. paboTa 1 4 MUH. NOYNBKA).

AV Tlone 3a perynmpaHe Ha Toka U CbOTBETHOTO EMEKTPOABIOBO HaMpexeHune.

[laHHW 3a enekTpo3axpaHBaHETO

U1 BxoaHo HanpexeHue (gonyctum Tonepaxc: +/- 10%)

1 eff EdekTvBeH abcopbrpaH Tok

11 makc MakcumaneH abcopbupaH Tok

K) CepwneH Homep

L) Terno

M) O6osHaueHusi 3a 6e3onacHocT: HanpaeeTe cripaska B ,[peaynpexaeHns 3a

6esonacHo nanonssaHe”
TexHn4eckn faHHW 3a ropenkara u yCTPOMCTBOTO 3a NofaBaHe Ha enekTpoan dwr.4

A\ /N

B CBbp3BaHETO kKbM MpexaTta TpsibBa a ce HamnpaBu OT eKcnepT unu keanuduumpaH
nepcoHar.

B MawuHara 3a 3aBapsiBaHe TpsibBa [a € U3KIoYeHa v LencenbT TpsibBa Aa e u3BagdeH
OT KOHTaKTa Npeam U3BbpLUBaHE Ha Tasu npoueaypa.

B ENeKTpUYeckusiT KOHTaKT, B KOWTO Ce BKOYBA MaluuHata 3a 3aBapsiBaHe, Tpsibsa
[a e 3aliMTeH C NoAXOAsALM 3alUTHN YCTPOMCTBA (CTONsSIeMy MpeanasvuTenu unm
aBTOMaTMYEH NPeKbCBay) U Aa € 3a3eMeH.

B YpenbT TpsibBa fa 6bAe CBbp3aH U3KIHYMTENHO ChC 3axXpaHBalLia cucTemMa C NPOBOAHWK
3a 3aHynsBaHe, CBbP3aH CbC 3eMsTa.

Crno6siBaHe u enekTpU4eCcku BPb3KU

Crno6GeTe oTaeneHuTe YacTu, KOUTO ce HammpaT B onakoBkaTta ®wr. 8.

MpoBepeTe, Aanu eneKkTpPMYECKOTO 3axpaHBaHe [OCTaBs HamnpexeHne U YyecToTa,
CbOTBETCTBALLM Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, U Aanv € MOHTUPaH aBTOMaTuyeH
npekbeBaY, MOAXOAsLY, 32 MAaKCUMArHUAT AOCTaBsiH HOMUHaneH Tok (I2max) ®wr. 3,1.

3agencTBaHe Ha MallMHaTa

>
>

@ (Camo 3a Tpu hazoBu mogenu) Toan ypen He cnafa KbM U3NCKBaHUSITa Ha CTaHaapT
IEC/EN61000-3-12. Ako 6bae cBbp3aH C 06LLecTBeHaTa enekTpocHabauTenHa mpexa
C HUCKO HanpeXeHuWe, e OTTOBOPHOCT Ha MHCTaraTopa Unu Ha notpebutens aa nposepu
[anv Moxe aa 6bae cBbp3aH; (ako e HeobxoarMo, ce KOHCYNTUpaNiTe C pbKoBOAUTENS
Ha enekTpopasrnpenenuTerniHata Mmpexay.
» Wencen. Ako 3aBapbyHaTa MaluvHa He e obopyaBaHa C Liencen, nocraeeTe
HopmanuavpaH Lwencen (2P+T 3a 1Ph; 3P+T 3a 3Ph) ¢ noaxoasw, kanauuTeTt 3a
3axpaHBalus kaben dwr.3,2.

MoaroroBka Ha 3aBapb4HaTa Bepura

» CpbpXeTe NpoBOAHMKA 3a 3a3eMsiBaHe KbM MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe W enemMeHTa,
KOWTO LLie ce 3aBapsiBa, KOJIKOTO € Bb3MOXHO No-6rn3o Ao ToukaTa Ha 3aBapsiBaHe.

» CBbpeTe ropernkara kbM KOHTaKTHOTO rHE3A0 B MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe.

» W3bepeTe nonsipHOCTTa Ha ropenkara **.

» MonspHocTTa Ha ropenkata Tpsibea Aa e oTpuuartenHa ,-” 3a TpbbHUTe enekTpoam

1 nonoxwuTenHa ,+’ 3a BCUYKM Apyrv Bugose enektpoau. Mpu n3bopa cnensanTte

MHCTPYKUMmuTE Ha Pur.5.

MpenopbyaHuTe cekumm (Mm2) Ha 3aBapbyHUA kaben, 6a3upaHn Ha MakcUManHus
[oCTaBeH HoOMWHaneH Tok (12 max), ca nokasaHu Ha ®wr. 3,3.

MOHTVIpaHe Ha 3aBapbyHaTa eneKkTpoaHa ten

3a MoHTaxa crnefpanTe UHCTpyKUuMTE Ha ®uUr.6.

MaTepuansbT 1 AMameTbpbT Ha 3aBapbyHaTa Ten TpsibBa Aa oTroBapsi Ha pornkarta 3a
YCTPOMCTBOTO 3a NoAaBaHe Ha enekTpoaHa Ten ®wr. 6,5,a, koHTakHKA kpaii dur. 6,9,6
W BTyrKaTa Ha roperkara. AKO MEepKUTe He CbOTBETCTBAT, MOXe [a Bb3HWKHE Npobnem ¢
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rMagKoTo nogaBaHe Ha 3aBapb4vHaTa Ten.

@ Mpu pabota ¢ TpbbHaTa 3aBapbyHa Ten TpsibBa Aa MMa creumarnHa pornka ¢ HasbbeHu
KaHanu, 3a ja ce OCUrypu U3TErNSHETO Ha TenTa

HaTuckbT Ha KOMYeTo, npuUTMCKalo 3aBapbyHaTta Tern, ®ur. 6,58 e BaxeH 3a
npaBunHata pa6ota. Ako 3aBapbyHaTa TeN ce M3NNb3sa, Lie MMa npobnemu c
3aBapsiBaHETO; ako OT Apyra CTpaHa, TA € TBbpAe 3aTerHara, Ternta Moxe fa ce
Zedopmypa v Aa He NpemMuHaBa rMajKo npes ropernkara. ToBa Moxe Aa ce perynupa
MO CrefHUSt HAYMH: HABMIATE KOMYETO 3@ HATUCK Ha 3aBapbyHaTa Ter, 4oKaTo obTerHe
TenTa, crepd TOBa, ako 3aBapbyHaTa Ten e meka (anymuHuii, TpbGeH enekTpog),
3aBbPTETE BUHTA OLLie BEAHBX; aKo 3aBapbyHara Ten e TBbpAaa (CToMaHa, Hepbxaaema
CTOMaHa v p.), 3aBbpPTETE BUHTA OLLE TPU MbTU.

@ 3a fa oTcTpaHuTe NecHo 3aBapbyHaTa efekTpoaHa Ten oT MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe,
oTpexeTe enekTpoAa Mexay MakapaTa U YCTPOWMCTBOTO 3a NoAaBaHe Ha enekTpoaa,
KaTo ro onbBaTe 1 Crieq ToBa ro 3aBbpXeTe Ha Makapara. Crief ToBa OTBOpETe pamoTo
Ha TonmnonoAaBaLLmMs HaKparHYK 1 C MOMOLLTA Ha KIeLwmn u3gbprnanTte napyeTo kaden
OT ropernkara.

MoHTMpaHe Ha 3alMTeH rasoB LUIMHABLP ** U peayKTop Ha
HanpexeHune**

B [NocTaBeTe 3aLMTHUSA ra3oB LUUMMHABP B U3MPaBEHO NonoXeHue, Aaney ot MSCTOTO Ha
3aBapsiBaHe. /anonsBsaiiTe onoparta Ha MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe Unu Apyra HeNnoaBkHa
yacT, Taka Ye Ja HsMa onacHOCT OT NafaHe uiu noBpeaa.

3a MOHTaxa cnefBainTe UHCTPYKUMKTE Ha PUF.7.

ras

AproH

AproH + 1-3%02
AproH + 20%C02
CO2

@ He nossonsBalyuTe AonveaHe LMNMHAPY ca 0GopyABaHe C UIMEH BEHTU, KOWTO ce
oTBapsi aBTOMATUYHO, KOraTo BbPXY LIMIMHAbPA CE MOHTUPA PELYKTOP Ha HaMNpPeXeH:e.

MpunoxeHue

Bcudky UBETHM MeTanm (anymMuHuin)
Hepbxaaema ctomaHa
HuckoBbrmepogHa ctomaHa
HuckosbrnepoaHa ctomaHa

(D AproH/CO2 e 3a npeanoynTaHe npen CO2, Tbi KaTo TOW rapaHTupa no-gobpu
pesyrnTaTu.

pr6HaTa 3aBapb4Ha Tesl He U3NUCKBa M3MNON3BaHETO Ha 3allMTeH ras.

® SaTBopeTe ra3oBUAT KnanaH Ha uunuHgbpa U HyﬂMpaVlTe penykTopa Ha HandraHe,
BeaHara LWoM NpuknyuTe pa60Ta.

** (To3n KOMMOHEHT MOXe Aa He € BKITOYEH B HAKOU MoAEenu).

ﬂpouec Ha 3aBapsiBaHe: onncaHue Ha ynpaBJieHUeTo
n curHanumTe

Cnep kaTo cTe nycHanmu MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe B eKcnnoaTtauusi, BKI4eTe £,
OTBOpETE 3aLUMTHUS ra3oB BEHTWI U HanpaBeTe HACTPOMKMTE, criegBanku peaa, NocoveH
npv OMUCaHWETO Ha ypeauTe 3a ynpaeneHue, ®ur. 1.

1) PerynupaHe Ha ToKa Ha 3aBapsiBaHe

M36epeTe 3aBapbyHUA TOK B CbOTBETCTBUE C paboTaTa, KOSiTo TpsibBa Aa ce WU3BbPLLU.
3anoyHeTe C HACHK TOK, ako MeTanbT € TbHbK NucT. Criea ToBa yBenu4yeTe Toka, AokaTo
yCTaHOBUTE Hal-40GPOTO NONOXEHNE.

@ He perynuparite 3aBapbyHusi TOK M0 BpeMe Ha 3aBapsiBate, Tbil KaTo TOKbT MOXe Aa
noBpeau KIo4oseTe.

2) perynupaHe Ha CKOpPOCTTa Ha NogaBaHe Ha
3aBapbyHaTta Ten

3a Aa 3anoyHeTe 3aBapsiBaHETO, HAaTUCHETE NPEeBKITIoYBaTeNs Ha roperkara v perynupainte
CKOpOCTTa Ha nojaBaHe Ha 3aBapbyHaTa enektpogHa Ten ®ur.3,4. Ckopoctra e
NpaBUITHO HacTpPOeHa, KoraTo LyMbT OT 3aBapbyHaTa Abra € paBHOMEPEH W MOCTOSIHEH.
Ako ckopocTTa e TBbpAe 6bp3a, 3aBapbyHaTa Ten HaTtvcka ob6paboTBaHMS enemeHT, a
ako e TBbpAE HUCKA, 3aBapbyHaTta Abra ce pasTara 1 Tenta ce pasrans Ha Kanku. Ako He
MOXeTe [a yCTaHOBMTe NpaBurnHaTa CKOpoCT Ha 3aBapsiBaHe, BMECTO TOBa perynupaire
3aBapbYHNS TOK.

3) CurHan 3a TONNMHHO NpeKbCBaHe

BknioyBaHeTo Ha npedynpeauTeniHata namnuyka o3HavaBa, Ye TOMMMHHaTa 3almTta e
cpaboTuna.

AKO ce HafBMLWM LUMKBbNBT Ha pabota X', nokasaH Ha TabenkaTta ¢ AaHHW, TONUHHOTO
npekbcBaHe cnvpa MaluuHaTta, npegu da ce nospeau. W3vakaite pabortata ga ce
Bb3CTAHOBU U KO € Bb3MOXHO, M34aKaiiTe OLLe HSKONKO MUHYTU.

AKO TONNMHHOTO MpeKbCBaHe NpoAbikKaBa [Aa AeicTBa, TOBa O3HayaBa, Ye MaluvHaTta
3a 3aBapsiBaHe € MNpemMuHana HuBaTa Ha HopMariHa ekcnnoatauusi. He npesuwaBaiite
NPOABIMKUTENHO YCIOBKSTa Ha 3aBapsiBaHe, ThiA KaTo TOBa MOXe a NOBPEAN MaluMHaTa.

MNpenoptbku 3a pabora

B /I3non3BaiiTe yabimkuTeneH kaben camo korato ToBa e abcontoTHO HeobXxoanMo 1 Npn
yCroBue, Ye UMa eiHaKBa Unu No-ronsima Cekuyst 0 3axpaHBaLLms kaben e ¢ MOHTUpaH
3a3emsiBaLL, MPOBOAHVK.

He 6nokupaiTe BeHTUNaLMOHHMTE OTBOPU Ha MalulMHaTa 3a 3aBapsiBaHe. He

CbXpaHsaBanTe MaluuHaTa B KOHTEWHepu unu Ha padToBe, KOUTO He rapaHTupar

NOAXOASLLA BEHTUMALMS.

B He usnonssaiTe MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe B CpeAa, B KOATO MMa Hanuune Ha
ras, na3napeHusi, NPOBOAMMU NpaxoBe (Hanp. XenesHu CTbProTUHM), CONeH Bb3ayX,
passhxgalum napy unu Apyru areHTu, Kouto MoraTt ga NoBpedsT MeTanHuTe YacTu v
enekTpuyeckarta nsonaums.

@ EnekTpuyeckuTe 4acTu Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe ca 06paboTeHun CbC 3aLUUTHU
cmonu.. Mpu MbpBOTO Mof3BaHe Ha MaluMHaTa, Moxe Aa 3abenexute ouM; Tosa ce
MPUYMHSABA OT MbIIHOTO M3CbXBaHe Ha cMonuTe. AuMbT TpsGBa Aa NPOAbINKM Aa ce
OTAEnNsi CamMo HSAKOIIKO MUHYTU.



TexHU4Yecka noanpbXKKa

VAV

M3knioveTe mawmHaTa 3a 3aBapsiBaHe W M3BafeTe Luencena OT KOHTaKkTa npeau Aa
NPUCTBNMTE KbM KaKBUTO 1 Ja e onepauymn Nno TexHnveckara noaapbxka.
MpodunaktnuHata nogapbxka TpsabsBa Aa ce M3BbPLUBA NEpUOAMYHO OT ornepatopa B
3aBUCMMOCT OT Ha4MHa Ha yrnoTpeba.

« MNpoBepeTe cbeanHeHUsITa Ha ra3oBust Mapkyd, kabena Ha ropernkarta u 3aseMsiBaLLyst
kaben. * MNo4ncTeTe KOHTaKHUS Kpaw 1 ra3oBust Audpysep ¢ TeneHa veTka. lNogmeHete, ako
€ n3HoceH. * MNouncTeTe BbHIIHATa CTpaHa Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe C BaxHa Kbpra.
Bcekv nbT, KOrato noagMeHsTe Makapa Ha 3aBapbyHaTa Ten:

* lNpoBepeTe nogpaBHABAHETO, YMCTOTATa U CbCTOSHMETO Ha M3HOCBaHe Ha TereHarta
ponka. ®ur.10 « OTcTpaHeTe MeTanHus npax, KoWTo Ce e Hacnowun BbpXy MexaHu3ma 3a
nogasaHe Ha 3aBapbyHaTta Ten. * MoyncteTe Bogada Ha TenTa ¢ 6e3BofeH pasTBopuTen
n obesmacnsiBallo CPeAcTBO UM MoyucTeTe C Bb3Ayx Nof HansraHe. * [Mposepete
CbCTOSIHUETO Ha NpeaynpeauTenHUTe eTKeTH. * MNogmMeHeTe BCUYKY 3HOCEHU YacTy.
MepviognyHo TpsbBa Aa Ce M3BbPLUBA M3BBLHMIAHOBO OOCMY)XBaHe OT eKcnepTeH
nepcoHan unu KeanuuLMpaHn enekTpoTeEXHULM B 3aBUCUMOCT OT M3MON3BaHETO Ha
maluvmHarta. (Hanecete Hopma EN 60974-4)

« MpoBepeTe BLTPELLHOCTTA HAa MalLMHATa 3a 3aBapsiBaHe U OTCTPaHEeTe HaTpynaHWs npax
BbpXY EMIeKTPUYECKUTE YacTu (NOCPEACTBOM Bb3AYyX NOA HansiraHe) U eNeKTPOHHUTE KapTu
(Cc nomoLLTa Ha MHOTO Meka YeTka W MOAXOASILLM MoYUCTBALLM NpoaykTH). « MposepeTe,
Janu enekTpuyecknTe BPbL3KKM ca Jobpe 3aTerHat 1 Janu He e noBpedeHa mnsonaumsta
Ha okabensBaHeTo.

RO

Manual de instructiuni

AN

Cititi cu atentie acest manual de instructiuni inainte de a folosi aparatul de sudura.
Aparatele de sudura cu arc cu electrod continuu MIG/MAG si FLUX, mentionate in acest
manual drept ,aparate de sudura” sunt proiectate pentru utilizare industriala si profesionala.
Verificati ca aparatul de sudura este instalat si reparat numai de persoane calificate sau
experti, conform legislatiei si reglementarilor de prevenire a accidentelor.

Verificati ca operatorul este instruit in modul de utilizare si riscurile legate de procesul de
sudura cu arc si masurile necesare de protectie si procedurile pentru cazuri de urgenta.
Informatii detaliate pot fi gasite in brosura ,Instalarea si utilizarea aparatelor de sudura cu
arc: IEC sau CLC/TS 62081.

Avertizari privind securitatea

B Asigurati-va ca priza la care este conectat aparatul de sudura este protejata de
dispozitive adecvate de siguranta (sigurante fuzibile sau intrerupator automat) si ca
este impamantata.

Asigurati-va ca stecarul si cablul de alimentare sunt in stare buna.

Tnainte de a introduce stecarul in priza, asigurati-va ca aparatul de sudurs este deconectat.
Deconectati aparatul de sudura si scoateti stecarul din priza imediat ce ati terminat lucrul.
Deconectati aparatul de sudura si scoateti stecarul din priza inainte de: conectarea
cablurilor de sudura, instalarea electrodului continuu, fnlocuirea oricaror piese la arzator si
alimentatorul cu electrod, efectuarea operatjunilor de intretinere sau deplasarea aparatului
(folositi manerul de transport dispus pe aparatul de sudura).

Nu atingeti nicio parte aflata sub tensiune cu pielea descoperita sau cu imbracamintea
umeda. Izolati-va de electrod, piesa care urmeaza a fi sudata si orice piese metalice
accesibile impamantate. Folositi manusile, incaltdmintea si imbracamintea concepute
pentru acest scop si covorasge de izolare uscate, neinflamabile.

Folositi aparatul de sudura intr-un spatiu uscat, ventilat. Nu expunetj aparatul de sudura
la ploaie sau actiune directa a razelor solare.

Folositi aparatul de sudura numai daca toate panourile si aparatorile sunt la locul lor si
sunt montate corect.

Nu folositi aparatul de sudura daca a fost scapat pe jos sau a fost lovit, deoarece poate
sa nu mai prezinte siguranta. Procedati la verificarea lui de catre o persoana calificata
sau un expert.

B Eliminati emisiile generate de sudura prin ventilare naturald adecvata sau folosind un
exhaustor de fum. Trebuie procedat la o abordare sistematica pentru a evalua limitele
de expunere la emisiile de la sudura, in functie de compozitia, concentratia si durata
expunerii la acestea.

B Nu sudati materiale care au fost curatate cu solventi continand clor sau au fost in
apropierea unor astfel de substante.

ARV N O T [T

B Folositi 0 mascé de suduré cu sticla adiactinicd adecvata pentru sudura. Inlocuiti masca
daca este deteriorata, deoarece poate lasa sa treaca radiatiile.

B Purtati manusi, incaltaminte si imbracaminte ignifugate si concepute pentru a proteja
pielea de radiatiile generate de arcul electric si de scantei. Nu purtati articole de
imbracaminte unsuroase deoarece o scanteie le poate aprinde. Folositi ecrane de protectie
pentru a proteja persoanele din vecinatate.

B Nu lasati pielea neacoperita sa intre in contact cu piese metalice fierbinti precum arzatorul,
clestii suport de electrod, capetele de electrozi sau piesele recent sudate.

B Prelucrarea metalului produce scantei si fragmente. Purtati ochelari de protectie cu
aparatori de protectie laterala a ochilor.

VAN

B Scanteile de la sudura pot produce incendii.

B Nu sudatj si nici nu taiati langa materiale, gaze sau vapori inflamabili.

B Nu sudati sau taiati containere, cilindri, rezervoare sau conducte daca un tehnician
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calificat sau un expert nu a verificat ca se poate proceda astfel, sau nu s-au facut
pregatirile adecvate.

B Nu indreptati niciodata arzatorul spre dvs., alte persoane sau parti metalice, electrodul
continuu poate provoca gauri sau scurtcircuite.

B Scoateti de sub tensiune aparatul de sudura si trageti stecarul din priza de alimentare
fnainte de a efectua orice operatiuni manuale la piesele mobile ale alimentatorului cu
electrod.

® Campuri electromagnetice EMF

Curentul de sudura genereaza campuri electromagnetice (EMF), in vecinatatea circuitului
de sudura si a aparatului de sudura. Campurile electromagnetice pot interfera cu protezele
medicale, precum pacemaker-ele.

Se vor lua masuri adecvate de protectie pentru purtatorii de proteze medicale. De exemplu,
trebuie Tmpiedicat accesul in zona de utilizare a aparatului de sudura. Persoanele cu
proteze medicale trebuie sa consulte medicul inainte de a se apropia de zona de utilizare
a aparatului de sudura.

Acest aparat respecta cerintele standardului tehnic de produs pentru utilizare exclusiva
in mediu industrial si utilizare profesionald. Nu este asiguratd conformitatea cu limitele
prevazute pentru expunerea omului la cdmpuri electromagnetice in mediul casnic.

Aplicati urmatoarele masuri pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice
(EMF):

B Nu stati cu corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura de aceeasi
parte a corpului.

Cand este posibil, impletiti cablurile, fixandu-le cu banda adeziva.

Nu infasurati cablurile de sudura in jurul corpului.

Legati cablul de masa la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de punctul de sudura.
Nu sudati tinand aparatul de sudura lipit pe corp.

Tineti capul si trunchiul cat mai departe posibil de circuitul de sudura. Nu lucrati aproape,
asezat sau sprijinit de aparatul de sudura. Distanta minima: Fig. 9 Da = cm 50; Db =cm.20.

igf Aparatura Clasa A

Aceasta aparatura este proiectata pentru utilizare in medii industriale si profesionale.

n mediile casnice si cele conectate la o retea publici de alimentare de joasa tensiune care
alimenteaza cladiri cu destinatie rezidentiald, s-ar putea nregistra dificultati in asigurarea
conformitatii cu compatibilitatea electromagnetica din cauza perturbatiilor induse sau
iradiate.

]
|§ Sudura in conditii de risc

B Daca sudura trebuie facuta in conditii de risc (descarcari electrice, sufocare, prezenta
materialelor inflamabile sau explozive), asigurati-va ca un expert autorizat evalueaza
conditiile in prealabil. Asigurati-va ca sunt prezente persoane instruite, care pot interveni
n caz de urgenta. Folositi echipamentul de protectie descris la 5.10; A.7; A.9 din IEC sau
specificatia tehnica CLC/TS 62081.

Daca trebuie sa lucrati la inaltime folositj intotdeauna o platforma de siguranta.

Daca trebuie ca la o aceeasi piesa sa se foloseasca mai multe aparate de sudura, sau
daca piesele sunt conectate electric, suma tensiunilor de mers in gol la suportii de electrod
sau la arzatoare poate sa depaseasca nivelele de siguranta. Asigurati-va ca un expert
autorizat evalueaza in prealabil conditiile pentru a vedea daca exista un asemenea risc
si adoptati masurile de protectie descrise la 5.9 din IEC sau specificatia tehnica CLC/
TS 62081 daca este necesar.

A Avertizari suplimentare

B Nu folositi aparatul de sudura pentru alte scopuri decat cele descrise, de exemplu pentru
a dezgheta conductele de apa inghetate.

Plasati aparatul de sudura pe o suprafata neteda, stabila si asigurati-va ca nu se poate
misca. El se va pozitiona astfel incat sa permita controlul sau in timpul utilizarii, dar fara
riscul de a fi acoperit de scanteile de la sudura.

Nu ridicati aparatul de sudura. El nu dispune de niciun fel de dispozitive de ridicare.

Nu folositi cablurile cu izolatia deteriorata sau conexiuni slabite.

Descrierea aparatului de sudura

Aparatul de sudura este un generator de curent pentru sudarea cu electrod continuu,
cunoscut in mod curent ca MIG / MAG, adecvat pentru sudarea otelurilor carbon sau slab
aliate, otelului inoxidabil si aluminiului folosind gaz protector.

Unele modele pot suda fara utilizarea de gaz de protectie, folosind un electrod special cu
miez FLUX.

Caracteristica electrica a transformatorului este o linie orizontala (tensiune constanta).
Acest manual se refera la o gama de aparate de sudura care difera in privinta unora dintre
caracteristicile lor.

Identificati modelul dvs. in Fig. 1.

Componentele principale Fig. 1

A) Usa de acces la compartimentul bobinei

B) Rola suport bobina

C) Alimentator cu electrod

D) Cablu de alimentare

E) Conexiune furtun de gaze

F) intrerupator ON/OFF.

G) Selector polaritate arzator**

H) Conector arzator (Unele modele au cablurile conectate direct)

1) Conector cablu de masa / inductor (Unele modele au cablurile conectate direct)

** (Aceasta componenta poate sa nu existe la unele modele).

Date tehnice

Pe aparatul de sudura este dispusa o etichetd de produs. Fig. 2 indica un astfel de
exemplu de eticheta de produs.

A) Numele producatorului si adresa

B) Standardul european de referintd pentru constructia si siguranta aparatelor de sudura
C) Simbolul structurii interne a aparatului de sudura

D) Simbolul procesului de sudura prevazut



