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DW0811
САМОНИВЕЛИРАЩ СЕ 360° ЛИНЕЕН/ПРЕСЕЧЕН ЛАЗЕРЕН 
ПОКАЗАЛЕЦ
АКО ИМАТЕ НАКАКВИ ВЪПРОСИ 
ИЛИ КОМЕНТАРИ ЗА ТОЗИ ИЛИ ДРУГ 
ИНСТРУМЕНТ ОТ DeWALT, ОБАДЕТЕ 
НИ СЕ БЕЗПЛАТНО НА: 1-800-4-DeWALT 
(1-800-433-9258).

Безопасност
  ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: За да 

намалите риска от нараняване, 
прочетете ръководството за 
безопасност, предоставено с вашия 
продукт, или онлайн на 
www.DeWALT.eu.

Използването на органи за управление или 
корекции, или изпълнението на процедури, 
различни от посочените тук, може да доведе 
до опасно излагане на радиация.

ПРЕДУПРЕДИТЕЛНИ ЕТИКЕТИ
За ваше удобство и безопасност, на 
лазера е поставен следния етикет.

   ВНИМАНИЕ: ЛАЗЕРНА 
РАДИАЦИЯ - НЕ ГЛЕДАЙТЕ 
НАПРАВО В ЛЪЧА. ЛАЗЕРЕН 
ПРОДУКТ ОТ КЛАС 2

Информация за лазера
Лазерният нивелир DW0811 е лазерен 
продукт от клас 2 и съответства на 21 
CFR 1040.10 и 1040.11 с изключение на 
отклоненията съгласно лазерно известие № 
50 от 24 юни 2007 г.

Преглед на продукта
Лазерният нивелир DW0811 е лазерно 
самонивелиращо се устройство, което може 
да се използва за хоризонтално (равно) 
и вертикално (отвесно) подравняване 
и квадратно изравняване. Този инструмент 
е напълно сглобен и е проектиран с функции, 
които позволяват бързо и лесно настройване. 
Преди употреба прочетете и разберете 
всички инструкции в това ръководство за 
употреба в допълнение към Ръководството за 
безопасност.

Спецификации
СПЕЦИФИКАЦИИ

Светлинен 
източник

Полупроводников 
лазерен диод

Дължина на 
лазерната 
вълна

630 – 680 нм видим

Мощност на 
лазера

<1,0 мВ (всеки лъч) КЛАС 
1 ЛАЗЕРЕН ПРОДУКТ

Работен обхват ±100' (30 м) с детектор
Точност* 
(Вертикала)

± 5/32" @ 30' (±4 мм @ 
10 м)

Точност* 
(Хоризонтала)

± 5/32" @ 30' (±4 мм @ 
10 м)

Индикатори

Мигащ индикатор: 
батерията е изтощена
Мигащ лазер: диапазонът 
на наклона е превишен

Източник на 
захранване

3 AA размер батерии 
(4,5V DC)

Работна 
температура

20 °F до 120 °F (-10 °C до 
50 °C)

Температура на 
съхраняване

-5 °F до 140 °F (-20 °C до 
60 °C)

Съобразен с 
околната среда IP54
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Клавиатура, режими и свето-
диод.
Превключвател на захранването.
Превключвателят за включване/изключване 
на захранването се намира в задната 
част на инструмента, както е показано 
на фигура 1. Когато превключвателят (C) 
е в положение ИЗКЛ./ЗАКЛЮЧЕН, уредът 
ще остане изключен и махалото ще бъде 
заключено. Когато превключвателят за 
включване/изключване (C) е в положение 
ИЗКЛ./ЗАКЛЮЧЕН, уредът ще бъде 
включен и махалото ще бъде освободено 
от заключеното положение и ще се 
самонивелира.
Клавиатура.
Клавиатурата, разположена в горната част на 
инструмента, осигурява ключове за избор на 
лазерни точки и/или линейна функция.
Индикатор за слаба батерия.
DW0811 е оборудван с индикатор за слаба 
батерия на клавиатурата, както е показано 
на фигура 2. Индикаторната лампа се намира 
на клавиатурата. Когато лампичката мига, 
батериите са изтощени и трябва да бъдат 
сменени. Лазерът може да продължи да 
работи за кратко време, докато батериите 
продължат да се изтощават. След 
поставянето на нови батерии и включването 
на лазера, индикаторната лампа ще остане 
зелена.
Индикатор за обхват извън наклона
DW0811 е оборудван с индикатор за извън 
наклон на клавиатурата, както е показано на 
фигура 2. Когато диапазонът на наклона (> 
4° наклон) е превишен, светодиодът ще се 
включи и лазерният лъч ще премигва.
Мигащият лъч показва, че диапазонът на 
наклона е превишен, а инструментът НЕ Е 
НИВЕЛИРАН (ИЛИ ОТВЕСЕН) и НЯМА ДА 
БЪДЕ ИЗПОЛЗВАН ЗА ОПРЕДЕЛЯНЕ ИЛИ 
МАРКИРАНЕ НА РАВНИНА (ИЛИ ОТВЕС). 
Опитайте се да смените мястото на лазера на 
по-равна повърхност.

Батерии и мощност
Вашият лазерен инструмент изисква 3 АА 
батерии. (E)
За най-добри резултати използвайте само 
нови, висококачествени батерии.

• Уверете се, че батериите са в добро 
работно състояние. Ако индикаторът 

за изтощена батерия мига, батериите 
се нуждаят от подмяна.

• За да удължите живота на батерията, 
изключете лазера, когато не работите 
с лъча или не го маркирате.

Настройки
НИВЕЛИРАНЕ НА ЛАЗЕРА
Този инструмент е самонивелиращ се. 
Лазерът е калибриран във фабриката, за да 
намери вертикала, ако е поставен на плоска 
повърхност в рамките на 4° изравняване. 
Докато инструментът е правилно калибриран, 
не трябва да се правят ръчни настройки.
За да се гарантира точността на вашата 
работа, проверете дали вашият лазер 
е редовно калибриран. Вижте Проверка на 
полето за калибриране.

• Преди да опитате да използвате 
лазера, уверете се, че е поставен 
здраво, върху гладка, равна повърхност.

• Винаги маркирайте центъра на 
точката или модела, създаден от 
лазера.

• Крайните температурни промени 
могат да причинят движение във 
вътрешните части, което може 
да се отрази на точността. Често 
проверявайте точността си по време 
на работа. Вижте Проверка на полето 
за калибриране.

• Ако лазерът е изпуснат, проверете 
дали е калибриран. Вижте Проверка на 
полето за калибриране.

РАБОТА
Включване и изключване на 
лазера (фиг. 6)

• Поставете изключеният лазер на 
стабилна, равна повърхност. Включете 
лазера, като плъзнете превключвателя 
за включване/изключване (A) 
в положение ВКЛ./ИЗКЛ.

• Активирайте или деактивирайте 
желаната функция, като използвате 
клавиатурата (B) разположена 
отстрани на инструмента. Тя може да 
проектира 360° хоризонтална линия (C) 
и вертикална линия (D)

• За да изключите лазера, плъзнете 
ключа за включване/изключване (A) 
в заключено положение.
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DW0811 е оборудван с механизъм за 
заключване на махалото. Тази функция се 
активира само когато лазерът е изключен.

Използване на лазера
Гредите са наклонени или наклонени, докато 
е проверена калибрирането (виж Проверка 
на полевата калибрация) и лазерният лъч не 
мига (виж Извън обхват на наклон).
Инструментът може да се използва за 
прехвърляне на точки, като се използва 
всяка комбинация от петте лъча и/или 
хоризонталната линия.

ИЗПОЛЗВАНЕ НА ЛАЗЕРА С АКСЕСОАРИ
Лазерът е снабден с 1/4»× 20 и 5/8» × 11 
женска резбовка дъното на устройството. 
Тези нишки могат да се използват за 
вграждане на настоящи или бъдещи 
аксесоари на DEWALT. Използвайте 
само DEWALT аксесоари, специално за 
употреба с този продукт. Следвайте 
упътванията, които идват с аксесоара.
   ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Понеже 

с този инструмент не са тествани 
аксесоари, различни от тези на 
DEWALT, използването на такива 
аксесоари с този инструмент може 
да е опасно. За да намалите риска 
от нараняване, използвайте само 
препоръчаните от DEWALT аксесо-
ари с този продукт.

На разположение са аксесоари за 
употреба с вашият инструмент срещу 
допълнително заплащане от вашия 
местен представител или упълномощен 
сервизен център. Ако се нуждаете от 
помощ при намирането на някакъв 
аксесоар, моля свържете се с DEWALT 
Industrial Tool Co., D-65510 Idstein, 
Германия, обадете се на 1-800-4-DEWALT 
(1-800-433-9258) или посетете нашият 
уебсайт: www.DeWALT.eu.

Проверка на полевата кали-
бровка
Точност на изравняването
(Виж Фигура 1)
Проверката на калибрацията трябва да 
се извърши, като се използва разстояние, 
което не е по-малко от разстоянието на 
приложенията, за които инструментът ще 
бъде използван.

 1. Поставете лазерният инструмент 
на статив и близо до стена #1, както 
е показано на фиг. 1. Включете 
хоризонталната и вертикалната линия. 
Маркирайте пресичането на точките P1.

 2. Завъртете лазерния инструмент на 180° 
и маркирайте точката P2 на пресечната 
точка на линиите на стената #2

 3. Преместете лазерния инструмент близо 
до стена #2 и подравнете точката P3 на 
предварително маркираната точка P2

 4. Завъртете лазера на 180° и маркирайте 
точката P4 на стена #1

 5. Измерете вертикалното разстояние 
между P1 и P4, за да получите D3.

Ако измерването е по-голямо от посочените 
по-долу стойности, лазерът трябва да се 
обслужва от оторизиран сервизен център

Разстояние между 
стените

Измерване между 
означения (D3)

10' (3 м) 1/8" (3 мм)

20' (6 м) 7/32” (5,5 мм)

30′ (10 м) 5/16" (8 мм)

Точност на хоризонталния лъч
(Виж Фигура 2)

 1. Поставете лазерният инструмент, както 
е показано, с включен лазер. Насочете 
вертикалният лъч към първия ъгъл 
или към зададената отправна точка. 
Измерете половината от разстоянието D1 
и маркирайте точката P1.

 2. Завъртете лазерният инструмент 
и подравнете предния вертикален 
лазерен лъч с точка P1. Маркирайте точка 
P2, където се пресичат хоризонталните 
и вертикалните лазерни лъчи.

 3. Завъртете лазерният инструмент 
и насочете вертикалния лъч към 
втория ъгъл или задайте референтната 
точка. Маркирайте точка P3, така че да 
е вертикална в съответствие с точките P1 
и P2.

 4. Измерете вертикалното разстояние D2 
между най-високата и най-ниската точка.

Ако измерването е по-голямо от посочените 
по-долу стойности, лазерът трябва да се 
обслужва от оторизиран сервизен център.
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Разстояние между 
стените

Измерване между 
означения (D3)

10' (3 м) 1/8" (3 мм)

20' (6 м) 7/32” (5,5 мм)

30′ (10 м) 5/16" (8 мм)

Точност на вертикалния лъч
(Виж Фигура 3)
 1. Измерете височината на референтната 

точка, за да получите разстояние D1. 
Поставете лазерният инструмент, както 
е показано, с включен лазер. Насочете 
вертикалният лъч към референтната 
точка. Маркирайте точките P1, P2 и P3, 
както е показано.

 2. Преместете лазерният инструмент 
в противоположната страна на 
референтната точка и подравнете същият 
вертикален лъч с P2 и P3.

 3. Измерете хоризонталните разстояния 
между P1 и вертикалния лъч от 2-рото 
място.

Ако измерването е по-голямо от посочените 
по-долу стойности, лазерът трябва да се 
обслужва от оторизиран сервизен център.

Разстояние между 
стените

Измерване между 
означения (D3)

10' (3 м) 1/8" (3 мм)

20' (6 м) 7/32” (5,5 мм)

30′ (10 м) 5/16" (8 мм)

Фигура 1

Фигура 2

Фигура 3
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Stanley Black & Decker
Phoenicia Business Center
Strada Turturelelor, nr 11A, Etaj 6, Modul 15, 
Sector 3 Bucuresti
Telefon: +4021.320.61.04/05

Фигура 4

Фигура 5

Фигура 6

Фигура 7
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