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ЦИКУЛЯР С НАКЛОНЯЕМ    ДИСК 
Т М  33 W  и TS 33 E 

 
 
ВНИМАНИЕ :   
                    
Преди да започнете работа прочетете внимателно ОБЩИТЕ ИНСТРУКЦИИ ЗА 
БЕЗОПАСНА РАБОТА които придружават документациятана машината Пазете 
инструкцията за безопастност и книжката на машината за възможни справки ,  
 
ТЕХНИЧЕСКИ ХАРАКТЕРИСТИКИ 
  

Волтаж 220В 
Мощност консумирана 1400Вт 
Двигател 50-60 Hz 
Диаметър на режещия диск 300х30 
Тегло 18 Кг 
Размер на опаковката 500-465-630 мм 

 
Ротационен плот 
- Ориентиран от ляво на дясно до 45 º с твърдо фиксиране на 0 º,-15 º ,-22,5 º ,-30 º 
и 45 º 
- Обръщателна глава- диск 
Наклоняем- падащ диск от 90 º до 45 º спрямо базата и в което и да е завъртане на 
равъртане на работния плот от 0 º до 45 ºв лява посока 
 
МАКСИМАЛЕН  KАПАЦИТЕТ НА РЯЗАНЕ  
 

Рязане на 0-90 /Фиг 21 1/ 160-95мм 
с подложка от 36мм 200-45мм 
Рязане на 0-45 /Фиг 21 2/ 160-64мм 
Рязане на 45-90 Фиг 21 3 110-95мм 
Рязане на45-45 Фиг 21 4 75-64мм 
Рязане върху горна маса за мод TM33E макс 50мм 

 
 
 
 
 



 
МЕРКИ ЗА БЕЗОПАСТНОСТ 
 
Пусков бутон 
Машината е снабдена с бутон ръзположен на ръкохватката,така че освобождавайки 
го се прикъсва ел. захранванито на машината и тя спира автоматично. 
 В модела с горна маса ТМ33Е има бутон с странично блокиращо езиче за работа 
със съжата. 
В Н И М А Н И Е : . За безопасната Ви работа никога не използвайте машината със 
застопорен бутон за рязане с циркуляра. 
 
Механични протектори. 
В не работно режещия диск е изцяло покрит със протекторите и машината е 
блокирана в това положение.Лостчето В1, Фиг.1 позволява деблокирането на 
машината при започване на работа. 
 
В Н И М А Н И Е .Уверете се ,че режещия диск на машината е изцяло покрит от 
протекторите при неработно положение на машината. Подържайте винаги 
протекторите в добро състояние. 
 
ПРЕДПАЗВАНЕ ОТ СЛУЧАЙНИ ПУСКАНИЯ ПРИ ЕВЕНТОАЛНИ 
ПРЕКЪСВА НИЯ НА ЕЛЕКТРО ЗАХРАНВАНЕТО  
 
В машината е предвидено устройсво, което при отпадане на напрежението, или при 
понижението му прекъсва ел. верига и прави невъзможно неволното и пускане при 
възтановяване на напрежението, въпреки че бутона на машината е натиснат 
За да заработи отново машината е необходимо да изключите прекъсвача и след 
това отново да задейстате нормално бутона на прикъсвача. 
 
РАЗОПАКОВАНЕ НА МАШИНАТА. 
 
Във вътрешноста на машината ще намерите следното: 
Циркуляр с наклоняем диск според модела-ТМ33 или TS33E 
Ключ АЛЕН –8мм 
Ограничително устройство с регулиране за дърво 
Наръчник с инструкции и схема на разглобка на машината 
Книжка с общи инструкции за безопастност на машината 
Различни документации                    
При транспортиране машината е със застопорена глава на долно положение.При 
разопаковане е достатъчно да я хванете за дръжката и  и да я извадите от 
транспортната и кутия. 
 
ПОДГОТОВКА ЗА ПУСКАНЕ 
  
ВНИМАНИЕ : Уверете се ,че машината е изключена от ел. мрежа преди    
да извършите каквато и да е операция по нея . 
 



 
ИНСТАЛИРАНЕ . 
 
За използване на машината на едно постоянно място препоръчваме закрепването и 
в/у маса или работен плот с приблизителна височина 90см,чрез отвор С предвиден 
на основата и Фиг.1 Препоръчително е използването на приспособлението “ 
ЦИРКУЛЯРНА МАСА “ реф.72 46 125 – /Фиг. 20/  
Машината е предвидена изключително за работа в закрити помещения, поради 
което трябва да се предпазва от дъжд и влажна среда. 
 
 
 
РЪКОХВАТКА  
 
За да сложете ръкохватката на машината в работно положение, разхлабете врътка 
А /Фиг.1/ сложете дръжката в най-високото и положение и завъртете отново А. 
 
ДЕБЛОКИРАНЕ НА РАБОТНАТА ГЛАВА 
  
Претиснете лекоръко ръкохватката в посока на рязането и завъртете фиксиращата 
транспанспортна ос В Фиг2, в посока на часовниковата стрелка до край, след това 
повдигнете машината до застопоряването и в   изходно работно положение. 
 
ПРОВЕРКИ 
  
Преди да включите машината в ел. мрежа ,уверете се в доброто състояние на 
протекторите и защитните  приспособления . 
Уверете се също тъка ,че напрежението и честотата на ел. мрежа съвпадат с 
обозначението на табелата на машината. 
В случай на употреба на удължителен кабел,проверете дали сечението на кабела 
отговаря на номиналната мощност на машината. 
 
РЕГУЛИРАНИЯ  
 
В Н И М А Н И Е : П реди да извършите каквато и да е манипулация се убедете ,че 
машината е изключена от ел. мрежа. 
Циркуляра е настроен от производителя, въпреки това е снабден с механизми за 
технологични настойки. 
 
НАСТРОЙКА НА НАКЛОНЯЕМАТА ГЛАВА 
  
За да настроите диска на наклоняемата глава на 90 спрямо плота на машината 
сложете ъгломер за проверка  помежду им, и продължете по следния начин:  
Разхлабете ръкохватката D /Фиг.2/ и коригираите с винта Е възможното 
отклонение.По същия начин може да се регулира и наклоняемата глава на 45 º 
спрямо базата ,този път извършете настройката с винт F. 



 
НАСТРОИКА НА ВЪРТЯЩИЯ СЕ  ПЛОТ  
 
Машината разполага с автоматичен ключюч за застопоряване на 0 º, 15 º, 22.5 º, 30 º 
и 40 º поради което рядко би се наложило да я пренастройватеза тези положения. В 
случай на необходимост застопорете машината на 0 и разхлабете винтовете G , 
които задържат линийката H , преместете я до идеалното и положение 
,перпендикулярно на циркуляра./Фиг.3/ 
 
 
 
НАСТРОЙКА НА МАКСИМАЛНАТА ДЪЛБОЧИНА НА РЯЗРАНЕ 
  
Ограничаването на дълбочината на рязането на машината се задава с регулиращия 
винт I /Фиг 6/ Той ще трябва да се пренастроива винаги след смяна на режещия 
диск или след заточването му. 
 
Проверете дали режещия диск не опира в дъното след настройка на ограничителя 
за долно положение . 
Сменете капака на диска ако е счупен или новреден. 
 
НАСТРОЙКА НА ДЕЛИТЕЛНИЯ НОЖ 
  
За настройка на делителния нож се извършват следните операций- 
-    Отстранете капака V чрез винтовете W  /Фиг 13/ 
Охлабете винтовете X , /Фиг17/, настройте делителния нож и отновопритегнете 
винтовете които го фиксират, след което отновомонтирайте капака V 
ВНИМАНИЕ  
Разтоянието м/у зъбите на диска и режещия ръб не трябва никога да е по-голямо от 
5 мм. 
Използвайте само режещи дискове с тяло по-тънко от деделината на водача и 
широчина на зъбите по-голяма от дебелината на същия водач 
  
НАСТРОИКА НА ВЕРТИКАЛНИЯ ОГРАНИЧИТЕЛ . 
 
      За настройка на ограничителя за височина ще си послужиме с винта Y ,Фиг 2  
имайки в предвид,че машината блокира в неработно положение. 
      
ПРИЛОЖЕНИЯ НА ЦИРКУЛЯРА. 
ПРЕДВИДЕНИ УСЛОВИЯ ЗА УПОТРЕБА. 
 
Тази машина позволява ефикасна и прецизна обработка на материали от 
дърво,пластмаса и алуминиеви профили. 
Линеала на машината е предвиден с канали , които позволяват бързото разполагане 
на една дървена подпора за да се избегне нараняването на материала при рязане 



/Фиг.19/ Препоръчетелно е използването на подпората ,като страничен водач при 
рязане чупливи и тънки материали . 
 
ВНИМАНИЕ  
 
Препоръчително е използването на претисквача - виж /Фиг.10/, за обработка на 
алуминиеви профили,пластмаси и дълги заготовки /Фиг18/  
Не започвайте работа преди машина да е достигнала максималната си скорост на 
въртене. 
 
 
 
РЯЗАНЕ НА   0 º / 90 º 
Процедирайте както е показано на /Фиг.4/. 
 
РЯЗАНЕ НА  0 º/45 º 
 
Освободете ръкохватка D /Фиг.5/ и наклонете главата до ограничителя за 45 º или 
до който и да е ноеобходим Ви междинен ъгъл , притиснете отново D на избраното 
положение 
 
РЯЗАНЕ НА  45 º/90 º 
 
Разхлабете врътка К, /Фиг.8/ завъртете плота на ляво или дясно до автоматичното 
му застопоряване на 45 º, фиксирайки го отново на даденото положение /Фиг.7/ 
 
РЯЗАНЕ НА 45 º/45 º 
 
Разхлабете К /Фиг 8/ и завъртете плота на ляво до автоматичното му застопоряване 
на 45 º блокирайки го отново в това положение.Разхлабете ръчка D и наклонете 
главата до ограничителя за 45 º или друг желан ъгъл и го затегнете 
/Фиг9/.Машината позволява наклон на главата в което и да е положение на диска- 
завъртане само в лява посока. 
 
ВНИМАНИЕ .Уверете се ,че подвижното рамо е идеално застопорено ,когато 
режете. 
 
СПЕЦИАЛНО РЯЗАНЕ  200/45мм 
 
Тази машина позволява рязане на позиция 0х90 максимум 200х45мм.За това е 
нужно само да поставиме на горната маса дървена подпора с 36мм. височина и да 
извършите нормално работната операцията.Това е възможно благодарение на 
протектора за задно захващане R /Фиг.14/ ,който се отдръпва при постъпателно 
движение на рязане. 
 
 



 
 
РЯЗАНЕ НА ДЕТАЙЛИ В СЕРИЯ – СПОВТОРЕНИЕ 
  
За серийно рязане на детайли се монтира ограничителя за дъл 
жина А1,който се регулира и застопорява на желания размер.                                             
                 
РЯЗАНЕ В/У ГОРНА МАСА.ПРЕДВИДЕНИ УСЛОВИЯ ЗА УПОТРЕБА/ само 
за мод. Т М 33 Е / 
 
В Н И М А Н И Е .В /у горната маса може да се реже дърво и пластмаса, не я 
използвайте никога за рязане на алуминий или пластмаса. 
За да използвате машината за този вид рязане е неоходимо да се сложи 
ВЪТРЕШНО КРЕНОВАНЕ  N /Фиг.11/ ,което прави невъзможен всеки случаен 
допир с режещия диск под масата, блокирайки машината както в транспортното и 
положение  посредством оста В /Фиг2/, уверете се че вътрешното креноване е 
идеално фиксирано и е неподвижно.След това разхлабете врътка L и извадете 
горния алуминиев профил, който покрива протектора на режещия диск. Изхода на 
диска спямо масата се регулира разхлабвайки врътките М /Фиг.9/ и разполагайки 
масата на необходимата височина на рязане, така ,че диска да се показва от 
материала който режеме в момента на един зъб разтояние.Затегнете неподвижно 
връзките за избраната от вас височина. 
След завършване на рязането върху масата сложете отново алуминиевия профил на 
неговото място като протектор преди да използвате машината за рязане като 
циркуляр. 
В Н И М А Н И Е  
Не използвайте масата без сложени кренови капаци като протектори 
Не работете никога без горен протектор 
Сменете водача когато се изхаби 
Не използвайте машината за издълбаване на канали  
Използвайте прибутващо приспособление от неметален материал за да подавате 
заготовката  за обработка с режещия диск 
Използвайте правилно горния протектор на диска 
Уверете се че горната маса е добре застопорена на желаната 
   
АСПИРАЦИОНЕН ИЗВОД 
  
На тази машина е предвиден аспирационен извод с Ф38мм на горната и част, който 
позволява свързването и към индустриален аспиратор или към към каквато и да е 
система за централизирано оспириране за събиране на прах и стърготини 
препоръчва се свързването на нашия аспираторAS82B реф.8200000 
Препоръчително е към машината винаги да се свързва  
приспособление за събиране на прах и технологични отпадъци.  
 



 
 
 
ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРИСПОСОБЛЕНИЯ  
 
Реф.4346007 –комплект от два претисквача Фиг.18 Употребата им е неоценима за 
обработка на алуминиеви профили и пластмаса. 
Реф.7246098- Линеен водач за горна маса  
Реф.7246125- Работна маса за циркуляри Фиг 20  
Реф.8200000-Аспиратор индустриален AS282 
 
ПОДРЪЖКА И ПОЧИСТВАНЕ  
 
ВНИМАНИЕ. Преди да започнете каквато и да е манипулация по машината, 
уверете се че тя е предварително изключена. 
 
СМЯНА НА РЕЖЕЩИЯ ДИСК  
         
        Разхлабете врътките М ,/Фиг.9/ и повдигнете масата в максимално положение . 
След това натискайки бутон D ,/Фиг.12/ завъртете леко режещия диск до като се 
откачи. Продължете като разхлабите винт Р , /Фиг.13/ с помоща на сервизния ключ 
в посока на часовниковата стрелка . Веднъж разхлабен режещия диск,повдигнете 
го нагоре, за да можете после да го извадите на долу,от страна на главата на 
машината./Фиг.15/ 
Извършете операцията в обратен ред, за да монтирате новия режещ диск, 
ориентирайки стрелката му с посоката на стрелката на подвижния 
протектор.Проверете перфектното почистване на гнездата на елементите, уверете 
се ,че шаблона за външно закрепване съвпада перфектно на скосението на края на 
оста. 
 
ВНИМАНИЕ  
 
Уверете се, че диаметъра на диска който сменявате е същия ,като този на сменения. 
Не използвайте режещи дискове с наранявания и деформации. 
Подбирайте режещите дискове според материала който ще обработвате. 
Употребявайте само режещи дискове които отговарят на условията описани и 
обяснени по горе в тоова ръководство.Убедете се ,че диска има по-тънко тяло от 
дебелината на водача и също,че широчината на зъбите му е по-голяма от 
дебелината му. 
  
СМЯНА НА РЕМЪК 
  
       Смяната на ремъците на машината се извършва по следния начин- 
     -Разхлабете винтовете S /Фиг.9/ и махнете капака на трансмисията. 
     -Извадете скъсаните и изхабени ремъци и ги сменете с нови. Имайте в предвид , 
че винаги се монтира първо вътрешния ремък, задния ролков водач се монтира на 



подвижното рамо на машината /Фиг.16/ След това се монтира външния ремък 
внимавайте той да се зацепва идеално на ролките  с помоща на сервизния ключ за 
смяна на циркуляра се завърти бавно оста, като в същото време се натисне капака 
на трансмисията към подвижното рамо. Важно е водещите отвори Т да влизат 
плавно в гнездата си. 
 
     З А Б Е Л Е Ж К А – Сглобяването на трансмисионния капак с подвижното 
рамо трябва да се извърши ръчно,без да удряте или насилвате частите им, в 
противен случай ще нарушите доброто им функциониране 
 
СМЯНА НА ЧЕТКИТЕ  
 
Четките подлежат на смяна когато останат с дължина 5мм.За да ги смените махнете 
защитните капачки U, /Фиг.12/ и ги подменете с нови ориигинални VIRUTEX , 
уверете се че преплъзват плавно във вътрешността на водачите. 
Препоръчително е след смяна на четките да оставите машината да поработи около 
15мин. 
 Използвайте смяната на четките за да проверите състоянието на колектора.Ако той 
има нагар или наранявания е препороръчително да го занесете в Технически сервиз 
на VIRUTEX 
  
СПИРАНЕ НА МОТОРА  
                    
В машината е предвидена центробежна спирачка която улеснява времето от 
изкючването на бутона на прекъсвача до пълното и спиране на режещия 
инструмент да е по-малко от 10 сек. 
                           
ГАРАНЦИЯ 
 
 
Всички машини VIRUTEX имат 12 месечна гаранция валидна от датата на 
закупуването .В гаранцията не се включват повреди пречинени от неправилни 
манипулации или от естествено изхабяване на машината.За всички поправки се 
отнасяите към Официалния сервиз VIRUTEX 
Фирмата производител си запазва правото за промени без предварително 
оповестяване. 
 
Т Е К А ООД   С О Ф И Я, Гара Искър ул. 5010 №1 
    Тел: 0889598989 


