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20 БЪЛГАРСКИ

БЪЛГАРСКИ (Превод на оригиналните инструкции)

СПЕЦИФИКАЦИИ
Модел: M1901

Ширина	на	рендосване 82	мм

Дълбочина	на	рендосване 2	мм

Дълбочина	на	фалцово	
свързване

9	мм

Обороти	на	празен	ход 16	000	мин-1

Обща	дължина 285	мм

Нето	тегло 2,7	кг

Клас	на	безопасност /II

•	 Поради	нашата	непрекъсната	научно-развойна	дейност	посочените	тук	спецификации	могат	да	бъдат	променени	без	
предизвестие.

•	 Спецификациите	може	да	са	различни	в	различните	държави.
•	 Тегло	съгласно	метода	EPTA	01/2003

Предназначение
Инструментът	е	предназначен	за	рендосване	на	дърво.

Захранване
Инструментът	трябва	да	се	включва	само	към	захранване	със	
същото	напрежение,	като	посоченото	на	фирмената	табелка	
и	работи	само	с	монофазно	променливо	напрежение.	Той	е	с	
двойна	изолация	и	затова	може	да	се	включва	и	в	контакти	без	
заземяване.

Шум
Обичайното	ниво	на	шума	с	тегловен	коефициент	А,	определено	
съгласно	EN60745:
Ниво	на	звуково	налягане	(LpA) : 85 dB(A)
Ниво	на	звукова	мощност	(LWA) : 96 dB (A)
Коефициент	на	неопределеност	(K):	3	dB(A)

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Използвайте пред-
пазни средства за слуха.

Вибрации
Общата	стойност	на	вибрациите	(сума	от	три	осови	вектора),	
определена	съгласно	EN60745:
Работен	режим:	шлайфане	на	повърхности
Ниво	на	вибрациите	(ah):	3,5	м/с2

Коефициент	на	неопределеност	(K):	1,5	м/с2

ЗАБЕЛЕЖКА:	Обявеното	ниво	на	вибрациите	е	
измерено	в	съответствие	със	стандартни	методи	
за	изпитване	и	може	да	се	използва	за	сравняване	
на	инструменти.
ЗАБЕЛЕЖКА:	Освен	това	обявеното	ниво	на	
вибрациите	може	да	се	използва	за	предвари-
телна	оценка	на	вредното	въздействие.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:	Нивото	на	вибрациите	
при	работа	с	електрическия	инструмент	може	да	
се	различава	от	обявената	стойност	в	зависимост	
от	начина	на	използване	на	инструмента.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:	Задължително	опре-
делете	предпазни	мерки	за	защита	на	оператора	
въз	основа	на	оценка	на	риска	в	реални	работни	
условия	(като	се	вземат	предвид	всички	съставни	
части	на	работния	цикъл,	като	например	момента	
на	изключване	на	инструмента,	работата	на	пра-
зен	ход,	както	и	времето	на	задействане).

ЕО Декларация за съответствие
Само за европейските страни
Makita	декларира,	че	следната/ите	машина/и:
Предназначение	на	машината:	Ренде
Модел	№/Вид:	M1901
Съответстват	на	изискванията	на	следните	европейски	дирек-
тиви:	2006/42/ЕО
Произведение	са	в	съответствие	със	следния	стандарт	или	
стандартизирани	документи:	EN60745
Техническият	файл,	в	съответствие	с	2006/42/ЕО,	е	достъпен	от:
Makita,	Jan-Baptist	Vinkstraat	2,	3070,	Белгия
17.8.2015

Ясуши	Фукайа
Директор
Makita,	Jan-Baptist	Vinkstraat	2,	3070,	Белгия
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Общи предупреждения за 
безопасност при работа с 
електрически инструменти

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Прочетете всички 
предупреждения за безопасност и всички 
инструкции. При	неспазване	на	предупреждени-
ята	и	инструкциите	има	опасност	от	токов	удар,	
пожар	и/или	тежко	нараняване.

Запазете всички предупреждения и 
инструкции за справка в бъдеще.
Терминът	"електрически	инструмент"	в	предупрежденията	се	
отнася	за	вашия	инструмент	(с	кабел	за	включване	в	мрежата)	
или	работещ	на	батерии	(безжичен)	електрически	инструмент.

Предупреждения за безопасна 
работа с рендето

1. Изчакайте режещата част да спре преди да оставите 
инструмента.	Откритата	въртяща	се	режеща	част	може	да	
закачи	повърхността	и	да	загубите	контрол	или	да	полу-
чите	тежка	телесна	повреда.

2. Дръжте електрическия инструмент само за изолира-
ните и нехлъзгави повърхности, защото има опасност 
режещата част да се допре в захранващия кабел.	При	
срязване	на	проводник	под	напрежение,	токът	може	да	
премине	през	металните	части	на	инструмента	и	да	„удари“	
работещия.

3. Използвайте стяги или друг практичен способ за 
закрепване на работния детайл върху стабилна 
повърхност.	Ако	държите	детайла	в	ръка	или	притиснат	
към	тялото,	той	няма	да	е	стабилен	и	може	да	загубите	
контрол.

4. Не оставяйте около работната зона парцали, кърпи, 
кабели, жици и други подобни.

5. Избягвайте да режете гвоздеи. Проверете за гвоздеи и 
отстранете всички такива от детайла, преди да започ-
нете работа.

6. Ползвайте само остри ножове. Работете с ножовете с 
изключително внимание.

7. Преди да пристъпите към работа, проверете дали 
закрепващите болтове на ножа са здраво затегнати.

8. Дръжте инструмента здраво с двете си ръце.
9. Дръжте ръцете си далеч от въртящите се части.
10. Преди да пристъпите към обработка на детайл, 

оставете инструмента да поработи известно време. 
Следете за вибрации или биене встрани, което може 
да означава, че режещият диск е неправилно монтиран 
или не е балансиран.

11. Преди да включите инструмента, се уверете, че ножът 
не се допира до детайла.

12. Изчакайте ножът да достигне пълни обороти, преди да 
режете.

13. Изключете инструмента и изчакайте ножът да спре да 
се движи напълно, преди да регулирате инструмента.

14. Никога не си пъхайте пръстите в канала за стружки. 
Канала за стружки може да се задръсти, когато се реже 
влажно дърво. Почистете стружките с пръчка.

15. Не оставяйте инструмента да работи без надзор. 
Инструментът трябва да работи само когато го дър-
жите в ръце.

16. Винаги сменяйте двата ножа или капаците на бара-
бана, защото в противен случай загубата на баланс ще 
предизвика вибрации и ще скъси експлоатационния 
срок на инструмента.

17. Използвайте само посочените в настоящото ръковод-
ство ножове с марка Makita.

18. Винаги ползвайте маска за прах или дихателен апарат, 
съответстващ на материала и уреда, с който работите.

ЗАПАЗЕТЕ НАСТОЯЩИТЕ 
ИНСТРУКЦИИ.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: НЕ позволявайте 
комфорта от познаването на продукта (при-
добит при дългата му употреба) да замени 
стриктното спазване на правилата за безопас-
ност за въпросния продукт. НЕПРАВИЛНАТА 
УПОТРЕБА и неспазването на правилата за 
безопасност, посочени в настоящото ръко-
водство за експлоатация, могат да доведат до 
тежки наранявания.

ОПИСАНИЕ НА 
ФУНКЦИИТЕ

ВНИМАНИЕ: Винаги проверявайте дали 
инструментът е изключен от бутона и от кон-
такта, преди да регулирате или проверявате 
функция на инструмента.

Регулиране на дълбочината на 
рязане
►	Фиг.1:    1.	Курсор	2.	Бутон
Дълбочината	на	рязане	може	да	се	регулира	лесно	чрез	завър-
тане	на	бутона	отпред	на	инструмента,	така	че	да	сочи	желаната	
дълбочина	на	рязане.

Действие на ключа
►	Фиг.2:    1.	Пусков	прекъсвач	2.	Бутон	за	блокиране/

деблокиране

ВНИМАНИЕ: Преди да включите инстру-
мента в контакта, винаги проверявайте дали 
пусковият прекъсвач работи нормално и се 
връща в положение "OFF" (ИЗКЛ.) при отпус-
кането му.

За инструмент с бутон за блокиране
ВНИМАНИЕ: Превключвателят може да се 

заключва в положение „ON“ (Вкл.) за удобство 
на оператора и комфорт при продължителна 
работа. Внимавайте, когато заключвате инстру-
мента в положение „ON“ (Вкл.) и продължа-
вайте да го държите здраво.
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За	да	включите	инструмента,	просто	натиснете	пусковия	прекъс-
вач.	За	спиране	отпуснете	пусковия	прекъсвач.
За	непрекъсната	работа	натиснете	пусковия	прекъсвач	и	
натиснете	бутона	за	блокиране.
За	да	изключите	инструмента	от	блокираното	състояние,	
натиснете	докрай	пусковия	прекъсвач	и	след	това	го	отпуснете.

За инструмент с бутон за деблокиране
За	предотвратяване	случайното	натискане	на	пусковия	прекъсвач	
е	осигурен	бутон	за	деблокиране.
За	да	включите	инструмента,	натиснете	деблокиращия	бутон	
и	после	натиснете	пусковия	прекъсвач.	За	спиране	отпуснете	
пусковия	прекъсвач.

ВНИМАНИЕ: Не натискайте силно пуско-
вия прекъсвач, без да е натиснат бутона за 
отключване.	Това	може	да	доведе	до	счупване	на	
прекъсвача.

Краче
►	Фиг.3:    1.	Нож	на	рендето	2.	Задна	основа	3.	Краче
След	рязане	повдигнете	задната	страна	на	инструмента,	така	че	
крачето	да	излезе	от	задната	основа.	Това	предпазва	ножовете	на	
рендето	от	повреждане.

СГЛОБЯВАНЕ
ВНИМАНИЕ: Преди да извършвате някакви 

работи по инструмента, винаги се уверявайте, 
че той е изключен от бутона и от контакта.

Демонтаж или монтаж на 
ножовете на рендето

ВНИМАНИЕ: Затегнете внимателно 
монтажните болтове на ножа, когато закреп-
вате ножовете на рендето към инструмента. 
Разхлабеният	монтажен	болт	може	да	бъде	
опасен.	Винаги	проверявайте	дали	болтовете	са	
добре	затегнати.

ВНИМАНИЕ: Работете с ножовете на рен-
дето с изключително внимание. Използвайте 
ръкавици или кърпа, за да предпазите 
пръстите си при монтаж или демонтаж на 
ножовете.

ВНИМАНИЕ: За монтаж или демонтаж на 
ножовете на рендето използвайте единствено 
предоставения гаечен ключ на Makita.	В	про-
тивен	случай	може	да	се	получи	прекомерно	или	
недостатъчно	затягане	на	монтажните	болтове.	
Това	може	да	предизвика	нараняване.

За инструмент с обикновени ножове за 
ренде
За	да	свалите	ножовете	на	рендето	на	барабана,	развийте	мон-
тажните	болтове	посредством	предоставения	глух	гаечен	ключ.	
Капакът	на	барабана	се	освобождава	заедно	с	ножовете.
►	Фиг.4:    1.	Глух	гаечен	ключ	2.	Болтове

►	Фиг.5:    1.	Болтове	2.	Барабан	3.	Нож	на	рендето	4.	Капак	на	
барабана	5.	Пластина	за	настройка	6.	Канал

За	да	монтирате	ножовете	на	рендето	извършете	следната	
процедура.
1.	 Почиствайте	всички	стружки	или	други	чужди	частици,	
полепнали	по	ножа	и	държача	на	рендето.
2.	 Изберете	ножове	на	рендето	с	еднакви	размери	и	тегло.	
В	противен	случай	ще	възникне	въртене/вибрации	на	барабана,	
което	ще	доведе	до	лоша	работа	на	рендосване	и	евентуално	до	
повреда	на	инструмента.
3.	 Използвайте	шаблона	за	ножове,	за	да	зададете	правилно	
ножовете	на	рендето.	Поставете	ножа	на	рендето	върху	основата	
на	шаблона.	Разположете	режещия	ръб	върху	ножа	към	вътреш-
ния	ръб	на	проходния	шаблон.
►	Фиг.6:    1.	Вътрешен	ръб	на	проходния	шаблон	2.	Режещ	ръб	

3.	Нож	на	рендето	4.	Пластина	за	настройка	5.	Винтове	
6.	Пета	7.	Задна	страна	на	основата	на	шаблона	
8.	Проходен	шаблон	9.	Основа	на	шаблон

4.	 Поставете	пластината	за	настройка	върху	ножа	на	рендето.	
Натиснете	пластината	за	настройка,	така	че	петата	да	се	изравни	
със	задната	страна	на	основата	на	шаблона.	Затегнете	двата	
винта	на	пластината	за	настройка.
5.	 Поставете	петата	на	пластината	за	настройка	в	канала	на	
барабана,	след	което	монтирайте	върху	него	капака	на	барабана.
6.	 Затегнете	равномерно	с	редуване	монтажните	болтове	с	
помощта	на	глух	гаечен	ключ.
7.	 Повторете	горните	процедури	за	другия	нож.

За инструменти с мини ножове за ренде
За	да	замените	мини	ножовете	на	рендето	извършете	следната	
процедура.
1.	 Внимателно	почистете	повърхностите	на	барабана	и	
капака	на	барабана.
2.	 Развийте	трите	монтажни	болта	с	помощта	на	глухия	
гаечен	ключ.	Отстранете	капака	на	барабана,	пластината	за	
настройка,	регулиращата	пластина	и	мини	ножа	на	рендето.
►	Фиг.7:    1.	Глух	гаечен	ключ	2.	Болтове

3.	 Използвайте	шаблона	за	ножове,	за	да	зададете	правилно	
ножовете	на	рендето.	Поставете	мини	ножа	на	рендето	върху	
основата	на	шаблона.	Разположете	режещия	ръб	върху	ножа	към	
вътрешния	ръб	на	проходния	шаблон.
►	Фиг.8:    1.	Винтове	2.	Пластина	за	настройка	3.	Позициониращи	

щифтове	за	ножа	за	ренде	4.	Проходен	шаблон	5.	Пета	
на	пластината	за	настройка	6.	Регулираща	пластина	
7.	Вътрешен	ръб	на	проходния	шаблон	8.	Основа	
на	шаблон	9.	Задна	страна	на	основата	на	шаблона	
10.	Мини	нож	за	ренде

4.	 Закрепете	пластината	за	настройка	към	регулиращата	
пластина	с	винтовете.	Поставете	пластината	за	настройка	и	
регулиращата	пластина	върху	основата	на	шаблона.	Поставете	
позициониращите	щифтове	на	ножа	на	рендето	върху	регулира-
щата	пластина	в	канала	на	мини	ножа	на	рендето.
5.	 Поставете	петата	на	пластината	за	настройка	върху	
задната	страна	на	основата	на	шаблона	и	затегнете	винтовете.	
Проверете	внимателно	изравняването,	за	да	се	гарантира	равно-
мерно	рязане.
6.	 Поставете	петата	на	пластината	за	настройка	в	канала	на	
барабана.
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7.	 Поставете	капака	на	барабана	върху	регулиращата	пла-
стина	и	го	закрепете	върху	барабана	с	трите	болта.	Плъзнете	
мини	ножа	на	рендето	в	мястото	между	барабана	и	регулиращата	
пластина.	Уверете	се,	че	позициониращите	щифтове	на	ножа	на	
рендето	пасват	върху	регулиращата	пластина	в	канала	на	мини	
ножа	на	рендето.
►	Фиг.9:    1.	Мини	нож	за	ренде	2.	Канал	3.	Регулираща	пла-

стина	4.	Болтове	5.	Капак	на	барабана	6.	Барабан	
7.	Пластина	за	настройка

8.	 Регулирайте	позицията	на	мини	ножа	на	рендето	по	дъл-
жина,	така	че	ръбовете	на	ножа	да	бъдат	отделени	и	на	еднакво	
разстояние	от	корпуса	от	една	страна,	и	металната	скоба	от	
другата.
9.	 Затегнете	трите	болта	с	помощта	на	доставения	глух	
гаечен	ключ	и	завъртете	барабана,	за	да	проверите	луфтовете	
между	ръбовете	на	ножа	и	корпуса	на	инструмента.
10.	 Проверете	дали	трите	болта	са	окончателно	затегнати.
11.	 Повторете	горните	процедури	за	другия	нож.

За правилна настройка на ножа на рендето
Неправилната	настройка	на	ножовете	води	до	неравна	и	неравномерна	повърхност,	освен	ако	ножът	на	рендето	не	е	зададен	правилно	
и	сигурно.	Ножът	на	рендето	трябва	да	се	монтира	така,	че	режещият	ръб	да	бъде	абсолютно	равен,	т.е.	успоредно	разположен	спрямо	
повърхността	на	задната	основа.
Вижте	примерите	по-долу	за	правилни	и	неправилни	настройки.

(A) (B)

(B)

(A) (B)

(A)

(A) Предна основа (подвижна челюст)
(B) Задна основа (неподвижна челюст)

Правилна настройка

Бразди по повърхността

Издълбаване в началото

Издълбаване в края

Този изглед отстрани не може 
да го покаже, но ръбовете на 
ножовете вървят напълно 
успоредно на повърхността на 
задната основа.
Причина: Ръбът на единия или 

двата ножа не е 
успореден на линията 
на задната основа.

Причина: Ръбът на единия или 
двата ножа не изпъква 
достатъчно спрямо 
линията на задната база.

Причина: Ръбът на единия или 
двата ножа изпъква 
прекалено спрямо 
линията на задната база.

Свързване с прахосмукачка
Само за европейските страни
►	Фиг.10
За	чиста	работа	с	рендето	свържете	към	вашия	инструмент	пра-
хосмукачка	Makita.	След	което	свържете	маркуча	на	прахосмукач-
ката	към	дюзата,	както	е	показано	на	фигурите.

Експлоатация
По	време	на	работа	дръжте	инструмента	здраво	с	едната	ръка	
върху	копчето,	а	с	другата	–	върху	ръкохватката	на	ключа.

Рендосване
►	Фиг.11:    1.	Начало	2.	Край
Поставете	предната	основа	на	инструмента	да	легне	плоско	
върху	обработвания	детайл	без	ножовете	на	рендето	за	влизат	
в	контакт	с	него.	Включете	инструмента	и	изчакайте	ножовете	
да	достигнат	пълна	скорост.	След	това	внимателно	придвижете	
инструмента	напред	при	равномерна	скорост.	Натиснете	в	пред-
ната	част	на	инструмента	в	началото	на	рендосването	и	в	задната	
част	в	края	на	рендосването.
Скоростта	и	дълбочината	на	рязане	определят	качеството	на	
обработваната	повърхност.	За	да	получите	добро	покритие	на	
повърхността,	извършвайте	дълбоко	рендосване,	докато	стигнете	
близо	до	желаната	дълбочина,	и	след	това	рендосвайте	по-тънко	
и	бавно	при	последното	движение.
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Фалцово свързване
►	Фиг.12
За	изработване	на	стъпалообразен	прорез,	както	е	показано	на	
фигурата,	използвайте	преградата	(водача).
Очертайте	линията	на	разреза	върху	обработваното	изделие.	
Поставете	преградата	в	отвора	отпред	върху	инструмента.	
Изравнете	ръба	на	ножа	с	линията	на	разреза.
►	Фиг.13:    1.	Режещ	ръб	2.	Линия	на	рязане

Регулирайте	преградата,	докато	влезе	в	контакт	със	страната	на	
обработваното	изделие,	след	което	я	затегнете	с	винта.
►	Фиг.14:    1.	Винт	2.	Преграда

При	рендосване	придвижвайте	инструмента	с	преградата	така,	
че	да	се	изравни	със	страничната	повърхност	на	обработваното	
изделие.	В	противен	случай	това	може	да	доведе	до	неравно-
мерно	рендосване.
►	Фиг.15
Максималната	дълбочина	на	фалцово	свързване	е	9	мм	(11/32″).
Може	да	пожелаете	да	увеличите	дължината	на	преградата,	като	
прибавите	допълнително	парче	дърво.	За	тази	цел	в	преградата	
са	предвидени	подходящи	отвори,	а	също	така	има	възможност	
за	закрепване	на	удължителен	водач	(допълнителен	аксесоар).
►	Фиг.16

ЗАБЕЛЕЖКА:	Формата	на	водача	е	различна	за	
различните	държави.	В	някои	страни	водачът	не	
се	доставя	като	стандартен	аксесоар.

Скосяване на ръбове
►	Фиг.17
►	Фиг.18
За	извършване	на	скосен	разрез	като	показания	на	фигурата	
подравнете	„V“-образния	канал	в	предната	част	на	основата	с	
ръба	на	обработваното	изделие	и	го	рендосвайте.

ПОДДРЪЖКА
ВНИМАНИЕ: Винаги проверявайте дали 

инструментът е изключен от прекъсвача и от 
контакта преди извършване на проверка или 
поддръжка на инструмента.

ВНИМАНИЕ: Не използвайте бензин, 
нафта, разредител, спирт и др. подобни. Това 
може да причини обезцветяване, деформация 
или пукнатини.

Заточване на ножовете на рендето
Само за ножове на обикновено ренде
Поддържайте	винаги	ножовете	на	рендето	си	остри,	за	да	оси-
гурите	най-добро	функциониране	на	инструмента.	Използвайте	
държача	за	заточване	(допълнителен	аксесоар),	за	да	заточите	
ножовете,	да	изгладите	бразди	и	да	постигнете	равен	ръб.
►	Фиг.19:    1.	Носач	за	заточване

Първо,	разхлабете	двете	крилчати	гайки	на	държача	и	вмъкнете	
ножовете	на	рендето	(А)	и	(В),	така	че	да	влязат	в	контакт	със	
страните	(C)	и	(D).	След	това	здраво	затегнете	крилчатите	гайки.

►	Фиг.20:    1.	Крилчата	гайка	2.	Нож	на	рендето	(A)	3.	Нож	на	
рендето	(B)	4.	Страна	(D)	5.	Страна	(C)

Преди	да	започнете	заточването,	намокрете	шлифовъчния	камък	
за	2-3	минути	във	вода.	Водете	държача	на	ножа	така,	че	двата	
ножа	да	докосват	камъка,	за	да	осигурите	едновременно	заточ-
ване	под	еднакъв	ъгъл.
►	Фиг.21

Смяна на графитните четки
►	Фиг.22:    1.	Ограничителен	знак
Редовно	сваляйте	графитните	четки	за	проверка.	Когато	се	
износят	до	ограничителния	белег,	ги	сменете.	Поддържайте	гра-
фитните	четки	чисти	и	осигурете	свободно	да	се	движат	в	държа-
чите.	Двете	графитни	четки	трябва	да	се	сменят	едновременно.	
Използвайте	само	идентични	графитни	четки.
Използвайте	отвертка,	за	да	свалите	капака	за	стружките	или	
дюзата.
►	Фиг.23:    1.	Капак	за	стружките	или	дюза	2.	Отвертка

С	помощта	на	отвертка	развийте	капачките	на	четкодържачите.
Извадете	износените	графитни	четки,	сложете	новите	и	завийте	
капачките	на	четкодържачите.
►	Фиг.24:    1.	Капачка	на	четкодържач	2.	Отвертка

За	да	се	поддържа	БЕЗОПАСНОСТТА	и	НАДЕЖДНОСТТА	на	
продукта,	ремонтите,	поддръжката	или	регулирането	трябва	да	
се	извършват	от	упълномощен	сервиз	или	фабрични	сервизни	
центрове	на	Makita,	като	винаги	трябва	да	използвате	резервни	
части	от	Makita.
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