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BA X B

 

90° 115mm 75 mm x 150 mm 100 mm x 100 mm 
45° 90mm 85 mm x 85mm 

БЪЛГАРСКИ (Оригинални инструкции)
Легенда към илюстрациите

1-1.	 Скоба
2-1.	 Болт
3-1.	 Отключващ бутон
3-2.	 Лост
3-3.	 Ръкохватка
3-4.	 Спусък
4-1.	 Отключващ бутон
4-2.	 Спусък
5-1.	 Скала
5-2.	 Лост
5-3.	 Показалец
5-4.	 Упор на стягата

6-1.	 Контейнер за прах
7-1.	 Държач на ключа
7-2.	 Основа
8-1.	 Централен капак
8-2.	 Болт с шестостенна глава
8-3.	 Глух ключ
8-4.	 Предпазен кожух за диска
9-1.	 Болт с шестостенна глава
9-2.	 Блокировка на шпиндела
9-3.	 Глух ключ
10-1.	Циркулярен диск със зъби от 

волфрамов карбид

10-2.	Болт с шестостенна глава
10-3.	Шпиндел
10-4.	Вътрешен фланец
10-5.	Външен фланец
11-1.	 Стъпало на стягата
11-2.	 Гайка на стягата
11-3.	 Ръкохватка на стягата
14-1.	Ограничителна маркировка
15-1.	Отвертка
15-2.	Капачка на четкодържача

СПЕЦИФИКАЦИИ
Модел LC1��0

Диаметър на циркулярния диск 305 mm
Диаметър на отвора 25,4 mm

Обороти на празен ход (min-1) 1�00
Размери (Д x Ш x В) 516 mm x 306 mm x 603 mm

Тегло 19,�kg
Клас на безопасност  /II

Капацитет за рязане

• Поради нашата непрестанна изследователска и развойна дейност, посочените тук спецификации подлежат на 
промяна без предупреждение.

• Спецификациите може да се различават за отделните държави.
• Теглото е определено според EPTA-процедура 01/2003

END205-3

Символи
Обозначените върху оборудването символи са описани 
по-долу.
Трябва да сте сигурни, че сте разбрали тяхното значение 
преди употреба.

• Прочетете инструкциите за употреба.

• ДВОЙНА ИЗОЛАЦИЯ

• За да предотвратите нараняване 
от летящи отломки, дръжте 
циркулярната глава надолу след 
всяко отрязване, докато циркулярният 
диск спре напълно.

• За вашата безопасност, отстранете 
стърготините, малките парчета и др. 
от работния плот преди работа.

• Само за държавите от ЕС
Не изхвърляйте електрическо 
оборудване в контейнерите за битови 
отпадъци!
Съгласно Директива 2002/96/EC 
на Европейския съюз за отпадно 
електрическо и електронно 
оборудване и нейното прилагане 
според местното законодателство, 
излязлото от експлоатация 
електрическо оборудване трябва да 
бъде събирано отделно и предавано 
за рециклиране на оторизирана 
според екологичните норми служба 
или организация.

ENE008-1

Предназначение
Този електроинструмент е предназначен за рязане 
на мека стомана и неръждаема стомана с подходящ 
циркулярен диск.

Профил на детайла

Ъгъл на рязане
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ENF002-2

Захранване
Електроинструментът трябва да бъде свързан само 
към захранваща мрежа с посоченото на табелката 
напрежение и може да работи само с монофазно 
променливотоково захранване. Електроинструментът 
е с двойна изолация и следователно може да бъде 
включван в контакти без заземяваща клема.

ENF100-1

За електрозахранващи мрежи с напрежение между 
220 V и 250 V.
Превключването на електроинструмента причинява 
колебания в напрежението. Ако състоянието на 
захранваща мрежа е лошо, този електроинструмент 
може да попречи на работата на друго оборудване. 
При свързване към захранваща мрежа с импеданс под 
0,25 ома, може да се приеме, че няма да възникнат 
нежелани ефекти. Захранващият кръг, в който е свързан 
електроинструментът, трябва да бъде защитен с 
електрически предпазител с бавно сработване.

ENG905-1

Шум
Типично А-ниво на шума, определено според EN61029:

Ниво на звуково налягане (LpA) : 98 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 111 dB(A)
Отклонение (K) : 3 dB(A)

Използвайте антифони
ENG900-1

Вибрации
Обща стойност на вибрациите (векторна сума по три 
оси), определена според EN61029:

Вибрационни емисии (ah) : 2,5 m/s� или по-малко
Отклонение (K) : 1,5 m/s�

ENG901-1
• Декларираната стойност на вибрационни емисии е 

измерена съгласно стандартните тестови методи 
и може да се използва за сравняване на един 
електроинструмент с друг.

• Декларираната стойност на вибрационни емисии 
може също да се използва за предварителна оценка 
на вибрационното въздействие.

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
• Вибрационните емисии по време на реална 

употреба може да се различават от декларираните 
стойности в зависимост от начина на използване на 
електроинструмента.

• Трябва да сте сигурни, че сте определили правилно 
мерките за безопасност на оператора, които се 
базират на оценката на вибрационното въздействие 
в реални условия на работа (като вземете предвид 
всички етапи на работния цикъл – например 
времето, през което електроинструментът е 
изключен, и времето, когато работи на празен ход –  
в допълнение към времето за работа).

ENH003-13

Само за Европа

EC Декларация за съответствие
Ние от Makita Corporation с цялата си отговорност 
декларираме, че посочените по-долу изделия:
Име на изделието:
Циркуляр за метал
Модел No./ Тип: LC1230
са серийно производство и

съответстват на следните директиви на ЕС:
2006/42/EC

И са произведени в съответствие със следните 
стандарти и нормативни документи:

EN61029
Техническата документация се съхранява от нашия 
оторизиран представител за Европа:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes,Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

000��0
Tomoyasu Kato

Директор
Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Общи правила за безопасност на 
електроинструменти

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ Моля, прочетете всички 
предупреждения и инструкции за безопасност. 
Неспазването на предупрежденията и инструкциите за 
безопасност може да причини токов удар, пожар и/или 
сериозно нараняване.

Моля, запазете всички 
предупреждения и инструкции за 
бъдеща справка. 

ENB076-1

ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРАВИЛА ЗА 
БЕЗОПАСНОСТ НА ПРОДУКТА
1. Винаги носете предпазни очила, маска против 

прах и антифони.
2. Използвайте само оригинални циркулярни 

дискове Makita за рязане на метал със зъби от 
волфрамов карбид и диаметър 305 mm. Никога 
не използвайте абразивни режещи дискове или 
други типове циркулярни дискове.

3. Проверете внимателно циркулярния диск за 
пукнатини или повреди преди работа. Сменете 
повредения циркулярен диск незабавно.

4. Никога не блокирайте предпазния кожух 
(предпазителя) за диска. Винаги проверявайте 
дали предпазният кожух за диска се движи 
гладко преди работа. Ако предпазният кожух за 
диска работи неправилно, трябва веднага да 
го ремонтирате. Не използвайте циркуляра без 
поставени на мястото им предпазители.
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ИНСТАЛИРАНЕ
Позициониране на електроинструмента
Фиг. 1
За целите на транспортирането ръкохватката на 
електроинструмента е била заключена в долна позиция. 
Освободете ръкохватката, като я натиснете малко 
надолу и откачите веригата от куката на ръкохватката.
Електроинструментът трябва да бъде фиксиран към 
хоризонтална и стабилна повърхност с помощта на 
два болта и отворите в основата на машината. Това ще 
предотврати преобръщане на машината и нараняване.

Фиг. 2

ФУНКЦИОНАЛНО ОПИСАНИЕ

 ВНИМАНИЕ:
• Винаги трябва да сте сигурни, че 

електроинструментът е изключен и с изваден 
от електрическата мрежа щепсел, преди да 
настройвате или проверявате неговите функции.

Включване
 ВНИМАНИЕ:

• Преди да включите електроинструмента в 
електрически контакт, винаги проверявайте дали 
спусъкът работи правилно и дали се връща в 
позиция “ИЗКЛ.”, когато го освободите.

• Когато не използвате електроинструмента, свалете 
отключващия бутон и го съхранете на сигурно 
място. Така ще предотвратите неправомерно 
използване на електроинструмента.

За Европа
Фиг. 3
За да се предотврати случайно натискане на спусъка, 
електроинструментът е оборудван с отключващ бутон. 
За да стартирате електроинструмента, натиснете 
лоста, за да освободите ръкохватката от крайна горна 
позиция, натиснете отключващия бутон и след това 
натиснете спусъка. Освободете спусъка, за да спрете 
електроинструмента.

За всички държави извън Европа
Фиг. 4
За да се предотврати случайно натискане на спусъка, 
електроинструментът е оборудван с отключващ бутон.
За да стартирате електроинструмента, натиснете 
отключващия бутон и след това натиснете спусъка. 
Освободете спусъка, за да спрете електроинструмента.

Настройване на ъгъла на рязане
 ВНИМАНИЕ:

• Винаги затягайте болта с шестостенна глава 
стабилно след промяната на ъгъла на рязане.

Фиг. 5
За да промените ъгъла на рязане, разхлабете лоста. 
Завъртете упора на стягата така, че показалецът да 
застане срещу желания ъгъл. След това затегнете лоста, 
за да застопорите упора на стягата.

5. Уверете се, че блокировката на шпиндела 
е освободена, преди да включите 
електроинструмента.

6. Преди да обработвате реален детайл, оставете 
електроинструмента да работи известно време 
на празен ход. Проверете за вибрации или 
клатушкане, които може да са причинени от 
погрешно монтиран или лошо балансиран 
циркулярен диск.

7. Дръжте ръцете и тялото си далече от въртящия 
се диск.

8. Винаги застопорявайте детайла чрез стягата.
9. Уверете се, че циркулярният диск не 

докосва детайла преди включването на 
електроинструмента.

10. Пазете се от хвърчащите искри при работа. 
Те може да причинят нараняване или да 
възпламенят запалими материали.

11. Не докосвайте диска, детайла или отрязаните 
фрагменти веднага след рязане. Те може да са 
силно нагряти и да причинят изгаряне на кожата.

12. Ако дискът блокира, генерира странен 
шум или вибрира при работа, изключете 
електроинструмента незабавно. След това 
проверете електроинструмента и диска.

ЗАПАЗЕТЕ ТЕЗИ ИНСТРУКЦИИ.



�

Събиране на прах
Фиг. 6

 ВНИМАНИЕ:
• Не докосвайте която и да е част на контейнера за 

прах, с изключение на неговата ръкохватка, веднага 
след работа. Той може да се е нагрял силно и да 
причини изгаряне на кожата.

Този електроинструмент е оборудван с контейнер 
за събиране на прах и отрязани фрагменти. Когато 
контейнерът за прах е пълен, хванете ръкохватката 
на контейнера за прах и я вдигнете малко. След 
това издърпайте контейнера за прах от основата на 
електроинструмента. Изпразнете контейнера за прах.

СГЛОБЯВАНЕ

 ВНИМАНИЕ:
•  Винаги трябва да сте сигурни, че 

електроинструментът е изключен и с изваден 
от електрическата мрежа щепсел, преди да 
извършвате операциите по сглобяване.

Съхраняване на глухия ключ
Фиг. 7
Глухият ключ трябва да се съхранява, както е показано 
на илюстрацията.
За да използвате глухия ключ, извадете го от държача. 
След като приключите работата с глухия ключ, върнете 
го в държача.

Монтиране и демонтиране на циркулярния 
диск
Фиг. 8

 ВНИМАНИЕ:
• Когато монтирате циркулярния диск, уверете се, 

че посоката на стрелката върху диска съвпада с 
посоката на стрелката върху корпуса за диска.

• Използвайте само глухия ключ на Makita, доставен 
в комплекта, за да монтирате и демонтирате 
диска. В противен случай, може да затегнете 
болта с шестостенна глава или прекомерно, или 
недостатъчно. Това може да причини нараняване.

• Не докосвайте диска веднага след рязане. Той може 
да се е нагрял силно и да причини изгаряне на 
кожата.

За да демонтирате циркулярния диск, използвайте глух 
ключ, за да разхлабите болта с шестостенна глава, 
държащ централния капак, обратно на часовниковата 
стрелка. Вдигнете предпазния кожух за диска и 
централния капак.
Натиснете блокировката на шпиндела, за да фиксирате 
шпиндела, и използвайте глухия ключ, за да развиете 
болта с шестостенна глава обратно на часовниковата 
стрелка. След това свалете болта с шестостенна глава, 
външния фланец и циркулярния диск.

Фиг. 9
За да монтирате циркулярния диск, поставете 
елементите върху шпиндела в следната 
последователност: вътрешен фланец, циркулярен диск, 
външен фланец и болт с шестостенна глава. Затегнете 
болта с шестостенна глава по часовниковата стрелка, 
докато натискате блокировката на шпиндела. Върнете 
предпазния кожух и централния капак на тяхното 
място. След това затегнете болта с шестостенна глава 
по часовниковата стрелка, за да фиксирате капака на 
шпиндела. Натиснете ръкохватката надолу, за да се 
уверите, че предпазният кожух се движи правилно.

Фиг. 10

Застопоряване на детайла
 ВНИМАНИЕ:

• Винаги завъртайте гайката на стягата надясно 
докрай, когато застопорявате детайла. В противен 
случай, може да не успеете да фиксирате 
достатъчно здраво детайла. Това може да доведе 
до отскачане на детайла и повреда на циркулярния 
диск.

Чрез завъртане на ръкохватката на стягата обратно 
на часовниковата стрелка и след това преобръщане 
на гайката на стягата наляво, винтът на стягата се 
освобождава и може да бъде местен бързо навътре и 
навън.
За да застопорите детайла, натиснете ръкохватката 
на стягата напред, докато стъпалото на стягата опре 
в детайла. Преобърнете гайката на стягата надясно 
и след това завъртете ръкохватката на стягата по 
часовниковата стрелка, за да застопорите детайла 
стабилно.

Фиг. 11
Трябва да подсигурите дългите детайли от двете страни 
чрез подпори от негорим материал така, че да бъдат 
подравнени с горната част на основата на машината.

Фиг. 12

УПОТРЕБА

Рязане
 ВНИМАНИЕ:

• Никога не режете детайли с дебелина, по-малка 
от 2 mm (с изключение на тръби), или детайли, 
които не могат да бъдат застопорени стабилно чрез 
стяга. Отрязаният фрагмент от детайла може да се 
увлече от циркулярния диск и да изхвърчи и/или да 
повреди карбидните зъби. Това може да доведе до 
сериозно нараняване.

• Не натискайте твърде силно ръкохватката, когато 
режете. Прилагането на прекомерна сила може 
да доведе да претоварване на електродвигателя, 
намаляване на ефективността на рязане 
и/или повреда на циркулярния диск или неговите 
карбидни зъби.

• Прилагането на недостатъчен натиск върху 
ръкохватката може да доведе до генериране на 
много искри и преждевременно износване на диска.

• Не докосвайте диска, детайла или отрязаните 
фрагменти веднага след рязане. Те може да са 
силно нагряти и да причинят изгаряне на кожата.

• Ако дискът блокира, генерира странен шум или 
вибрира при работа, изключете електроинструмента 
незабавно. Сменете повредения циркулярен диск с 
нов.

• Не режете алуминий, дърво, пластмаса, бетон, 
плочки и др.

• Винаги използвайте циркулярни дискове с карбидни 
зъби, подходящи за извършваната работа. 
Употребата на неподходящи циркулярни дискове 
може да доведе до ниска ефективност на рязане 
и/или риск от нараняване.



7

Диаметър и 
брой зъби Приложение

Детайли и дебелини на детайли

Винкел Тръби Канали Неръждаеми 
тръби

Неръждаем 
винкел

305 * 60 Мека стомана 4 mm
или повече 3 - 5 mm 4 mm

или повече – –

305 * 60
Мека стомана

(Намалено 
ниво на шума)

4 mm
или повече 3 - 5 mm 4 mm

или повече – –

305 * 78 Тънка мека
стомана 3 - 6 mm 1,2 - 5 mm 2 mm

или повече – –

305 * 7 Неръждаема 
стомана 3 - 6 mm 1,2 - 5 mm 4 mm

или повече 1,2 - 5 mm 3 - 4 mm

Препоръчани карбидни циркулярни дискове и дебелини на детайли

* Стандартните дискове може да се различават за отделните държави.
* Циркулярните дискове с карбидни зъби за рязане на метал не могат да бъдат заточавани повторно.

00����
Дръжте ръкохватката стабилно. Включете 
електроинструмента и изчакайте, докато дискът достигне 
пълните си обороти. След това натиснете ръкохватката 
внимателно, за да приближите диска до детайла. Когато 
дискът докосне детайла, отпуснете диска върху детайла 
внимателно и след това увеличете равномерно натиска 
върху ръкохватката, когато позицията за рязане се 
стабилизира. Настройте натиска си върху ръкохватката 
така, че да се генерират минимално количество искри.
Когато рязът е готов, изключете електроинструмента и 
ИЗЧАКАЙТЕ, ДОКАТО ДИСКЪТ СПРЕ ДА СЕ ДВИЖИ 
НАПЪЛНО, преди да върнете ръкохватката в крайна 
горна позиция. Ако вдигнете ръкохватката, докато дискът 
все още се върти, той може да увлече отрязаната част 
от детайла и да изхвърли фрагменти от материала, 
което е опасно. Когато извършвате частичен ряз в 
детайла, вдигнете ръкохватката при въртящ се диск. 
Изключването на машината в средата на ряза може да 
причини повреда на карбидните зъби при техния контакт 
с детайла.

Застопорете детайла чрез стягата, както е показано на 
Фиг. A, и стартирайте рязането. Циркулярният диск ще се 
изтъпи по-бързо, ако режете детайла, както е показано 
на Фиг. B.

Ъгли на рязане

 
 

A

 
003782 

Фиг. A Фиг. B

Фиг. C Фиг. D
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A

B

A

 
003783 

 

 
003784 

 

 ВНИМАНИЕ:
• НЕ режете детайла, както е показано на Фиг. C, тъй 

като той може да изпадне от стягата и да причини 
нараняване.

Циркулярният диск е подложен на по-голямо износване, 
когато реже зоната A на Фиг. B. Поставете дървена 
подложка до детайла, както е показано на Фиг. D, така че 
дискът да навлезе в зона A под ъгъл. Така ще удължите 
живота на циркулярния диск.
Допустимият капацитет за рязане се намалява, 
когато използвате дървена подложка. Използвайте 
дървена подложка с размер, равен на разликата между 
максималния капацитет за рязане и размера на рязания 
детайл. Така ще удължите живота на циркулярния диск 
допълнително.

Рязане на тръби, квадратни профили и 
канали

Циркулярният диск е подложен на по-голямо износване, 
когато реже зоната A и B на Фиг. F и Фиг. G. Поставете 
дървена подложка до детайла, както е показано на Фиг. 
H и Фиг. I, така че дискът да навлезе в зона A и B под 
ъгъл. Така ще удължите живота на циркулярния диск 
допълнително.
Допустимият капацитет за рязане се намалява, 
когато използвате дървена подложка. Използвайте 
дървена подложка с размер, равен на разликата между 
максималния капацитет за рязане и размера на рязания 
детайл. Така ще удължите живота на циркулярния диск 
допълнително.

Рязане на масивни детайли

Застопорете детайла чрез стягата, както е показано на 
Фиг. J, и стартирайте рязането.

 ВНИМАНИЕ:
• НЕ режете детайла, както е показано на Фиг. K, тъй 

като той може да изпадне от стягата и да причини 
нараняване.

Пренасяне на електроинструмента
 ВНИМАНИЕ:

• Преди транспортиране на машината веригата за 
застопоряване на ръкохватката трябва да бъде 
поставена така, че да се минимизира достъпната 
зона от циркулярния диск.

Фиг. 13
Натиснете главата на машината надолу до позицията, 
в която можете да закачите веригата към куката на 
ръкохватката. Пренасяйте машината, като я държите за 
ръкохватката за носене.

A

B

A

 
003783 

 

 
003784 

 

 Фиг. E Фиг. F

 Фиг. G Фиг. H

Фиг. I

Фиг. J Фиг. K
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ПОДДРЪЖКА
 ВНИМАНИЕ:

• Винаги трябва да сте сигурни, че 
електроинструментът е изключен и с изваден 
от електрическата мрежа щепсел, преди да 
извършвате дейности по поддръжка или проверка.

• Никога не трябва да използвате бензин, бензол, 
разредител за боя, алкохол или подобни течности. 
Те може да причинят обезцветяване, деформиране 
или увреждане на корпуса.

Смяна на циркулярния диск
Използването на затъпен и износен циркулярен диск 
може да доведе до претоварване на електродвигателя и 
намаляване на ефективността на рязане.
Сменете диска с нов, когато той вече не е ефективен.

Подмяна на графитните четки
Фиг. 14
Сваляйте и проверявайте редовно графитните четки.
Сменете ги, когато се износят до ограничителната 
маркировка. Поддържайте графитните четки чисти, така 
че лесно да влизат в четкодържачите.
Подменяйте и двете графитни четки едновременно. 
Използвайте само еднакви графитни четки.
Използвайте отвертка, за да свалите капачките на 
четкодържачите.
Извадете износените графитни четки, поставете нови 
четки и затегнете капачките на четкодържачите.

Фиг. 15

За да се гарантира високо ниво на БЕЗОПАСНОСТ и 
НАДЕЖДНОСТ на продукта, ремонтите и всякакъв друг 
вид поддръжка и настройки трябва да се извършват в 
оторизиран сервизен център на Makita и с използване на 
оригинални резервни части на Makita

АКСЕСОАРИ
 ВНИМАНИЕ:

• Тези аксесоари и приспособления са предназначени 
за използване с вашия електроинструмент Makita, 
описан в този документ. Използването на всякакъв 
друг вид аксесоари или приспособления може 
да причини нараняване на хора. Използвайте 
аксесоарите и приспособленията само за целта, за 
която са предназначени.

Ако се нуждаете от помощ или повече информация за 
тези аксесоари, свържете се с местния сервизен център 
на Makita.
• Циркулярен диск със зъби от волфрамов карбид
• Предпазни очила
• Глух ключ 17
• Отключващ бутон (Бутон на спусъка)
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