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(Permitted combinations of tools and guards.

Zulassige Kombinationen von Einsatzwerkzeugen
und Schutzvorrichtungen.

Combinaisons autorisées d'outils d'insertion et de
dispositifs de protection.

Combinazioni ammesse di utensili e dispositivi di
protezione.

Combinacion permitida de herramientas de
insercion y dispositivos de proteccion.
Combinagdes de ferramentas e dispositivos de
protegao admissiveis:

Geoorloofde combinaties van inzetgereedschappen
en veiligheidsinrichtingen.

Tilladte kombinationer af vaerktej og
beskyttelsesskeerme.

Tillatte kombinasjoner av arbeidsverktay og
verneinnretninger.

Tilldtna kombinationer av verktyg och skydd.
Kayttotyokalujen ja suojalaitteiden sallitut
yhdistelmat.

Eykekpipévor ouvduooiol €vBeTwv epyaAeiwy Kai
TIPOGTATEUTIKWY UNXOVIGHWV.

Kullanilan takim ile koruyucu diizenekler arasinda
izin verilen kombinasyonlar.

Povolené kombinace nastrojt a ochrannych
zafizeni.

Dovolena kombinécia vioZenych nastrojov a
ochrannych zariadeni.

Dozwolone potaczenia uzywanych narzedzi i
urzadzen ochronnych.
Alkalmazott szerszamok és védokészlilékek
megengedett kombinacidi.
Dovoliene kombinacije orodij za vstavijanje in
za8¢itnih naprav.
Dopustene kombinacije alata za primjenu i zastitnih
uredaja.
Atlautas maindmo instrumentu un aizsargiericu
kombinacijas.
LeidZiami jdékly jrankiy ir apsauginiy jtaisy deriniai.
Lubatud kasutustddriistade ja kaitseseadiste
kombinatsioonid.
[lonycTuMble KOMEMHaLIN BCTABHBIX MHCTPYMEHTOB
1 3aLLMTHBIX PUCNIOCOBNEHMiA.
[lonycTimm KoMBUHaLI OT NPUCTABKY 1 3ALLUTHN
YCTPOIACTBa.
Combinatii permise de scule si protectii.
[l03B0MNEHI KOMBMHALWY Ha anaTky 1 3aLLTUTHA
ypeau.
[lonyctumi komGiHaLii BCTaBHYX iHCTPYMEHTiB i
3aXMICHVX MPUCTPOIB.
Dozvoljene kombinacije upotrebnih alata i zastitne
opreme.
Kombinimet e lejuara té mjeteve té zbatimit dhe
pajisjeve mbrojtése.

Al el sl ssall gl iany a8 i) Ja) e

Type A
(S i
B e I
= ~ |
=T Ty J
S
Type 41
_'.//--___ ____--h-‘\\
I
Type 42
Fa - .
SR & o=
I
Type 80




(Permitted tools, guards, dimensions h

and values.

Zulassige Einsatzwerkzeuge,
Schutzvorrichtungen, Malte und Werte.

Outils d'insertion, dispositifs de protection,
dimensions et valeurs admissibles.
Utensili ammessi, dispositivi di protezione,
dimensioni e valori.

Herramientas de insercion permitidas,
dispositivos de proteccion, medidas y
valores.

Ferramentas admissiveis, dispositivos de
protegdo, dimensdes e valores.

Toegestane inzetgereedschappen,
beschermingen, afmetingen en waarden.

Godkendte veerktajer,
beskyttelsesskaerme, dimensioner og
veerdier.
Tillatt pasatt verktay, verneinnretninger,
mal og verdier.
Tillatna verktyg, skyddsanordningar, matt
och vérden.
Sallitut liitetravat tyokalut, suojavarusteet,
mitat ja arvot.
Emmpend évBeta epyaheia,
TIPOOTATEUTIKES BlaTageig, dlaoTaoeig
Kall TIUEG.
Izin verilen aparatlar, koruyucu
diizenekler, boyutlar ve degerler.
Pfipustné nastroje pro nasazeni,
ochrannd zafizeni, rozméry a hodnoty.
Dovolené vloZené nastroje, ochranné
zariadenia, rozmery a hodnoty.
Dozwolone narzgdzia robocze,
urzadzenia ochronne, wymiary i wartosci.
Megengedett alkalmazott szerszamok,
védokesziilékek, méretek és értékek.
Dovoliena orodja za vstavijanje, varovala,
mere in vrednosti.
Dopusteni alat za primjenu, zastitni
uredaji, dimenzije i vrijednosti.
Atlautie darbariki, aizsargierices, izméri
un vértibas.
LeidZiami jrankiai, apsauginiai jtaisai,
matmenys ir vertés.
Lubatud todriistad, kaitsevahendid,
md6tmed ja vaartused.
[lonycTuMble BCTaBHbIE UHCTPYMEHTLI,
3allUTHble npucnocoBneus, pasmepsl
1 3HaYeHMS.
[lonyCTMM NPUCTaBKY, 3aLIMTHI
YCTPOVICTBa, Pa3MepH 1 CTOMHOCTA.
Scule, aparétori, dimensiuni si valori
permise.
[lo3BoneHN anatkit, WTNTHALW, AUMEH3N
1 BPEAHOCTH.
Ronycruwi p060q| {HCTPYMEHTH, 3aXMCHi
MPUCTPOI, PO3MIPY Ta 3HaYEHH.
Dozvoljeni upotrebni alati, zastitna
oprema, dimenzije i vrednosti.
Mietet e lejuara, pajisjet e sigurisé,
dimensionet dhe vlerat.
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cutting m trennen m coupe m tagliare m corte m cortar m doorslijpen m skeere m skjeere m kapning m katkaisu m kot m kesme
u fezani m rezanie m cigcie m vagas m rezanje m rezanje m atdalit m atdafit m Iikamine m peska m psisare u taiere m ceverve
u Bifjpi3aHHs! m seCenje m ndarje m =
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M18 FHSAGSV0125X

125

22,2

>0

80

diamond cutting m diamanttrennschleifen m meulage au diamant m dischi diamantanti m corte abrasivo de diamante m corte de diamante u
doorslijpen met diamantschijf m diamantslibning m diamantskjeeresliping m diamantkapning m timanttikatkaisuhionta m Aciavon e adopaviopdpo
K6t W elmas taslama kesme m diamantové rozbrusovani m diamantové rozbrusovanie m szlifowanie diamentowe m vagas gyémant
vagokoronggal m diamantno rezalno bruSenje w djamantno rezno secenje m dimanta grieSanas disks m dimanta grieSanas disks m
teemantiGikamine m wnvchoBaHue anMasHbIM OTPEHbIM AUCKOM B AMAMAHTEHO Psisare m tiere cu diamant m AujaMaHTCKO a0pasBHO Ceqerse
' anmasxe abpasuaHe BifpisanHs m dijamantsko rezno secenje m smerilim me prerje diamanti m g~ g2k s
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grinding m schleifen w meulage w levigare m lijado w lixar m slijpen m slibe m slipe m slipning m hionta m Aciavon m taglama
 brouSeni w briisenie w szlifowanie m csiszolds m brusenje m brusenje u sfipét m slipét m lihvimine m whmdosanue
u Wnucposare w Slefuire m Gpycetse m WnidysaxHs m bruSenje m smerilim m &iss
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125
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grinding m schleifen m meulage m levigare m lijado w lixar w slijpen w slibe m slipe m slipning w hionta m Aciavon m taglama
u brousent w brisenie w szlifowanie m csiszolés m bruSenje m bruSenje  slipét m sfipét m lihvimine w Wwnncosare
u Wnmcposare w slefuire m Gpycetse m WnidysaHHs m bruSenje m smerilim m s
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brushing m stahldrahthiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metélicos de acero m escovar com
escova metalica m schuren met borstel m staltradsberster m stélberster m stalborstar m terasharjaus m aupparéBouproa m gelik tel fircalama m
kartacovani ocelovymi draténymi kartaci m ocelové drotené kefy m szczotkowanie szczotkq z drutu stalowego m csiszolas acél drétkefével m
brusenje z Ziéno $Cetko m etkanje Celicnom etkom w térauda stieplu birstes m térauda stieplu birstes m terastraadist harjad m cranbHbie
MPOBOMOYHbIE LLUETKIN W M34ETKBaHE C TeMeHa YeTka m periaj cu sarmé de otel m Gpycerbe o xu4eHa YeTka m LiTku 3i cranesoro Apoty m Cetkanje
celicnom Cetkom m furga me tela geliku m el el s iy il
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brushing m stahldrahthiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metdlicos de acero m escovar com
escova metalica m schuren met borstel m staltradsbarster m stalberster m stalborstar m terésharjaus m oupparéBouptoa m gelik tel fircalama m
kartacovani ocelovymi draténymi kartaci m ocefové drotené kefy m szczotkowanie szczotkg z drutu stalowego m csiszolas acél drétkefével m
brusenje z Ziéno $Cetko m etkanje Celicnom etkom w térauda stieplu birstes m terauda stieplu birstes m terastraadist harjad m cranbHbie
MPOBOMOYHbIE LLIETKIN W M34ETKBaHe C TeMeHa YeTka m periaj cu sarmé de otel m Gpycerbe o Xu4eHa YeTka m LiTku 3i cranesoro Apoty m Cetkanje
Geliénom Getkom m furga me tela geliku m <l e i i il
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brushing m stahldrahthiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metdlicos de acero m escovar com
escova metalica m schuren met borstel m stéltradsbarster m stalberster m stélborstar m terésharjaus m ouppardBouptoa m celik tel fircalama m
kartacovani ocelovymi draténymi kartaci m ocefové drotené kefy m szczotkowanie szczotkg z drutu stalowego m csiszolas acél drétkefével m
brusenje z Ziéno $Cetko m etkanje Celicnom etkom w térauda stieplu birstes m térauda stieplu birstes m terastraadist harjad m cranbHbie
TPOBOMOYHbIE LLUETKIN W M34ETKBaHe C TeMeHa YeTka m periaj cu sarmé de otel m Gpycerbe o xu4eHa YeTka m LiTku 3i cranesoro Apoty m Cetkanje
Celicnom Cetkom m furga me tela geliku m el el o iy il
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hole cutting m lochbohren m pergage de trous m trivellare m corte de agujeros m perfurar m gaten boren m hulboring m hullboring m hélborrning m
reikaporaus m Sicvoign omuv m karot delik agma m vrtani dér m vitanie dier m wiercenie otworéw m lyukfuras m vrtanje lukenj m rezanje rupa m
caurumu urb$ana m caurumu urb$ana m puurimine m caeprieHe m npoGiBaHe Ha OTBOPY m géurire m Aynyetbe Aynkv m CBEP/ATIHHA OTBOPIB B
rezanje rupa m hapje viime m <&
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sanding m sandpapierschleifen m pongage au papier de verre m dischi di carta abrasiva m ljado con papel de lija m lixar com folha de lixa m
schuren met schuurpapier m slibning med sandpapir m sliping med sandpapir m slipning med sandpapper m hiekkapaperihionta m Aciavon pe
YuaAdxapTo m zimpara kagidiyla taslama m brouseni brusnym papirem m brisenie brisnym papierom m szlifowanie papierem $ciemym m
homokpapiros csiszolés m brusenje s smirkovim papirjiem m brusenje brusnim papirom m sfipésana ar smilSpapiru m slipéSana ar smilSpapiru m
livapaberiga lihvimine m wndosarie HaxaauHoit Gymaroit m Wwigoake ¢ Lkypka m slefuire cu smirghel m Gpycerse co wmmpria m
LnihyBaHHs Haxaa4HuM nanepom m brusenje brusnim papirom m [émim me letér smeril m s siall 35 goladl




E Remove the battery pack before
% starting any work on the machine.
Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Wechselakku herausnehmen
Avant tous travaux sur la machine retirer I'accu
interchangeable.
Prima di iniziare togliere la batteria dalla macchina.
Retire la bateria antes de comenzar cualquier
trabajo en la maquina.
Antes de efectuar qualquer intervengdo na maquina
retirar o bloco acumulador.
Voor alle werkzaamheden aan de machine de akku
verwijderen.
ng arbejde inden i maskinen, ber batteriet tages
ud.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa maskinen
Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa
maskinen.
Tarkista pistotulppa ja verkkojohto mahdollisilta
vauriolta. Viat saa korjata vain alan erikoismies.
Mpiv amé kaBe epyacia o Unxavi agaipeite TV
avTaAAQKTIKF pTTaTapia.
Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan once kartus
akuy gikarin.
Pfed zahajenim veskerych praci na vrtacim
Sroubovaku vyjmout vyménny akumulétor.
Pred kazdou pracou na stroji vymenny akumulétor
vytiahnut.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
na elektronarzedziu nalezy wyja¢ wkiadke
akumulatorowa.
Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az
akkumuldtort ki kell venni a készilékbdl.
Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi akumulator.
Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za
zamjenu.
Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes darbus,
ir jaiznem ara akumulators.
Prie$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje, iSimkite
kei¢iama akumuliatoriy.
Enne kdiki tdid masina kallal vétke vahetatav aku
vélja.
BbIHbTE akkyMynsiTop 13 MaLumHbl nepes,
NpOBEAEHNEM C Helt KakuX-NBo MaHUNynALmiA.
IMpean 3ano4BaHe Ha kakeuTo € Aa e pabotu no
MalLvHaTa 13BajeTe akymynatopa.
Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice
interventie pe magina.
OtctpaHete ja batepujata npes Aa 3anoyHeTe Aa ja
KOpUCTUTE MaLLUHATa.
Mepen Gyab-skumu poboTamm Ha MaLLVHI BUHSTH
3MiHHY akymynsTopHy 6atapeto.
Pre bilo kakvog rada na masini, uklonite zamenljivu
bateriju
Pérpara se té filloni ndonjé puné né makineri, higni
bateriné e kémbyeshme.
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(The cut-off protection hood must be fitted for cut-off h
work.

Fiir Trennarbeiten muss die Trennschutzhaube
montiert sein.

Pour les travaux de séparation, le capot de protection
doit étre monté.

Per i lavori di taglio € necessario montare una cuffia
di protezione.

La tapa de proteccion de corte ha de estar montada
para realizar trabajos de corte.

Para trabalhos de corte a tampa de protegéo contra
corte deve estar montada.

Voor doorslijpwerkzaamheden moet de doorslijpkap
gemonteerd zijn.

Til skeerearbejde skal beskyttelsesskaermen veere
monteret.

For kuttearbeider ma kuttevernehetten vaere montert.

For avskamingsarbeten maste
avskamingsskyddskapan vara monterad.

Katkaisusuojakuvun taytyy olla paikoillaan katkaisutdita
varten.

Ta epyaoieg dlaxwpiapol Tpémel va £xel ToTroBeTnBei
T0 TIPOOTATEUTIKG KAAUpHa DiaywPIoHOU.

Kesme isleri icin kesme koruyucu kapagin monte
edilmis olmas! gerekmektedir.

Pri fezani musi byt nasazen ochranny kryt.

Pre rezacie prace musi byt namontovany ochranny
kryt proti prerezaniu.

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zamontowa¢ ostong
ochronna.

Viégashoz a véddburkolatnak fel kell szerelve lennie.
Pri rezanju je treba namestiti varovalo za rezanje.
Za rezanje mora biti postavljena zastitha maska.
GrieSanas darbiem jaizmanto grieanas
aizsargparsegs.

Atliekant pjovimo darbus, turi biiti jrengta pjovimo
apsauga.

Léikamistddde jaoks peab olema paigaldatud
|ikekaitsesiisteem.

[Mpv BbINONHeHM pabor Mo peske HeobxonuMo
YCTaHOBMTb 3aLLMTHBIN KOXKYX.

[Mpv paboTy, cBbp3anm ¢ psiate, Tpsbea ga ce
MOHTMPa NPEANa3HUAT kanak 3a pA3aHe.

Capota de protectie la téiere trebuie s fie fixatd pentru
lucrérile de debitare.

3a cevetbe noTpebHo € Aa Ce CTaBy 3aluTUTHA Macka.

[Ins BUKOHaHHs PoBiT, NOB'A3aHMX i3 po3pi3aHHsM, Crii;
BCTAHOBUTY 3aXVCHUI KOXYX.
Za radove secenja mora se postaviti zastitni poklopac
za secenje.
Pér punén e prerjes duhet t€ instalohet kapaku
mbrojtés ndaj prerjes.
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Operators zones.
Arbeitsbereich des Betreibers.
Zone de travail de I'opérateur.
Zona di lavoro del gestore.
Zona de trabajo del operador.
Area de trabalho da entidade operadora.
Werkbereik van de gebruiker.
Operatgrens arbejdsomrade.
Driftsansvarligs arbeidsomrade.
Maskinskétarzoner.
Kayttajan tydskentelyalue.
Xwpog epyaaiag Tou XelpioTr.
Isleticinin galisma alani.
Pracovni prostor obsluhy.
Pracovnd oblast prevadzkovatela.
Obszar roboczy operatora.
Akészlilék hasznaléjanak munkateriilete.
Delovno obmocje upravijavca.
Radni prostor operatera.
Operatora darba zona.
Operatoriaus darbo zona.
Operaatori toopiirkond.
Pa6ouas 30Ha onepatopa.
PabiorHa 30Ha Ha oniepatopa.
Zone de operare.
PaboTHo noapavje Ha onepatopor.
Po6oya 30Ha KopucTyBaya.
Radno podrucje operatera.
Zona e punés sé operatorit.
(Juidl Jae dikia
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f Handle (insulated gripping surface) Fogantyu (szigetelt fogofelilet) )

Handgriff (isolierte Griffflache) Rotaj (izolirana prijemalna povrsina)

Poignée (surface de prise isolée) Rukohvat (izolirana povréina za drzanje)

Impugnatura (superficie di presa isolata) Rokturis (izoléta satversanas virsma)

Empuriadura (superficie de agarre con aislamiento) Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)

Manipuio (superficie de pega isolada) Kaepide (isoleeritud pideme piirkond)

Handgreep (geisoleerd) p

; ) YKOATKA (130NMPOBaHHas NOBEPXHOCTb PyukM)

Handtag (solerede gribeflader) PbkoxBaTka (M30n1paHa NOBLPXHOCT 3a XBalLLaHe)

Handtak (isolert gripeflate) R “ . -

Handtag (isolerad greppyta) Maner (suprafata de prindere izolata)

Kahva (eristetty tarttumapinta) flpLikal(n30napara[noBpilisa)

XeipohaB (Hovuwpévn emigaveia Aapiic) Pyuka (i3011b0BaHa MoOBEPXHS pyuKkM)

El kulpu (izolasyonlu tutma yiizeyi) Rucka (izolovana hvatna povrsina)

Rukojet (izolovana uchopovac plocha) Dorezé (sipérfage e izoluar e kapjes)

Rukovét (izolovana tchopna plocha) (g 2e i) dalisa) Gaiidl
L Uchwyt (z izolowana powierzchnia) )
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3V CR2032
Coin Cell
Knopfzelle
Batterie bouton
Batteria a bottone
Célula de botén
Knopfzelle
Knoopcel
Knapcelle
Knappcelle
Knappcell

Nappiparisto
Kepparoeidiig pmarapia
Diigme pil
Knoflikovy akumulator
Gombikovy akumulétor
Ogniwo guzikowe
Gombelem
Gumbasta baterija
Celija
Podzinelements
Diskinis galvaninis elementas
Nodpelement
MWH1aTIOPHbII 3NEMEHT NuTaHus
Mnocka Garepusi
Baterie tip nasture
Batepuja Tvn konye
MikiaTtopHuit eneMeHT XMBNEHHS
Celija novéica
Bateria e Coin Cel
BBt

3V CR2032
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The machine must always work in an up-grinding motion, otherwise there is a risk
that it will be pushed uncontrolled out of the cut.

Beim Trennen von Metall die Maschine im Gegenlauf fiihren, sonst konnte die
Maschine unkontrolliert aus dem Schnitt gedriickt werden.

En cas de coupe de métal, faire fonctionner la machine en marche opposée,
sinon il y a un risque que la machine soit poussée hors de la coupe de maniére
incontrélée.

Per il taglio di metalli, guidare la macchina in senso contrario, altrimenti la
macchina potrebbe essere spinta fuori dal taglio in modo incontrollato.

Al cortar metales, guiar la maquina en sentido contrario a la marcha. De lo
contrario, la maquina podria ser presionada hacia fuera del corte de forma
incontrolada.

Ao cortar metal, utilize a maquina em sentido contrario, pois senao a maquina
pode ser pressionada descontroladamente para fora do corte.

Beweeg de machine bij het doorslijpen van metaal altijd tegengesteld aan de
draairichting, in het andere geval zou de machine ongecontroleerd uit de snede
worden gedrukt.

Ved skeering i metal skal emnet flyttes i modsat retning i forhold fremfaring af

maskinen, eller er der risiko for, at maskinen bliver ryger ud af snittet pa en
ukontrolleret made.

Nar metall kuttes, ma maskinen feres i motlap, ellers kan maskinen bli trykket
ukontrollert t av snittet.

Maskinen maste alltid arbeta mot arbetsstyckets rorelseriktning, d.v.s. uppéatriktad
skarning, annars ar det risk for att maskinen gér okontrollerade kast.

Kun katkaiset metallia, ohjaa konetta vastakkaiseen suuntaan, muuten kone voi
tydntya hallitsemattomasti ulos saumasta.

Kard 1o Siaxwpiopd petéMou va kaBodnyeite 1o pnydvnpa Tpog T avTiem
KareuBuvan, SIaQopETIKG pTTopEi va wheiTal To unxavnua £Ew amo T Topr
avegéAeykTa.

Metal keserken makineyi ters yonde kesecek sekilde tutunuz, aksi halde makine
kontrolsiiz olarak kesim yerinden disari bastirilabilir.

Pfi fezani kovu vedte stroj v opaéném sméru, jinak by mohlo dojit k
nekontrolovanému vytiageni stroje z fezu.

Pri rezani kovu vedte stroj protibeZne, inak by sa mohol stroj nekontrolovane
vytlacit z rezu.

S

Podczas cigcia metalu nalezy prowadzi¢ maszyne w przeciwnym kierunku, w
przeciwnym razie maszyna moze zosta¢ wypchnieta z cigcia w niekontrolowany
sposob.

Fém vagasakor a készilléket ellenkezd irdnyban vezesse, kiilénben a gép
kontrollalatlanul kildkédhet a vagatbol.

Pri rezanju kovine vodite stroj v nasprotni smeri, sicer bi ga lahko nenadzorovano
potisnili iz reza.

Prilikom rezanja metala, pomicite stroj u suprotnom smjeru, inace bi stroj mogao
biti nekontrolirano izbacen iz reza.

GrieZot metalu, vadiet ierici pretéja virziena, jo pretéja gadijuma ierice var tikt
nekontroléti izspiesta no griezuma [inijas.

Pjaudami metala, kreipkite masing priesinga kryptimi, nes priesingu atveju
masina gali bati nekontroliuojamai iSstumta i$ pjavio.

Metalli 16ikamisel suunake masinat vastassuunas, vastasel juhul vdib masin
kontrollimatult IGikest valja likkuda.

Mpv peske MeTanna HanpaBnsTb YCTPOIACTBO B NPOTUBOMONOXHYIO CTOPOHY,
VMHaye YCTPOCTBO MOXET HEKOHTPONMPYEMO BbICKOUUTL M3 paspesa.

Ipv psi3aHe Ha MeTan HanpaensBaiTe MaluMHaTa B NPOTUBOMOMOXHA MOCOKA, B
NPOTMBEH CNyyal MalLMHaTa Moxe Aa 6be 13byTaHa HEKOHTPOMMPYEMO U3BBbH
cpesa.

Aparatul trebuie sa functioneze intotdeauna in miscare ascendenta, in caz
contrar exista riscul ca acesta s fie impins necontrolat in afara téieturii.

Kora ceyeTe meTan, MalLuHaTa Mopa fia Cede KOH rope, MHaKy Ma onacHocT of
T0a, Aia 61ie HeKOHTPONMpPaHO UCpreHa of Pe3oT.
Min yac pisaHHs MeTany BeAiTb MalLMHY B 3B0POTHOMY HaNPAMKY, iHaKLLe BOHa
MOe ByTi HEKOHTPONBOBAHO BULUTOBXHYTA 3 PO3PI3Y.
Kada secete metal, pomerite masinu u suprotnom pravcu, inace bi masina mogla
nekontrolisano da se izgura iz reza.
Gjaté prerjes sé metalit, drejtojeni makinén né drejtim té kundért, pérndryshe
makina mund té shtyhet jashté prerjes né ményré té pakontrolluar.
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Arbeitsergebnis.

résultats.

risultato di lavorazione.
mejor resultado de trabajo.
de trabalho.

werkresultaat.

resultat.

aTotéAeopia.

sonucunu verecektir.

30° do40°.

eredménnyel.

.

(For rough grinding, an approach angle of 30° to 40° produces the best results.
Beim Schruppschleifen ergibt ein Anstellwinkel von 30° bis 40° das beste

Pour le dégrossissage, un angle d'approche de 30° & 40° produit les meilleurs

In caso di levigatura a scaglie, un angolo di angolazione da 30° a 40° offre il miglior
En trabajos de desbaste, un angulo de ajuste de 30° a 40° es el que proporciona el
Ao retificar desbaste, um angulo ataque de 30° a 40° proporciona o melhor resultado
Bij het voorbewerken zorgt een aanzethoek van 30° tot 40° voor het beste

| forbindelse med grovslibning giver en tilgangsvinkel pa 30° - 40° det bedste

Ved skrubbsliping gir en innfallsvinkel pa 30° til 40° det beste arbeidsresultatet.

For skrubbslipning ger en ansattningsvinkel pa 30-40° bést resultat.
Karkeahionnassa tuottaa 30-40°:n asetuskulma parhaan tyétuloksen.

Kard 1o Tpoyiopa amogépel pia ywvia mhayioAiaBnong Twv 30° éwg 40° 1o kaAUTEPO

Kaba talaglama sirasinda 30° ile 40° arasindaki bir yerlestirme agisi en iyi calisma

Pri hrubém brouseni se dosahuji nejlepsi vysledky pod thlem 30° az 40°.
Pri hrubovani uhol priloZenia od 30° do 40° déva najlepsi vysledok prace.
W przypadku szlifowania zgrubnego, najlepsze rezultaty daje kat nastawienia od

Nagyold csiszolés esetén 30° és 40° kozotti raallitsi szog jér a legjobb

Pri grobem brusenju je najboljsi rezultat, e je kot priblizevanja od 30° do 40°.
Kod grubog brudenja, napadni kut od 30° do 40° daje najbolji rezultat rada.

Rupjas slipéSanas gadijuma vislabakos rezultatus nodrosina 30° lidz 40° slipuma h
lenkis.

Grubiai $lifuojant geriausi rezultatai pasiekiami 30-40° kampu.

Jameda ldikamise puhul annab parima to6tulemuse 30° kuni 40° [&henemisnurk.

[lns rpy6oro WwnudoBaHus HaumnyuLMe pedynbTatkl AaeT yron HaknoHa 30-40°.

Tpy rpy60 nudoBaHe Haii-fo6pu pesynTarin ce NOCTUraT NPU bIbA Ha 3aX0A OT

30° o 40°.

Pentru o polizare grosiera, un unghi de abordare de 30° pan la 40° produce cele

mai bune rezultate.

Mpu rpy6o cevetbe, aronot Ha npuctanysatse of 30 ° Ao 40 ° ro Aaea Hajoobpuot
pesynTar Ha paborara.

[Ins 4opHOBOTO LWANihyBaHHS HaliKpalLLi pesynsTatv poboTy Aae KyT Haxuny Bia 30°

10 40°.

Prilikom grubog brudenja, regulacioni ugao od 30° do 40° daje najbolji radni rezultat.

Pér grirjen e ashpér, njé kénd afrimi midis 30° dhe 40° jep rezultatet mé té mira.
355040 1 30 &t D8 e ee i Juadl e Jemnl o il il s

(Do not tilt when cutting.
Beim Trennen nicht verkanten.
Ne pas incliner lors de la coupe.
Non bordare per il taglio.

No inclinar la maquina cuando se estan
realizando cortes.

Néo emperre ao cortar.
Niet kantelen tijdens het doorslijpen.
Vip ikke emnet under skeering.

Pass pa at ingenting stilles pa kant nar
du kutter.

Fér inte lutas vid skaming/frésning.
A4 Kallista katkaisun aikana.

Mn yépvere katd 1o SlaxwpIopo.
Kesme sirasinda sikisma énlenmelidir
Pri fezani se nenaklanéjte.

Pri rezani stroj nekrizujte.

Nie przechyla¢ w trakcie ciecia.
Végéskor ne dontse meg.

Med loCevanjem se ne nagibajte.
Nemojte naginjati prilikom rezanja.
GrieSanas laika nesagaziet ierici.
Atskirdami nepakreipkite.

Léikamise ajal ei tohi kallutada.

He cnenyeT HakmoHsTbCs npu peske.
He HaknaHsiiTe npu psisaHe.

.

Nu va inclinati atunci cand taiati. )

He HaBanyBajTe npy ceverseTo.

Mip yac po3pisaHHs He aonyckaiite
nepekocie.

Nemojte naginjati prilikom secenja.
Mos anoni kur prisni.
) jhaay Juadl) 2
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M18 FHSAGSVO125X | 5103 40 01 XXXXXX MJJJJ |18V — 2402 - 2480 MHz 6,0 dBm 5.2 BT signal mode 3300 /5000 /7000 / 9000 min"! 125 mm
English Production code Battery voltage Frequency band(s) of Bluetooth™ Radio-frequency power Bluetooth version Rated no-load speed 1/2/3/4 Rated capacity Permitted inserting tool dimensions see table on
page 10-11
Deutsch Produktionsnummer Spannung Akku Bluetooth™-Frequenzband Hochfrequenzleistung Bluetooth-Version Leerlaufdrehzahl 1/2/3/4 Nennkapazitat Zuléssige Abmessungen der Einsatzwerkzeuge,
(Frequenzbander) siehe Tabelle auf S. 10-11
Francais Numéro de série Tension de la batterie rechargeable | Bande (bandes) de fréquence Puissance a haute fréquence Version Bluetooth Vitesse de rotation a vide 1/2/3/4 | Capacité nominale Dimensions autorisées des outils d'insertion, voir
Bluetooth™ tableau pages 10-11
Italiano Numero di serie Tensione batteria Banda (bande) di frequenza Bluetooth™ | Potenza ad alta frequenza Versione Bluetooth Numero di giriavuoto 1/2/3/4 Capacita nominale Dimensioni ammesse degli utensili, vedi tabella
apag. 10-11
Espafiol Numero de produccion Tension de acumulador Banda(s) de frecuencia Bluetooth™ Potencia de alta frecuencia Version de Bluetooth Velocidad de giro en vacio 1/2/3/4 | Capacidad nominal Medidas permitidas de las herramientas de
intercambiable insercion, véase la tabla de las pag. 10-11
Portugués Numero de produgéo Tenséo bateria intercambiavel Banda de frequéncia Bluetooth™ Poténcia de alta frequéncia Verséo Bluetooth Velocidade sem carga 1/2/3/4 Capacidade nominal Para as dimensdes admissiveis das ferramentas
(bandas de frequéncia) veja a tabela na pag. 10-11
Nederlands Productienummer Spanning wisselaccu Bluetooth™-frequentieband Hoogfrequent vermogen Bluetooth-versie Nullasttoerental 1/2/3/4 Nominale capaciteit Toegestane afmetingen van de
(frequentiebanden) inzetgereedschappen, zie tabel op p. 10-11
Dansk Produktionsnummer Speending batteri Bluetooth™-frekvensband Hojfrekvenseffekt Bluetooth-version Tomgangshastighed 1/2/3/4 Nominel kapacitet Brugsvaerktgjernes tilladte mal, se tabel pa s.
Norsk Produksjonsnummer Spenning oppladbart batteri Bluetooth™-Frekvensband Hoyfrekvens ytelse Bluetooth-versjon Tomgangsturtall 1/2/3/4 Nominell effekt Tillatte mal for arbeidsverktayene, se tabellen pa
(Frekvensband) side 10-11
Svenska Produktionsnummer Batterispanning Bluetooth™-frekvensband Hogfrekvenseffekt Bluetooth-version Tomgangsvarvtal 1/2/3/4 Nominell effekt Tilldtna dimensioner pa inforingsverktygen, se
tabell pa's. 10-11
Suomi Tuotantonumero Vaihtoakun jannite Bluetooth™-taajuus (taajuudet) Suurin suurtaajuusteho Bluetooth-versio Joutokyntikierrosluku 1/2/3 /4 Nimelliskapasiteetti Tybkalujen sallitut mitat, katso taulukko s. 10-11
EAnvika ApiBudg mapaywyrg Tdon amooTwpevng HTratapiog Zuvn/eg ouxvotrtwy Bluetooth™ Méyiom 1oxUg uynAig MapaAhayn pe Bluetooth ApiBpég aTpopidv pehavti 1/2/3/4 | OvopaoTikr XwpnTikéTnTa Emimpemég SIa0TATEIG TWV XPNOIMOTIOIOUEVIV
epyaheiwv, BAEme Tivaka omig 0. 10-11
Tiirkge Uretim numarasi Kartus aku voltaji Bluetooth™ frekans bandi (frekans Yiiksek frekans giicii Bluetooth siirimi Rélanti1/2/3/4 Nominal kapasite Aparatlarin izin verilen ebatlari, bakiniz 10-11
bantlari) sayfalarindaki tablo
Cesky Vyrobni &islo Napéti vyménného akumulétoru Frekvencni pasmo (frekvencni pasma) | Vysokofrekvenéni Verze Bluetooth Otécky pfi chodu naprazdno 1/2 Jmenovita kapacita Pfipustné rozméry vioZenych nastrojt, viz tabulku
Bluetooth™ 1314 na str. 10-11
Slovensky Vyrobné ¢&islo Napatie vymenného akumulatora Frekvencné pasmo (frekvenéné pasma) | Vysokofrekvencny Verzia Bluetooth Otacky pri chode naprazdno 1/2 Menovita kapacita Dovolené rozmery vloZenych néstrojov, pozri
Bluetooth™ 1314 tabulku na str. 10-11
Polski Numer produkcyjny Napigcie wymiennego akumulatora | Pasmo (pasma) czestotliwosci Moc wysokiej czestotliwosci Wersja Bluetooth Liczba obrotéw na biegu jatowym 1 Pojemno$¢ znamionowa Dopuszczalne wymiary narzedzi roboczych, patrz
Bluetooth™ 121314 tabela na str. 10-11
Magyar Gyartasi szam Cserélhetd akku fesziltsége Bluetooth ™-frekvenciasav Nagyfrekvenciaju Bluetooth-verzio Uresjérati fordulatszam 1/2/3 /4 Névleges kapacitas Az alkalmazott szerszamok megengedett méretei,
(frekvenciasavok) lasd a tablazatot a 10-11. oldalon.
Slovensko Proizvodna tevilka Napetost akumulatorske baterije Bluetooth™-Frekvencni pas (Frekvenéni | Visokofrekvetna Razli¢ica Bluetooth Stevilo vrtijajev prostega teka 1 / Nazivna zmogljivost Dovoliene dimenzije orodij za vstavijanje, glejte
pasovi) 21314 preglednico na str. 10-11
Hrvatski Broj proizvodnje Napon promjenjivog akumulatora Bluetooth™-pojas frekvencija (pojasevi | Visokofrekvencijska Verzija Bluetootha Prazanhod 1/2/3/4 Nazivni kapacitet Dopustene dimenzije alata za primjenu pogledajte
frekvencija) u tablici na str. 10-11
Latviski Izlaides numurs Mainas akumulatora spriegums Bluetooth™ frekvencu josla (frekvenéu | Augstfrekvences Bluetooth versija Tuksgaitas apgriezienu skaits 1/ Nominala kapacitate Pielaujamie mainamo instrumentu izmeéri, skat.
joslas) tabulu 10-11 Ipp
Lietuviskai Produkto numeris Keiciamosios akumuliatoriaus ,Bluetooth™* radijo dazniy juosta (radijo | Auksto daznio ,Bluetooth* versija Sikiy skaicius tusciaja eiga 1/2/3 /4 | Nominala kapacitate Pielaujamie mainamo instrumentu izméri, skat.
baterijos jtampa dazniy juostos) tabulu 10-11 lpp
Eesti Tootmisnumber Vahetatava aku pinge Bluetooth™i sagedusriba (sagedusribad) | Kérgepingejoudlus Bluetooth'iga versioon Poorete arv tiihikaigul 1/2/3/4 Nimimahtuvus Todriistade lubatud md6tmed, vt tabel Ik 10-11
Pycckui CepuiiHblii HoMep u3fenus HanpsikeHne cMeHHoro [nanasoH yactor Bluetooth™ MoLLHOCTb BBICOKOI YaCTOTbI Bepcust Bluetooth YacrTota BpalLeHus Ha xonocTom xopy | HomuHanbHas emkocTs [lonycTuMble pa3mepbl BCTaBHbBIX MHCTPYMEHTOB,
akKymynsTopa (Anana3oHbl YacTor) 1121314 cm. Tabnuuy Ha ctp. 10-11
Bunrapcku Mpou3soacTBeH HoMep Hanpexenue Ha cmeHsemara YecToTeH 06xBaT (4eCTOTHM 06XBATH) Ha | BIUCOKOHECTOTHA MOLLHOCT Bepcus ¢ Bluetooth OBopotit Ha npasex xon 1/2/3/4 HomuHaneH kanauuter [lonycTmu pa3mepy Ha NPUCTaBKUTE, BUKTE
aKymynatopHa 6arepus Bluetooth™ Tabnuuara Ha ctp. 10-11
Romania Numér productie Tensiune acumulator Banda de frecventa Bluetooth™ (benzi | Putere la fnalté frecventa Versiune Bluetooth Turatie nominala fard sarcind 1 /2 Capacitate nominald Dimensiunile admise ale sculei de insertie, a se
de frecventa) 1314 vedea tabelul de la pagina 10-11
MakeaoHcku Mpou3soaeH 6poj HanoH Ha 3ametnueara 6atepuja ®pekBeHTHa NeHTa ((DPeKBEHTHM NEHTH) | BIUCOKODPEKBEHTHA MOKHOCT Bepauja co Bluetooth Bprexu Ha npaseH of v HomuHaneH kanauuter [lo3BoneHM AUMEH3uM Ha anaTuTe 3a
3a bnyTyt BMETHyBatbe, BUAETe ja Tabenara Ha ctp. 10-11
YkpaiHcbka Homep Bupoby Hanpyra amiHHoi akymynsiTopHoi [lianasoH yacTor Bluetooth™ (gjanasou | NoTyXHIiCTb BUCOKOI YacToTh Bepcis Bluetooth Yucno obepris xonoctoro xopy 1/ HoMiHanbHa noTyxHicTb [TlonycTumi poamipu poBoumx iHCTPYMEHTIB, AVB.
6Garapei yacror) 21314 Tabnuuo Ha c. 10-11
Srpski Broj proizvoda Napon akumulatora Bluetooth™ frekvencijski opseg (opsezi) | Snaga visoke frekvencije Bluetooth verzija Broj obrtaja u praznom hodu 1/2 Nazivni kapacitet Dozvoljene dimenzije upotrebnog alata, vidi tabelu
na str. 10-11
Shqiptare Numri i produkit Tensioni | baterive Brezi i frekuencave Bluetooth™ (brezat | Performancé me frekuencé Versioni Bluetooth Shpejtésia boshe e rrotullimit 1/2 Kapaciteti i vierésuar Dimensionet e lejuara té veglave té aplikimit,
e frekuencés) té larté 1314 shikoni tabelén né faqet 10-11
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Specifikimet

M18 FHSAGSVO125X | M14 37..46kg -18..+50 °C M18B...; M18HB...; M18FB... M12-18...; M1418...; M18... MILWAUKEE Energy Absorbing
English Thread of work spindle Weight with battery (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Recommended ambient operating temperature Recommended battery types Recommended charger Recommended lanyard
Deutsch Spindelgewinde Gewicht mit Akku (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Empfohlene Umgebungstemperatur beim Empfohlene Akkutypen Empfohlene Ladegerate Empfohlenes Halteband
Arbeiten
Francais Filetage de I'arbre Poids avec batterie (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Température conseillée lors du travail Batteries conseillées Chargeurs de batteries conseillés Lanyard conseillés
Italiano Passo attacco codolo Peso con batteria (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Temperatura consigliata durante il lavoro Batterie consigliate Caricatori consigliati Lanyard consigliati
Espafiol Rosca de eje de trabajo Peso con bateria (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Temperatura ambiente recomendada durante Tipos de acumulador recomendados Cargadores recomendados Lanyard recomendados
el trabajo
Portugués Rosca do veio de trabalho Peso com bateria (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Temperatura ambiente recomendada ao Tipos de baterias recomendadas Carregadores recomendados Lanyard recomendados
trabalhar
Nederlands Asaansluiting Gewicht met batterij (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Aanbevolen omgevingstemperatuur tiidens Aanbevolen accutypes Aanbevolen laadtoestellen Aanbevolen lanyard
het werken
Dansk Spindelgevind Vaegt med batteri (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Anbefalet temperatur under arbejdet Anbefalede batterityper Anbefalede opladere Anbefalede Lanyard
Norsk Spindelgjenge Vekt med batteri (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Anbefalt omgivelsestemperatur under arbeid Anbefalte batterityper Anbefalte ladere Anbefalte lanyard
Svenska Spindelganga Vikt med batteri (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Rekommenderad omgivningstemperatur vid Rekommenderade batterityper Rekommenderade laddare Rekommenderade lanyard
arbete:
Suomi Karan kierre Paino akun kanssa (MXFCP203... MXF Suositeltu ymparistén ldmpdtila tyon aikana Suositellut akkutyypit Suositellut latauslaitteet Suositellut lanyard
HD812)
EAnvika Imeipwya aTpdKTOU Bdpog pe pmarapia (3.0 Ah ... 12.0 Ah) ZuvioTwpevn Beppokpaaia epIBaAAovTOG KaTd ZUVIOTWWEVO! TUTIOI CUGOWPEUTWV TUVIOTWUEVEG GUOKEUEG POPTIONG TuvioT(pEVN ouokeun: Lanyard
NV epyacia
Tiirkge Mil digi Bataryali Agirlik (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Galisma sirasinda tavsiye edilen ortam sicakligi Tavsiye edilen akil tipleri Tavsiye edilen sarj aletleri Tavsiye edilen lanyard
Cesky Zavit vietene Hmotnost s baterii (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Doporugena okolni teplota pfi praci Doporuéené typy akumulatord Doporucené nabijecky Doporuéené lanyard
Slovensky Zavit vretena Hmotnost s batériou (3.0 Ah ... 12.0 Ah) QOdpordcana okolita teplota pri praci QOdpordcané typy akupaku Odporicané nabijacky Odporicané Lanyard
Polski Gwint wrzeciona roboczego Waga z akumulatorem (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Zalecana temperatura otoczenia w trakcie pracy Zalecane rodzaje akumulatora Zalecane fadowarki Zalecane Lanyard
Magyar Tengelymenet Suly akkumulatorral egyitt (3.0 Ah ... 12.0 Ah) | Ajanlott kornyezeti hdmérséklet Ajanlott akkutipusok Ajanlott toltokésziilékek Ajanlott tanyard
munkavégzésnél
Slovensko Vretenasti navoj Teza z baterijo (MXFCP203 ... MXF HD812) | Priporocena temperatura okolice pri delu Priporocene vrste akumulatorskih baterij | Priporogeni polnilniki Priporoceni lanyard
Hrvatski Navoj vretena TeZina s baterijom (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Preporuena temperatura okoline kod rada Preporuceni tipovi akumulatora Preporuéeni punjaci Priporo¢eni lanyard
Latviski Varpstas vijums Svars ar akumulatoru (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Leteicama vides temperatira darba laika Leteicamie akumulatoru tipi Leteicamas uzlades ierices leteicamas lanyard
Lietuviskai Suklio sriegis Svoris su akumuliatoriumi (3.0 Ah ... 12.0 Ah) | Rekomenduojama aplinkos temperatira dirbant Rekomenduojami akumuliatoriy tipai Rekomenduojami jkrovikliai Rekomenduojami lanyard
Eesti Spindlikeere Kaal koos akuga (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Soovituslik imbritsev temperatuur totamise Soovituslikud akutiiiibid Soovituslik laadija Soovituslik lenyard
ajal
Pycckui Pesbba wnuxpens Bec ¢ akkymynstopom (MXFCP203... MXF PexomeHaoBaHHas TeMnepaTypa okpyxatoLen PexomeHaoBaHHble TUMbl akkyMynaTopHbIX | PekoMeHpoBaHHble 3apsaHble YCTpoiicTBa | PekomenpoBaHHble Temnsk / lanyard
HD812) cpefibl BO Bpemsi paborbl 6nokos
Bwnrapcku Pes6a Ha wnuxpena Terno ¢ 6atepust (3.0 Ah ... 12.0Ah) [penopbynTenHa okonHa Temnepatypa npu [penopbynTenty BifoBe akymynatophi | MpenopbunTenHu 3apsaHN YCTPOCTBa MpenopbunTtenty pembk / lanyard
pabora Garepun
Roménia Filetul axului de lucru Greutate cu baterie (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Temperatura ambianta recomandatd la Acumulatori recomandati Incércétoare recomandate MpenopbunTentm pembk / lanyard
efectuarea lucrarilor
MakepoHcku Cpue Ha paboTHaTa ocka TexwHa co 6atepuja (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Mpenopayata Temneparypa Ha okonuHaTa Mpenopayaty TMNOBK Ha akymynatopcki | Mpenopayay nonHaun MpenopbumTentn pembk / lanyard
npu pabota Garepun
YkpaiHcbka Piabba wnuHaens Bara 3 akymynstopom (3.0 Ah ... 12.0 Ah) PekomeHpfoBaHa Temnepartypa 4oBKinNs nig PekomeHgoBari Tunu akymynsTopis PekomeHaoBani 3apsigHi npuctpoi PekomeHgoBanmit WHypok / lanyard
yac pobotu
Srpski Navoj vretena TeZina sa baterijom (MXFCP203... MXF Preporucena temperatura okoline tokom rada Preporuceni tipovi baterija Preporuceni punjaci Preporuceni lanyard
HD812)
Shqiptare Fije boshti Pesha me bateri (3.0 Ah ... 12.0 Ah) Temperatura e rekomanduar e ambientit gjaté Llojet e rekomanduara té baterive Karikuesit e rekomanduar Lanyard rekomanduar
punés
wF el o )52 354l (e 3.0) 4kl & AR ... 12.0 Ah) Jaall sie L 7 guaial) Jamal) gall 5l da 0 4z saidl 4kl )k @C,AAJ\QJH)HI Jiadl 4z saidl [anyard
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Noise/Vibration Information m Gerdusch/Vibrationsinformation m Informations sur les bruits/vibrations m Informazioni sulla rumorosita/sulle vibrazioni m Informacién sobre ruidos /

vibraciones m Informagdes sobre ruido/vibragéo m Geluids-/trillingsinformatie m Stgj/Vibrationsinformation m Stay/Vibrasjonsinformasjon m Buller-/vibrationsinformation m
Melunpaasto-/tarindtiedot m MAnpogopieg BopUBou/doviioewv m Giriltii/Vibrasyon bilgileri m Informace o hluku / vibracich m Informécia o hluku / vibraciach

u Informacja dotyczaca szumow/wibracji m Zaj-/Vibracié-informécio m Informacije o hrupnostifvibracijah m Informacije o bucilvibracijama m TrokSnu un vibraciju informacija m
Informacija apie triukSma/vibracija m Mira/vibratsiooni andmed m MHdopmavms no wymam/subpaumm m Vkchopmauws 3a wyma/eubpaummte m Informatie privind zgomotul/
vibratjiile m MHpopmavmja 3a 6yqasara/Bubpaumute m LLym / iHdopmaLis npo ibpavito m informacije o buci/vibraciji m Informacion mbi zhurmén/dridhjet m lllslia seall i sl

M18 FHSAGSV0125X 84 dB(A) / 3 dB(A) 92 dB(A) / 3 dB(A) 5,5 m/s?/ 1,5mls? 4,9 m/s?/1,5m/s? 2,7 m/s/1,5mls?

English Measured values determined according to EN 62841. Typically, the A-weighted Sound pressure level / Sound power level / Total vibration values (vector sum in the three axes) determined according to EN 62841. Surface grinding Concrete grinding / Disc sanding
noise levels of the tool are: Uncertainty K Uncertainty K Vibration emission value a, / Uncertainty K: Cutting - Off

Deutsch Gerauschinformation: Messwerte ermittelt entsprechend EN 62841. Der Schalldruckpegel / Schallleistungspegel / Vibrationsinformationen: Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Richtungen) ermittelt Oberflachenschleifen ~ Schleifen/Trennen von  Sandpapierschleifen
A-bewertete Gerduschpegel des Gerates betragt typischerweise: Unsicherheit K Unsicherheit K entsprechend EN 62841. Schwingungsemissionswert a, / Unsicherheit K: Beton

Frangais Informations sur le bruit: Valeurs de mesure obtenues conformément a la Niveau de pression acoustique / Niveau dintensité acoustique Informations sur les vibrations: Valeurs totales des vibrations (somme vectorielle de trois sens) établies ~ Meulage surfacique Meulage/Sciage du Pongage au papier
EN 62841. Les mesures réelles (des niveaux acoustiques de I'appareil sont : Incertitude K I Incertitude K conformément & EN 62841, Valeur d'émission vibratoire a, / Incertitude K: béton de verre

Italiano Informazioni sulla rumorosita: Valori misurati conformemente alla norma EN 62841.  Livello di rumorosita / Potenza della rumorosita / Informazioni sulle vibrazioni: Valori totali delle oscillazioni (somma di vettori in tre direzioni) misurati Smerigliatura di Levigare/stagliare Dischi di carta
Il livello di rumorosita ponderata A dell'apparecchio € tipicamente Incertezza della misura K Incertezza della misura K conformemente alla norma EN 62841. Valore di emissione dell'oscillazione a, / Incertezza della misura K: superfici calcestruzzo abrasiva

Espaiiol Informacion sobre ruidos: Determinacion de los valores de medicion segun norma  Presién acustica / Resonancia acustica / Informaciones sobre vibraciones: Nivel total de vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) Lijado de superficies Lijado/corte de Lijado con papel de lija
EN 62841. El nivel de ruido ponderado A del aparato suele ser de Tolerancia K Tolerancia K determinado segun EN 62841. Valor de vibraciones generadas a, / Tolerancia K: hormigon

Portugués Informagdes sobre ruido: Valores de medida de acordo com EN 62841. O nivel de  Nivel da press&o de ruido / Nivel da poténcia de ruido Informagdes sobre vibragao: Valores totais de vibragao (soma dos vectores das trés direcgdes) Lixamento superficial Lixar/cortar betdo  Lixar com folha de lixa
ruido avaliado A do aparelho é tipicamente: Incertez K I Incertez K determinadas conforme EN 62841. Valor de emisséo de vibragéo a, / Incertez K:

Nederlands Geluidsinformatie: Meetwaarden vastgesteld volgens EN 62841. Het kenmerkende ~ Geluidsdrukniveau / Geluidsvermogenniveau / Trillingsinformatie: Totale trillingswaarden (vectorsom van drie richtingen) bepaald volgens EN 62841. Schuren van Beton schuren/ Schuren met
A-gewogen geluidsniveau van de machine bedraagt: Onzekerheid K Onzekerheid K Trilingsemissiewaarde a, / Onzekerheid K: oppervlakken doorslijpen schuurpapier

Dansk Stgjinformation: Maleveerdier beregnes iht. EN 62841. Vaerktojets A-vurderede Lydtrykniveau / Lydeffekt niveau / Vibrationsinformation: Samlede vibrationsvaerdier (veerdisum for tre retninger) beregnet int. EN 62841. Overfladeslibning Slibning/skaering af Slibning med
stojniveau er typisk: Usikkerhed K Usikkerhed K Vibrationseksponering a, / Usikkerhed K: beton sandpapir

Norsk Stayinformasjon: Maleverdier fastslatt i samsvar med EN 62841. Det typiske Lydtrykkniva / Lydeffektniva / Vibrasjonsinformasjoner: Totale svingningsverdier (vektorsum fra tre retninger) beregnet jf. EN 62841.  Slipimg av overflater ~ Sliping/skjeering av  Sliping med sandpapir
A-bedamte staynivaet for maskinen er: Usikkerhet K Usikkerhet K Svingningsemisjonsverdi a, / Usikkerhet K: betong

Svenska Bullerinformation: Métvardena har tagits fram baserande pa EN 62841. A-vardet av  Ljudtrycksniva / Ljudeffektsniva / Vibrationsinformation: Totala vibrationsvérden (vektorsumma ur tre rikiningar) framtaget enligt Ytslipning Slipning/kapning av Slipning med
maskinens ljudniva utgor: Onoggrannhet K Onoggrannhet K EN 62841. Vibrationsemissionsvarde a, / Onoggrannhet K: betong sandpapper

Suomi Melunpaastotiedot: Mitta-arvot maéritetty EN 62841 mukaan. Koneen tyypillinen Melutaso / Aénenvoimakkuus / Tarinatiedot: Vérahtelyn yhteisarvot (kolmen suunnan vektorisumma) mitattuna EN 62841 mukaan. Pintahionta Betonin hionta/ Hiekkapaperihionta
Aluokitettu melutaso: Epévarmuus K Epévarmuus K Véréhtelyemissioarvo a, / Epévarmuus K: katkaisu

EAnvika MAnpogopieg BopiBou: Tiuég pérpnong egakpiBwpéveg kard EN 62841. To Z160un nxnTIkng Trieong / Z168un nxnTIKNG Ioxvog / MAnpogopieg Sovioewv: YAIKEG TIpEG Kpadaopwy (GBpoioua diavuopdtwy Tpiwv dieuBivoewy) Aeiavon empaveiwy Agiavon/kotm Aeiavon pe
otaBuiopévo emimedo BopuBou A g ouokeurig eival auvrBuwg Avaogdheia K Avaogdheia K e€akpiBuBnkav oUpwva pe Ta mpotuia EN 62841, TipA ekmoptg dovioewy a, / Avaogaheia K: OKUpodEUaTOg yuahdyapTo

Tiirkge Girilti bilgileri: Olgiim degerleri EN 62841 e gore belilenmektedir. Cihazin A Ses basinci seviyesi / Akustik kapasite seviyesi / Vibrasyon bilgileri: Toplam titresim degeri (i yonin vektdr toplami) EN 62841’ gore belilenmektedi. ~ Ust yiizey taslamasi  Beton taglama/kesme ~ Zimpara kagidiyla
agrlikh griiltd seviyesi tipik olarak Tolerans K Tolerans K Titresim emisyon degeri a, / Tolerans K: taslama

Cesky Informace o hluku: NaméFené hodnoty odpovidaji EN 62841. V tfidé A posuzovana Hladina akustického tlaku / Hladina akustického Informace o vibracich: Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet tfi sméru) zjisténé ve smyslu Brouseni povrcht Brousenilfezani Brouseni brusnym
hladina hluku pfistroje ¢ini typicky: Kolisavost K vykonu / Kolisavost K EN 62841. Hodnota vibracnich emisi a, / Kolisavost K: betonu papirem

Slovensky Informécia o hluku: Namerané hodnoty urcené v silade s EN 62841. V triede A Hladina akustického tlaku / Hladina akustického Informécie o vibraciach: Celkové hodnoty vibracii (vektorovy stcet troch smerov) zistené v zmysle Brusenie povrchov Brusenie/rezanie Brasenie brasnym
posudzovana hladina hluku pristroja €ini typicky: Kolisavost K vykonu / Kolisavost K EN 62841. Hodnota vibragnych emisii a, / Kolisavost K: beténu papierom

Polski Informacja dotyczaca szuméw: Zmierzone warto$ci wyznaczono zgodnie znorma ~ Poziom ciénienia akustycznego/  Poziom mocy akustycznej / Informacje dotyczace wibracji: Wartosci faczne drgar (suma wektorowa trzech kierunkow) wyznaczone Szlifowanie Szlifowanie/cigcie  Szlifowanie papierem
EN 62841. Poziom szumoéw urzadzenia oszacowany jako A wynosi typowo: Niepewnos¢ K Niepewno$¢ K zgodnie z normg EN 62841. Wartos¢ emisji drgan a, / Niepewnos¢ K: powierzchni betonu $ciernym

Magyar Zajinformacio: A kozolt értékek megfeleinek az EN 62841 szabvanynak. A késziilék Hangnyomas szint / Hangteljesitmény szint/ Vibrécié-informaciok: Osszesitett rezgésértékek (harom irany vektorilis sszege) az EN 62841.-nek Feliletcsiszolas Beton csiszolasa/ Homokpapiros
munkahelyi zajszintje tipikusan: K bizonytalansag K bizonytalansag megfeleléen meghatarozva. a, rezegésemisszio erték / K bizonytalansag: vagasa csiszolas

Slovensko Informacije o hrupnosti: Vrednosti merjenja ugotovijene ustrezno z EN 62841. Nivo zvocnega tlaka / ViSina zvocnega tlaka / Informacije o vibracijah: Skupna vibracijska vrednost (Vektorska vsota treh smeri) dolo¢ena ustrezno Brusenje povrsin Brudenje/rezanje Brusenje s smirkovim
Raven hrupnosti naprave ovrednotena z A, znasa tipi¢no: Nevarnost K Nevarnost K EN 62841. Vibracijska vrednost emisij a, / Nevarmnost K: betona papirjiem

Hrvatski Informacije o buci: Mjerne vrijednosti utvrdjene odgovarajuce EN 62841. Nivo pritiska zvuka / Nivo uginka zvuka / Informacije o vibracijama: Ukupne vrijednosti vibracije (Vektor suma tri smjera) su odmjerene Brusenje povrsina Brusenje/rezanje Brusenje brusnim
A-ocijenjeni nivo buke aparata iznosi tipicno: Nesigurnost K Nesigurnost K odgovarajuce EN 62841. Vrijednost emisije vibracije a, / Nesigumost K: betona papirom

Latviski Trok$nu informacija: Veértibas, kas noteiktas saskana ar EN 62841. A novértétas TrokSna spiediena limenis / TrokSna jaudas limenis / Vibraciju informacija: Svarstibu kopéja vértiba (Tris virzienu vektoru summa) tiek noteikta atbilstosi Virsmas slipé$ana Betona slipéSana / Slipésana ar
aparatiras skanas limenis ir: Nedrosiba K Nedro$iba K EN 62841. Svarstibu emisijas vértiba a, / Nedrosiba K: atdali$ana smilSpapiru

Lietuviskai Informacija apie keliama triuk$ma: Vertés matuotos pagal EN 62841. |vertintas A Garso slégio lygis / Garso galios lygis / Informacija apie vibracija: Bendroji svyravimy reik$mé (trijy krypciy vektoriy suma), nustatyta remiantis  Pavirsiy $lifavimas Betona slipé$ana / Slipé$ana ar
jrenginio keliamo triukSmo lygis dazniausiai sudaro: Paklaida K Paklaida K EN 62841. Vibravimy emisijos reikSmé a, / Paklaida K: atdaliSana smildpapiru

Eesti Miira andmed: Mdtevaartused on kindlaks tehtud vastavalt normile EN 62841. Helirdhutase / Helivdimsuse tase / Vibratsiooni andmed: Vibratsiooni koguvaartus (kolme suuna vektorsumma) mdadetud EN 62841 jargi. Pinna lihvimine Betooni lihvimine/  Liivapaberiga lihvimine
Seadme tiiiipiline hinnanguline (miiratase: Maaramatus K Maaramatus K Vibratsiooni emissiooni véartus a, / Maramatus K: |8ikamine

Pycckuit WHcpopmaums no wymam: 3HayeHns 3aMepsinnch B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTOM  YPOBEHb 3BYKOBOTO AaBneHus / YpoBeHb 3BYKOBOI MOLLHOCTH WHdpopmaums no Bubpaumm: Obiuye 3HayeHns BuBpaLy (BEKTOPHAs CyMMa TPex HanpaBneHuit) Mnockoe LUnndpoBaHme/peska LUnndposanme
EN 62841. BageLueHHbIl no wkane A ypoBeHb Luyma npubopa obbluHo cocTaenser  HebesonacHocts K | HeBesonactocTs K onpepeneHbl 8 cootsercTaun ¢ EN 62841, 3Hauerve BubpauyonHoi amuconm a, / HebesonacHocb K: wnndoBaHue GeToHa HaxgayHol Gymaroit

Bbnrapcku WHhopmaLus 3a Wyma: VisMepeHuTe CTOIHOCTM Ca Nony4eHu CbobpasHo PaBHuLue Ha 3ByK0BOTO HansraHe / PaghuiLe Ha MOLLHOCTTa Ha 3ByKa WHopmauma 3a BuGpaLmmuTe: OBLLMTE CTORHOCTU Ha BUGPaLWMKTE (BEKTOPHA CyMa Ha TP NOCOKM) ca LUnaitdaHe Ha LUnndposate/psizane  LLinuchosaHe ¢ Lwkypka
EN 62841. OueHeHoTO ¢ A HUBO Ha LLyMa Ha Ypefa e CLOTBETHO: Hecuryphoct K | Hecuryproct K onpepeneHu B cvorgerctave ¢ EN 62841, CroitHocT Ha emvcnn Ha BuGpauuwTe a, / Hecnryprocr K: NOBBPXHOCTH Ha 6eToH

Romania Informatjie privind zgomotul: Valori masurate determinate conform EN 62841. Nivelul presiunii sonore / Nivelul sunetului/ Informatji privind vibratjile: Valorile totale de oscilatie (suma vectoriald pe trei directii) determinate Slefuirea suprafetelor  Slefuirea / taierea Slefuire cu smirghel
Nivelul de zgomot evaluat cu A al aparatului este tipic de: Nesiguranta K Nesiguranta K conform normei EN 62841. Valoarea emisiei de oscilaji a, / Nesiguranta K: betonului

MakepoHcku WHchopmauum 3a byyasara: M 3MeperuTe BpeRHOCTY Ce OAPENEHH COrnacHo HVBO Ha 3By4eH NpUTUCOK. / HvBO Ha ja4uHa Ha 3ByK. / WHdcbopmavmm 3a BubpaLmv: BrynHu BuBpaLmckv BpeaHoCT| (BEKTOpCKM 361p Ha TpuTe Hacokv) MosplumHcko Gpycerse  Bpycerse/ceverse  Bpycerse co wmmprma
cTanpapaot EN 62841. A-noHaepupaHoTo HvBo Ha byyaBa Ha ypenot e obuyHo:  Hecurypoct K Hecurypoct K npecmeTtatm cornacto EN 62841, BuGpauvicka emvcuoHa BpeaHocT a, / HecurypHoct K: 6eToH

Ykpaikcbka IHcpopmaLlist npo LuyM: BUMIPSHI 3HaueHHs BiHaqei 3rigHo 3 EN 62841. Pisexb PiBeHb 38yk0BOrO TUCKY / PiseHb 3ByKk0BOi IHcpopmaList wopo Bibpavii: CymapHi 3HaueHHs BibpaLlii (BekTopHa Cyma TPbOX HaMPSAMKIB), LUnicpyBaHHsi nosepxHi  LLinichyBanHs/pisaHHs LUnicbyBaHHs
wymy "A" npunapy CTaHOBUTb B TUMOBOMY BUNa/KY: noxubka K noTyxHocTi / noxnbka K BCTaHOBNeHi 3rigHo 3 EN 62841, 3HauenHs Bibpauii a, / noxwbka K: 6eToHy HaXa4HuM nanepom

Srpski Informacije o buci: zmerene vrednosti u skladu sa EN 62841. A-ocenjeni nivo buke ~ Nivo zvu¢nog pritiska / Nivo zvucne snage / Informacije o vibracijama: Ukupne vrednosti vibracija (vektorski zbir triju pravaca) u skladu sa Povrsinsko brusenje Brusenje/secenje Brusenje brusnim
uredaja tipiéno iznosi: Nesigurnost K Nesigurnost K EN 62841. Vrednost emisije vibracija a, / nesigurnost K: betona papirom

Shgiptare Informacion mbi zhurmén: Vlerat € matura té pércaktuara sipas EN 62841. Nivelii  Niveli i shtypjes sé zhurmés/ Niveli i fugisé sé zérit/ Informacion mbi dridhjet: Vlerat totale té dridhjeve (shuma vektoriale e tre drejtimeve) té pércaktuara ~ Zmerilim sipérfagésor ~ Smerilimi/prerjae  Lémim me letér smeril
ponderuar i zhurmés A i pajisjes éshté zakonisht: Pasiguria K Pasiguria K sipas EN 62841. Viera e emetimit té dridhjeve a, /pasiguria K: betonit
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Peska Tun gucka (41, 42) no
metanny

A — 3aWwmTHbIA KOXYX
ANs peskn

Tun aucka (41, 42) no
KaMeHHoM Knagke/6eToHy

A — 3aWmTHbIA KOXYX
Ans peskin

AnMa3Hblii 0TPE3HON AUCK
no metanny

A — 3aWmTHbIN KOXYX
Ansi pesku

AnMasHblit OTPe3Hol auck A — 3aluTHBINA KOXYX

10 KaMeHHoW knagxe/ ANs pesku
GeToHy (80)
OtpesHble gucku ans B — 3alwuTHbIi KoXyx

MaTepuarnos, OTNMYHbIX OT
MeTanna unu kameHHow
Knagku/6eToHa

[Ins WNndoBaHms

MHorouenesoe MHoroLienesoli 0TpesHoi A — 3aWmTHbII KOKYX

NpUMEHeHne auCK LSt esku

(codeTanue pesku u

nudoBaHus)

Caeprexve AnmasHoe caepno (87) Her

[MpoBONOYHbIE LUETKN [POBONOYHBIA LLETOUHBIA B — 3alwmTHbIi KoXyx
auck (70) NS WNndoBaHms

lpoBonoyHas Letka Ans Her
Yawm (85, 86)

LUnmcpoBaHue TlenecTkoBbiit B — 3aluTHBIA KOXyX
HaxpauHoi Bymaroi WwnndoBanbHbIA Kpyr (65)  ANs WwWnndosaHus
mbkuit abpasvs Her

(Hanpumep, HaxaauHas
Gymara), ynepxusaembii
rmbkoit nognoxkoit (90)

TeeppocnnasHblit Auck (ana  Het
LNWchoBaHNS MaTepuaros,
OTAIMYHbIX OT MeTanma unu
KaMeHHo knapku/GeToHa)

Topuosoe wnudosanre  Tun ancka 27 B — 3aluTHBIA KOXyX

[ns WnndoBanmus

Tlio6oe npumeHeHve BcTaBHOIt MHCTPYMEHT ¢ Her

[AvameTpom A0 55 MM

YKA3AHUA N0 PABOTE

MpepHa3Ha4aeTes Ans MHCTPYMEHTOB, KOTOPbIE MOTYT UCMONB30BATLCS C
Kpyramu, OCHalLieHHbIMM Pe3bGOBbIM OTBEPCTUEM, NPU4EM ANMHA Pe3blbl AOMKHA
COOTBETCTBOBATL AMMHE LWNUHAENS.

Bcerpa ucnonb3yiite 1 XpaHuTe 0Tpe3Hble W LN1OoBabHbIE AUCKM B COOTBETCTBUN C
VHCTPYKUMSMYU NPOU3BOANTENS.

Mpu WwnndoBaHMM UMK OTPe3aHN BCeraa NONb3YATECH 3aLLMTHBIM OTPaXAEHUEM.
Mpu peske kamHa BCeraa NoNb3yiTech HanpaensAtLLel onopoi!

LUinudpoBanbHasi IOBEPXHOCTb M30THYTBIX ANUCKOB fOMKHA BbiTb HE MEHee YeM Ha
3,4 MM HXe Kpas 3aLLUTHOrO KoXyxa.

Mepen BKMIOYEHNEM UHCTPYMEHTA 3aTSHITE 3AKUMHYIO Taliky.

Bcerpa nonb3yiitech AONONHUTENBHOI PYKOSTKOI.

Ecnu nagenue He [OCTaTOMHO TSKENOE U HEYCTOYMBOE, TO ero HeoBbXoaAUMo

3akpenuTb. HUKOrAa He MOJHOCUTE M3Kenie K WNMGOBANbHOMY UCKY, AEpXa ero
B pyKax.

06aMpoYHoe WnMgoBaHNe
Hukorza He ucnonbayiite oTpesHble Kpyrit Ans 06AUPOYHONO WANGOBAHNS.

Bo Bpems 0641pOYHOTO LWNMOBAHNS 3ALUMTHBIA KOXYX ANs WndoBanus (B)
C yCTaHOBMNEHHBIM NOBEPX 3aLLMTHBIM KOXYXOM ANs peakit (C) MOXeT KocHyTbCs
3aroTOBKY 1 MPUBECTM K NOTEPE KOHTPONS Haf MHCTPYMEHTOM.

Haunyuiume pesynsTatbl 06AMPOYHOO LLNMGYOBAHIS JOCTUTAIOTCS MPK YITe HaKoHa
ot 30° ao 40°. MepemelLujalite 3NEKTPOUHCTPYMEHT BNEPE, W Ha3af, C yMEPEHHbIM
[iaBnexrem. 310 rapaHTUPYeT, YTO 3aroToBKa He NEperpeertcs, ee LBeT He M3MeHNTCS
1 Ha Hell He NOsBSTCS GOPO3aKM.

TopueBoe WwnudgoBan1e ¢ NOMOLLLIO NENECTKOBOTO WMGOBaNLHOro Kpyra

JlenecTkoBblit LUNMApoBanbHBIN KpYT (akceccyap) no3sonseT o6pabarbiBarb H30rHYTbIE
MOBEPXHOCTI 1 NPOK. JlenecTkoBble LNMGoBaNbHbIE KPYTY UMEHOT 3HAUUTENBHO
GonbLunii cpok cnyx6bl, Gonee Hu3KMiA ypoBeHb Luyma 1 Gonee H13kyio Temnepatypy
WnidoBaHs Mo CpaBHEHMIO ¢ 0BbIYHBIMM LLNMGOBANbHBIMY Kpyramu.

Pe3ska meTanna

[Mpu cnonb3oBaHNK 3aLLMTHOTO KoXyXa Ans peski (B) anst abpasuBHoi pesku ¢
MPUKNEEHHBIMU OTPE3HBIMM KpYraMu CyLLECTBYET MOBBILLEHHbIA PUCK UCKDEHUS,
pa3bpachlBaHis YaCTUL| M OCKOMKOB Kpyra B Cy4ae ero NonomKi.

Mpu aGpa3vBHOIA pe3ke MCNIONb3yITe YMEPEHHYI0 CKOPOCTb NOAaYM,
COOTBETCTBYHLLYt0 0BpabaTbiBaeMomy MaTepuany. He faBuTe Ha OTpe3HOI ACK, He
HaKMOHSIATE 1 He MOBOPaYNBaiATE 3NMEKTPOUHCTPYMEHT.

He nbiTalitech CHU3UTb CKOPOCTb paBoTaloLLero OTpesHoro Avcka nytem 6okooro
[AaBneHus.

Pe3ka kameHHo# knaku/6eToHa
ObecneybTe Haanexallee yaaneHue nbinu Npu pe3ke kameHHol knagku/beToHa.
HapegaitTe npoTvBONbINEBON pecnupaTtop.

OneKTPOMHCTPYMEHT pa3peLLaeTcs UComnb3oBaTh TONbKO ANs pesku/LnndoBaHms
CyXUX MaTepuanos.

Mpv cnonb3oBaHM 3aLLUTHOTO KOXYXa ANs peski (A), 3aLLMTHOO KoxXyxa Ans
wnmucosaHus (B) unn 3aluuTHOrO Koxyxa Ans Wwnudosaxus (B) ¢ NpukpenneHHsIM
MoBEPX 3aLLMTHBIM KOXYXOM ANst peskit (C) Ans NpoLeccoB peakin 1 LnndoBaHms
BETOHa N KaMEHHOI KNaaky YBENU4UBAETCS NbNeBast Harpyaka 1 MoBbILLAeTCs
PUCK NOTEPY KOHTPONS Hag 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM, YTO MOXET MPUBECTY K OTAAYE.

[Nt pe3kv kaMHs pEKOMEHAYETCS UCTIONb30BATb anMa3HbIl OTPE3HOM AMCK.

Ip1 MCNIONb30BaHMM 3ALLMTHOTO KOXYXa AN Pe3ky C OTCOCOM 1 HanpasnsAtLLed Ana
peskwm (F) orcoc aomkeH 6biTb 0nobpeH Ans yaaneHns kamexHol nbiny. Moaxonawme
OTCOCHI MMM MOXHO NproGpecTy y komnakuu Milwaukee.

Mpu pe3ke 0coB0 TBEpAbIX MaTEPUANOB, TakuX kak BETOH C BLICOKUM COLEPXaHUEM
TpaBVIsi, anMa3Hblii OTPE3HOV AUCK MOXET NeperpeTbesi, YTo NPUBEAET K ero
MoBPEXAEHHI0. 3TO XOPOLLO BUAHO MO UCKPaM B BUAE Kpyra, KOTOpbIE BpaLLialoTcs
BMECTE C anMasHbiM OTPE3HbIM ANCKOM.

B aToM cnyyae npepauTe paGoTy 1 faiiTe anmMasHoMy OTPE3HOMY AUCKY OCTbITb
NyTeM NEPEKNIOYEHNS ANEKTPOUHCTPYMEHTa HA MakcuManbHble 060poTbI, B emy
nopabortarb 6e3 Harpy3ku.

Ecru puck paboTaeT sHaunTeNnLHO MeANeHHee 1 NOSBNSIOTCS KPYroBbIE UCKP,
3HAYMT, anMa3HbIil OTPE3HOI AMCK 3aTYMNNCA. [IMCK MOXHO NOBTOPHO 3aTOUTb NyTeM
HenpoJOMKUTENbHOM Pesky B abpasvBHOM Matepuane (Hanpumep, CUMMKaTHbI
Kvpnuy).

Pabora co cBepnamu ¢ anMasHbiMm1 KOpOHKamun

CBepna ¢ anmaaHbIMi KOPOHKaMIn UCTIONb3YiATE TOMbKO Ans paboThl ¢ Cyxum
Marepuanom.

He pacrionarafite CBEpIIo ¢ anMa3HbIM1 KOPOHKaMY NapanniernbHo 3aroToBke.
MoagoguTe CBEPNIO K 3aroTOBKE MOA YITIOM 1 BBOSUTE KPYroBbIMI ABVXEHUSMUA, ITO
oBecneqvT onTUMansHoe oxnaxaeHue v 6onee AnUTEmbHbIM Cpok cnyx6bl ceepna ¢
anMa3HbIMM1 KOPOHKaMM.

CTpouTenbHble ykasaHus

YrnyBneHust B HeCYLLVX CTEHaX PEryMpYIoTCst HOPMaMK, [EICTBYHOLIVMM B
KOHKpeTHoI cTpaHe. 3T npasuna crieayer Bcerda cobnioaarts. Mepex Hauanom
paBoT MPOKOHCYIIETUPYATEC C KOMMETEHTHBIM UHKXEHEPOM-CTPOUTENEM,
ApXUTEKTOPOM M PYKOBOAUTENEM CTPOMKN.

SALLUWUTA OT NEPErPY3KWU M OBPATHOIO YOAPA

MoxarnyiicTa, yYUTbIBaIATE, YTO NPY MCYE3HOBEHMI HATPY3KV MaLLMHA CHOBA
CaMOCTOSITENbHO 3aNyCKAETCS C M3HaYaNbHO PaGOYEN CKOPOCTbIO BpaLLeHHs
BbIKITi04MTE 3MEKTPOMPUBOAHOM UHCTPYMEHT, @ 3aTeM BKITKUMTE €10 38HOBO AMst
MPOLOMXEHHS PaBoTh.

ABTOMaTMYECKUI OCTaHOB

OyHkums AUTOSTOP™ nossonsieT 06HapyXuUTb 3aknuHuBaHue BO BpeMS
aKcnnyaTauuy annapara v 6bICTPO OTKMKHUTL €ro, CBEAS K MUHUMYMY PUCK ero
cmeLLenus. Ecnu coyHkumst AUTOSTOP™ oTKMKOYMT MHCTPYMEHT, 3aropuTcst
COOTBETCTBYHOLMI HAMKaTOP. GyHKLMio AUTOSTOP™ HeobXoauMo nepuoanyeckv
npoBepsiTb (CM. paagen «TexHuyeckoe obenyxuBaHues).

MNABHbIN CTAPT

MnaBHbli cTapT Ans 6e3onacHoin paboTbl NPeROTBPALLAET PE3KOe BKITIONEHVE
UHCTPYMEHTa.

TOPMO3HAA CUCTEMA

PaBo4uit TopMO3 BKMKO4AETCS NPK OTNYCKAHMM KHOMKI 3anycka, 3acTaBnas
MHCTPYMEHT OCTaHOBUTBLCS B TEYEHIE HECKOMbKUX CEKYHA,. OTO 3aHUMAET HECKOMbKO
cekyHz. OnHako B nepuop Mexay cpabaTbiBaHyeM NyCkOBOrO MexaHuama i 3anyckom
TOPMO3a MOXET NPOU30ATI 3adepxka. VHoraa TopMO3 BbIXOAUT U3 CTpos. Ecnn Takas
npobnema Bo3HUKaeT YacTo, U3fen1e HeoBXOANUMO OTNPaBUTL B aBTOPU30BAHHIN
cepsicHbIi Lientp MILWAUKEE.
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Tpexzae Yem OTROXUTL MHCTPYMEHT B CTOPOHY, YGEAUTECH B TOM, UTO ABWKEHUE
BCTABHOIO MHCTPYMEHTA NONHOCTbIO OCTAHOBIEHO.

Mo cpaBHeHmio ¢ MHCTPyMeHTaMm 6e3 paBoyero TopMo3a BpeMSs 0CTATOHHOrO
IBVKEHNS CYLLLEECTBEHHO COKPALLAETCS.

OUUCT
PSI"/J'IHPHO OuMLLaATe 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT OCTaTKOB LnMchOBaHNS U Apyrux
3arpsi3HeHIin. B 4acTHOCTH, BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUS HeobxopuMo Beerda
Aepxartb B YUCTOTE.

YuCTble 3NEeKTPOMHCTPYMEHTbI NOBbILLAKT 6GesonacHocTb paﬁOTbl.

XPAHEHWE U TPAHCITOPTUPOBKA

XpaHuTe BCTaBHbIE MHCTPYMEHTbI B 3aLLWLLEHHOM OT Mbifi MECTe, B CyXWX,
HenpoMep3aloLLVX NOMELLIEHUSIX MPY NOCTOSHHOI TemnepaType.

Bo 13GexaHie NOBPEXzAeHMIt nepes XpaHEHeM Ui TPaHCTIOPTUPOBKO
3MIEKTPOVHCTPYMEHTa CHUMMTE BCTaBKM. He 1cnonbayitTe noBpexaeHHble
UHCTPYMEHTbI.

Bo BpeMmst XpaHEHHst 1 TPAHCTOPTUPOBKIA 3aLLMLLAMTE JMEKTPOMHCTPYMEHTbI OT
BO3EVCTBHA NPAMBIX CONHEUHbIX Nyueil.

TEXHUYECKOE OBCNYXUBAHUE
PerynsipHo npoBepsiTb paboty dyHkuum AUTOSTOP™:

CHsTb akceccyapb! € YCTPOACTBa.

Cobniogatb 6e3onackoe paccTosiHe 40 NPEAMETOB W Moaeit.
[Nlepxatb yCTPOACTBO 32 PYKOATKA.

[Jlepxatb yCTPOICTBO NOAANbLUE OT Tena.

BKkniounTb YCTPOACTBO.

BbiCTpo noBepHyTb yeTporicTeo Ha 90° B noGoM Hanpasnexuu.

Ecnm chyHkums AUTOSTOP™ pabotaet ncnpasHo, yCTPOIACTBO BbIKIHOYaeTCS, 1
wHaukatop AUTOSTOP™ muraer.

Ecnv cyHkums AUTOSTOP™ He paBorTaer, yCTpoitcTBO NpojomkaeT padotats.
TMoBTopTH TECT. ECIM YCTPOVCTBO He OTKIIOYAETCs aBTOMATU4ECKM, OTHECTU ero
B cepicHblit Lientp MILWAUKEE angs pemoHTa.

Hukoraa He pabotath C yCTPOCTBOM, HYXKAAIOLMMCS B PEMOHTE.

MopaepxuBaTb YCTPOACTBO B XOPOLLEM COCTOSIHUM C MOMOLLbIO PErynspHOro
TEXHUYECKOro oGCnyxuBanus. OBbpalaTb BHUMaHUE Ha HEOBLIYHbIE LWyMbl,
CMeLLEHVe U 3aTPYAHEHHOE [ABIKEHNE NOABIKHBIX YacTeld, MONoMaHHble AeTan
WV pyrvie aHoManuu, KoTopble MOryT HapyLuTb paboty yeTporicTaa. OTnpasuTb
YCTPOWCTBO Ha PEMOHT B CepBUCHBIA LieHTp MILWAUKEE.

Monb3yitTeck akceccyapamu 1 3anacHbiMu yactamu Milwaukee. B cnyyae
BO3HMKHOBEHMS HEODXOAUMOCTY B 3ameHe, koTopas He Bbina onncana, obpaluaiitech
B OAVH U3 CEPBUCHBIX LIEHTPOB N0 06CRyXMBaHMIO anekTpouHCTpymeHToB Milwaukee
(CM. CNICOK CEPBHCHBIX OpraHI3aLiuii).

IMpu HeoBX0AMMOCTH, Y CEpBUCHON CRYXGbl Nk HEMOCPEACTBEHHO Y (PUPMbI
Techtronic Industries GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364, BuHHeHaeH,

TepMaHusi, MOXHO 3anpocUTb CHOPOYHBIN YepTEX YCTPOICTBA, COOBLLYMB €ro Tvn 1
LUECTI3HAYHbIN HOMEP, YKa3aHHbI Ha ypMEHHON Tabnuuke.

YTUNU3ALIUA

He BbibpacbiBaiite oTpabortasLuve Gatapeu, aneKTpu4eckoe 1
3NeKTPOHHOE 060pyAOBaHIE BMECTE C HEOTCOPTUPOBAHHBIMI GbITOBLIMM
orxofamu. Otpaborasluve 6atapeu, a Takke aNeKTPUIECKoe U
L 3NeKTPOHHOE 06opyAoBaHIE [OMKHbI BbiTb YTUNU3NPOBAHbI OTAEMBHO.
OrpabotasLune GaTtapew, akkyMynaTopbl U UCTO4HIKM CBETA HEODXOAUMO
npenBapuTEnbHO U3BMeYb 13 06opyaoBaHNS.
3a ononHUTENbHOI MHAOPMALIMElt N0 YTURN3aLuMn 1 cBopy obpaTUTECh B MECTHbIE
MyHULMNaTbHbIE OpraHbl UMW B PO3HUYHBIA MarasuH.
HopmatueHble TpeboBaHUs B HEKOTOPLIX PEMMOHAX MOrYT 06513bIBaTb POHUYHBIE
Mara3iHbl 6ecnnaTHo yTUNu3MpoBaTb OTPaBoTaBLUEE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE
o6opynoBaHve, a Takke otpaboTasLuve 6atapen.
IMosToOpHOE 1cnOnb3oBaHue 1 nepepaboTka otpabotaslumx 6atapeit, a Takke cTaporo
3MEKTPOHHOTO 11 SMEKTPUYECKOro 06OPYAOBaHIA NO3BONSET CHU3UTL NOTPEBHOCTL B
CbIpbEBbIX PECYpCaX.
OtpaborasLuve baTapen Coaepxar Cpeav NPoYEro NUTHIA, a ANEKTPOHHOE 1
anekTpuyeckoe 06opyaoBaHue — LigHHble nepepabatbiBaeMble Matepuansl. OaHako
NPy HeHaANexaLLel YTUNM3aLuy JaHHble KOMMOHEHTbI MOTYT HaHECT! Bpez
OKpYXatoLLiei Cpese U 3A0POBbIO YenoBexa.
YnanuTe koHuaeHUManbHYH0 MHOpMaLmio ¢ 06opyaoBaHIs NpU ee Hanuumu.

BbIITAPCKH

ﬂ BHUMAHME! MpoyeTeTe BCHukM yka3aHUs 3a 6e30nacHOCT, UHCTPYKLWK,
UNIOCTPaLMK ¥ cneLMdIMKaLmMm 3a TO3U eNEKTPOUHCTPYMEHT.
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E BHUMAHME! MocoyeruTe B HACTOALLMSA MHOPMALIMOHEH NUCT HIBA Ha
BUEPALIN 1 LUYMOBI EMUCIN Ca U3MEPEH B CbOTBETCTBHE ChC CTaHAAPTU3MPaHO
u3nuTeaHe, npenoctaseHo B EN 62841, n Morat ja ce u3nonasar 3a CpaBHsiBaHe Ha
©[IVH MHCTPYMEHT ¢ Apyr. Te MOXe ChLLO Taka Aa Ce U3Non3sart W 3a npeasapuTenHa
OLieHKa Ha M3naraHeTo Ha BpeH! Bb3AeHCTBuUS.

[llexnapvparuTe HYBa Ha BUGPALWMM W LLIYMOBM EMUCUM CE OTHACST 38 OCHOBHUTE
NPUNOXEHNs Ha MHCTPYMEHTa. AKO 0Baye MHCTPYMEHTBT Ce Uaronaea 3a Apyru
MPUNOXEHus, C APYTY NpucnocobneHms unu He ce NOAAbPXKa Aobpe, HuBaTa Ha
BUGPaLIMN 1 LUYMOBI EMUCIM MOTaT fia Ca pa3nuyHK. ToBa MOXE 3HaUUTENHO Aa
TOBYLLIV HYBOTO Ha U3NaraHe Ha BpeHY Bb3aeicTaus 3a obluaTa NpOAbIKUTENHOCT
Ha pabotara.

Mpu WNMEOBAHETO Ha THHKI METaIHI NCTOBE WM APy CTPYKTYPU C ronsiMa
NOBBPXHOCT, KOUTO JIECHO BUBPMPAT, MOXE fia Ce A0CTUTHE MHOTO M0-BUCOKO HUBO HA
wwyma (go 15 dB) ot nocoyeHoTo. Mpu Te3u AeTaitny ce npenopbyea Aa ce B3emat
TOAXOASILLM MEpKM 3a 3BYKOM30MaLWsl, Kato HanpuMep 13NON3BaHETO Ha TEXKH,
IbBKaBY 130MaLMOHHM NOANOKKM. [OBULLEHOTO HUBO Ha Luyma Tpsibea Aa ce B3eme
NpeABYA 1 PV OLGHKATa Ha pucka OT uanaraxe Ha Lwym v u3bopa Ha noaxoasia
3alywTa 3a cyxa.

Tpv OLieHKa Ha HUBOTO Ha u3naraHe Ha Bb3AeiicTBUETO Ha BUBPALMN 1 LLyM crieasa
ChLLO Taka Aia ce B3eMe NpedBuz BPEMETO, NPe3 KOETO MHCTPYMEHTBT € U3KITIoYeH
WY NPe3 KOETO € BKMK4EH, HO HE Ce M3non3Ba. ToBa MOXE 3HAUUTENHO Aa MOHUKM
HUBOTO Ha W3naraHe Ha BpeAHM Bb3AercTBIA 3a 0BLuaTa NPOALMKUTENHOCT Ha
paborata.

Onpezenete AOMbIHUTENHM Mepki 3a 6e30nacHOCT 3a 3aLLyTa Ha onepatopa
OT Bb3AENCTBYETO Ha BUBPaLWMUTE WK LLyMa, KaTo HanpuMep NoAAPbXKa Ha
MHCTPYMEHTA W NpucnocobnennsTa, NOAAbPKaHETO Ha TONMKHATA Ha PbLETE U
OpraHu3auusTa Ha paborara.

Mpv £pyro u3non3eaxe, Hanpumep OTPE3HO LunaiihaHe K naitthaHe Cbe
CTOMaHeHa YeTka, MoraT Aa ce nonyyaT Apyrv CTOHOCTU Ha BuGpaLumTe!

TUN
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YKA3AHUSA MO TEXHWUKA HA BE30MACHOCT 3A BITIOLIAND

OBLUM MHCTPYKLMK 32 Be: npu ¢ b
paboTa ¢ TeneHu YeTku 1 Npu aGpa3uBHO pA3aHe.

a) To3u eneKTPOMHCTPYMEHT e NpeABKAEH 3a ynoTpe6a kaTo wnaid, wnand
3a WKypeHe, TeneHa YeTka u abpasuBHa MalMHa 3a pA3aHe. Cna3Baite
BCUYKM MHCTPYKLMY 3a 6e30MacHOCT, yka3aHusi, UNKCTPALMN U AaHHK,
KOUTO nonyyasarte ¢ ypeaa.

AKO He cnassate cnefHUTe ykasaHus, ToBa MOXe Aa 0BEAE AO TOKOB yAap,
noxap Wrv TeXKV HapaHsABaHus.

To3u eneKTPOMHCTPYMEHT He TpAGBa Aa ce U3NON3Ba 3a ONepaLyy Kato
nonupate. OnepauuTe, 3a KOWTO TO31 MHCTPYMEHT He € NpeaHasHaveH, Morar
7a 6baT CBbP3aHK C ONacHOCT! 1 a AOBEAT A0 HapaHSIBaHHS.

To3v eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa Ce M3NON3Ba CaMo No NpeAHasHayeHme
1 B COTBETCTBME C NPEANMCaHNsITa Ha NpousBoauTens. HenpasunHara
ynotpe6a Moxe fa oBeae [0 3ary6a Ha KOHTPOM U CEpUO3HI HapaHSBaHKS.

He u3non3gaite NPUHaANEXHOCTH, KOUTO He Ca NPENopBLYaHM M
N0COYEHH OT NPOU3BOAMUTENS CMELMANHO 3a TO3U ENEKTPOUHCTPYMEHT.
ToBa, Ye MOXETe [a 3aKpenuTe JaaeHa NPUHAANEXHOCT KbM CBOS
€IeKTPOMHCTPYMEHT, He rapaHTupa 6esonacHa ynotpeda.

[TlonycTumara YecToTa Ha BbpTeHe Ha U3NON3BaLLMs Ce MHCTPYMEHT TpsibBa
na 6be NoHe TONKOBA BUCOKA, KONKOTO M NOCOEHaTa Ha ypeaa YecTora
Ha BbpTeHe.

AKcecoapwTe, KOWTO Ce BbpTAT N10-Gbp30 OT ZONYCTUMOTO, MOTaT 4a Ce CUyMSIT U
[1a Ce pasxbpyar.

f) BbHWHMAT AMameTbP M AeGenuHaTa Ha PaGOTHUA MHCTPYMEHT TpsbBa Aa
OTrOBAPAT Ha NOCOYEHUTE Pa3Mepy Ha Balumns enexTpOMHCTPYMEHT.
PaboTH MHCTPYMEHTUTE C HENOAXOAALLYM PasMepy He MoraT a GbaaT NoKpUTH
JI0CTaTbYHO UMK Aa BbaT KOHTPONMPaHK.

Pa3mepuTe Ha AOMBLNHUTENHOTO Npucnocobnexue TpsibBa Aa CLOTBETCTBAT
Ha pa3mepuTe Ha NaTPOHHMKA Ha enexTPOUHCTPYMeHTa. lpuHaanexHocTUTe,
KOUTO He MpUnAraT TOYHO KbM NaTPOHHWKA Ha eNEKTPOMHCTPYMEHT, Ce BbpTAT
HepaBHOMEPHO, BUGPMPAT MHOTO CUMHO M MoraT Aa oBeqart Ao 3aryba Ha
KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA.

He u3non3sBgaiite noBpepaeHn pa6oTHu MHCTpyMeHTH. Mpeam Besaka ynotpeba
npoBepsiBaiiTe paGoTHUTE MHCTYMEHTH, Hanp. abpa3nuBHUTE AUCKOBE 3a
NYKHAaTUHW UMK OTKLPTEHN PbOYETa, NOANOXHUTE AUCKOBE 32 NYKHATUHM
WM CUNHO M3HOCBAHe, TENEHUTE YeTKM 3a HefloGpe 3axBaHaTH UNn
cuyneHu Tenyeta. AKo U3TbpBETe eneKTPOHUCTPYMEHTa Nk paboTHUs
MHCTPYMEHT, 'l NpoBepsiBaiiTe BUHMATENHO 3a YBPeXAaHUs unu
13non3BaiiTe HOBYW HenoBpeaeHU PaBoTuH MHCTpyMeHTH. Cnep KaTo cTe
NpoBepUnN BHUMATENHO 1 CTe MOHTMPaN PaBoTHUA MHCTPYMEHT, ocTaBeTe
eMneKTPOUHCTPYMeHTa fa paboTi Ha MakcMManHu 060poTH B NPOrbKeHue
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Ha e[iHa MMHYTa; CTOVTe M APLKTE HAMMPALLY ce HABNM30 N1La BCTPaHK OT
paBHWHaTa Ha BbpTeHe. Hali-4ecTo noBpezeHm paboTuH MHCTPYMEHTY Ce JynsT
Npe3 T03v TECTOB NEPUOR,.

Hocete nuynu npeanasHu cpeactea. Cnopes Heo6xoaumocTTa
M3N0N3BaiiTe LANA NMLEBA Macka, Macka 3a 04W UMK 3alMTHY o4nna. Ako

© HeoGX0AUMO HOCeTe Macka Cpelly npax, 3aluTa Ha cryxa, IpeAnasHu
PbKaBMLM UNKM CRieLManHa NPecTUnka, KOATO Npeanassa oT Manku YacTuun
OT AUCKA UNK OT MaTepuana.

QuuTe TpsibBa Aa Ce 3aLUTEHM OT YyXay Tena, KOUTO MoraT Aa OTIUTHAT Mo
pa3nuyHy Npu4KHK. MpoTiBONpaLLHATE UMK AMXaTenHaTa Macka Tpsibea aa Morat
[na untpupat npaxa, Kowto ce obpasysa npu pabota. Ako CTe U3NOXEHU AbAro
BPEMe Ha CUMEH LLyM, TOBa MOXe Ja NpuuHm 3aryba Ha cnyxa Bu.

BHuMmaBaliTe ocTaHanuTe nuua Aa ca Ha GesonacHo pascTosiHue ot Bawara
paboTHa 30Ha. Bceku, KoifTo BNu3a B paboTHaTa 30Ha, TpsiGBa Aa HOCH
NIMYHM NpesnasHu cpeacTsa.

Otyynenu napyeHLa ot obpaboTBaHaTa YacT Unm oT cuynexn paboTHu
VIHCTPYMEHTM MOraT Jia OTNIETAIT 1 18 NPUUUHST HapaHsIBaHUS SOPU U Ha nuLia
13BbH HeMocpescTBeHaTa paboTHa 30Ha.

Mpy paGoTu, Npy KoMTO pexeLlaTa npucTaBKka 61 Morna Aa ce AOKOCHe

[0 NOKPUTM NPOBEXAALLM eNEKTPUYECTBO kabenu, BUHaru Xeawainte
MHCTPYMeHTa 3a U30NMpaHTe PbKOXBATK. [Py KOHTAKT ¢ NpoBeXaaLL
€NeKTPUYECTBO KaBen METaHITE YaCT Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa ChLLO MoraT Aia
NPOBEXAAT eNeKTPUYECTBO 1 /1A NPULMHSAT TOKOB YAap Ha 0BCTyXBaLLS.

Hukora He ocTaBsiiTe enekTpuyeckara MalnHa, [OKATO MHCTPYMEHTLT

He € HaNbNHO CNpAN. BLPTAWMAT Ce UHCTPYMEHT MOXE Aa BNE3e B KOHTAKT

C MOBLPXHOCTTA, BbPXY KOSITO CTE OCTABUIMN MaLLMHATA, NPY KOETO MOXeTe fa
3arybuTe KOHTPON BbPXY MaLLKHaTa.

m) [lokaTo NpeHacsTe eneKTPOMHCTPYMEHTA, He Fo OCTaBAITe BKNHYeH. pyn
HEeBONEH AI0NUP APeXUTE UMK kocuTe Bu Morat aa Gbaart yBneyeHu ot paboTHus
WHCTPYMEHT, B PE3ynTar Ha KoeTo paboTHUAT MHCTPYMEHT MOXe fia Ce BPexe B
TAM0TO Bm.

MouuncTBaiiTe peAoBHO WNKULIOBETE 33 NPOBETPEHME HA
©eNneKTPOUHCTPYMEHTa.

[lyxankara Ha MoTopa 3acMykBa Mpax B KOpnyca Ha eNnekTPOUHCTPYMEHTa, a
HacbBUPaHETO Ha MeTaneH npax MOoxe Aa NPUYMHU eNeKTPUYECKM ONacHOCTH.

He paboTete ¢ enekTpOMHCTpyMeHTa B 6MK30CT A0 3ananvmm Matepuany.
VckpuTe MoraT fja BbannameHsT Te3n Matepuani.

He u3non3Baitte paboTHN MHCTPYMEHTH, KOUTO TPAGBA Aa Ce OXNaxaat ¢
TEYHOCTH.

Ynotpe6ara Ha Bofia Ui Ha ipyri TEYH OXNaxaaLLm CpeacTsa Moxe Aa foseae
710 TOKOB yziap.
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OTKaT 1 CbBETH 32 UCOArBaHETO My

"PuTaHeTo" € BHe3anHa peakuys Ha MalMHaTa BCreACTBIE Ha 3akauvn ce unn
6GoKMpaH BLPTALL Ce MHCTPYMEHT, Hanp. Wnaidalya waiiba, whaidall anck,
TeneHa yetka i Ap. 3akavaHeTo unn BnokupaHeTo BOAV A0 BHE3ANHO CnupaHe Ha
BbPTSALLMS CE UHCTPYMEHT. 10 TO3W HaUMH Ha MAACTOTO Ha BrokMpaHe MalLmHa ce
YCKOPSiBa HEKOHTPONMPAHO CpelLy NOCoKaTa Ha BbPTEHe Ha MHCTPYMEHTa.

AKO Harlp. LMMAOBBLYHNST AUCK Ce 3aKnMHN Unv Briokupa B 0GpaboTBaHaTa YacT,
pb6bT Ha ACKa, KOIATO Bn3a B 0GpaGoTBaHaTa YacT, Moxe Aa ce 3anneTe 1 no Tou
HaUWH WAMAOBBYHUAT AMCK MOXe Ja Ce CHymi Ui a Gbje NpeansBykaH oTkar.
ToraBa LLNMGOBBUHIST AUCK CE OTMPaBS KbM UMK Ce OTAaneyaBa oT 0GCTyKBaLLOTO
TnLe, B 3aBUCMOCT OT N10COKaTa Ha BbPTEHe Ha ANcka Ha MACTOTO Ha Bnokupate. B
TaKbB CMyyail LUNUGOBBLYHUTE AUCKOBE MOraT CbLLO Aa Ce CUynST.

OTKaTbT € pesynTaT OT HenpaBunHa Uk norpeLuHa ynorpeda Ha
€enekTPOMHCTpyMeHTa. Toi MoXe fia Gbie NpefoTBpaTEeH Ypes NOAXOAALLIA MepKi 38
6€30MacHOCT, KakTO € ON1CaHO B CNEAHOTO.

a) [IpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTA 3APaBO C ABETE CU PbLie U Ce MOAroTBeTe
[ia noemeTe eBEHTYasleH OTKaT ¢ TANOTO U pbLeTe ci. BUHaru u3nonasaiite
[ONBbNHUTENHaTa PLKOXBaTKA (ako UMa TakaBa), 3a ;a KOMNeHcupare Hail-
[pobpe oTkaTa unu konebaHUATa Ha BLPTALUMA MOMEHT Ny CTapTUpaHe.
Baemete noAxoasLy npeanasHu Mepky, 3a ia KoMMeHevparte konebaHusTa Ha
BbPTALYS MOMEHT WM OTKaTa,

Hukora He npubnmxkaBaiTe pbLeTe C1 A0 BLPTALM Ce PaBOTHM
MHCTPYMEHTH. .

A&i augieéia 10620, €inodoiaiouo iizea aa iadaie dueaoa Ae.

He pa3nonaraiite TAN0TO CH B 30HaTa, B KOSITO €NEKTPONHCTPYMEHTDT Le
ce ABUXY B CNyyail Ha oTkaT. B criyyali Ha OTKaT MHCTPYMEHTBT CE ABIXM

B N10coka, 06paTHa Ha nocokara Ha BbpTeHe Ha abpasiBa B MOMEHTa Ha
GrokvpaHeTo.

Pa6oteTe ocobeHo npeanasnuBo B 30HUTE Ha bIMK, OCTPU pLGOBE K Ap. .
W3bsrBaliTe oT6NLCKBAHETO HA PabOTHUTE MHCTPYMEHTY OT 06paboTBaHaTa
YacT ¥ 3aKNUHBAHETO UM B Hesl.

Mpu 06paboTBaHe Ha BINK UNKM OCTPU PLGOBE UMK NPU PA3KO OTONBLCKBaHE
Ha BbPTAWMA ce paboTeH MHCTPYMEHT ChlUecTBYBa NOBULIEHA ONaCHOCT
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OT 3aKknuHBaHe. ToBa Npeau3BUKBa 3ary6a Ha KOHTPON Haa MalunHaTa unu
OTKaT.

He u3non3gaiite BepuxeH pexeLy AUCK, PexeLl ANUCK 33 AbPBO UMK Ha3bbeH
pexeLL ANCK, KAaKTO U CErMEHTMPaH AUaMaHTEH AUCK C OTBOPH, NO-WNMPOKM
ot 10 mm. TakvBa paboTHI MHCTPYMEHTY YECTO NPUYMHSABAT OTKAT UK 3aryba Ha
KOHTpONa Haf MHCTPYMEHTa.
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MHCTpyKumy 3a Be: T Npy wnnd 1 npu abpasuBHo psizaHe:

a) W3nonsgaitte camo abpasuBuTe, NOCOYEHM 3a Balums enekTPOMHCTPYMEHT,
1 NpeAnasHus kanak, npeaBUAeH 3a Tean abpaauu. AGpasusue, KoUTo
He Ca NpesBIAEHHN 3a eNneKTPOUHCTPYMEHTa, He Morar Aa Gbaar expaHupaHi
FOCTaTbUHO ¥ He ca Ge3onacku.

b) W3ButuTe AuckoBe 3a WwhalidaHe TpsAGBa Aa GbAAT MOHTMPaHM Taka, Ye
NOBbLPXHOCTTA UM 3a LnaidhaHe Aa He U3NK3a M3BLH PaBHUHATA Ha pbba
Ha npeAnasHus kanak. HenpasunHo MOHTUPaHWAT AUCK 3a LWnalidaHe, KouTo
13n13a U3BbH paBHUHaTa Ha pbba Ha npeanasHus kanak, He Moxe fa Gbe
A0CTaTb4HO A0BPeE expaHypaH.

BuHaru u3non3Baiite npeana3stus kanak. Toi TpAGBa Aa e CUTypHO
nocTaBeH BbPXY eNekTPoype/a U 4a e HaCTPOeH Taka, 4e Aa rapaHTupa
BMCOKa CTeNEH Ha 6e30NacHOCT, TOECT Aa OCTaBA BUAMMA MUHUMANHK
YacTy OT pexelynsl ACK KbM 06CNYKBaLLOTO NuLie. MpeAna3HuaT kanak umMa
3a Lien Aa npeAnasv 06CNYKBaLLOTO NULE OT XBbpUalLy NapyeTa U CnyyaeH
KOHTaKT C WNUGOBBLYHUA ACK.

A6pasusuTe TpA6Ba Aa Ce U3NON3BAT CaMO 32 NOCOYEHUTE BbIMOKHOCTH
3a ynotpe6a. H P HUKOTa He ¢hoBaiiTe CbC CTpaHNYHaTA
NOBBPXHOCT Ha oTpe3eH Auck. OTpesHuTe AUCKOBE Ca NpeaHa3HayeHu 3a
OTHeMaHe Ha Matepuana ¢ pbba Ha aucka. BbanelicTBIeTo Ha CTpaHuyHa cuna
BbPXY Te3u abpa3viBu MOXe [ia v CHynu.

BuHaru u3non3gaitte 3actonopsisalum naHuu, KoUTo ca B 6e3ykopHO
CBCTOSHWE U CLOTBETCTBAT MO Pa3Mepu 1 hopMa Ha U3NON3BaHus
abpasuBeH avck. M3non3saHeTo Ha NoAXoAsLY tnakew npeanassa aucka u
10 TO3U HaYMH Ta OT Cyy 0 My. 3acTonopsBauuTe
(hnaHuy 3a pexeln AUCKOBE MOTaT 4a Ce pa3nuyaBar oT Te3u 3a AUCKoBe
3a wnudosare.

He u3nonaBaiite U3HOCEH! LINNGOBLYHM AUCKOBE 3 NO-TONEMU
©eNeKTPOUHCTPYMEHTH. AGPa3UBHIUTE MCKOBE 3a NO-TONEMM
€neKTPOUHCTPYMEHT He Ca NPOEKTUPaHY 3a No-BUcokuTe 060pOTH Ha
N0-MarnkuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTI 1 MOTaT Aia Ce CYynsT.

Mpw u3non: Ha MHorody [LNCKOBE BUHArM U3nonasaire
NpaBUNHUA NpeAnaseH kanak 3a KOHKPETHOTO NpUnoxeHue. B npoTveeH
Cnyyall NPeANasHUAT kanak HAMa fa OCUTypu 0CTaTbuHa 3aLLKTa, KOETO MOXe
[a JoBeze 710 CepUo3HY HapaHsBaHus.
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Cneuvannv ykasaHus 3a 6GesonacHa pa60'ra C pexeluu auckose

a) He ponyckaiite Gnokvpate unn TBbPAE CUNHO NPUTUCKAHE Ha peXeLLns
[Avck. He npaseTe npekaneHo AbnGoku paspesy. MNpetoBapBaHeTo Ha
PEXeLLVS AVCK NOBULLABA CUTIATE, KOUTO AeVCTBAT BbpXY HEro, a C T0Ba 1
OMacHOCTTa OT 3aKNMHBaHe WUni BoKMpaHe, KOETO OT CBOS CTPaHa MoXe Aa
[0Bezie 10 OTKaT UMK CYynBaHe Ha abpasvBHIS ANCK.€.

W3bsrBalite Aa 3acTaBaTe B 30HaTa Npea U 3aj BbPTALMA Ce pexely
nmck. KoraTo pexelyusT Auck e B eAHa paBHUHA ¢ TANOTO By, B cnyyai
Ha OTKaT eneKTPOMHCTPYMEHTBT C BLPTALLMA Ce AUCK MOXe Aa OTCKOYM
HenocpeAcTBeHo kbM Bac u aa Bu HapaHu.

KO PeXeLUMAT AUCK Ce 3aKNMHW UMK KOraTo npekbeBare pabota,
U3KINHYBaNTe eNeKTPOUHCTPYMEHTA U FO APBXTE CMOKOIHO, J0KATO AUCKLT
OKOHYaTeslHo cnpe Aa ce BbPTK. HuKora He onuTBaiiTe Aa M3BaguTe
BBLPTALLMA Ce AUCK OT pa3pe3a, B NPOTUBEH Cry4ail MOXe Aa Bb3HUKHE
otkat. Onpezenete v oTCTpaHeTe Npu4uHaTa 3a 3aKnMHBAHETO.

Hukora He BKMoYBaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa OTHOBO, A0KaTO TOW ce
Hamupa B obpaGoTBaHata yYacT. Heka pexelumusiT AUCK AOCTUTHE NbPBO
MaKcuManHuTe cu 060poTy, Npean BHUMATeNHO Aa NPOABLIKMUTE C
pA3aHeTo. B NpoTUBEH Cryyail PEXELUMST AUCK MOXe Aa 3aceaHe, Aa U3CKO4M OT
obpaboTBaHaTa YacT Unv a Npeav3BmKka oTkar.

KoraTo pexeTe nnockoctit Unu no-ronemu AeTainu, ru onpete, 3a Aa
n3berHeTe pucka OT OTKAT Npu 3aknemBaHe Ha pexeluys auck. fonemute
[AeTainu Morat fja ce OrbHar oT co6CTBeHaTa cy TexecT. [leTainbT TpsiGBa
i e NOANPSAH Ha ABE MeCTa, a UIMEHHO B GNU30CT A0 pa3pe3a U B Kpas My.

f) Bbpete ocobeHo BHUMaTENHM Npy "M3pA3BaHe Ha [K0GOBE" B HANMYHM
CTEHM UNK ApYry, HeBUAUMM 30HM. [Tpu Npeps3BaHe Ha rasonpoBoav,
BOZOMPOBO/M, EMIEKTPONPOBOAM UM APYTY OBEKTH, PEXELLMSIT AUCK MOXKE Aa
MPUYMHY OTKAT.

He ce onwTBaifTe fa U3MbNHsIBaTE U3BUTYH paspe3n. IpeToBapBaHETo Ha
pexXelLVst AMCK MOBYULLIABA HAaTOBAPBAHETO MY 1 FO NpaBi MOAATIMB Ha
3akneLuBaHe Ui Bnokvpare. Mo To3u HauWH HapacTBa BEPOSTHOCTTA OT OTKAT
WK CHyTIBaHE Ha LLNMGYOBBYHOTO TS0, KOETO MOXE f1a 0BEAE 10 TEXKM
HapaHsiBaHus.
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Cneunannm ykasaHus 3a be: paGora npu (] C WKypKa

a) Wanona3gaiite Wwkypka ¢ noaxoasw pasmep. Mpyn ubopa Ha wWkypka
crieaBaliTe yka3aHusiTa Ha npoussoauTens. LLikypka, KoATO M3nu3a Tebpae
JAaney U3BbH WNUGOBLYHATA NOANOKKA, MOXeE A2 NPUYMHY NOPSI3BAHNS U Aa
foBefie A0 GnokvpaHe Ha MHCTPYMEHTa, CHynBaHe Ha Aucka Wi oTKar.

o

Cneumantn yKkasaHua 3a 6e: pa60'ra npu C TENeHn LeTKn

a) O6bpHeTe BHMMaHMe Ha TOBA, Ye U Npu 06MKHOBEHa ynoTpe6a TeneHata
yetka ry6u yactuum ot Tenta. He npetoBapBaiiTe OTAENHUTE YacTH Ha TenTa
Hanpumep Ype3 npekaneHo ronAMo HansraHe Ha NPUTUCKaHe. M3xebpyalyuTe
4aCTULW OT TeNnTa MOraT MHOTO NECHO Al NoNaaHaT B Koxata Hanpumep npes
ThHKY pEXA.

b) Ao ce npenopbyBa U3NON3BaHETO Ha NPeANaseH KOXyX, NPeABapUTENHO
ce yBepAiBaiTe, Ye TeNeHaTa YeTka e Aonupa Ao Hero. [uckosute 1
YaLLKOBUAHUTE TENEHW YETKI MOraT fia YBENuYaT AuamMeTbpa cv B pesynTar Ha
cunara Ha NpUTUCKaHe 1 LEHTPOBEXHHUTE CUmK.

[OMbIHWUTENHW YKA3AHWUA 3A PABOTA U BE3OMACHO

Mpy WwnndosaHe Ha MeTany Bb3HWKBa UckpeHe. OBbpHETe BHUMaHWe aa He Gbaar
3acTpalueHn xopa. [Mopaam onacHocT ot noxap Habnu3o (B obcera Ha UckpUTe) He
61Ba ja ce Hamvpart ropumu mMatepuany. [la He ce 3noN3sa npaxoynassHe.

TaseTe Ce OT NETALY VCKPY 1 WNGOBBYEH MpaX.
He 6bpKaiiTe B 30HaTa Ha ONMacHOCT Ha paboTelliaTa MalliHa.

BepHara uskntoueTe MaluMHaTa, ako ce NOsiBAT 3Ha4UTENHM BUBpaLmMm unu Gbaar
YCTaHOBEHW APYriA HepeaHoCTY. poBepeTe MaluMHaTa 3a a YCTaHOBUTE MpUUMHaTa.

Tpu eKcTpemanHM yCnoBIs Ha excrinoaTauust (Hanp. Npy Magko WiuhoBaHe Ha
METany ¢ ONOPHHS AUCK U BYNIKaH(MBBLPHUTE LUNUGOBLYHY AUCKOBE) MOXE Aa

Ce HaTpyna CUMTHO 3aMbpCsiBaHe BbB BbTPELLHOCTTA HA BIMOBOTO LWNN(OBBYHO
YCTPOVCTBO. [pu TakvBa EKCNNOATALMOHHI YCIOBIS OT rMeHa ToYKa Ha CUrypHoOCT
€ HeoBXOMMO OCHOBHO MOYMCTBAHE Ha BLTPELUHOCTTA OT METaNHM OTNaraHus 1
3aAbIKUTENHO NPeABAPUTENHO BKMKYBAHE Ha 3aLLMTEH NPEKbCBaY 3a yTEYeH TOK
FI. Cnen 3apeitcTBaHe Ha 3awmTHus Fl-npekbceay MalumMHaTa TpsibBa Aa ce uanpati
33 PEMOHT.

CTPYXKIA Ui OTYyNeHY Nap4eTa Ja He Ce OTCTPaHsIBAT, oKaTo MaluuHa paboTy.
Tpeaw 3ano4BaHe Ha kaksuTo € Aa € paboTi No MalLMHaTa U3BaaeTe akymynaTopa.

He n3xebpnsiite uaxabeHuTe akymynatopu B OrbHs Ui B Npu GUTOBMTE OTNAAbLM.
Milwaukee npeanara ekonorocbo6pasHo cboupate Ha cTapuTe akymynatopu; Mons
nonwTaiite Balums cnewmanuavpan ThproseL.

He cbxpaHsiBaitTe akymynatopuTe 3ae[HO C METaIHy NpeaMETH (ONacHoCT OT KbCo
ChefuHeHve).

3apexpaaiiTe akymynaTopHuTe batepu camo ¢ NOAXOAALLM 3apsiBHU YCTPOICTBA Ha
Milwaukee oT cbLuyata cuctemHa cepus. He 3apexpaiite akymynatophu 6arepum ot
ApYIY cUcTeMM.

Hukora He oTBapsiiTe akyMynaTopHuTe GaTepui 1 3apsaHTe YCTPOMCTBA U W
CbXpaHsBaliTe camo B Cyxv nomeLueHus. MaseTe oT Bnara.

Tpu eKCTPEMHO HaTOBAPBaHE UMK EKCTPEMHa TeMnepaTypa OT NOBPEAEHN
akyMynaTopu Moxe fa U3Teue Garepuitia TeyHocT. Mpu AONMp C TakaBa TeYHOCT
Be/Hara uammiiTe ¢ Boga 1 canyH. Mpu KOHTAKT ¢ 04MTe BeaHara uannakeaiire
CcTapartenHo Hait-manko 10 MUHYTV 1 He3aBaBHO noTbpCeTe rexap.

NPEAYNPEXOEHWE! YctpoiicTBoTo ChAbpXa NUTHEBa nnocka batepust.
Hoara unu u3non3sana Garepusi MOXe fia MPU4MHI TEXKI BLTPELUHN
13rapsHUs 1 fia A0BEAE A0 CMBPT B PaMKUTE Ha N0-Marko oT 2 yaca, ako
Gb/e norbaHaTa UM nonaaxe B TAnoTo. Buxari obesonacsBaiite kanaka Ha
otaeneHueto 3a 6atepusta.

Axo Toli He ce 3aTBaps 406pe, U3KMIOHETE YCTPOICTBOTO, CBaneTe barepusita v 5
ApbXTe faney ot AeLa.

Axo cusiTare, ye 6atepunte ca 6runu norbaHaTK UMW ca nonapHany B TANOTO,
He3abaBHO NOTbPCETE nexapcka NoMoLL,.

Mpepynpexaenue! 3a a U3BErHeTE OMACHOCTTA OT NIOXAP, MPEAU3BUKAHA OT KbCO
CheaNHeHUe, KakTo 1 HapaHABAHUATA Y NOBPEWTE Ha MPOAYKTa, He noTansiTe
UHCTPYMEHTa, CMeHsiemara akyMynaTopHa GaTepust i 3apsaHOTO YCTPOICTBO B
TEYHOCTY 1 CE MOTPUKETE B YPEAVTE U akyMyniatopHuTe Gatepum fa He nonagar
TEYHOCTH. TEYHOCTUTE, MPEAM3BIKBALLM KOPOIUS UM MPOBEXIALLM ENIEKTPUYECTBO,
KaTo ConeHa Bofa, ONpeferneHy XAMKany, U3GerBaLLy BELLECTBa Ui NpoayKTH,
Ch/ybpXaLLy U3BENBALLYM BELLECTBA, MOraT Ja NPEAU3BHKAT KbCO CheaUHEHMe.

KoraTo u3nonasate Bbie C NPOAyKTa, He NpeBULLaBaliTe MakcuManHara
TOBApONOAEMHOCT, 0TOENsi3aHa BbpXy BLXETO. BuHaru onpezensiite Ternoto Ha
MpoayKTa C BCHYKI NPUHAANEXHOCTH, KoraTo u3bupate noaxoasLuaTa cuctemMa

3a obesonacsisate. [peBuLLABAHETO Ha MaKCUManHaTa TOBApOMOAEMHOCT MOXe

[a oBefie [0 Cep1o3HO HapaHsiBaHe. BuxTe TabnuuaTa ¢ TEXHUYECKU AaHHM 33
NPOAYKTa 1 TErnoTO Ha Gatepusita. 3a Hait-4obpw pesynTatit U3nonasaiite camo
eHeproabcopbupalLy BbxeTa ¢ NpoaykTa. Bukerarta, peMbLuTe UK BepUruTe Moxe
[a Ce CyynaT 1 ja NpU4MHST noBpesa. He uanonasaiite BbXeTa, KOUTO Ca HambHO
OMbHATH.

W3MNON3BAHE MO NPEAHA3HAYEHUE

‘brnownaitdybT ce nanonsga 3a psisaHe 1 rpy6o wnaridate Ha ronsimbpoit
matepuanu, kato Hanpumep MeTan Ui Kambk, KaKTo v 3alunaiidaHe ¢ nnacTMacosu
LWnMOBBYHI AMCKOBE 1 3a paboTa cTeneHa YeTka. B cryyali Ha CbMHeHme 0bbpHete
BHUMaHue HaykasaHvsTa Ha MPOM3BOATENS Ha aKkcecoapy.

3a CbOTBETHUTE NPUOKEHUS MOXE Aa Ce M3NonaBa camo ofobpeHaTa koMEuHaLys
OT NPUCTaBKa 1 3ALLMTHO YCTPOVCTBO. MH(opMaLWs 3a TOBa Lue HamepuTe B
Tabnuuara ,JonycTUMM KOMBUHALWMY OT NPUCTABKY W 3aLLMTHI YCTPOICTBA".

B cnyuait Ha CbMHeHve 0GbpHeETe BHUMaHUE Hayka3aHusTa Ha NPOM3BOANTENS Ha
akcecoapu.

MaluvHara e nogxoasiua camo 3a ynotpe6a 6es soga.

He uanonasaite MPoyKTa N0 HauuH, PasnuyeH oT TO3K, KOITO & NOCOYEH 3a
Hopmanka ynotpeta.

ONE-KEY™

3a noBeye MHhopMaLms oTHOCcHO dyHKumaTa ONE-KEY ™ Ha T03n nHCTpymeHT
NpoYeTETE NPUNOXEHOTO PBKOBOACTBO 33 GbP3 CTAPT UMM HY NOCETETE B MHTEPHET
Ha agpec www.milwaukeetool.com/ONE-KEY™. 3a na usternute ONE-KEY ™
npuUnoxeHneTo Ha Balums cmapTdow, nocetete app store i google play.

WHpvkauns ONE-KEY ™

CuHs cBeTnnHa BeaxmyHata Bpb3ka € akTUBHa M MOXE Aa Ce HaCTPOM Ype3

npunoxexnero ONE-KEY ™.

CWHBO NpemurBaHe  VHCTPYMEHTBT KOMyHuKipa ¢ npunoxenieto ONE-KEY™.

YepseHo
npemureate

VHCTpYMEHTBT e BriokupaH no chobpaxeHus 3a
BesonacHocT 1 Moxe Aia ce Aebnokupa ot onepaTopa ype3
npunoxexnero ONE-KEY ™.

YKA3AHUS 3A IMTUEBO-NOHHMU AKYMYNIATOPHU BATEPUM

Ynotpe6a Ha NUTUEBO-HOHHHM aKyMynaTopH¥ GaTepum

AKyMyniatopu, KOUTO He ca NoN3BaHu Mo-AbIro BpeMe, npeay ynotpeba Aa ce
ZA03apessT.

Temnepatypa Hap 50°C HamansiBa MOLLHOCTTa Ha akymynatopa. fla ce n3bsrsa
M0-NPOABIKUTENHO HArpsiBaHe Ha CITbHLE WM OT OTOMIIEHuE.

MoAAbPKaIATE YNCTI NPUCHEAMHITENHUTE KOHTAKTU Ha 3apSBHOTO YCTPOVCTBO U Ha
akymynaropa.

3a onTiMArHa MPOIBLIKUTENHOCT Ha XVBOT Crieq yrioTpeba GaepunTe Tpsisa aa ce
3apeasT HambIHO.

3a Bb3MOXHO Hail-AbITb eKCTINoaTaLyoHEH KUBOT, aKymynaTopHuTe 6aTepv|M TpﬂGBa
cnef 3apexzaHe Aa ce OTCTPaHST OT 3apsiAHOTO YCTPONCTBO.

Mpu cbxpaHeue Ha GaTepuuTe 3a noseye ot 30 AHM:

CbXpaHsiBaiiTe akymynaTopHata Gatepusi Ha Cyxo MACTO Npy TemnepaTypa noa
27°C.

CbxpansiaiiTe 6atepusta npu 30 fo 50 % o 3apspa.

3apexpaiite batepusita Ha BCeku 6 meceLia.

3awuTa oT npeToBapBaHe NpH NUTHEBO-HOHHU aKyMynaTophu 6atepum

Mpy npeToBapeaHe Ha GatepusiTa BCTIEACTBIE Ha rONISMO MOTPEGNIEHNE Ha EHEpUs,
HanpUMep U3KIIOYUTENHO BUCOKI BLPTSLLM MOMEHTH, , BHE3AMHO CTIMPaHE UM KbCO
CbeaNHeHUe, eNEKTPUYECKUAT UHCTPYMEHT BUBPUPA B NPOSbIKEHNE Ha 5 CekyHau,
Mira MHMKATOPBT 33 3aEXKAHE U eNEKTPUYECKUST UHCTPYMEHT Ce M3KITIYBA Cam.
3a [1a 10 BKIIO4WTE NOBTOPHO, 0CBOBOAETE NPEBKITIYBATENS 1 CIef TOBA BKMIOYETE
ypena.

Tpy eKCTPEMHY HaToBapBaHWs GatepusTa Ce HarpsaBa HauuTenHo. B Toau cryyait
BCUYKY CBETIMHIA Ha MHMKATOPa 3a 3apeX[jaHe MuraT 4oTorasa, Aokaro 6arepusta
ce oxnaay. Criefj u3racaHe Ha MHAVKaTopa 3a 3apexpaHe MOXeTe Aa NpoabikuTe
paorara ¢ ypeda.

TpaHcnopTUpaHe Ha NUTUEBO-MOHHN akyMynaTopHy 6atepun
TIUTHeBO-ioHHWTe Gatepuyt ca NPeAMET Ha 3aKoHOBWTE paanopeabi 3a Npeso3 Ha
oMnacHy ToBapu.

MpeBo3bT Ha Tean Gatepum Tps6Ba 1a Ce U3BLPLIBA B COTBETCTBUE C MECTHUTE,
HaLVOHaTHUTE ¥ MEXBYHAPOSHUTE PA3NOPEatY U pernameHTy.

[MotpebuTenuTe Morat a NpeBo3Bart Tean Gatepum no MbTst 6e3 JOMbIHUTENHN
13UCKBAHMS.

MpeBo3bT Ha NUTUEBO-HOHHI BaTEPUN OT TPAHCMIOPTHY KOMNaHWV € NpesMeT
Ha 3aKoHOBUTE pa3nopeuTe 3a NpeBo3 Ha onacky ToBapy. MoaroToskara Ha
npeBo3a ¥ CaMUAT NpeBo3 TpABBa A Ce M3BbPLLBAT Camo OT 0By4eHn nuua.
LlenusT npouec TpsibBa Aia e nog npocecuoHaneH Hagop.

CnasBaifTe CriegHUTe 3UCKBaHNS MW MPEBO3 Ha batepuu:
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* YBepere Ce, Ye KOHTAKTWITE Ca 3alUMTEHV W U30NMPaHK, 3a a Ce M3BErHe KbCo
CheavHeHve.

* YBepere Ce, Ye HsiMa ONacHOCT OT pa3MecTBaHe Ha GatepusTa B onakoskara.

+ He npesoasaiite noBpeaeHy Gatepuy U TakuBa C Te4oBe.

O6bpHeTe ce kbM Baluata TpaHCnopTHa KOMMaHWs 3a AOMbIHUTENHI MHCTPYKLMK.

OMUCAHUE HA TUNMOBETE IMCKOBE

Tun 41 PexeLy anck

Tun 42 PexeLw auck, n3sut

Tun 27 LUrndposbYeH anck

Tun 65 JlameneH wnudoBbYeH Anck
Tun 70 [luckoBa TeneHa yeTka

Tun 75 [lnamaHTeH WnnoBbYEH AnCK
Tun 80 [lnamaHTeH pexeLw auck

Tun 85, 86 TeneHa yetka

Tun 87 [lnamaHTeHo capeano

Tun 90 LUnndpoBbYEH AMCK C LUKypKa

ONYCTUMW KOMBWUHALIMM OT MPUCTABKY U 3ALUNUTHU YCTPOUCTBA

[JlonycTimo e fia Ce U3non3sar camo CrieaHuTe KOMGUHALWMM OT NPUCTaBKa u
3aLLMTHO YCTPONCTBO:

lMpunoxenne [Mpucraeka 3alLKTHO YCTPOIACTBO
Pssate Tun ouck (41, 42) 3a metan A - npeanaseH kanak 3a
pAsaHe
Tun auck (41, 42) 3a A - npeanaseH kanak 3a
3upapus/6eToH psizaHe
[lnamaHTeH pexeLL anck A- npeanaseH kanak 3a
3a meTan psisaHe
[lnamanTeH pexely Auck 3a A - npeanaseH kanak 3a
upapus/6eToH (80) pAsaHe
Pexelun anckose 3a B - npeanaseH kanak 3a
matepuany, pasnuyxn ot wnudosaHe
MeTan unu aupapus/6eTon
MHorouenesu MHorodyHKUMOHaneH A- npeanaseH kanak 3a
NpUNoXeHMs pexeL anck psizaHe

(komBuHaLms oT psidaHe
¥ wnucosaHe)

MpobusaHe Ha oteopu  [lamaxTexn cepeana (87)  bes

TeneHu yetku [lnckosa TeneHa yetka (70) B - npennaseH kanak 3a

wnndosaHe
Tenena yerka (85, 86) Be3
LUnuchoBaHe c Wwkypka  JlameneH wnudosbYeH B - npesnaseH kanak 3a
auck (65) wnudosaHe
I"bBKaB abpaans Bes

(Hanp. Wkypka), koiTo
ce NpuabpXa OT rbBKkaBa
nognoxxa (90)

TsbpaocnnaBeH auck (3a Be3s
wnudoBaHe Ha Matepuany,
pa3nuyHm OT MeTan unu

3npapus/6eToH)
Mnocko wrngosaxe Tun auck 27 B - npennaseH kanak 3a
wnudosaHe
MpouasonHo [MpucraBka ¢ AuameTsbp Bes
npUnoxexue 0 55 mm

YKA3AHWA 3A PABOTA

Mpv abpaaveHu MaTepuanu, kouTo TpsibBa Aa Gbaat cHabAeHM ¢ anck ¢ pesba,
TpsibBa fia ce rapaHTupa, Ye pe3bata B AucKa € AOCTATbYHO AbAra 3a WnnHaena.

PexeLuytTe 1 WnugoBaLLuTe ANCKOBE BUHArM a CE U3MoNaBar v CbXpansisat
CbOBPa3HO MHCTPYKLMUTE Ha NPOM3BOANTENS.

Mpu rpy6o wnndosaHe 1 pasatHe Aa ce paboTv BUHAMM ChC 3aALUUTEH LUNEM.
Tpy psidaHe Ha kambk 3a[bIKUTENHO f4a Ce U3MON3Ba BOAELLATa LWeiiHa.

LinuchoBaLLaTa NoBBLPXHOCT Ha U3BUTUTE AnckoBe TpAGBa Aa Gbae Hali-manko 3,4
mm nop pb6a Ha npeanasHs kanak.

Mpeay nyckaHe Ha MalLKHaTa CTAraLLaTa raitka TpsbBa fa 6baa 3aterdara.

W3nona3Balite BIHar [OMbHUTENHATA PbKOXBATKA.

O6paboteanusT feTaitn Tpsibea fa Gbae dukcupaH 30paBo, ako He € A0CTaTb4yHO
TEXbK, 33 Aa CTOM CTabunHo oT coBCTBEHOTO Ci Terno. Hukora He BoaeTe AeTaitna ¢
pbKa cpeLuy aucka.

py6o wnudosate
Hukora He 13nona3gaifTe pexeLuy Avckose 3a rpy6o wnudosaxe.
Mpu rpy6o WwnuchoaHe NpeaAnasHUST kanak 3a Wwnudosake (B) ¢ MoHTUpaH

npeanaseH kanak 3a psidate (C) Moxe Aa fokocHe obpaboTeaHus AeTain 1 aa
[oBefie 0 3aryba Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTA.

Hait-pobpute pesyntatii npu rpy6o Wwnndosaxe ce NoCTUraT Npu brbN Ha nogasaxe
ot 30° o 40°. [lBvxeTe eNneKTPOMHCTPYMEHTA C YMEPEH HaTUCK Hanpen 1 Hasap.

o 7031 HaYMH Ce rapaHTIpa, Ye 06paboTBaHAT AeTaiin Hama Aa ce Haropely
npekaneHo, fja NPOMEHM LiBeTa cv Ui Aa ce HaBpaaau.

Mnocko wnutosaHe ¢ NameneH WNNHOBBLYEH AUCK

NlamenHusT WnndoBbYEH AUCK (TPUHAANEXHOCTI) AaBa Bb3MOXHOCT 38
06paboTBaHeTO Ha M3BMTI NOBBPXHOCTU U NPOtAN. NlamenHuTe WANOBBYHMI
[AVCKOBE UMaT 3HAYUTENHO NO-AbITI eKCRINIoaTaLMoHeH XVBOT, NO-HUCKO HUBO
Ha LUYM 11 MO-HICKY TeMnepaTypy Ha Ln1hoBaHe B CpaBHeEHHe C 0BUKHOBEHWTE
LWNUAOBBYHH ANCKOBE.

Ps3aHe Ha meTan

Mpv u3non3eaxeTo Ha NpeAnasHis kanak 3a pssaHe (B) 3a 0TpesHo WwindosaHe cbe
CrIeneHy OTPE3H! AUCKOBE ChLLECTBYBA NOBYLLEHA OMACHOCT OT M3NaraHe Ha UCkpH,
4acTILWM 1 OTNOMKM OT AVicKa, ako TOV ce Cyynu.

Mpv 0TpesHo WwndosaHe 3Non3saliTe yMepeHo noaasaHe, CbOTBETCTBALLO Ha
obpaboTeaHus Matepuan. He ynpaxHsiBaiiTe HaTUCK BbPXy PEXELLMS AUCK U He
HaKnaHsITe U 3aBbpTaiiTe eNexTPOMHCTPYMEHTA.

He ce onuTBalite fia Hamanute 060pOTUTE Ha BBPTALLVS Ce MO MHEPLIMS PEXELL ANCK
4pe3 CTpaHNYeH HaTUCK.

PsizaHe Ha 3upapus/6eToH
Tpy psi3aHeTo Ha 3unapus/beToH ce NorpuKeTe 3a afjekBaTHO NPaxoynaBsHe.
Hocere npotisonpaxosa macka.

EnekTpoMHCTPYMEHTBT TpsiBBa Aa Ce u3non3sa camo 3a pasae/LLnndoBaHe Ha Cyxu
marepuanu.

Mpv psizare v WwindoaHe B GETOH MW 3UAAPUA C U3NON3BaHe Ha NPEANasHUs
Kanak 3a psisate (A), npeanasHus kanak 3a Wwnudosaxe (B) unu npesnastus

kanak 3a Wwavncosae (B) ¢ npukpeneH npeanaseH kanak 3a pssaxe (C) e Hanuue
MOBMLLEHO NPaXxoBO HaTOBapBaHe W MOBULLEH PUCK OT 3aryba Ha KOHTPON Hag
€NeKTPOUHCTPYMEHTA, KOETO MOXe Aa JoBefe A0 OTKaT.

3a psi3aHeTo Ha kaMbk Ce MPenopbyBa U3NOM3BaHETO Ha AMaMaHTEH PEXELL ANCK.

Mpv u3non3eaxe Ha NpesnasHus kanak 3a pAsaxe ¢ acnvpaLus 1 Bojad 3a psiaHe
(F) acnupauwsita Tpsibea Aa e ofobpeHa 3a acnupupaHe Ha kaMeHeH npax.
[Moaxopsiwuw npaxoynosuteny ce npeanarat ot Milwaukee.

Mpu psidaHeTo Ha ocobeHo TBLPAN MaTepUany, kato Hanpumep 6eToH ¢ BIUCOKO
CbAbpKaHve Ha Yakbi, AUaMAHTEHUAT PEXeLL AUCK MOXE fia NPerpee v BCneacTaue
Ha ToBa 1 ce nopeay. ToBa Ce paanoaHaBa iCHO Mo kpbroobpasHiTe MCKPH, KOUTO
e BbPTAT 3a6[HO C AMAMAHTEHIS PEXeLL| ANCK.

B 70311 cnyyat npexbCHeTe paboTa 1 u34aKaiiTe AnaMaHTERUST PEXeLL Auck aa ce
oxnaau, kato paboTuTe 3a KpaTko C eNeKTPOMHCTPYMEHTa C MaKeUManHy 06opoTy u
©6e3 HaToBapBaHe.

AKO AMCKBT Ce ABIKM 3HAUUTENHO Mo-BaBHO U ce NosiBSIBAT KpbroobpasHi CKpH,
ANAMHTEHUSIT PEXELL ANCK Ce e MPUTBMNN. [IUCKLT MOXe Aa Ce 3aT04M OTHOBO Ype3
KpaTKo psizaHe B aBpa3viBeH Matepuan (Hanp. Necbune BapoBuK).

Pa6ora ¢ guamaHTeHn 60pkopoHU
W3nonaBalite auamaHTeHnTe BOPKOPOHY Camo 3a Cyxv Matepuant.

He nocragsitTe AamanTeHaTa GopkopoHa ycnopeaHo Ha obpaboTeaHus Aetain.
Brapsalite GopkopoHaTa B 06paboTBaHus ETaiin N0 b/ U C KPbrOBY BIKEHNS.
Taka ce ocurypsiBa ONTUManHO OXMaxaaHe 1 NO-AbIbr eKCNNoaTaLMOHEH XWBOT Ha
AnamatTeHaTa 6opkopoHa.

CTpouTenHo-Texumecxu yKasaHusa

OTBOpUTE B HOCELLY CTEHN Ca NPEAMET Ha CrieLdUyHY 3a CTpaHaTa pasnopentu.
Teav npennucaHins 3afbMKUTENHO TpﬂGBa na ce cnassar. lNpeau 3ano4BaHe Ha
paboTuTe ce KoHCYNTUpaTe C OTTOBOPHUS CTPOUTENEH UHKEHEP, apXUTEKT UK
pbkoBOAMTEN Ha 0bekTa.

3ALLWTA CPELLY NPETOBAPBAHE W OTKAT

YpeawT pasnonara cbC 3aluuTHa (yHKLMS CPeLLy NpeToBapBaHe 1 BHeanHa
peauusi, 1 Cnvpa npy CbOTBETHOTO NMPETOBAPBaHE. M3KIioueTe UHCTPYMEHTa 1 nocne
10 BKIK4YETE OTHOBO, 38 Aia NPOABKHTE Aa paboTuTe.

&

ABTOMaTMYHO CriupaHe

AUTOSTOP™ otkpuBa cbbUTUE Ha CBbP3BaHE NO Bpeme Ha ynotpeba u 6bp3o
pearipa, 3a ia M3KMYY UHCTPYMEHTA, KaTo MUHUMU3NPa ABWKEHNETO Ha
uHcTpymenTa. Ako AUTOSTOP™ u3kniou MHCTPYMEHTA, MHAMKATOP®T LLe CBETHE.
MepuoayyHo TecTBaliTe yHkumMaTa AUTOSTOP™ (BuxTe pasnen ,Monapbxka“).

[naBHUAT CTapT, OCUTYPEH OT eNeKTPOHUKATa 3a CUTypHO Marunyn1paHe ¢
MalLMHaTa, NPefoTBPaTABA NPV BKMHOYBAHE MOsBaTa Ha TNACcbLM NPU 33e/CTBAHETO
@ MallnHata.

H
CIMUPAYHA CUCTEMA

/HepumoHHaTa cnupayka ce 3afecTBa, korato Gbae 0cBOGOAEH MYCKOBUST KIkod,
CNMpaikv MHCTPYMEHTA B PaMKUTE Ha HSIKOMIKO CekyHAu. BbamoxHo e obade aa

1Ma 3abaBsiHe Mexay MoMeHTa Ha 0cBOGOX/aBaHe Ha CMycbka it MOMeHTa Ha
3a[jeicTBaHe Ha cnupaykara. [oHsikora ciupadkata MoXe fia He ce 3afjeicTea
HambnHO. AKO CTMpaYkaTa YecTo He Ce 3afeicTBa, MPOAYKTLT Ce Hyxaae ot
ofcnyXBaHe OT 0TopUavpaH cepauaeH LieHTbp Ha MILWAUKEE.

Ysepere ce, ye paﬁOTHVIRT VHCTPYMEHT € HanbJIHO CnpAn, Npeau fja ro octaBute.

B cpaBHeHue C MHCTPYMeHTY 663 MHepLYOHHa CiMpayka, Cbe CripadkaTa BpemeTo 3a
CMpaHe Lue Gbfie 3HAUMTENHO CKPATEHO.

NOYUCTBAHE

MouvcTBaITE PELOBHO OCTATbLWTE OT WAMOBAHE 1 APYrY 3aMbPCABAHUS N0
enexkTpoMHCTpyMeHTa. OcoBEHO BEHTUNALWMOHHUTE OTBOPY BUHAr Tpsbea aa ce
noaAbpXKaT YUCTH.

YucTUTE enekTPOMHCTPYMEHTY MoBULABAT Ge3onacHocTTa npu pabora.

CbXPAHEHWE U TPAHCMOPT

CbXpaHsBaiiTe NPYCTABKUTE 3ALLMTEHN OT Npax, B CyXM, He3aMpb3BALLY MOMELLEHIS,
My NOCTOSIHHA TeMneparypa.

Mpeav npubupaHe 3a ChXpaHEHe N TPAHCMOPTUPAHE Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa
u3BaxgaavTe NpUCTaBKuTe, 3a Aa NPedoTBpaTUTe NoBpeaa. He uanon3saiite seve
MOBPEAEHUTE MHCTPYMEHTH.

Tpu CbXpaHeHwe 1 TpaHCMopTUPaHe NpeanasBaiTe enekTPOMHCTPYMEHTHTE OT npska
CITbHYeBa CBETNMHA.

MOAAPBHXKA

PenosHo nposepsiaitTe yHkuusita AUTOSTOP™

OTCTpaHeTe NPUHAANEXHOCTUTE OT ypesa.

CnasBaifTe 6e30nacHo pascTosHM1e CpsIMO NPEAMETUTE 1 XopaTa.
[ipbXTe ypena 3a ApbKKuTe.

. [pbXTe ypena Aaney or Tsnoto.

Brniouete ypena.

Bbp3o 3aBbprete ypena Ha 90° B NpoM3BONHa NOCOKA.

Axo chyHkupsita AUTOSTOP™ paboTyt u3psigHo, ypeabT ce Ukniousa u
ceetoanoabT AUTOSTOP™ mura.

Axo chyHkumnata AUTOSTOP™ He paboty, ypeabT npobmkasa Aa paboti.
MosToperte TecTa. AkO ypedbT He Ce M3KMK4Ba aBTOMATUYHO, OTHECETE 10 3a
PEMOHT B cepBu3eH LieHTbp Ha MILWAUKEE.

Hukora He paBoTeTe ¢ ypen, KOATO Ce HyX/ae OT PEMOHT.

Mopabpxalite ypeaa B 4060 CHCTOSHME 4Pe3 PEOBHO TEXHUYECKO 0BCIyKBaHe.
Cnegere 3a Heobuyalitm LWymMoBe, HenpaBuiHa OPUEHTALWS Ui 3aTPyAHEH XOf Ha
IBVWKELLMTE CE YacTy, CHyNeHIn YacTv Ui Apyrii aHoManuu, Kouto Guxa Mormm fa
noBAMSAT Ha paboTata Ha ypepa. ManpareTe ypesa 3a PEMOHT 10 CEPBI3EH LIEHTbP
Ha MILWAUKEE.

[la ce nanona3sar camo axcecoapi Ha Milwaukee 1 pesepsri yactin Ha Milwaukee.
EnemeHTy, unsta nogMsHa He e onucaka, fa ce AafarT 3a NoAMsHa B CEpBU3 Ha
Milwaukee (BuxTe GpoLuypata "fapaHuus U agpecy Ha cepauai).

Tpy HEOBXOMMMOCT MOXETe J1a NovcKaTe CXeMa Ha eneMeHTUTe Ha ypena npu
1oco4BaHe Ha 0G03Ha4eHIe Ha MaLLMHaTa 1 LIeCTLMAPEHIs HoMep Ha Tabenkara 3a
TEXHWYeCk AaHHK OT Baluna cepaua unu anpekTHo Ha Techtronic Industries GmbH,
Max-Eyth-Strae 10, 71364 Winnenden, lepmatmsi.
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W3XBBPNAHE KATO OTMAQBK
OtnapbuwTe ot Batepuu, OTNaAbLWUTE OT eNEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO
o6opynBaHe He TpAGBa Aa Ce 3XBLPNAT 3a6AHO C BUTOBUTE OTNAABLM.
OtnagbLwTe oT 6atepun, 0TNabLUTE OT ENEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO

T o6opyzaHe TpsibBsa fa ce CbOUPaT 1 U3XBBLPIST PA3AENHO.

Mpeav n3xBLPNAHETO OTCTPaHABAIATE OT ypeauTe oTnagbLuTe oT 6atepuu,

OTNaAbLTE OT aKyMynaTopu 1 namnuTe.

WHdbopmupaiite ce 0T MeCTHITE CRyx6y Wi OT CBOS CneLManvanpan Tbprosey

OTHOCHO (hUPMUTE 3a PELMKNMpaHe 1 MecTaTa 3a CbOMpaHe Ha oTnagbLy.

B 3aBMCUMOCT OT MECTHUTE pa3nopesbu, ThprosuuTe Ha ApebHo Morar ca

3a[bIKEHN fia npuemar 6e3nnarHo BbpHaTUTe 06paTHO OTNafbLM OT 6atepu 1 oT
€MEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BopyABaHe.

[laliTe cBOSt NPUHOC 33 HAMANSBAHETO Ha HYXAWUTE OT CYPOBUHM Ypes NOBTOPHATA
ynotpe6a v peLmknupaneTo Ha Baluute oTnaabLy ot GaTepuy v oTNaAbLM OT
€MEKTPUYECKO U ENEKTPOHHO 0BopyABaHe.

OtnaabuwTe ot 6aTepun (Hait-Be4e NUTUEBO-OHHUTE BaTepun) 1 OTnaabLuTE OT
€NeKTPUYECKO 1 eNeKTPOHHO 060pYABaHE CbAbPXKAT LIEHHN PELMKNMPaLLV ce
matepuanu, KoUTo Morat Aa NoBMUSAT OTPULIATENHO Ha OKOMHaTa cpepa 1 Ha Balweto
37paBe, ako He Ce U3XBBPMSAT N0 eKONIorocboBPaseH HauwH.

Mpeau 3XBLPASHETO KaTo OTNagbK M3TpHiiTe OT Balwns ynotpebsisaH ypen
€BEHTYarHO HaNMYHUTE B HEro MYHI AaHHN.

ROMANA

E AVERTISMENT A se citi toate avertismentele, instructiunile, ilustratiile
si specificatiile privind siguranta furnizate cu aceasta unealta electrica.
Nerespectarea tuturor instructiunilor listate mai jos poate cauza socuri electrice,
incendii si/sau vatdméri corporale grave.

Péstrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in vederea utilizarilor
viitoare.

AVERTISMENT! Nivelul vibratiei si emisiei de zgomot indicat in aceasta fisa
informativa a fost méasurat in conformitate cu o metoda standard de testare specificatd
in EN 62841 si se poate utiliza pentru a compara dispozitivele intre ele. Acesta se
poate utiliza si intr-o evaluare preliminara a expunerii.

Nivelul declarat al vibratiei si emisiei sonore reprezinta principalele aplicatii ale
dispozitivului. Cu toate acestea, daca dispozitivul este utilizat pentru aplicatii diferite,
cu accesorii diferite sau Intretinute necorespunzator, emisia de vibratii si zgomote
poate diferi. Acest lucru poate creste semnificativ nivelul expunerii pe intreaga
perioada de lucru.

Slefuirea tablelor subtiri de metal sau a altor structuri cu o suprafaté mare care
vibreaza usor poate avea ca rezultat o emisie totald de zgomot mult mai mare (pana
la 15 dB) decat valorile declarate ale emisiilor de zgomot. Astfel de piese de prelucrat
trebuie impiedicate, pe cét posibil, s& emita sunet prin masuri adecvate, cum ar fi
aplicarea unor covorase de amortizare flexibile si grele. Emisia de zgomot crescuta
trebuie, de asemenea, sa fie luaté in considerare atat pentru evaluarea riscului de
expunere la zgomot, cét si pentru selectarea unei protectii auditive adecvate.

O estimare a nivelului de expunere la vibratii si zgomot ar trebui sa tind cont si de
momentele in care dispozitivul este oprit sau cand functioneaza, dar nu realizeaza de
fapt nicio lucrare. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul expunerii pe intreaga
perioada de lucru.

Identificati masuri de sigurantd suplimentare pentru a proteja operatorul de efectele
vibratiilor si/sau zgomotului, cum ar fi: intretinerea dispozitivului si a accesorilor,
mentinerea caldd a méinilor, organizarea modelelor de lucru.

La alte utilizari, ca de ex. retezatul cu masina de slefuit sau slefuitul cu peria de sarma
de otel, valorile vibratjilor pot fi diferite!

TIP
M18 FHSAGSVO125X Polizor unghiular cu acumulator

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU POLIZORUL UNGHIULAR

Avertismente comune pentru slefuire, glefuire cu hartie abraziva, lucrul cu

periile de sarma, lustruire i taiere:

a) Aceasta sculd electrica se va folosi ca polizor, perie de sarma si magina
speciala de retezat cu disc abraziv. Respectati toate avertismentele,
instructiunile, reprezentarile si datele primite impreuna cu scula electrica.

In cazul in care nu veti respecta urméatoarele instructiuni, se poate ajunge la
electrocutare, incendi si/sau raniri grave.

Este interzisa utilizarea acestui aparat electric pentru operatii precum
polizarea. Operatiile pentru care acest aparat nu este conceput pot atrage dupé
sine pericole si antrena accidentdri.

Utilizarea acestui aparat este permisa numai daca se face in mod corect si in
concordanta cu indicatiile producétorului. Utilizarea necorespunzétoare poate
duce la pierderea controlului si la accidentdri grave.

Nu folositi dispozitive de lucru care nu sunt prevazute si specificate in mod
special de catre producator pentru aceasta scula electrica.

Faptul in sine cé dispozitivul r+AF3espectiv poate fi montat pe scula
dumneavoastrd electrica nu garanteaza in niciun caz utilizarea lui sigura.
Numarul de rotatii admis pentru elementele de montat in aparat, trebuie sa
fie la fel de mare ca numarul de rotatji inscris pe acesta.

O rotire mai rapida decit cea admisa le poate sparge sau azvirli din aparat.
Diametrul exterior si grosimea dispozitivului de lucru trebuie sa corespunda
datelor di ionale ale sculei d tra electrice.

Dispozitivele de lucru gresit dimensionate nu pot fi protejate sau controlate fn
suficientd masura.
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