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NORMAL USE AT 20° ¢ / 10 min

Fe@mm| 1,6/ 20| 25|32

12(A) | XX| XX| XX| XX
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SASAAS

No—a /1

omin| x| 30¢| x| x|

o — . AMP
1,0 1,6 30-50
20-35 2,0 50-75
25-3,0 2,5 75-105
3,0-4,0 3,2 105 - 140
4,0-5,0 4,0 130 -180
6,0 200 - 350

) G & 52
RCD
1 2
= X > = ﬁ )DO((( r] Zmax
Mod. Izmax | 230V 230V 230V mm2 Kg= db(A)A %  ohm
#1 140A T16 ‘AN 16A 16 3.5 <85 86,4 0,282
#2 160A T16 ‘N 16A @} 16 3,7 <85 83,8 0,254
#3 150A T16 ‘N 16A ‘= 16 3,3 <85 84,6 0,254
#4 160A T16 ‘AN 16A 16 4,0 <85 84,7 0,221
| #5 200A T25 ‘AN 32A @D@ 16 3.9 <85 83,9 0,192 !
[___<\0_ Te_ ‘A TAGZ= __________________]
| #6 200A T25 ‘A 32A @D@ 16 5.6 <85 83,2 0,192 !
L <t0A_  T6_ 1A= ]

SCHUKO PLUG: |- < 140A

1) Efficiency / Rendimento
2) Zmax  1Ph230 vl]g;.

m Electrode holder data sheeet
Dati tecnici pinza porta elettrodo

TIG torch data sheeet
Dati tecnici torcia TIG

EN 60974-11 EN 60974-7
7 d: Voltage class = 113 Volt
o | == 0 =
Amp /60% | Amp/35%| mm | mm: I max (A) | X (%) éj @mm
110 DC 35 Argon 1,0-1,6
Eh200 150 200 1,6-4/10-16 Tg9 95 AC 35 1,0-1,6
Eh205 150 200 1,6-4|16-25
Eh300 250 350 1,6-5|35-50 .
Average gas consumption
Consumo medio gas
Q9 4 5|6 718 |10
l/min | 5 6 | 8 10| 10| 12
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PbkoBoACTBO 3a eKcnnoaTtauus

A\

MpoueTeTe ToBa pLKOBOACTBOTO BHUMATENHO NPeAy 3arnoyeaHe Ha paboTta ¢ MalumMHaTa
3a 3aBapsiBaHe.

MawwuHute 3a gbroeo 3aeapsisaHe MMA, TIG, MIG/MAG; cuctemuTe 3a nna3MeHo
psizaHe, Hapu4yaHu B TOBa PLKOBOACTBO ,MALLMHK", ca MPeAHa3HaYeHn 3a NPOMULLIIEHO U
npodecroHanHo 13rnonasaHe.

MalwvHaTta TpsibBa Aa ce MOHTUpPa W PeMOHTMpa camo OT KBanuduuupasu nuua
WU eKcnepT B CbOTBETCTBME CbC 3aKOHUTE W MpW crnas3eaHe Ha pasnopenbuTe 3a
npepoTBpaTABaHe Ha 3M0MonykKy.

OnepatopbT TpsibBa Aa e obyyeH 3a pabota ¢ MalumHaTa n MHOPMUpaH 3a PUCKOBETE,
CBbP3aHM C eNeKTPOAbroBOTO 3aBapsiBaHe, (CUCTEMUTE 3a MasMEHO psisaHe) KakTo 1 3a
HeobXxoauMWTE Mepky 3a 3alluTa U aBapuiiHKu npoleaypy.

Moxete oa HamepuTe nogpobHa nHdopmauums B 6poluyparta ,MoHTax 1 ekcnnoartaums
Ha obopyaBaHeTo 3a enekTpoabroBo 3aBapsiBaHe”: EN60974-9.

/N

LLlencenbT 1 3axpaHBalLmuaT kaben TpsibBa fa ca B 406pO CbCTOsIHME.

M3knioveTe MalumHaTa n u3BafeTe Luencena oT KOHTakTa Npean Aa NpUCTbhuTe KbM

CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE kabenu, MOHTUpaHe Ha 3aBapbyHaTa enekTpogHa Ter,

noAMsiHa Ha YacTu B roperikata WM MexaHusMa 3a NnojaBaHe Ha 3aBapbyHa Ten,

KaKTO Mpu NPEeMeCcTBaHETO U (M3MNON3BaHE Ha ApbXKaTa 3a HOCEeHe, Pa3norioxeHa

BbpXY MallMHaTa).

B [pean Oa s BKMOYMTE B enekTpo3axpaHBaliata Mpexa, MalunHata TpsibBa aa e
U3KIoYEHa.

B V3knioveTe MallvMHaTa M U3BajeTe Lencena oT KOHTaKTa BedHara LLOM Npekpatute
paboTa.

B He nosBonsiBaiiTe KOHTAKT Mexzy koxarta B1 UM MOKpY APEXVW U eneKTpudmLmpaHnTe
yactu. MisonupaiiTe ce OT enekTpoda, eneMeHTa, KOWTO e Ce PEXE, W BCUYKM ApYri
3a3eMeHV JOCTbMHU MeTanHu YacTu. Msnonseante pbkasuum, oByBkU U 0Bnekno,
crneumanHo NpeaHasHayYeHun 3a Tasu Lien, 1 CyXu, Heaananumm N30MaumnoHHN NOANOXKY.

B /I3non3BaiiTe MalumMHaTa Ha Cyxo, NpoBETPUBO MSICTO. He manaraite malwuHata 3a
3aBapsiBaHe Ha AbXA UMW AUPEKTHA CITbHYEBa CBETIMHA.

H V3non3gaiiTe mMaluMHaTa camo ako BCWYKW NaHenu W Npeanasuteny ca Ha MsCTo v

NPaBUITHO MOHTUPaHW.

B |I3BefieTe U3napeHusiTa oT psisaHeTo C MOMOLLTa Ha MOAXOASILLA eCTECTBEHA BEHTUIALMS
unu aumoortsog,. Tpsibea Aa ce U3nonssa cMcCTemMaTyeH NoAXos 3a OLieHKa Ha rpaHuuuTe
Ha u3naraHe Ha u3napeHusiTa OT 3aBapsiBaHeTO (M3napeHusiTa OT ps3aHeTo), B
3aBMCMMOCT OT TEXHMSI CbCTaB, KOHLEHTPaLMSA 1 NPOABLIMKUTENHOCT Ha M3naraHeTo.

B He 3aBapsnBaiiTe (pexeTe) maTepuanu, KOUTO ca BGUNM NOYUCTBAHM C XMOPUAHU
pasTBopuTenu unu ca 6unu B 6rM3ocT A0 TakvBa BELLECTBA.

MAL@®O@W O

B [I3nonssaliTe Macka 3a 3aBapsiBaHe C aAMaKTUHUYHU CTbKNa, MOAXOASLLM 3a 3aBapsiBaHe
(psi3aHe) (EN 169; EN 379; EN 175). NogmeHeTe Mackara, ako € NoBpeaeHa; T Moxe
[a nponycHe paguaums.

B HoceTe orHeynopHu pbkasuum, obyBku 1 obnekno, 3a Aa npegnasute koxara cu oT
ITbynTe, MPOM3BEXAAHN OT efekTpo3aBapbyHarta abra n uckpute (EN11611; EN 12477).
He HoceTe omacneHun gpexu, Tbil KaTo MOXe Aa ce 3ananaTt oT uckpa. Manonasante
3aLLUWTHU eKpaHK, 3a Aa npeanasunTe OKOMHUTe.

B He nossonsiBanTe KOHTAKT MeXay KoXaTta B/ C ropeLLy MeTaslHy 4acTu, KaTo HanpuMep
ropernkara, KneLyuTe Ha AibpXKaya Ha eneKkTpoau, eNeKTPOANTE UM TOKY-LLO OTPA3aHUTe
nerannu.

B [Ipn pabotaTta c MeTan Moxe Aa U3XBPBbKHAT UCKPK 1 napyeTta. HoceTe 3aluTHM oumna
C CTPaHUYHK NPeanasHn orpaHnynMTEni.

B O6pasyBaH LyM: AKO Nopaay 0COGEHO MHTEH3VBHM 3aBapbYHM onepawum ce JOCTUTHe
HWBO Ha MUYHa exegHeBHa ekcno3nuus (LEPd) paBHa unu no-ronama Ha 85 dB(A),
cTaBa 3afblDKuTENHa ynotpebata Ha NoaXoAsLLy CpeacTsa 3a nuyHa 3awumTa Fig. 3 .

/AN AN

W IcKpuTe OT 3aBapsiIBAHETO MOXE [a MPUYUHAT roxap.

B He 3aBapsiBaiTe v He pexeTe B 6nM30CT 4O 3ananMmu maTtepuanu, ra3ose Umim
n3napeHms.

B He 3aBapsiBaiiTe 1 He pexeTe KOHTeHepW, LMNUHAPK, pe3epBoapyu Unu Tpbou, oceeH
aKo KBanuuuMpaH TEXHUK WUIIM eKCrepT € MpoBepur, Ye ToBa € Bb3MOXHO, UIn e
M3BBLPLUNI NOAXOASALIATa NOATOTOBKA.

B 13BafeTe enekTpofda OT KrnewuTe Ha abpxkada cnef NpuknioyYBaHe Ha 3aBapbyHuUTe
onepauun. Hukakea 4YacT OT enekTpuyeckata Bepura Ha KnewjuTe Ha Abpxava Ha
enekTpoau He 61Ba 4a [OKOCBA 3eMsATa UMW 3a3eMUTENTHUTE BEPUI: CIIyYaiHUAT KOHTaKT
MOXe [a NPUYMHK NperpsisaHe Unn Aa Aoseae A0 3anansaHe Ha noxap.

@ EMF EnekTpomarHMTHu nonerta

3aBapbyHMAT TOK reHepupa enekTpomarHutHun noneta (EMF), B 6nusoct pgo
3aBapbyHaTa Bepura Unu 3aBapbyHaTa MalimHa. EnektpomarHuTHUTE noneta morat ga
B3aVMOAENCTBAT C MeAULMHCKUTE NPOTE3N, KaTo HanpuMep necMenkbpuTe.

Bavmar ce apekBaTHM nMpeanasHW MepKkU 3a HOCUTENUTE Ha MeOULMHCKU MpoTesu.
Hanpumep, Tpsbea fa ce npegoTBpaTtit AOCTBMBLT HA Bb3AyX 3a ynoTpeba B 3aBapbyHUS
anapart. Hocutenute Ha MEAMLIMHCKW NpoTean TpsibBa Aa ce KOHCYNTMpaT C niekap npeawv
Ja ce npubnwkat Jo paroHa Ha ynotpeba Ha 3aBapbyHaTa MalUuHa.

To3n ypen OTroBaps Ha M3NCKBAHMATA Ha TEXHUYECKUS CTaHAapT 3a NpoaykT 3a
n3KMiounTenHa ynotpeba B npomuluneHa cpeja M 3a npodecuoHanHa ynorpeba.
He e ocurypeHo CbOTBETCTBMETO B MPEABUAEHUTE FPaHWLM 32 YOBELLKO u3naraHe B
950086-00 24/05/05

MpeaynpexpeHus 3a 6e30MacHoO U3NonasaHe

enekpomMarHuTH1UTe nosreTta B JoMallHa cpega.

Mpunara cnegHuTe NpeanasHU Mepku 3a HamansiBaHe A0 MUHWMYM W3naraHeTo Ha

enekTpomarHuTHu noneta (EMF):

B He 3acTaBai c TANOTO Mexay kabenute n MACTOTO Ha 3aBapsiBaHETO. [ipbxTe 1 ABaTta
3aBapbyHM kabena oT ejHa 1 Cblla CTpaHa Ha TSnoTo.

B KoraTo e Bb3MOXHO, OnrneteTe 3aBapbyHUTE kabenu, kaTo rv 3akpenuTe C nensiiarta
neHTa.

B He HaBuBanTe 3aBapbyHUTE Kabenu okono TANoTo.

B CBbpxeTe kabenute ¢ macata Ha obpaboTBaHus AeTaln Bb3MOXHO Haw-6nv3o oo

TouKaTa Ha 3aBapsiBaHe.

He 3aBapsiBaiiTe kaTo AbPXKUTE 3aBapbyHaTa MalUMHa 3aKkavyeHa Ha TAnoTo.

[lpbXTe TANOTO 1 Tpyna Bb3MOXHO Hali-ganey oT 3aBapbyHaTta Bepura. He pabotete

6rnumsko, cegHanu unu obneratu Ha 3aBapbyHaTa MalmHa. MUHUManHO pacTosiHUe:

Fig. 7 Da = cm 50; Db = cm.20.

Ypeam ot Knac A

Tosn ypep e npoekTupaH 3a ynotpeba B NpoOMULLIIEHN U NPOECUOHANHN CPea.

B pomawHa obcTtaHoBKa M B cpean, CBbp3aHu C obLuecTBeHaTa enekTtpocHabautenHa
Mpexa C HUCKO HamnpexeHue, KOUTO 3axpaHBaT CrpaaM 3a AomaluHa ynotpeba, 6vxa
MOITIN [ja ce cpeLiHaT TPyAHOCTU Aa@ OCUIYpST CbOTBETCTBMETO C eneKTpoMarHuTHaTa
CbBMECTVMOCT Mopaaun NPOBEAEHUN UINW U3TbYEHN CMYLLEEHUS.

| ®
.b 3aBapsiBaHe Npy PUCKOBMU YCIOBUS

B Ako 3aBapsiBaHeTO (onepauumTe Mo psisaHe) TpsiGBa Aa ce U3BLPLUM MPU PUCKOBU
ycnoBusi (enekTpu4eckn pas3psiaum, 3agyx, Hanuuue Ha 3ananvMu Unu B3pMBOOMACHW
mMaTtepuanu), Tesn ycrnoBus npeaBapuTenHo Tpsbsa Ja ce OLEHAT OT OTopu3npaH
ekcnepT. Tpsi6Ba Aa npucbeTBaT 06y4eHn nuLa, KOUTO MoraT 4a Cce HaMecsiT B cryyan
Ha aBapwus. M3nonssaite npegnasHoto obopyasaHe, onuncaHo B 7.10; A.8; A.10 EN
60974-9. TexHuuyeckaTa cneumdukaums

B Ako ce Hanara Aa paboTuTe Ha MSCTO Haj 3eMHOTO paBHULLE, BUHArM mM3nonasanre
3awmTHa nnartdopma.

B Ako 3a edVH U Cbly AeTann Tpsbsa Aa ce u3nonssaT NnoBeyve oT eaHa MaluuHa, Unv B
Cryyaii Ha enekTpMYecky CBbpP3aHW eNeMeHTH, CymaTta OT HanpeXeHVsTa Ha NpaseH xon
Ha gbpXaunTe Ha enekTPoAu UMK Ha ropenkuTe He TpsibBa Aa HaABYMLIaBa HMBaTa Ha
6e3onacHocT. YcroBusita TpsibBa Aa ce OLEeHST NpeaBapuTenHo OT OTOPU3MPaH EKCNEPT,
3a/a ce yCTaHOBW, Jani CbLLEeCTBYBa PUCK M Aa Ce NpUemMart 3aLMTHUTE MEPKW, ONNCaHN
B 5.9 EN 60974-9. TexHuyeckata cneuudmkaumsi, ako ce Hanara.

A [onbnHUTENHN NpeAynpexaeHns

B He n3nonseaite MaluMHaTta 3a Lenu, pasnuyHu OT ONucaHuTe, Hanpumep 3a
pa3mMpassiBaHe Ha 3aMpb3Hanv BOAHW TPBOU.

B [ocTtaBeTe MaluMHaTa Ha Mrocka, ctaburiHa NOBLPXHOCT U Ce yBpeTe, Ye He MOxe
0a ce npemectu. Ta TpsibBa Aa € No3uLMOHMpaHa Mo TakbB HayvH, Ye Aa no3sonu
KOHTPONMpaHETO 11 No BpeMe Ha paboTta 6e3 puck onepatopbT Aa Ce NOKpUe C UCKPU.

B He BavraiTe malwmHata. Ha MalumHaTa He ca MOHTUPaHW NOAEMHU CbOPBXEHMS.

B He n3nonssaite kabenu ¢ noBpefeHa n3onauus unu pasxnadbeHn Bpb3ku.

B /3non3Baiite yabrmkuTeneH kaben camo korato ToBa e abCornoTHO HEOBX0AMMO 1 Npu
ycrnoBue, Ye Ma efHaKkBa UIv no-rofisiMa cekums o 3axpaHBalLus kaben e ¢ MOHTMpaH
3a3eMsiBaLL, NPOBOAHWK.

B He GnokupaiTe BEHTUNaLMOHHUTE OTBOPY Ha MalumHaTa. He cbxpaHsiBanTe MalumMHaTa
B KOHTEHEpU Unu Ha padpToBe, KOUTO He rapaHTUpaT NOAXOAsLLA BEHTUNALMS.

B He u3nonseaiiTe mMalumHaTa B cpeaa, B KOSTO MMa Hanuuve Ha ras, usnapeHus,
NpOBOAVMM NPaxoBe (Hanp. XeneaHn CTbProTUHN), COMNEH Bb3ayX, passikaallm napu unm
OpYrvi areHTun, KOUTO MoraT a NMoBpeasAT MeTanH1Te YacTu 1 enekTpyuyeckara nsonaums.

YcnoBus Ha okonHarta cpepga (EN 60974-1)

B /3non3BaliTe 3aBapbYHUsi anapaT camo Mpu CriedHnTe YCroBUsS Ha OKonMHaTa cpeaa:

B TemnepatypaTta Ha okonHata cpeaa mexay -10°C n 40°C;

B OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa He no-Bucoka ot 50% npu 40°C;

B OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa He no-Bucoka ot 90% npu 20°C;

B OKOnHUAT Bb3AyX He TpsibBa Aa CbabpXKa Npax, KUCENWHW, KOPO3UBHU rasoBe Wnu
BELLEeCTBa 1 Ap.

CbxpaHeHue

B Temneparyparta Ha okomnHata cpeda mexay -20°C n 55°C.

B I3non3saiiTe NoAXoAsiLLM Mepku, 3a Aa npeanasvte MallMHaTta oT Brara, 3aMbpCsiBaHuUs
1 KOPO3WK.

H

YHuuoxaBaHe
B kpasi Ha ekcnroaTaLMOHHUS XUBOT Ha TO3U 3aBapbyeH anapat He ro U3XBbprisiite C
0bukHOBeHMTE 6MTOBK oTnagbuu. OTFOBOPHOCT Ha NOTPebuTens e WU3XBbPMSIHETO Ha
TOBa enekTpuyecko obopyasaHe Ja cTaBa B onpeaeneHuTe NyHKToBe 3a cbbupaHe Ha
oTnagbLM 1 peLyKnvpaHe Ha enekTpuyecko obopyasaHe Unv Aa ce CBbpXe ¢ MarasuHa,
OT KOWTO € 3aKyneH nNpoayKTbT. Tas3n pasnopenba ce oTHaACs camo 3a U3XBbPIISIHETO Ha
obopyaBaHe Ha Teputopusita Ha EBponeiickusi cbio3 (OEEO).

OnucaHue Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

MawwvHata 3a 3aBapsiBaHe nNpeAcTaBnsiBa TOKOB TpaHcdopmatop 3a PbYHO
enekTpoabIoBo 3aBapsiBaHe ¢ u3snonssaHe Ha MMA u TIG obmasaHu enektpogu ¢
ropernka, KosiTo 3anarea Abra npu KOHTaKT.

MawwuHaTta a 3aBapsiBaHe e usrpageHa C u3nona3saHe Ha enekTpoHHa MHBEPTOPHA
TexHonorus.

MonyyeHusT Tok € npas. (+ -).

EnexTpuyeckaTa xapaktepuctuka Ha TpaHcdopmaTtopa e Ha Hamansisall, Bug,.

ToBa pbKOBOLCTBO Ce OTHACH 3a Cepusi OT MaLLIMHK 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO ce pasnuyasat
MO HSIKOW OT XapaKTEPUCTUKUTE CU.

MpeHTnduumparnite Bawmsa mogen Ha Fig. 1.
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OcHoBHuM YacTty Fig. 1

Mog. 1, 2

A) 3axpaHBaly kaben

B) Kntoy 3a BkntouBaHe/nskniousaHe (ON-OFF).

D) PerynupaHe Ha 3aBapbyHus Tok / Cenektop 3a MMA/ TIG.
F) CwrHan 3a TONnMHHO NpekbCcBaHe

J) WCsetnuHeH nngmkatop 3a NPOLIEC Ha MMA/TIG.

H) Cebp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE kabenu

Mog. 3,4, 5

A) 3axpaHBaL kaben

B) Kntoyu 3a BkntouBaHe/nskniousaHe (ON-OFF).

K) Cenektop 3a MMA/ TIG (Hot Start / Arc Force).

D) PerynupaHe Ha 3aBapbuHus Tok / Hot Start / Arc Force.
F) CwurHan 3a TONnMMHHO NpeKkbCcBaHe

G) WHpavkaTop 3a BKMIOYEHO 3axpaHBaHe W NpefynpeauTenHa namMnuyka 3a rpetuka
H) Cebp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE Kabenu

Moga. 6

A) 3axpaHBaly kaben

B) Kntoy 3a BkntouBaHe/mskntouBaHe (ON-OFF).

C) Cenektop 3a MMA / Cellulosic (LienynosHa obmaska) / TIG lift

D) PerynupaHe Ha 3aBapbyHus TOK

E) PerynupaHe Ha CUJTATA HA ObIrATA

F) CurHan 3a TONnnHHO npekbcBaHe

H) Cebp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE Kabenu (HAKOM MalLMHK 3a 3aBapsiBaHe UMaT AVNPEKTHO
CBbp3aHu kabenu).

MHavkaTop 3a BKNoYeHO 3axpaHBaHe

©0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

TexHn4Yeckn AaHHU

Ha malwumHaTa 3a 3aBapsiBaHe e noctaBeHa Taberka ¢ gaHHW. Fig. 2 nokasea npumep Ha
TakaBa Tabenka.
A) Wme Ha KOHCTpyKTOpa 1 agpec
B) EBponencku eTanoHeH cTaHaapT 3a KOHCTPYKUmMATa 1 6esonacHocTTa Ha MaluvMHaTta
3a 3aBapsiBaHe
CuMBONMU Ha BbTpeLLHaTa CTPYKTypa Ha MallunHaTa 3a 3aBapsiBaHe
CumBon Ha npeaBuaeHns 3aBapbyeH npouec: D1 MMA 3aBapsiaHe; D2 TIG
3aBapsiBaHe
E) CumBon Ha gocTaBeH NPOAbITKUTENEH TOK
F) Heobxoguma BxoaHa MOLLHOCT:
17 NpoMeHnMBO eaHOMa3HO HanpexeHne, YectoTta
G) HvBo Ha 3awmTa cpelly TBbpaM Tena u TeHHOCTH
H) CwmBon, noka3eall Bb3MOXHOCTTa 3a M3MNoN3BaHe Ha MalumHaTa 3a 3aBapsiBaHe B
cpeau, NoTeHUManHo NOANOXEHN Ha enekTpUYeckn paspsam
| TexHnyecku xapakTepuCTUKK Ha 3aBapbyHaTa Bepura

C
D

U0V MuHMManHo n makcuMarnHo HanpexeHne Ha OTBOpeHa Bepura (OTBOpeHa
3aBapbyHa Bepura).
12, U2 Tok 1 CbOTBETCTBALLO HOpManu3npaHo HanpexeHne, [OCTaBAHN OT

MallunHaTa 3a 3aBapsiBaHe
X Pa6oTeH umnkbn. MNMokasBa KOMKO AbT0 Moxe Aa paboTn MalunHaTta 3a
3aBapsiBaHe ¥ KOMKo AbIro TpsibBa Aa e B Nokow, 3a Aa ce oxnaaun. Bpemero
e n3paseHo B % Ha 6asata Ha 10-MuHyTeH paboTeH uukbn (Hanpumep 60%
03HayaBa 6 MVH. paboTa 1 4 MUH. NoYMBKa).
AV Tlone 3a perynupaHe Ha Toka ¥ CbOTBETHOTO EMEKTPOABIOBO HarnpexeHue.
J) [aHHu 3a enekTpo3axpaHBaHeTO
u1 BxopHo HanpexeHwve (aonycTum TonepaHc: +/- 10%).
11 eff EdekTnBeH abcopbupaH Tok
11 makc MakcumaneH abcopbupaH Tok
K) CepueH Homep
L) Terno
M) O6o3HayeHus 3a BGesonacHocT: Hanpasete cripaBka B ,[penynpexaeHust 3a
6e3onacHo nsnonasaHe”

- TexHunyecku gaHHu 3a enekTpog B knewwmte** Fig. 6

Opyru TexHuyecku aaHum Fig. 2b

HopmanHo nanonssaHe npu 20° C B npoabmkeHne Ha 10 MUHYTH.

T) W3nonssaem enekTpoa.

U) HopmanuaupaH Tok Ha 3aBapbyHaTa MaluuHa.

V) BaeapsiBaHe B npoabmkeHne Ha 10 MuHyTW. [MocoyBa konko Bpeme 3aBapbyHaTa
MalLMHa € B CbCTOsiHME Aa paboTu 1 KOMKo BpeMe i e Heobxoammo 3a oxnaxaaHe.
BpemeTo e uspaseHo B % Ha 6asata Ha 10 MUHYTW.

Z) Bpown Ha 3aBapsiemuTe enektpoam 3a 10 MUHYTM

** (To3n KOMNOHEHT MOXe Aa He e BKIIOYEH B HAKOM Moaenu).

3agencTBaHe Ha MallMHaTa

Crno6siBaHe U eneKkTprUYeckn BPb3Ku

/N

B EnekTpuyecKkusIT KOHTaKT, B KOUTO Ce BKIMOYBa MaluvHaTta, TpsibBa Aa e 3awuteH
C MOAXOAALM 3alUTHKU YCTPOMCTBa (CTOMsieMU npeanasuTeny unv aBToMaTuyeH
npeKkbecBay) U Aa e 3a3eMeH.

B MawwuHaTta TpsibBa Aa e u3kroyeHa U LwencensT TpsbBa Aa e M3BafeH OT KOHTakTa
npeav M3BbpLUIBaHe Ha Tasw npoueaypa.

B YpenbT TpsbBa Aa 6be CBbp3aH U3KMIOUUTENHO ChC 3axpaHBaLLia CUcTeMa C NPOBOAHMK
3a 3aHynsiBaHe, CBbP3aH CbC 3emsiTa.

» Crnobete oTaeneHnTe Yactu, KOMTO ce HammpaT B onakoskaTta Fig. 5.

» MNposepeTe, fanu enekTpuYecKoTo 3axpaHBaHe AOCTaBsi HaNpexeHue u 4ectoTa,
CbOTBETCTBALLM Ha MalLuMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, U Jan¥ € MOHTUMpaH aBTOMaTUyeH
npekbecBad, NoAXoAsL, 3a MakCUMaIHUAT AOCTaBsAH HOMUHaneH Tok (12max) Fig. 3,1.

950086-00 24/05/05

(D Tosu ypen He cnaga KbM usnckBaHusTa Ha ctaHaapT IEC/EN61000-3-12. Ako 6bae
cBbp3aH ¢ obliecTBeHaTa enekTpocHabauTenHa mpexa C HUCKO HanpexeHwue,
e OTrOBOPHOCT Ha MHCTanaTtopa unu Ha notpebutens ga nposepu Aanu Moxe
na 6be cBbp3aH; (ako e HeobXxoauMO, ce KOHCyNTUpaiTe C pbKoBOAWUTENS Ha
enekTpopasnpeenuTenHata Mmpexay).

C uen pga ce yaoBneTBOpAT M3nckBaHWsTa Ha ctaHaapT EN61000-3-11 (Flicker) ce
npenopbYka CBbP3BAHETO Ha 3aBapbyHaTa MallMHa KbM TOYKUTE 3a MHTepdelc Ha
enekTpocHabauTenHa Mpexa, KOMTo MMaT KOMMMEKCHO CbMPOTUBMEHWE MO-Marnko
ot Zmax = Fig. 3,4.

» 3axpaHBaLy kaben c wencen. Bbpxy Tabenkara c TexHM4eckuTe AaHHU Ha 3aBapbyHaTa
MalluMHa e nocoveH abcopbupaHus edektnBeH Tok “I1 eff’ npu makcumanHa
MoLHOCT. CBbpXeTe 3aBapbyHaTa MallMHa KbM HopMmanuaupaH wencen (2P+ T
3a 1Ph) c nogxopswy kanauuTeT cbobpaseH ¢ MakcumanHarta molwHoct — Fig. 3,2.
Ako KbM 3aBapbyHaTa MallvMHa e CBbp3aH Lencen 16A, crneaaiite WHCTPyKUMUTE
Ha Fig. 3.

MoaroTroBka Ha 3aBapb4HaTa Bepura MMA

> CBbpeTe NPoBOAHMKA 3a 3a3eMsiBaHe™* KbM MallvHaTa 3a 3aBapsiBaHe U eneMeHTa,
KOWMTO LUe Ce 3aBapsiBa, KOSIKOTO € Bb3MOXHO Mo-6rn130 40 TouKaTa Ha 3aBapsiBaHe.

> CebpxerTe kabena ¢ KnewuTe Ha Abpxada Ha enekTpoga KbM MallvHaTa 3a 3aBapsisaHe
N MOHTMpalTe enekTpoA B knewwmTe. HanpaeeTe cnpaBka B UHCTPYKLUWUTE Ha
NpOV3BOANTENSA Ha ENIEKTPOAM 3a CBbP3BAHETO U 3aBapbyHMS TOK.

Mpu MalLMHKUTe 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO AOCTaBST MOCTOSIHEH TOK MOBEYETO eNnekTpoan
3a CBbp3aHW 3a NOMOXWUTENHaTa NpUCTaBKa, a Camo HAKOW eNneKTPOAW (KaTo NoKpUTUTE
¢ Rutile) ce cBbp3aHu kbM oTpuLaTenHara npucTaska.

MoaroroBka Ha 3aBapb4HaTa Bepura TIG

» CBbpkeTe NPOBOAHVKA 3a 3a3eMsiBaHE™* KbM MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U ENEMEHTa,
KOWTO Lle ce 3aBapsiBa, KOIKOTO € Bb3MOXHO No-61m30 Ao ToukaTa Ha 3aBapsiBaHe.

» CBbpxeTe 3axpaHBaLLms NpoBoAHKK Ha TIG ropenkaTta™ KbM oTpuLaTenHara npucraska
Ha MaluvHaTa 3a 3aBapsiBaHe U MOHTWpaliTe enekTpofa. Fopernkata TpsiBa Aa e
MOHTUpaHa C KnarnaH 3a perynmpaHe Ha ra3oBusi MOTOK.

» CabpeTe rasoBarta Tpbba Ha TIG ropernkara KbM M3xo4a Ha peaykTopa Ha HansraHe,
MOHTUpaH BbpXy rasos LunuHabp ¢ ARGON sawwmTa.

® MpenopbyaHuTe cekumn (MM2) Ha 3aBapbYHUSA kaben, 6asnpaHn Ha MakcMmarnHus
[ocTaBeH HOMUHaneH 1ok (12 max), ca nokasanu Ha Fig. 3,3.

** (To3n KOMMOHEHT MOXe Aa He e BKI0YEH B HAKOU moaenu).

I'Ipou,ec Ha 3aBapsiBaHe: onncaHue Ha ynpaBJieHUeTo
U curHanumte

Cnep kato cte nycHanu MaluHata 3a 3aBapsiBaHe, BKM4YeTe A WU U3BbpLleTe
Heo6XoANMUTE HACTPOWKK.

PerynupaHe Ha 3aBapby4Hus Tok “E”

M36epeTe 3aBapbyeH TOK B 3aBWCUMOCT OT €neKTpoAa, Bpb3kaTa M MOMOXEHWETO Ha
3aBapsiBaHe.

OpueHTNPOBBLYHO, TOKOBETE, KOMTO TpsibBa Aa ce U3Mon3BaT C pas3nNuyHUTE AuameTpu Ha
enekTpoga, ca nokasanu Ha Fig. 4.

@ 3a Aa 3ananuTe 3aBapbyHaTa Abra ¢ 0bMasaHus enekTpoa, AoNpeTe ro Ao efleMeHTa,
KOWTO LLie ce 3aBapsiBa, 1 LLOM Abrata ce 3ananu, ApbXTe [0 NOCTOAHHO Ha efHaKBo
pascTosiHue [0 AMameTbpa Ha enekTpoaa 1 Ha brbi oT NpubnuanutenHo 20 - 30 rpaayca
B Nocokarta, B KOSTO 3aBapsiBaTe.

@ 3a pa sananue sasapbuta gbra c TIG ropenkara, 3aLUMTHIST ra3os knanaH Tpsi6ea
na e otBopeH. C 6bp30, CUrYpHO ABWXEHWE, JONPeTe W Cred ToBa OTAPbIHETe
enekTpoaHaTa Touka OT efleMeHTa, KOIATO Lue Ce 3aBapsBa.

Hactpoiiku Mod. 1, 2

eecccccccccccce

CEJNIEKTOP MMA/ TIG “D”

» Waskniovete mawwmHara “B”

» 3aBbprete konyeto “D” Ha Hyna.

» BkntoyeTte maluvHaTa n nsvakante ceetoamonsT “F” na mnsracHe.

» 3aBbpTeTe konyeTo “D” oT Hyna A0 MakcMMyM 1 OT MakcuMyMm o Hyna 3a 10 cekyHam
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G) Ceetoamopg “J” dukenpaH = MMA - 3aBapsiBaHe c 06Ma3aHu eneKkTpoau.
(D Ceetogvog “J” mura = aBapsiaHe T1n TIG cbe 3agerictBaHo LIFT ARC

Perynupase Ha ,,Arc Force”

ToBa yBenn4yaBsa MHTEH3NTETa Ha TOKa, KOrato 3aBapb4iHaTa Ablra € Kbca. M3nonsea ce
3a yBenu4yaBaHe Ha npobvBa Ha enekTpoaa (MpenopbyBa ce Npu OCHOBHW ENEKTPOaAM).
Hot start

MawwuHata 3a 3aBapsiBaHe e o6opyaBaHa C aBTOMaTUYHO YCTPOWMCTBO, KOETO ynecHsiBa
3anarniBaHeTo Ha abra, yBenmanaMKm TOKa CaMo B ornpeneneHns MOMeHT.
MpoTuBoNenHeLwo NnpucnocoéneHune

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe e 06opyaBaHa C aBTOMaTUYHO YCTPOWCTBO, KOETO NpeKbeBa
TOKa HAKOMNKO CeKyHOu cnen Kato € YCTaHOBUIIO, Ye enekTpoabT € 3anenHan KbM
erniemeHTa, KONTo ce 3aBapsBa. 10 TO31 HauMH eneKkTpoabLT He ce nperpsisa.

HacTpowku Mod. 3, 4, 5
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CEJNIEKTOP MMA / TIG

HatucHete 6yToH ,,K“, 3a pma usbepere npoueca Ha 3aBapsiBaHe, KOWTO uckaTe Aa
nanosaeare:

m—— MMA - 3aBapsiBaHe ¢ 06Ma3aHu enexkTpoau.

&

——. TIG -3aBapsBaHe T1n TIG cbce 3agencteaHo LIFT ARC

®
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HacTtpoiiku Arc Force

@ HacTpoiikaTa e Bb3MOXHa caMo B pexuM Ha 3aBapsisaHe MMA.

HatucHerte ,,K“ B npoagbmkeHve Ha ABe CekyHaw, 3a ia BNe3eTe B MEHIOTO 3a HACTpoViKa.
W36epete pexum Arc Force - LED ,,K1¢ BkntoyeHo — 1 cbobLueHreTo ,,AF“ BbB BU3bopa.
3aBbpTeTe noteHuMomeTbpa ,,D¥, 3a na nsdeperte uckaHata 3a Arc Force CTOMHOCT.
HatucHete ,,K* 3a aBe cekyHau, 3a Aa n3neseTte OT MEHIOTO 3a HAacTpovikv. Ha ekpaHa
n3nusa cbobuieHve ,,A“ (TekyLla HacTporika Ha 3aBapsiBaHe).

v Vv

HacTtpoiiku ,,Hot Start”

@ HacTpoiikaTa e Bb3MOXHa caMo B pexuM Ha 3aBapsisaHe MMA.

» HatucHete ,,K* B npogbmkeHne Ha ABe CeKyHaW, 3a ia Bre3eTe B MEHIOTO 3a HACTPOMKa.

» W3bepete pexkum Hot Start - LED “K2” BkntoyeH — 1 cbobLyeHune ,,HS* Ha ekpaHa.

» 3aBbpTeTe noteHunomeTbpa ,,D¥, 3a fa n3bepete nckaHarta 3a Hot Start cToHoCT.

» HatucHete ,,K“ 3a oBe cekyHau, 3a fia uaneseTe OT MEHIOTO 3a HAacTpoWkK. Ha ekpaHa
n3nusa cbobuieHve ,,A“ (TekyLla HacTporika Ha 3aBapsiBaHe).

MpoTtuBonenHewo npucnocoﬁneHMe

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe e 0bopyaBaHa C aBTOMaTW4HO YCTPOWCTBO, KOETO MpeKbeBa
TOKa HSIKOMKO CeKyHAM crief kaTo e YCTaHOBMIO, Ye enekTpodbT € 3anenHan KbM
ernemeHTa, KOWTO ce 3aBapsiBa. [10 TO3K Ha4YMH eneKkTPoabLT He ce nperpssa. Ha ekpaHa
nanusa cobobueHue ,,AS*

Jlamna 3a HanpexeHue Ha en. 3aXxpaHBaHETO U CUrHasn 3a aHomManum
“G”
B CgeTewlata namna o3HavaBa, 4Ye MaluuHaTa 3a 3aBapsBaHe € CBbp3aHa KbM en.
3axpaHBaHeTo.
B MurawaTa cBeTNMHa O3HayaBa, Ye HanpexeHMeTo Ha efl. 3axpaHBaHeTo € unu
npekaneHo HUCKO Unun npekaneHo BUCOKO. Ha €KpaHa nsnmsa cbobLyeHwe:
Hi= HanpeXeHWeTo Ha eJl. 3axXxpaHBaHETO e npekaneHo BUCOKO.
Lo = HanpexXeHMeTo Ha en. 3axpaHBaHETO € NpeKaneHo HUCKO.

@ 3a ga npoBepuTe CTOMHOCTTa Ha MPEXOBOTO HanpexeHue, HaTucHeTe ,,K“ B
npoabmkeHne Ha 10 cekyHau. Ha ekpaHa ce nosiBsiBa 3axpaHBALLIOTO HanpexeHne
BbB BONTOBE.

Hactpowku Mod. 6
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Cenektop 3a MMA / Llenyno3Ha O6ma3ska / TIG LIFT “C”
M36epeTe npoueca Ha 3aBapsiBaHe, KOWTO LUe 13rnonaeare:

o=

=

s CELLULOSIC (LlenynosHa obmaska): 3aBapsiBaHe C enekTpoau C LenynosHa
obmaska, noaxoAsLLy 3a 3aBapsiBaHe Ha pe3epBoapu U TpbOM Nog BUCOKO HansraHe.

MMA: 3aBapsiBaHe c obMasaH enexkTpos

é TIG: TIG LIFT 3aBapsiBaHe.

PerynupaHe Ha Arc Force “E”

ToBa yBenuyaBa MHTEH3UTETA Ha TOKa, KOraTo 3aBapbyHaTa Abra e kbca. M3anonssa ce
3a yBenvyaBaHe Ha NpobuBa Ha enekTpoAa (MPENopbYBa Ce MPYU OCHOBHU EMEKTPOAM).

Hot start

MawwwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € o6opyABaHa ¢ aBTOMaTUYHO YCTPOICTBO, KOETO yrnecHsiBa
3ananBaHeTo Ha Abra, yBenuyaBaiikvi Toka Camo B ONPEAENEHNsl MOMEHT.

MpoTtueonenHelo npucnocobneHue

MawwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe € 0bopyaBaHa C aBTOMaTU4YHO YCTPOWCTBO, KOETO NpeKkbeBa
TOKa HSIKOMKO CeKyHAM Cref KaTto e YCTaHOBMIO, Ye enekTpodbT € 3anenHan KbM
enemeHTa, KOWTO ce 3aBapsiBa. [10 TO3M HauMH ENEeKTPOABLT He ce nperpsisa.

CuvrHan 3a TONJMHHO npeKkbcBaHe “F”

BkntouBaHeTo Ha npefynpeauTenHata namnuyka osHavaea, Ye TOMMnMHHaTa 3awmTta e
cpabotuna.

AKO ce HaABWLIKM UMKLITBT Ha paboTa ,X’, NokasaH Ha TabenkaTa ¢ AaHHWU, TONNIMHHOTO
npekbLCBaHe Chnupa MaluuHaTa, npeau Aa ce nospeaun. Wavakaiite paGotata ga ce
Bb3CTaHOBY 1 @Ko € Bb3MOXHO, 134aKanTe OLLEe HAKOMKO MUHYTU.

AKO TONNMMHHOTO NPEeKbCBaHe Npoab/kasa Aa AelicTBa, ToBa 03Ha4YaBa, Ye MaluvHaTta 3a
3aBapsiBaHe e MpemMuHana HuBaTa Ha HopMarHa ekcrnoaTaums.

TexHM4ecka noaapbKKa

M3krnioyeTe MalwwvHaTa 3a 3aBapsiBaHe W M3BaJeTe LUerncena OT KoHTakTa npeau aa
NPUCTBANTE KbM KaKBUTO U Aa € onepaLmm no TexHuYeckaTa nogapbkKa.

MepuognyHo ~TpsibBa Ja ce M3BbPLUBA W3BbHMMNAHOBO OGCNY)XBaHE OT eKCrepTeH
nepcoHan unu KeanmMuUUMpaHn enekTPOTEXHULM B 3aBUCHMOCT OT M3MON3BaHETO Ha
malumHata. (HaHecete Hopma EN 60974-4)

* MNpoBepeTe BLTPELIHOCTTA Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe W OTCTpaHeTe HaTpynaHus
npax BbpXy ENeKTPUYECKUTE YacTy (NOCPEACTBOM Bb3AyX MOZ, HansraHe) 1 enekTPoOHHUTE
KapTW (C MomoLLTa Ha MHOrO MeKka 4YeTka W MOAXOASLWM MOYMCTBALLM MPOAYKTH). *
MpoBepeTe, fanu enekTpuyecknTe BPb3kKU ca Aobpe 3aTerHaTi u aanu He e nospeaeHa
n3onauusita Ha okabensizaHeTo.

FapaHuusa Ha npou3sBoauTens Pag. 64.
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Manual de instructiuni

A\

Cititi cu atentie acest manual de instructiuni inainte de a folosi aparatul de sudura.
Sistemele de sudurd cu arc MMA, TIG, MIG/MAG; sistemele de tdiere cu plasma
mentionate aici ca ,aparatul” sunt pentru utilizare industriala si profesionala.

Verificati ca aparatul este instalat si reparat numai de persoane calificate sau experti,
conform legislatiei si reglementarilor de prevenire a accidentelor.

Verificati ca operatorul este instruit in modul de utilizare si riscurile legate de procesul de
sudura cu arc (taiere cu plasma) si masurile necesare de protectie si procedurile pentru
cazuri de urgenta.

Informatji detaliate pot fi gasite in brosura ,Instalarea si utilizarea aparatelor de sudura
cu arc:EN60974-9.

/N

B Asigurati-va ca stecarul si cablul de alimentare sunt in stare buna.

B Deconectati aparatul si scoateti stecarul din priza Tnainte de: conectarea cablurilor

de sudura, instalarea electrodului continuu, inlocuirea oricaror piese la arzator si

alimentatorul cu electrod, efectuarea operatiunilor de intretinere sau deplasarea

aparatului (folositi manerul de transport dispus pe aparatul).

Tnainte de a introduce stecrul in priz4, asigurati-va c& aparatul este deconectat.

Deconectati aparatul si scoateti stecarul din priza imediat ce ati terminat lucrul.

Nu atingeti nicio parte aflata sub tensiune cu pielea descoperita sau cu imbracamintea

umeda. Izolati-va de electrod, piesa care urmeaza a fi taiata si orice piese metalice

accesibile impamantate. Folositi manusile, incal{amintea si imbracamintea concepute

pentru acest scop si covorase de izolare uscate, neinflamabile.

B Folositi aparatul intr-un spatiu uscat, ventilat. Nu expuneti aparatul de sudura la ploaie
sau actiune directa a razelor solare.

B Folositi aparatul numai daca toate panourile si aparatorile sunt la locul lor si sunt
montate corect.

B Eliminati emisiile generate de sudura (taiere) prin ventilare naturala adecvata sau folosind
un exhaustor de fum. Trebuie procedat la o abordare sistematica pentru a evalua limitele
de expunere la emisiile de la sudura (taiere), in functie de compozitia, concentratia si
durata expunerii la acestea.

B Nu sudati (taiati) materiale care au fost curatate cu solventi continand clor sau au fost
in apropierea unor astfel de substante.

MALO®O@D O

B Folositi 0 masca de sudura cu sticla adiactinica adecvata pentru sudura (operatiuni de
taiere) . (EN 169; EN 379; EN 175) . inlocuiti masca daca este deterioratd, deoarece
poate lasa sa treaca radiatiile.

B Purtati manusi, incaltaminte si imbracaminte ignifugate si concepute pentru a proteja
pielea de radiatiile generate de arcul electric si de scantei (EN11611; EN 12477). Nu
purtatj articole de imbracaminte unsuroase deoarece o scanteie le poate aprinde. Folositi
ecrane de protectie pentru a proteja persoanele din vecinatate.

B Nu |asatj pielea neacoperita sa intre in contact cu piese metalice fierbinti precum arzatorul,
clestii suport de electrod, capetele de electrozi sau piesele recent taiate.

B Prelucrarea metalului produce scantei si fragmente. Purtati ochelari de protectie cu
aparatori de protectie laterala a ochilor.

B Zgomot: Daca, din cauza operatjilor de sudura deosebit de intensive, se constata un nivel
de expunere personala zilnica (LEPd) egala sau mai mare de 85 db(A), este obligatorie
folosirea unor echipamente adecvate de protectie individuala Fig. 3.

VAN

B Scanteile de la sudura pot produce incendii.

B Nu sudati si nici nu taiati langa materiale, gaze sau vapori inflamabili.

B Nu sudati sau taiati containere, cilindri, rezervoare sau conducte daca un tehnician
calificat sau un expert nu a verificat ca se poate proceda astfel, sau nu s-au facut
pregatirile adecvate.

B Scoatefi electrodul din cleste atunci cand afi terminat operatiunile de sudura. Asigurati-
va ca nicio parte a clestelui suport de electrod nu atinge circuitul de masa sau pe cel
de Impamantare: contactul accidental poate provoca supraincalzirea sau declansa un
incendiu.

® Campuri electromagnetice EMF

Curentul de sudura genereaza campuri electromagnetice (EMF), in vecinatatea circuitului
de sudura si a aparatului de sudurd. Campurile electromagnetice pot interfera cu protezele
medicale, precum pacemaker-ele.

Se vor lua masuri adecvate de protectie pentru purtatorii de proteze medicale. De exemplu,
trebuie Timpiedicat accesul In zona de utilizare a aparatului de sudura. Persoanele cu
proteze medicale trebuie sa consulte medicul inainte de a se apropia de zona de utilizare
a aparatului de sudura.

Acest aparat respecta cerintele standardului tehnic de produs pentru utilizare exclusiva
in mediu industrial si utilizare profesionald. Nu este asiguratd conformitatea cu limitele
prevazute pentru expunerea omului la campuri electromagnetice in mediul casnic.

Avertizari privind securitatea

Aplicati urmatoarele masuri pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice

(EMF):

B Nu stati cu corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura de aceeasi
parte a corpului.

B Cand este posibil, impletiti cablurile, fixandu-le cu banda adeziva.

B Nu infasuratj cablurile de sudura in jurul corpului.

B | egati cablul de masa la piesa de prelucrat cat mai aproape posibil de punctul de sudura.
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