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ekcnnoarauus

Instructiuni de folosire origi-
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(Permitted combinations of tools and guards. )
Zulassige Kombinationen
von Einsatzwerkzeugen und
Schutzvorrichtungen.
Combinaisons autorisées d'outils d'insertion
et de dispositifs de protection. —
Combinazioni ammesse di utensili e : > ’Eﬂ‘ﬂ N
dispositivi di protezione. *.1 al
Combinacién permitida de herramientas de \ \5\
insercion y dispositivos de proteccion. - gy,
Combinacdes de ferramentas e dispositivos =~ TN
de protegdo admissiveis: =

Geoorloofde combinaties
van inzetgereedschappen en

veiligheidsinrichtingen.

Tilladte kombinationer af veerktej og | |
beskyttelsesskaerme.
Tillatte kombinasjoner av arbeidsverktay og Type A Type B TyPe D Type F
verneinnretninger. — .

Tilldtna kombinationer av verktyg och skydd. ¢ S i D - ““-\\ ,&('\ [ TN
Kayttotyokalujen ja suojalaitteiden sallitut < | \ Ik_/_\__ { A e S £
yhdistelmat. [ e e >
Eykekpipévor ouvduaopoi EvBeTwy == S I /s / £
€PYOAEIWY KOl TIPOOTOTEUTIKWY UNYAVIOHGV. S 74 & )
Kullanilan takim ile koruyucu diizenekler R é
arasinda izin verilen kombinasyonlar. ~=_ Al =

Povolené kombinace nastroji a ochrannych
zafizeni.

Dovolena kombindcia vioZenych nastrojov a
ochrannych zariadeni.

Dozwolone polgczenia uzywanych narzedzi b o

i urzadzen ochronnych. '\/
Alkalmazott szerszamok és védékészilékek
megengedett kombinaciéi.

Dovoliene kombinacije orodij za vstavijanje
in za&¢itnih naprav.

Dopustene kombinacije alata za primjenu i Type 41

zadtitnih uredaja. e =
Atlautds mainamo instrumentu un { .

aizsargiericu kombinacijas. b

LeidZiami jdékly jrankiy ir apsauginiy jtaisy S
deriniai. |
Lubatud kasutustddriistade ja kaitseseadiste Type 42
kombinatsioonid. e ——

,ﬂOI’IyCTVIMbIe KOM6I/IHaL|I/II/| BCTaBHbIX &

-
MHCTPYMEHTOB 1 3aLLUTHBIX \ /
npucnocoBrexuii. T =

JlonycTmm kOMBMHALIMN OT NPUCTaBKA 1
3aLMTHY YCTPOVCTBA.
Combinatii permise de scule si protectii.

[l03BONEHI KOMBUHALMM Ha anaTky U
3alUTUTHY ypeau.

LonycTumi komGiHaLlii BCTaBHUX = TV e
{HCTPYMEHTIB | 3aXVUCHMX MPUCTPOIB. ywe =
Dozvoliene kombinacije upotrebnih alata i
zadtitne opreme.

Kombinimet e lejuara t& mjeteve té zbatimit
dhe pajisjeve mbrojtése.
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(Permitted tools, guards, dimension3
Zulassige Einsatzwerkzeuge,
Schutzvorrichtungen, Male

Outils d'insertion, dispositifs de
protection, dimensions admissibles

Utensili ammessi, dispositivi di
protezione, dimensioni

Herramientas de insercion
permitidas, dispositivos de
proteccion, medidas

Ferramentas admissiveis,
dispositivos de protegdo, medidas

Toegestane inzetgereedschappen,
beschermingen, afmetingen

Tilladte indsatsveerktajer,
beskyttelsesanordninger, mél

Tillatt pasatt verktay,
vemeinnretninger arbeidsverktoy
og mal

Tillatna infringsverktyg,
skyddsanordningar, matt
Sallitus tydkalut, suojalaitteet, mitat

Emimpemma évBera epyaheia,
TIPOOTATEUTIKES DIATAGEIS,
dlaoTaoEIg

izin verilen aparatlar, koruyucu
diizenekler, boyutlari

Dovolené viozené néstroje,
ochrannd zafizeni, rozméry

Dovolené viozené néstroje,
ochranné zariadenia, rozmery

Dozwolone narzedzia robocze,
urzadzenia ochronne, wymiary

Megengedett alkalmazott
szerszamok, méretek

Dovoljena orodja za vstavijanje,
varovala, mere

Dopusteni alat za primjenu, zadtitni
uredaji, dimenzije

Atlautie maindmi instrumenti,
aizsargierices, izméri

Atlautie mainami instrumenti,
aizsargierices, izméri

Lubatud todriistad, kaitseseadised,
mddtmed

JlonycTuMble BCTaBHbIE
UHCTPYMEHTbI, 3aLLTHbIE
npucnocobnexys, pasmepsl

LonyCTUMM NPUCTABKM, 3ALUTHM
YCTPO¥iCTBa, pasmepwt

Scule permise, protecti, dimensiun

ﬂDSBOﬂeHVI anaru 3a BMETHyBakE,
LUTUTHULM, AUMEH3NN

[JlonycTimi poBoui iHCTpyMeHTH,
3aXVICHi IPUCTPO, Po3Mipy

Dozvoljeni upotrebni alati, zastitna
oprema, dimenzije

Mietet e lejuara, pajisjet mbrojtése,
dimensionet
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27 ™ ' brouden m brisenie m szlifowanie m csiszolés m bruSenje m brusenje m slipét m slipét m lihvimine m wnnchosarme m
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od
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_ _ brushing m stahidrahtbiirsten m brossage avec brosse métallique m lavorare con spazzola d'acciaio m cepillos metalicos de acero m
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— e terastraadist harjad w cTanbHbie POBOTIOMHbIE LLETKY M V3ETKBaHE C TENeHa YeTka m periaj cu Samma de otel m Bpyceree CoXudeHa
oD M18 FHSAG150XPDB2 150 9 - 22 - 850 80 yerka w ujiora craneoro fpory m Getkanje Celicnom Cetkom m furca me tela geliku m <lldl yesld i
od
M18 FHSAG125XPDB2 125 21 ~ 9229 11000 80  grinding m schleifen m meulage m levigare m liiado w lixar m slijpen m slibe w slipe m slipning m hionta m Aciavon m taglama m
D 75 N ’ brousen m brisenie m szlifowanie m csiszolés m brusenje m bruenje m slipét m sipét m lihvimine m wrnchosatme m
X N /9D W18 FHSAG150XPDB2 125 21 - 222 1000 80 uynudhosare  slefuire m Gpycerse m WwnichyBaHHs m brusenje m smerilim m i
‘ ad ‘ : diamond cutting m diamanttrennschleifen m meulage au diamant m dischi diamantanti m corte abrasivo de diamante m corte
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E Remove the battery pack before
% starting any work on the machine.

Vor allen Arbeiten an der Maschine
den Wechselakku herausnehmen

Avant tous travaux sur la machine retirer I'accu

interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla

macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier

trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengdo na

maquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de

akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, bar batteriet

tages ud.

Ta ut vekselbatteriet for du arbeider pa

maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa

maskinen.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto mahdollisilta

vauriolta. Viat saa korjata vain alan erikoismies.

Mpiv a6 ke epyaaia oTn unxavr agaipeite

TNV avTaAAGKTIKR pTTaTapia.

Aletin kendinde bir galisma yapmadan dnce

kartus akiyu ¢ikarin.

Pfed zahajenim veskerych praci na vrtacim

Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred kaZdou pracou na stroji vymenny

akumulator vytiahnut.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac

na elektronarzedziu nalezy wyja¢ wkiadke

akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. elétt az

akkumulatort ki kell venni a készulékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi

akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za

zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes

darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pries atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,

iSimkite kei¢iamg akumuliatoriy.

Enne kdiki toid masina kallal vtke vahetatav

aku valja.

BbIHbTE akkyMynsTop 13 MalLWHbl nepes

NpOBEAEHNEM C Helt KakiX-NMBOo MaHUNYMSLMA.

Mpenv 3anoyBaHe Ha kaksuTo e Aa e paboTu no

Mall1HaTa U3BafieTe akymynaropa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice

interventie pe masina.

OrcTpaHeTe ja batepujata npeg 4a 3anoyHeTe

7Aa ja KopuUCTUTE MalLkHaTa.

Mepen Gyab-akuMu poboTammn Ha MaLLMHi

BUIHSATY 3MiHHY akyMynsTopHy 6aTtapeto.

Pre bilo kakvog rada na masini, uklonite

zamenljivu bateriju

Pérpara se té filloni ndonjé puné né makineri,

higni bateriné e kémbyeshme.
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(The cut-off protection hood must be fitted for )

cut-off work.

Fir Trennarbeiten muss die Trennschutzhaube
montiert sein.

Pour les travaux de séparation, le capot de
protection doit étre monté.

Per i lavori di taglio & necessario montare una
cuffia di protezione.

La tapa de proteccion de corte ha de estar
montada para realizar trabajos de corte.

Para trabalhos de corte a tampa de protegdo
contra corte deve estar montada.

Voor doorslijpwerkzaamheden moet de
doorslijpkap gemonteerd zijn.

Til skeerearbejde skal beskyttelsesskeermen
vaere monteret.

For kuttearbeider ma kuttevernehetten veere
montert.

For avskarningsarbeten maste
avskamingsskyddskapan vara monterad.

Katkaisusuojakuvun taytyy olla paikoillaan
katkaisutdita varten.

la epyaaieg dlaywpIopoU TPETEN va EXEl
TOTOBETOEN TO TIPOOTATEUTIKG KAAUPHA
dlaywpiopou.

Kesme igleri icin kesme koruyucu kapagin monte
edilmis olmasi gerekmektedir.

Pfi fezani musi byt nasazen ochranny kryt.

Pre rezacie prace musi byt namontovany
ochranny kryt proti prerezaniu.

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zamontowaé
ostong ochronna.
V/dgashoz a védéburkolatnak fel kell szerelve
lennie.
Pri rezanju je treba namestiti varovalo za
rezanje.
Za rezanje mora biti postavljena zastitna maska.
GrieSanas darbiem jaizmanto grieSanas
aizsargparsegs.
Atliekant pjovimo darbus, turi bati jrengta pjovimo
apsauga.
Léikamistddde jaoks peab olema paigaldatud
I6ikekaitsestisteem.
Mpv BbINOMHEHUN paboT no peske HeoBXoaMMo
YCTaHOBUTb 3ALLUTHBIA KOXKYX.
[pu pabotu, cBbP3aHK C psiaHe, TpsibBa aa ce
MOHTMpa NpeanasHuAT Kanak 3a psisaxe.
Capota de protectie la téiere trebuie s fie fixatd
pentru lucrarile de debitare.
3a cevetbe NoTpebHO € Aa ce CTaBy 3alTUTHa
macka.
[Ins BUKOHaHHS! POBiT, NOB'si3aHMX i3
PO3pi3aHHAM, CMiJ BCTAHOBUTI 3aXUCHMIA KOXYX.
Za radove se¢enja mora se postaviti zastitni
poklopac za secenje.
Pér punén e prerjes duhet té instalohet kapaku
mbrojtés ndaj prerjes.

el e el a5 o el Je a0




(Use the correct protective cover!
Korrekte Schutzhaube verwenden!
Utiliser un capot de protection correct !
Utilizzare la cuffia di protezione corretta!
jUtilizar la tapa de proteccion correctal
Use a tampa de protecao corrretal
Gebruik de correcte beschermkap!
Brug den korrekte beskyttelsesskaerm!
Bruk korrekt vernehette!

Anvand rétt skyddskapa!

Kéyta oikeaa suojakupual

Na xpnoipoToigite TTdvta 10 CWOTO
TIPOCTOTEUTIKG KAAuppal

Dogru koruyucu kapagi kullaniniz!
PouZivejte spravny ochranny kryt!
PouZivajte spravny ochranny kryt!
Uzywaj wtasciwej ostony ochronnej!
Megfelel§ védéburkolatot kell hasznalni!
Uporabite ustrezno zas¢itno pokrivalo!
Koristite ispravan zastitni poklopac!
lzmantojiet pareizo aizsargparsegu!
Naudokite tinkama apsauginj dangtelj!
Kasutage diget kaitsekatet!
cnonb3oBaTh NPaBUbHbIA 3aLLMTHbIIA KOXKYX!
A3nonaBaiite npaBunHMA NpepnaseH kanak!
Utilizati capacul de protectie corect!
KopucteTe coopseTHa 3alTuTHa Mackal
BukopucToByiiTe BIiANOBIAHMI 3aX1CHMIA KOXYX!
Koristite ispravan zastitni poklopac!
Pérdorni mbulesén e duhur mbrojtése!
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Operators zones.
Arbeitshereich des Betreibers.
Zone de travail de opérateur.
Zona di lavoro del gestore.
Zona de trabajo del operador.
Area de trabalho da entidade operadora.
Werkbereik van de gebruiker.
Operatarens arbejdsomrade.
Driftsansvarligs arbeidsomrade.
Maskinskotarzoner.
Kayttéjan tyoskentelyalue.
Xwpog epyasiag Tou XeIpIoTA.
Isleticinin galisma alani.
Pracovni prostor obsluhy.
Pracovnd oblast prevadzkovatefa.
Obszar roboczy operatora.
Akésziilék hasznaléjanak munkateriilete.
Delovno obmogje upravijavca.
Radni prostor operatera.
Operatora darba zona.
Operatoriaus darbo zona.
Operaatori todpiirkond.
Paboyast 3oHa onepatopa.
PaBotHa 30Ha Ha onepatopa.
Zone de operare.
PaBotHo nogpavje Ha oneparopor.
Pofioya 30Ha kopucTyBaya.
Radno podruje operatera.
Zona e punés sé operatorit.
duddll e uLw)
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Type 41, 42, 27, 65, 70
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( Handle (insulated gripping surface) Uchwyt (z izolowang powierzchnig) )
Handgriff (isolierte Griffflache) Fogantyu (szigetelt fogéfelilet)
Poignée (surface de prise isolée) Rocaj (izolirana prijemalna povrsina)
Impugnatura (superficie di presa isolata) Rukohvat (izolirana povrsina za drzanje)
Empuriadura (superficie de agarre con aislamiento) Rokturis (izoléta satverSanas virsma)
Manipulo (superficie de pega isolada) Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)
Handgreep (geisoleerd) Kaepide (isoleeritud pideme piirkond)
Handtag (isolerede gribeflader) PykosiTka (M30nmMpoBaHHas NOBEPXHOCTb pyykm)
Handtak (isolert gripeflate) PbkoxsaTka (130nMpaHa NOBbPXHOCT 3a XBaLLaHe)
Handtag (isolerad greppyta) Méaner (suprafata de prindere izolata)
Kahva (eristetty tarttumapinta) [lpLuka (130nupaHa noBpLUKHa)
Xeipohapr (Hovwuévn em@dveia Aaprg) Pyuka (i3onboBaHa NOBEPXHS py4km)
El kulpu (izolasyonlu tutma yiizeyi) Rucka (izolovana hvatna povrsina)
Rukojet (izolovana uchopovaci plocha) Dorezé (sipérfage e izoluar e kapjes)
L Rukovat (izolovana tichopna plocha) (M55 paidl dalss) u‘ae’ld‘)
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(The machine must always work in an up-grinding motion,
otherwise there is a risk that it will be pushed uncontrolled
out of the cut.

Beim Trennen von Metall die Maschine im Gegenlauf fihren,
sonst kdnnte die Maschine unkontrolliert aus dem Schnitt
gedriickt werden.

En cas de coupe de métal, faire fonctionner la machine en
marche opposeée, sinon il y a un risque que la machine soit
poussée hors de la coupe de maniére incontrolée.

Per il taglio di metalli, guidare la macchina in senso
contrario, altrimenti la macchina potrebbe essere spinta fuori
dal taglio in modo incontrollato.

Al cortar metales, guiar la maquina en sentido contrario a la
marcha. De lo contrario, la maquina podria ser presionada
hacia fuera del corte de forma incontrolada.

Ao cortar metal, utilize a maquina em sentido contrario, pois
sendo a maquina pode ser pressionada descontroladamente
para fora do corte.

Beweeg de machine bij het doorslijpen van metaal altijd
tegengesteld aan de draairichting, in het andere geval zou
de machine ongecontroleerd uit de snede worden gedrukt.

Ved skaering i metal skal emnet flyttes i modsat retning i
forhold fremfering af maskinen, eller er der risiko for, at
maskinen bliver ryger ud af snittet pa en ukontrolleret made.

Nar metall kuttes, ma maskinen fgres i motlep, ellers kan
maskinen bli trykket ukontrollert t av snittet.

Maskinen maste alltid arbeta mot arbetsstyckets
rorelseriktning, d.v.s. uppatriktad skarning, annars ar det risk
for att maskinen gor okontrollerade kast.

Kun katkaiset metallia, ohjaa konetta vastakkaiseen
suuntaan, muuten kone voi tyontya hallitsemattomasti ulos
saumasta.

Kartd 10 dlaxwpiopd YETAAOU va kaBodnyeiTe To unxavnua
TIPOG TNV QVTIBETN KATEUBUVON, DINPOPETIKA PTTOPEI Va
wBeiTal TO pnydvnua £§w até Tnv Topr avegEAEyKTa.

Metal keserken makineyi ters yonde kesecek sekilde
tutunuz, aksi halde makine kontrolsiiz olarak kesim yerinden
disari bastirilabilir.

P¥i Fezani kovu vedte stroj v opaéném sméru, jinak by mohlo
dojit k nekontrolovanému vytlaceni stroje z fezu.

Pri rezani kovu vedte stroj protibeZne, inak by sa mohol stroj
nekontrolovane vytladit z rezu.

Podczas cigcia metalu nalezy prowadzi¢ maszyne w
przeciwnym kierunku, w przeciwnym razie maszyna moze
\zosta¢ wypchnigta z cigcia w niekontrolowany sposob.

Fém vagasakor a készlléket ellenkez6 iranyban vezesse,
kilonben a gép kontrollalatlanul kilokédhet a vagatbdl.

Pri rezanju kovine vodite stroj v nasprotni smeri, sicer bi ga
lahko nenadzorovano potisnili iz reza.

Prilikom rezanja metala, pomicite stroj u suprotnom smijeru,
inace bi stroj mogao biti nekontrolirano izbacen iz reza.
Griezot metalu, vadiet ierici pretéja virziena, jo pretéja
gadijuma ierice var tikt nekontroléti izspiesta no griezuma
Iinijas.

Pjaudami metalg, kreipkite masing prieSinga kryptimi, nes
prieSingu atveju masina gali bati nekontroliuojamai i§stumta
i§ pjavio.

Metalli Idikamisel suunake masinat vastassuunas, vastasel
juhul vdib masin kontrollimatult 16ikest vélja likkuda.

Mpwu peske mMeTanna HanpasnsTb YCTPOUCTBO B
NPOTUBOMOMOXHYO CTOPOHY, MHAYEe YCTPONCTBO MOXET
HEKOHTPOMNMPYEMO BbICKOYUTb U3 pa3pesa.

Mpun psAsaHe Ha MeTan HanpasnsBanTe MalunHaTa B
NPOTMBOMOJIOXHA NOCOKA, B NMPOTMBEH CyYal MalumHaTa
Moxe Aa 6bae n3bytaHa HEKOHTPONMPYEMO U3BBLH Cpesa.

Aparatul trebuie sa functioneze intotdeauna in miscare
ascendenta, in caz contrar exista riscul ca acesta sa fie
impins necontrolat in afara taieturii.

Kora cevere meTan, MalunHaTa Mopa fa ceye KOH rope,
MHaKy “Ma onacHoCT of Toa, Aa buae HeKOHTPoONMpaHo
ncdppneHa og pesor.
Mig Yac pisaHHs MeTany BeAiTb MaLUMHY B 3BOPOTHOMY
HanpsIMKy, iHakLie BOHa MoXxe ByT HEKOHTPOMbOBAHO
BULLTOBXHYTa 3 pO3pi3y.
Kada secete metal, pomerite masinu u suprotnom pravcu,
inace bi masina mogla nekontrolisano da se izgura iz reza.
Gjaté prerjes sé metalit, drejtojeni makinén né drejtim té
kundért, pérndryshe makina mund té shtyhet jashté prerjes
né ményré té pakontrolluar.

ALl 4 o 28 V) 5 uSlaall olai¥) 3 ASL) dan 5y o8 palaall aad e

L pSaill (S Y A3y yhy ke s




(0 Place the machine with the front part of the base plate on the workpiece.
@) Switch on the power tool. € Move the machine at a moderate feed rate
adapted to the material.

@ Place the machine with the front part of the base plate on the workpiece.
) Switch on the power tool. € Move the machine at a moderate feed rate
adapted to the material.

@ Maschine mit der vorderen Kante der Bodenplatte auf das Werkstiick
aufsetzen. @ Maschine einschalten. @ Maschine mit einem moderaten,
an das Material angepassten Vorschub, bewegen.

@ Poser la machine de maniére & ce que le bord avant de la plaque de
base se trouve sur la piéce a usiner. @3 Allumer la machine. @) Déplacer la
machine avec une avance modérée adaptée au matériau.

@ Posizionare la macchina con il bordo frontale della piastra di base sul
pezzo in lavorazione. #3 Accendere la macchina. & Muovere la macchina
a una velocita adattata al materiale.

@ Colocar la maquina con el borde anterior de la placa de base sobre la
pieza de trabajo. @) Conectar la maguina. € Mover la méquina con un
avance moderado y adaptado al material.

@ Coloque a aresta dianteira da placa de fundo da maquina na pega. #)
Ligue a maquina. € Movimente a maquina com um avango moderado,
adaptado ao material.

@ Plaats de machine met de voorkant van de bodemplaat op het werkstuk.
@) Schakel de machine in. € Beweeg de machine met een moderate, aan
het materiaal aangepaste aanvoer.

@ Placér maskinen med den forreste del af bundpladen pa
emnet. @ Taend maskinen. €) Bevaeg maskinen med en moderat
fremferingshastighed tilpasset materialet.

@ Sett maskinen med forkanten av bordplaten pa arbeidsstykket. @3
Sl& pa maskinen. @) Beveg maskinen med et moderat fremtrekk som er
tilpasset materialet.

@ Placera maskinen med framre delen av bottenplattan pa arbetsstycket.
@) Sétt igang verktyget. € Forflytta maskinen med mattlig hastighet
anpassad till materialet.

@ Aseta kone tyékappaleeseen pohjalevyn etureuna edella. @3 Kaynnista
kone. @ Liikuta konetta kohtalaisella, materiaalin mukaan valitulla
nopeudella.

@ TomoBEeTAOTE TO PNXAVNUG WE TO UTTPOOTIVO GKPO TG TIAGKaG BaTTédou
TIGVW OTO KaTEPYAZOMEVO TENGYIO0. #3 EvepyoToIfaTe T0 Unyavnua. €
KiviaTe 10 unXavnua pe péTpia, 1o UNKG TTPOCOPHOCHEVN TIPOWAN.

@ Makineyi zemin plakasinin n kenariyla is pargasi tizerine yerlestiriniz.
@) Makineyi galigtiriniz. € Makineyi makul, malzemeye uyarlanmig bir
itme hiziyla hareket ettiniz.

@ Umistéte stroj pfedni hranou zakladni desky na obrobek. @3 Zapnéte
stroj. € Pohybuite strojem mimym posuvem pfizplisobenym materilu.

@ Nasadte stroj s prednou hranou zakladnej dosky na obrobok.
@) Zapnite stroj. € So strojom pohybujte miemym, na material
\

prispdsobenym posuvom.

@ Umiesc urzadzenie przednia krawedzig ptyty podstawy na obrabianym
przedmiocie. #3 Wigcz urzadzenie. €) Poruszaj maszyng z umiarkowang
predkoscig posuwu dostosowang do materiatu.

@ Helyezze a gépet a fenéklap eliilsé szélével a munkadarabra. @
Kapcsolja be a gépet. € Mozgassa a gépet mérsékelt, az anyaghoz
igazitott el6tolassal.

@ Stroj postavite tako, da je sprednji rob osnovne plosée na obdelovancu.
@ Vklopite napravo. €) Stroj premikajte z zmemo hitrostjo podajanja,
prilagojeno materialu.

@ Postavite stroj s prednjim rubom bazne ploge na izradak. @3 Ukljugite
stroj. € Pomicite stroj s umjerenom brzinom napredovania prilagodenom
materijalu.

@ Novietojiet ierici ta, lai pamatplaksnes priek3gja mala atrodas uz
apstradajamas sagataves. @) leslédziet ierici. €) Parvietojiet ierici ar
mérenu padeves atrumu, kas ir atbilsto$s apstradajamam materialam.

@ Pastatykite stakles taip, kad priekinis pagrindo plokstés krastas bty
ant ruosinio. @ Jjunkite stakles. &) Stakles judinkite vidutiniu, medZiagai
pritaikytu padavimo grei€iu.

@ Asetage masin toorikule nii, et alusplaadi esiserv on tooriku peal.

@) Liilitage masin sisse. € Liigutage masinat materjaliga kohandatud
médduka etteandekiirusega.

@ YcTaHOBUTb YCTPOMCTBO NEPEaHIAM Kpaem OMOpHOM MANTLI Ha
3arotoeKy. @) BiknioumTs ycTpoiicTso. € Mepemelats YCTPOIRCTBO ¢
yMepeHHOW CKOPOCTbIO MOAAYM, COOTBETCTBYIOLLEI MaTepuany.

@ MocrassitTe MaLwMHaTa ¢ NpeHUs pbb Ha OCHOBHATA NNACcTUHA BbPXY
obpaboTsanus petain. ¥ Brniovete MawwHata. € Mpugsmxeaiite
MalLKHaTa C yMepeHa CkopocT Ha noaasaHe, cbobpaseHa ¢ MaTepuana.

@ Asezati aparatul cu partea din fata a placii de baza pe piesa de
prelucrat. 3 Porniti scula electrica. @) Deplasati aparatul cu o viteza de
avans moderatd, adaptata la material.

@ TMocraseTe ja MalwMHaTa co NPEAHMOT pab Ha OCHOBHATa MNoYa Ha
paBoTHoTo napye. @3 Bknydete ja MawmHara. €) MomecreTe ja MawvHaTa
€O yMepeHa 6pavHa Ha HanpezyBatbe KOH NpucnocobeHroT Matepujar.

@ YcTaHOBITb MaLLMHY NepeaHiM KPaeM OMOPHOT NNACTUHM Ha 3aroTOBKY.
@) YBiMKHITb MaLwmHy. €) MepemiluyiiTe MaLMHy 3 NOMIPHOIO WBKAKICTI
nogavi, aaanToBaHoo 40 MaTtepiany.

@ Postavite masinu sa prednjom ivicom podne ploe na radni predmet.
@) Ukljucite maginu. &) Pomerajte masinu sa umerenim potiskom
prilagodenim materijalu.
@ Vendoseni makinén me skajin e pérparmé té pllakés bazé né copén qé
do punohet. @3 Ndizni makinén. ) Lévizni makinén me njé shpejtési té
moderuar pérpara té pérshtatshme pér materialin.
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(For rough grinding, an approach angle of 30° to 40° produces the best
results.

Beim Schruppschleifen ergibt ein Anstellwinkel von 30° bis 40° das beste
Arbeitsergebnis.

Pour le dégrossissage, un angle d’approche de 30° a 40° produit les
meilleurs résultats.

In caso di levigatura a scaglie, un angolo di angolazione da 30° a 40° offre il
miglior risultato di lavorazione.

En trabajos de desbaste, un angulo de ajuste de 30° a 40° es el que
proporciona el mejor resultado de trabajo.

Ao retificar desbaste, um angulo ataque de 30° a 40° proporciona o melhor
resultado de trabalho.

Bij het voorbewerken zorgt een aanzethoek van 30° tot 40° voor het beste
werkresultaat.

| forbindelse med grovslibning giver en tilgangsvinkel p& 30° - 40° det
bedste resultat.

Ved skrubbsliping gir en innfallsvinkel pa 30° til 40° det beste
arbeidsresultatet.

For skrubbslipning ger en anséttningsvinkel pa 30-40° bast resultat.
Karkeahionnassa tuottaa 30-40°:n asetuskulma parhaan tyétuloksen.

Kard 1o 1pdxIopa ammogépel pia ywvia mAaylioAioBnang Twy 30° éwg 40° To
KaAUTEPO OTTOTEAETH.

Kaba talaglama sirasinda 30° ile 40° arasindaki bir yerlestirme agisi en iyi
calisma sonucunu verecektir.

Pfi hrubém brouseni se dosahuiji nejlepsi vysledky pod Uhlem 30° az 40°.
Pri hrubovani uhol priloZenia od 30° do 40° dava najlepsi vysledok prace.
W przypadku szlifowania zgrubnego, najlepsze rezultaty daje kat
nastawienia od 30° do 40°.

Nagyold csiszolas esetén 30° és 40° kozotti raallitasi szog jar a legjobb
\eredménnyel.

Pri grobem brusenju je najboljsi rezultat, Ce je kot priblizevanja od 30° do )
40°.

Kod grubog brusenja, napadni kut od 30° do 40° daje najbolji rezultat rada.

Rupjas slipésanas gadijuma vislabakos rezultatus nodrosina 30° lidz 40°
slipuma lenkis.
Grubiai $lifucjant geriausi rezultatai pasiekiami 30-40° kampu.

Jameda Idikamise puhul annab parima tdétulemuse 30° kuni 40°
lahenemisnurk.

[ins rpy6oro WwnndoBarus HaunyuLMe peynbTarbl AAeT Yron HaknoHa
30-40°.

Mpv rpy6o LwnndosaHe Hal-[oBPY pesynTaty ce NocTUraT MK brbi Ha
3axop ot 30° go 40°.

Pentru o polizare grosierd, un unghi de abordare de 30° pana la 40°
produce cele mai bune rezultate.

Mpw rpy6o cevetbe, aronot Ha npuctanysarse of 30 ° fo 40 ° ro faea
HajaobpuoT pesynTar Ha pabotata.

[inst yopHoBOrO LWNichyBaHHs HalikpaLLi pe3ynbTaTit poboTy Aae KyT Haxuy
Bia 30° o 40°.
Prilikom grubog brusenja, regulacioni ugao od 30° do 40° daje najbolji radni
rezultat.
Pér grirjen e ashpér, njé kénd afrimi midis 30° dhe 40° jep rezultatet mé
té mira.
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(Do not tilt when cutting. )

Beim Trennen nicht verkanten.
Ne pas incliner lors de la coupe.
Non bordare per il taglio.

No inclinar la maquina cuando se
estan realizando cortes.

Nao emperre ao cortar.
Niet kantelen tijdens het doorslijpen.
Vip ikke emnet under skering.

Pass pa at ingenting stilles pa kant
nar du kutter.

Far inte lutas vid skarning/frésning.
Al kallista katkaisun aikana.
Mn yépveTe kaTd 10 diaxwpIoHO.

Kesme sirasinda sikisma
énlenmelidir

Pfi fezani se nenaklanéjte.

Pri rezani stroj nekrizujte.

Nie przechyla¢ w trakcie cigcia.
Vagaskor ne déntse meg.

Med loevanjem se ne nagibajte.
Nemojte naginjati prilikom rezanja.
GrieSanas laika nesagaziet ierici.
Atskirdami nepakreipkite.

He crieayet HaknoHsTbes npu
peske.

He HaknaHsiiTe npu psaaxe.
Nu va inclinati atunci cand taiati.
He HaBanyBajTe npu cevereTo.

Mia yac po3pisaHHs He JonyckariTe
nepeKociB.

Nemojte naginjati prilikom secenja.
Mos anoni kur prisni.
il sy Jeadl) xid

\Lﬁikamise ajal ei tohi kallutada.
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TEXHWYECKWU OAHHN M18 FHSAG125XPDB2  M18 FHSAG150XPDB2

Tun AkkymynatopeH brnownaiid AkkymynatopeH brnownaid
Tpou3BOACTBEH HOMED 4979 15 01 XXXXXX MJJJJ 4979 25 01 XXXXXX MJJJJ
HanpexeHue Ha cMeHsiemaTa akymynaTopHa batepust 18V=—= 18V—=

060poTH Ha Npa3eH xon 9000 min”! 9000 min"!
HomuHaneH kanauurer 125 mm 150 mm
[onycTumu pasmepu Ha npucTaBkuTe, BIXKTE Tabnuuata Ha cTp. 8-9

Pe3sba Ha wnuHaena M14 M14

Terno cbrnacHo npouedypata EPTA 01/2014 3,0...3,9kg 3,0..39kg
lpenopbynTENnHa okonHa Temnepartypa npu pabora -18..450 °C

[TpenopbymMTENHM BUOOBE akyMyriaTopHu batepum M18 ...

IpenopbymTENH 3apsiaHK yCTpoicTBa M18..., M12-18..., M1418...

WHdpopmaums 3a wyma: amepeHnTe CTOHOCTM ca NONy4eHn CbobpasHo

EN 62841.

OLieHeHOTO C A HIBO Ha LLyMa Ha ypeaa e CbOTBETHO:

PaBHuLLe Ha 3Byk0BOTO Hansraxe / HecuryprocT K 86,6 db(A)/ 3 dB(A) 86,6 dB (A)/ 3 dB(A)
PaBHuLLe Ha MOLHOCTTa Ha 3Byka / HecurypHoct K 94,8 dB(A) / 3 dB(A) 94,8 dB (A)/ 3 dB(A)

[a ce Hocu npegnasHo cpeacTBo 3a cnyxal

WHdopmaums 3a Bubpaumute: ObLuTe CTORHOCTY Ha BUBpaLmMuTe
(BeKTOpHa Cyma Ha Tp1 NOCOKM) Ca onpezdeneHn B cboteetcTaue ¢ EN

62841.

CroHocT Ha emucin Ha BubpaumuTe a, / HecurypHoct K 7,7m/s2/1,5 m/s? 9,5m/s2/1,5 m/s?
LLinaitdhaHe Ha NOBBbPXHOCTH 6,8 m/s2/ 1,5 m/s? 8,4 m/s2/1,5m/s?
LUnudposaHe/psizaHe Ha GeToH 1,5m/s2/1,5 m/s? 2,2m/s2 /1,5 m/s?

LUnudoaHe ¢ LwKypka
Mpw Apyro u3nonaeaxe, HaNpUmMep OTPe3Ho Lunalidate UK Wnaidare CbC CTOMaHeHa YeTka, MoraT fja Ce Nonyyat Apyrvt CTOMHOCTM Ha BubpaLmnTe!

P\ BHYUMAHME!

TocoyeHuTe B HACTOALLYS MHOPMALIMOHEH TIUCT HUBA Ha BUGPALIMM 1 LLYMOBI EMUCM Ca USMEPEHM B CbOTBETCTBIE ChC CTAHAAPTU3MPAHO U3NUTBaHe, NpefocTaBeHo B EN
62841, 1 moraT fja Ce M3NON3BaT 3a CPaBHSIBAHE Ha eANH MHCTPYMEHT C Apyr. Te MOXe CbLUO Taka Aa ce M3NON3BaT 1 3a NpeABapuTeNnHa OLEHKa Ha U3naraHeTo Ha BpeaHM
Bb3OeNCTBIS.

J]emapupaHMTe H1Ba Ha Bm6pau|/||/| W LWYMOBW EMUCUK CE OTHACAT 38 OCHOBHUTE NPUIMOXEHWUA HA MHCTPYMEHTa. Ao obaye WHCTPYMEHTBT Ce 13nonasa 3a apyrv
NpUNoXeHud, ¢ apyrm npmcnoco6neva Wnn He ce noaabpxa uoﬁpe, HuBaTa Ha Bm6pauww W LWyMOBW EMUCUM MOTaT fa Ca pasniyHu. ToBa MOXe 3Ha4MTeNHO 4a NOBULLN
HUBOTO Ha WU3naraHe Ha BpeaH! Bb3zeiicTBus 3a oblata NPOLABMKUTENHOCT HA paﬁorara.

TPM WAMGOBAHETO Ha THHKYW METAHY NCTOBE MW APYIY CTPYKTYPY C ronisiMa MOBbPXHOCT, KOUTO NECHO BUBPMPAT, MOXe Aa C& [AOCTUTHE MHOTO NO-BUCOKO HUBO Ha LyMa
(mo 15 dB) ot nocoueHoTo. Mpy Teau AeTaiiny ce NpenopbyBa Aa Ce B3eMaT NOAXOASALLM MEpKY 3a 3BYKOM3ONALIWA, KATO HAMPUMEP M3MON3BAHETO Ha TEXKY, MbBKaBHN
130NaLMOHHI NOANOXKY. MOBMLLEHOTO HYBO Ha LyMa TPsGBA f1a Ce B3eMe NPEABMA 1 NP OLIHKATA Ha PUCKa OT ManaraHe Ha LyM 1 uabopa Ha NoaXxoaslua 3aluuTa 3a
cnyxa.

an OLIeHKa Ha HMBOTO Ha M3naraHe Ha Bb3AelCTBUETO Ha Bm6paumw W Wym cnefBa CbLUO Taka Aa ce B3eme npeasua BPEMETo, NPes KOETO MHCTPYMEHTBT € U3KITOYEeH 1nu
MPe3 KOETO € BKIHOYEH, HO He Ce 13noraga. ToBa MOXe 3Ha4MTENHO Aa MOHIKIN HUBOTO Ha M3naraHe Ha BpeaHn Bb3eiicTaus 3a oblyata NPOOBLIMKUTENHOCT Ha pa60TaTa.

OnpezeneTe [OMbAHUTENHM Mepky 3a 6e30MacHOCT 3a 3aluuTa Ha OnepaTopa OT Bb3AelCTBUETO Ha BUGpaLMUTE /unu Lyma, Kato Hanpumep NOAAPbXKKa Ha
VHCTPYMEHTa W npucnocobneqmsTa, NoaabpXaHeTo Ha TONMMHATA Ha pbLeTe U opraHusaumsTa Ha paGotara.

B BHUMAHWME! npouerete Bcuukn ykazanus 3a GesonacHocr, NOCOYEHN OT NPON3BOANTENSA CMELMAnHO 3a TO3U eNEKTPOUHCTPYMEHT.
MHCTPYKLMM, UNTIOCTPALMA 1 CNELMGIMKALIMM 33 TO3U eNEKTPOUHCTPYMEHT. Tosa, 4e MOXeTe Aa 3akpenwTe AafieHa NPUHAANEXHOCT KbM CBOS
TponyckuTe Npy cna3saHe Ha NpuBeAeHUTe NO-A0MY yka3aHus MoraT Aa AoBeAaT A0 €NeKTPOUHCTPYMEHT, He rapaHTupa Gesoraca ynotpeca.

TOKOB Y/Aap, Noxap Wnnv TEXKX TPaBMM. €) [flonycTumaTa 4ecToTa Ha BbpTeHe Ha U3NON3BALLMS CE UHCTPYMEHT

3anaseTe Teau MHCTPYKLMM M YKa3aHWA 3a 6e30NacHoCT 3a GbaeLuM CnpaBKM. TpAGBa A2 GbAe NoHe ToNkoBa BUCOKA, KOMKOTO ¥ MOCOYeHaTa Ha ypeaa
4ecToTa Ha BbpTeHe.

AKcecoapMTe, KowTo ce BbpTAT ﬂ0-6'b930 OT JONYCTUMOTO, MOrart fia Cce C4ynaT

YKA3AHUS N0 TEXHUKA HA BE3OMACHOCT 3A BIIOLINAA® 1,18 Co pasKGbpIaT.

f) BbHWHKUAT AMameTbP U AeGenuHaTa Ha paboTHNA MHCTPYMEHT TpAOBa Aa

06y MHCTPYKLMK 3a Be: T Npu wnud wnmc C WKYypKa, B
paBOTa C TeNeHM YETKA W NpH A6PAZHBHO PA3aHE. OTTOBapAT Ha NOCOYeHMUTe pasMepu Ha Balwms enekTPOMHCTPYMEHT.
. ) PabOoTHY MHCTPYMEHTWTE C HENOAXOASLUY Pa3Mepu He MoraT fa GbaaT NokpUTH
a) Toav eneKTPOMHCTPYMEHT e NpeABMACH 3a ynoTpeba kato whaiid, wnaid [0CTaTh4HO UM @ BbIaT KOHTPONMpaHH.
3a WKYpeHe, TeneHa YeTka u abpasuBHa MalwMHa 3a psisaHe. CnasBaiite
BCUYKM MHCTPYKLMM 32 6E30NaCHOCT, YKka3aHusl, UMIOCTPALMN U AaHHK, g) Paswepure Ha JOMLNHUTENHoT npucnocobnexwe TpGaa Aa

CHOTBETCTBAT Ha Pa3MepPUTe Ha NaTPOHHMKA Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTa.
TpMHAANEXHOCTUTE, KOUTO HE MPUNArAT TOYHO KbM NATPOHHYKA Ha
€MeKTPOUHCTPYMEHTA, Ce BbPTAT HEPaBHOMEPHO, BUBPUPAT MHOTO CIITHO U
Morart Aa AoBezarT A0 3ary6a Ha KOHTPON BbpXy UHCTPYMEHTa.

KOUTO Nony4aeare ¢ ypeaa.
AKo He Ccnia3Bare crieaHuTe ykasaHws, ToBa MOXe Aa AoBede A0 TOKOB yAap,
TIoXap UMMM TEXKI HapaHsIBaHIS.

b) Toau enekTpouHCTPYMEHT He TpsibBa Aa ce U3NON3Ba 3a ONepaLyu kaTo h) He uanonasaitre NoBpeseHH paBoTH MHCTpyMeHT, llpeay BCska
nonupae. OnepavynTe, 3a KOUTO TO3M MHCTPYMEHT He € NMpeaHasHayeH, Morat yMOTpe6a NPOBEPBAFITE PABOTHTE UHCTYMEHTH, Hanp. a6paTMBHATE
ha 6'b}:laT CBBP3aHN C ONACHOCTY M i A0BEAAT A0 HapaHABAHWA. AUCKOBE 3a NYKHAaTUHWU UNK OTKbPTEHN pbﬁqua, NOANOXHUTE AUCKOBE
c) To3u enekTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa Ce U3NON3Ba Camo N npeaHa3HaveHue 32 NYKHAaTMHN UNW CUNTHO M3HOCBAHE, TENEHMUTE YETKM 3a Hepobpe
1 B CHOTBETCTBUE C NPEANMCaHUATA Ha NPOM3BOAUTENSA. HenpasunHara 3aXBaHaTV N CHyneHn Tenyeta. Ako M3TbPBETE eNeKTPOHUCTPYMEHTa
ynoTpe6a Moxe Aa 40Bexe A0 3ary6a Ha KOHTPON M CepUO3HY HapaHsBaHNS. Unu paGoTHUA MHCTPYMEHT, IV NpoBePABaiATE BAHMATENHO 3a YBpeXaaHus
d) He u3non3Baiite npuHaaneXHOCTH, KOUTO He Ca MPenopbYaHy U YN M3NON3BaiiTe HOBM HENOBPEAeHN PaBoTMH MHCTPYMeHTH. Crep kato
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CTe NPOBEPMINM BHUMATEIHO U CTe MOHTUPAnu PaboTHNA MHCTPYMEHT,
ocTaBeTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa Aa paboTi Ha MakcUManHu 06opoTy B
nporbMmKeHue Ha eiHa MUHYTa; CTOWTe U APBLKTE HAMMpaLLY ce Habnu3o
NULa BCTPaH! OT paBHUHaTa Ha BbpTeHe. Hait-yecTo nospeaeHy paboTu
VHCTPYMEHTY Ce YyNsT Npe3 TO3 TECTOB NEPUOA.

i) Hocere nuunu npeanastm cpeactea. Cnopes Heo6xoauMocTTa
M3NON3BaiiTe UANA NULEBA MACKa, MAacka 3a 04N UMK 3aLUUTHM 04Mna. AKO
© HeoBX0AMMO HoceTe Macka cpelly npax, 3aluTa Ha cnyxa, npeanasHin
PBKaBULM MW CTieLManta NPecTUnka, KOATo Npeanassa oT Masnku YacTuum
OT AWCKa WIW OT MaTepuana.

OuuTe TpsiBBa Aa Ce 3alLUTEHN OT Yy Tena, KOUTO MOTaT Aa OTAUTHET Mo
pasnuuHi NpuumHy. MpoTUBONpALUHATA WM AUXaTeNHaTa Macka TpsitBsa Aa
Morar fia hunTpUpar npaxa, KOiTo ce 0Gpasysa npu paGora. Ao CTe U3NoXeH!
JAbIT0 BPEMe Ha CUTEH LLyM, TOBa MOXe Aa NpuuuH 3aryba Ha cnyxa Bu.

BHumagaifTe ocTaHanuTe nuua Aa ca Ha GesonacHo pascTosHue ot Bawara
pabotHa 30Ha. Bceky, koiiTo Bnn3a B pabotHata 30Ha, TpAbBa Aa Hocu
NIMYHY NpeanasHu1 cpeacTea.

OtyyneHy napyeHLa ot o6paboteaHaTa Yact unu ot cuynex pabotHi
VHCTPYMEHTI MOTaT f1a OTNETST 1 18 NPUYMHAT HapaHsiBaHws JOPU U Ha Nvua
U3BbH HEMoCcpe/aCTBEHaTa paboTHa 30Ha.

Mpu pabotu, npyu KOUTO pexeLaTa npucTaBka 61 Morna aa ce AOKOCHe
[0 NOKPUTK NPOBEXAALUN eNEKTPUYECTBO Kabenn, BUHar xBalyaiTe
MHCTPYMEHTa 3a U30NMpaHUTe PBKOXBATKY. [Tpy KOHTAKT C NpoBEXaaLY
€neKTpU4ECTBO Kaben MeTanHuTe YacTi Ha enekTPOMHCTPYMEHTA ChLLO MoraT
[l NPOBEX/AT eneKTPUYECTBO U A NPUYMHAT TOKOB yAap Ha 0BChyxXBaLLms.

Hukora He ocTaBsiiTe eneKTpUYecKaTa MallHa, AOKaTo MHCTPYMEHTHT
He @ HaMmbIHO CNIPAN. BbPTAMAT Ce MHCTPYMEHT MOXe A BNIE3e B KOHTAKT
C MOBBPXHOCTTA, BbPXY KOSITO CTE OCTABYIM MaLLVHATa, NPy KOETO MOXeTe Aa
3ary6uTe KOHTPON BbpXy MalLMHaTa.

m) [lokaTo npeHacsTe eneKTPOMHCTPYMEHTA, He Fo oCTaBsiTe BKMoYeH. Mpy
HEeBOMEH [ONUp ApexuTe unu kocute Bu morat fa Gbaat yeneyenn ot pabothus
WHCTPYMEHT, B Pe3ynTar Ha KoeTo paboTHUST MHCTPYMEHT MOXe [ia Ce Bpexe
B TAN0T0 Bu.

MouncTealite pefOBHO WNULIOBETE 3 NPOBETPEHHE Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTa.

[lyxankara Ha MOTOpa 3aCMyKBa npax B KOpMyCa Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, a
HacbGUPaHETO Ha MeTareH npax MOXe Aia NPUUHY ENEKTPUYECKY ONACHOCTH,

He paGoTeTe ¢ enekTpOMHCTPyMeHTa B 6NM30CT 0 3ananvuMm1 Matepuani.
WckpuTe MoraT a Bb3nnameHsT Ten Matepuany.

He n3nonaBaitte paboTHM MHCTPYMEHTH, KOMTO TpAIGBA fa Ce OXNaXAAT C
TEYHOCTH.

YnoTpeGara Ha Boja Ui Ha Apyri Te4Hy OXTlaxzdallv CpeacTsa Moxe Aa
Z10Befie 10 TOKOB yzap.
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OTKaT 1 cbBETH 3a UCOATBaHETO MY

"PutaHeTo" e BHE3amnHa peakumsi Ha MalLMHaTa BCNeACTBIUE Ha 3akauun ce unn
BnokvipaH BBPTALL Ce MHCTPYMEHT, Hanp. wnaidalya wariba, wnaidal aucK,
TeneHa yeTka u Ap. 3akayaHeTo i BrokMpaHeTo BOAV A0 BHE3AMHO CTipaHe Ha
BbPTALLVS CE MHCTPYMEHT. 10 T03M Ha4MH Ha MSCTOTO Ha BriokupaHe MalluHa ce
yCKOpsiBa HEKOHTPONMPAHO CpELLLy NOCOKaTa Ha BbPTEHE Ha UHCTPYMEHTa.

AKO Harp. LNUGOBLYHUST ANCK Ce 3aKnMHY Nk Briokupa B 06paboTeaHara yacT,
pBOBT Ha AucKa, KOWTO Bnu3a B 06paboTBaHara YacT, Moxe Aa ce 3annete 1 no
TO3W HAYMH LUMMADOBBYHIST UCK MOXE fia Ce CHymi i ia Bbe npeanasikaH
orkar. Torasa LUMMGOBLYHUAT AVCK Ce OTMPaBs KbM UM Ce OTAarnevasa ot
06CNyXBaLLOTO MMLLE, B 3aBICMMOCT OT N0COKaTa Ha BbPTEHE Ha Acka Ha MACTOTO
Ha Gnokupane. B TakbB cnyyalt LWn1ghoBLYHUTE ANCKOBE MOTaT ChLLO Aa Ce CYynsIT.

OTKaTbT € pesynTar oT HenpaBUnHa UK norpetLHa ynotpeba Ha
€MeKTPOMHCTPYMeHTA. Toit Moxe Aa Gbe NpesoTBpaTeH Ypes MOAXOASLLY Mepku 3a
6€30MacHOCT, KaKTO € OMUCAHO B CIIEAHOTO.

a) [ipbKTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3APaBo C ABETE CU PbLIE U Ce NOAToTBeTE
[ia NoemeTe eBEHTYaneH OTKaT ¢ TANOTO U pbleTe cu. Bunarn u3nonssaitte
[ROMbIHUTENHATA PHLKOXBATKA (ako MMa TakaBa), 3a 1a KOMNeHcupare Hai-
nobpe oTKaTa Uy KonebaHMsATa Ha BLPTALMA MOMEHT NpH CTapTUpaHe.
BaemeTe nopxozsium npeanasHu Mepkw, 3a Aa KoMneHcuparte konebaHusTa Ha
BbPTALLVS MOMEHT N OTKaTa.

Hukora He npubnuxagaiTe pbLeTe CU A0 BLPTALYM Ce PabOTHN
MHCTPYMEHTH.

AKO Bb3HUKHE OTKAT, MHCTPYMEHTLT MOXe fia HapaHu pbkata Bu.

He pa3nonaraiiTe TANOTO cu B 30HaTa, B KOATO ENEKTPOMHCTPYMEHTLT Lie
ce ABIXM B CMyyaii Ha oTKaT. B criyyail Ha OTKaT MHCTPYMEHTBT Ce [BIKY

B N10COKa, 0GpaTHa Ha NocokaTa Ha BbpTeHe Ha abpasvisa B MOMEHTa Ha
6GnokupaHeTo.

d) PaGorere oco6eHo NpeANna3nuBo B 30HUTE Ha I, OCTPU pbGOBE

146)
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1 ap. n. U3bsrsaiiTe 0TGNBLCKBAHETO HA PaBOTHNTE MHCTPYMEHTH OT
06paGoTBaHaTa YacT U 3aKNMHBAHETO UM B Hesl.

Mpy 06paboTBaHe Ha LINW UMM OCTPU PLEOBE UMK NPU PA3KO
OTBNLCKBaHe Ha BbPTAWMA ce PaboTeH MHCTPYMEHT ChlecTByBa
NOBMLUEHA ONACHOCT OT 3aknMHBaHe. ToBa NpeaM3BHNKBa 3aryba Ha
KOHTPON Haj MaluMHaTa UMM OTKar.

He u3non3BaitTe BepukeH pexeLl AUCK, Pexell AUCK 3a AbPBO UM
Ha3bOEH pexell| AUCK, KaKTO U CETMEHTUPaH AUaMaHTEH ANCK C OTBOPH,
no-wupoky ot 10 mm. Takvsa paboTHI MHCTPYMEHTI YECTO NPUYMHABAT OTKAT
1w 3aryba Ha KOHTPONa Haj MHCTPYMEHTa.

()
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MHCTpyKumm 3a 6e: npy wnugoBaHe M Npu abpasueHo pAaHe:

a) Wanonagaitte camo abpasnBuTe, NocoyeHy 3a Bawms enekTpoMHCTpyMeHT,
¥ NPpefAnasHns kanak, NpeaBuAeH 3a Tean abpasveu. AGpasusiuTe, KOUTO
He Ca NPeaBUaeHY 3a eNEKTPOMHCTPYMEHTa, He MoraT Aa Gbaar expaHupaHxy
FAOCTaTBYHO U He ca Gesonackm.

W3BuTUTE AUCKOBe 3a WnaiidaHe TPAGBa Aa GbAAT MOHTMPAHHU Taka, ve
NOBBPXHOCTTA UM 32 WNaii(haHe Aa He M3NM3a U3BLH PaBHUHATA Ha pbba
Ha npeanasHuA kanak. HenpasunHO MOHTUPAHWST JuUCK 3a Wnaiidaxe, KoTo
13N13a M3BbH PaBHUHATA Ha pbba Ha NpenasHus kanak, He Moxe Aa Gbae
[0CTaTb4HO J0Ope eKpaHupaH.

BuHary u3non3Baitte npeanastus kanak. Toi TpsibBa Aa e curypHo
NoCcTaBeH BbPXY eNeKTPOypeaa M ia e HaCTPOEH Taka, Ye Aa rapaHTupa
BYCOKa CTeneH Ha 6e30NacHOCT, TOECT 4a OCTaBA BUAUMMU MUHUMAIHN
YacTy OT pexelLys AnCK KbM obenyxBaloto nuue. MpeanasHuAT kanak
¥Ma 3a Lien Aa npeanasu 06CNyKBalLoTo NULe OT XBbpYaLlM napyeta u
CryyaeH KOHTaKT ¢ LiNUOBLYHUS AUCK.

A6pa3uBuTe TpsGBa Aa Ce M3NON3BAT CaMo 3a NOCOYEHUTE Bb3MOXHOCTH
3a ynorpe6a. Hanpumep Hukora He WNKoBaliTe CbC CTPaHNYHaTa
NOBBLPXHOCT Ha oTpe3eH AucK. OTpesHUTE AUCKOBE Ca MPeAHa3HaveHu 3a
OTHEMaHe Ha Matepuana ¢ pba Ha Avicka. BbaaericTBUeTo Ha CTpaHuyHa cuna
BbPXY Te3u abpasvBin MOXe Aa T CHynu.

BiuHary u3nonssalite 3acTonopsisaLuy (naHuu, KOUTo ca B 6eaykopHo
CHCTOSHME M CLOTBETCTBAT MO paMepu U hopMa Ha U3Non3BaHus
abpaaveen Anck. M3nonssaHeTo Ha noaxoAALy hnaHel npeanassa
[AMCKa U NO TO3M HAYMH TTa OT Cuy 0 My.
3acTonopsiBaLuuTe (naHuy 3a pexewy ANCKOBE Morar Aa ce pasnuyasar
0T Te3u 3a ANCKOBE 3a WN(oBaHe.

f) He u3non3galite u3HoceH! WNMGOBLYHN ANCKOBE 32 NO-TONEMM
€eNEeKTPOMHCTPYMEHTY. ABPa3vBHUTE A1CKOBE 38 NO-TONEMM
€M1eKTPOMHCTPYMEHTH He Ca MPOEKTUPaHY 3a Mo-Bicokute 06opoTi Ha
110-MarikuTe eNeKTPOUHCTPYMEHTM 1 MOraT Aa Ce CHyMST.

Tpy U3non3BaHETo Ha MHOrOyHKUMOHANHKM ANCKOBE BUHArK 3non3gante
NpaBuUIHUA NpeAnaseH kanak 3a KOHKPETHOTO MPUMoXeHKe. B npotieeH
CNyyail peanasHUAT kanak HAMa a OCUrypu JOCTATbYHA 3alLLuTa, KOETO MOXe
[a [0Bee 10 CepUO3HY HapaHsiBaHus.

b)
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Cneuvanhu ykasanus 3a 6esonacHa paborta ¢ pexewym AUCKOBe

a) He ponyckaiite GnokMpaHe unu TBLPAE CUITHO MPUTUCKAHE HA pexeLLus
auck. He npaBeTe npekaneHo gbnboku paspesu. MpetosapsaHeTo Ha
PEXelLVs AMCK NOBMLLABA CUMIUTE, KOUTO AEVCTBAT BbPXY HEFO, a C TOBa 1
0MacHOCTTa OT 3aKNMHBaHe Wi BNOKUpaHe, KOETO OT CBOS CTPaHa MOXE fa
[0Beze 0 OTKaT UNK c4ynBaHe Ha abpaauBHIs JuCK.&.

W3bsireaite Aa 3acTaBare B 30HaTa NPeA U 3a4 BbLPTALMS Ce pexely
anck. Korato pexeLunaT AuCK e B efHa paBHUHa ¢ TAnoTo Bu, B cnyvait
Ha OTKaT eNeKTPOMHCTPYMEHTLT C BLTALMSA Ce ANCK MOXE A2 OTCKOYM
HenocpeAcTBeHo kbM Bac u Aa Bu Hapaku.

Axo pexewmnaT QUCK ce 3aKNUHW UK KoraTo npekscBarte pa6ora,
M3KnioyBaiTe €IIeKTPOUHCTPYMEHTA U o APBbXTE CMOKOIAHO, AOKATO
AUCKLT OKOHYaTeNHo cnpe Aa ce BLPTU. Hukora He onuTBaitTe aa
WU3BaguTe BbPTALWMA Ce AUCK OT pa3pesa, B NPOTUBEH cnyqav“l MoXe Aa
Bb3HUKHE OTKaT. Onpe;:lenere W OTCTpaHeTe Npu4nHaTa 3a 3aknuHBaHeTo.

d) Hukora He BKNI0BaiiTe eNEKTPOMHCTPYMEHTa OTHOBO, AOKATO TOW Ce
Hammpa B 06paGoTBaHaTa YacT. Heka pexewusT Auck AOCTUTHE MbPBO
MaKcuManHuTe ci 060poTH, Npeau BHUMATENHO A3 MPOABLIKUTE C
PA3aHeTO. B NPOTUBEH Criy4alt PEXELLMST AUCK MOXE Aa 3aCeaHe, Aa U3CKOY
ot oBpaboTsaHaTa YacT Wik Aa NPeAv3BiKa oTkar.

KoraTo pexeTe nnockocTi MW no-ronemu aeTainu, r onpete, 3a aa
M3berHeTe pucka OT OTKAT Npy 3aknemBaHe Ha pexewus Auck. fonemute
[AeTaitny Morat fia ce orbHaT oT cobCTBeHaTa cy Texecr. [leTainsT TpAbBa
Aa e NoANpsH Ha iBe MecTa, a UMeHHO B 6NM30CT [0 pa3pesa U B Kpasi My.

f) Bbaete ocobeHo BHUMaTENHM Ny "M3pA3BaHe Ha AK0G0BE" B HANNYHM
CTEH UM APYTH, HeBUANMM 30HM. [Py MPEPS3BaHE Ha rasoNpOBOM,
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BOZONPOBOAW, ENEKTPONPOBOAW UI Apyrut obexTu, PEXELmnAT AUCK MoXe aa
NPUYUHK OTKaT.

He ce onuTBaitTe ga u3mbnHsBaTe u3BMTH paspeau. MpeToBapeaHeTo Ha
PEXeLLWs AUCK MOBMLLABA HATOBAPBAHETO MY Vi 0 MpaBy NOAATIMB Ha
3aKneLLBaHe Unu Griokpae. Mo To31 HaUMH HapacTBa BEPOSITHOCTTA OT OTKaT
NI CYYMBaHE Ha LUNMAOBBYHOTO TANO, KOETO MOXE fia [0BEAE 0 TEXKN
HapaHsiBaHus.

[
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Cneumantu ykasanus 3a be pa6ota npu b C LWKypKa

a) W3nona3gaitte wkypka ¢ noaxoanw pamep. Mpu n3bopa Ha WwKypka
cnepBaiiTe ykasaHusTa Ha npouasoautens. LLkypka, kosTo 3nu3a TebpAe
fianey M3BbH LLNMGIOBLYHATA MOANOXKA, MOXE Aia MPUUMHY MOPA3BaHMS 1 Aa
foBefe A0 BNokvpaHe Ha MHCTPYMEHTa, CHynBaHe Ha AMCKa W OTKa.

CneyvanHm ykasaxus 3a GesonacHa pabota npu WNNAOBaHE C TeNeHM LeTKM

a) O6bpHeTe BHMMaHMe Ha TOBA, Ye ¥ Npy 0GMKHOBEHa ynoTpe6a TeneHata
yeTKa ry6u yactuuy ot Tenta. He npetoBapBaitTe OTAENHUTE YacTH Ha
TeNnTa Hanpumep Ype3 npekaneHo ronAMo HanAraHe Ha NPUTUCKaHe.
V3xBbpyaLLMTE YaCTLV OT TenTa MOraT MHOFO JIECHO ja MOMaaHaT B koxara
HanpvmMep npes ThHKY Apexi.

Ao ce npenopbyBa U3NON3BAHETO Ha NPeANa3seH KOXYX, NPeABapUTENHO
ce yBepsiBaiiTe, Ye TeneHara YeTka He AONNpa Ao Hero. [IVCKOBUTE K
YaLLIKOBWAHWTE TEMNEHY YETKM MOraT 4a YBENMYaT AuaMeTbpa Cu B pesyiTat Ha
cMnarta Ha NpUTUCKaHE 1 LEHTPOBEXHUTE CHTM,

[IOMBITHUTEITHWA YKA3AHUA 3A PABOTA N BE3OMACHOCT

Mpw WnMchoBaHe Ha MeTanM Bb3HHKBA UckpeHe. OBbpHeTE BHUMaHue fa He Gbaat
3acTpalueny xopa. Mopazv onacHoCT ot noxap Habuao (B oficera Ha vckpuTe) He
G1Ba a Ce HamvpaT ropumy Marepuani. [la He ce U3nonasa npaxoynassHe.

Ma3ete ce OT NETALN UCKPU 1 LUNMKIOBLYEH Npax.
He 6bpkaiite B 30HaTa Ha OMacHoCT Ha paboTeLyara MalmHa.

BepHara uaknioyeTe MalLMHaTa, ako Ce MOSIBAT 3HauuTENHM BUGpaLMM Ui
Gbjar yeTaHoBEHY ApYriA HEPeAHoCTU. TpOBEpeTe MalLMHaTa 3a A YCTaHoBUTE
npuyuHara.

Tpy excTpemarny YCroBus Ha excrinoaTaLyst (Hanp. Mpu rmagko WinhoBaHe Ha
METAnM C OMOPHYS AVCK U ByNkaHUGBPHUTE LUNGOBBYHM AUCKOBE) MOXE Aa

Ce HaTpyna CUMHO 3aMbPCABaHE BbB BLTPELUHOCTTA Ha BIMIOBOTO LUNUAOBLYHO
YCTPOIACTBO. MU TakuBa excrnoaraLMoHHy YCOBUS OT IefHa Touka Ha CUTYpHOCT
€ HeoBX0pUMO OCHOBHO MOYUCTBAHE Ha BLTPELUHOCTTA OT METaITHM OTraraHus

11 33[IbIKUTENHO NMPEABAPUTENHO BKMIOYBAHE Ha 3aLLMTEH NPEKbCBAY 3a YTeyeH
Tok FI. Cnen 3apevicTBaHe Ha 3awwwtHus Fl-npekbeay MalwmHata Tpsibea Aa ce
U3MpaTi 3a PEMOHT.

Cpr)KKVI Wnu OTHYNEHU napyeTa Aa He ce 0TCTPaHABAT, A0KaTO MallnHa paﬁOTVI.
I'Ipeum 3arno4yBaHe Ha KakeuTo € fa e paﬁowl N0 MallMHaTa u3BageTe akymynaropa.

He u3xBbpnisiiTe 3xaberuTe akyMynatopy B OrbHS Ui B v GUTOBWTE OTNaBLM.
Milwaukee npegnara ekonorocbo6pasHo cbbupare Ha cTapuTe akymynaTtopy; Mons
nonwTaiite Balums cneuuan1aupaH Thprosed.

He cbxpaHsiBaiiTe akymynaTopuTe 3aefHO C MeTanHy NpeameTit (0NacHoCT OT KbCo
CbeauHeHue).

3apexgaifTe akymynaTopHuTe batepuv camo ¢ MOAXOAALLM 3apAHN YCTPOICTBA Ha
Milwaukee ot cblyata cucTemHa cepusi. He 3apexpaite akymynatopHu 6atepum ot
IPYTY CUCTEMM.

Hukora He OTBapFIVITe aKymynaTtopHute 6aTepvw| W 3apapHuTe yCTpOVICTBa nm
C'bXpaHFIBal;ITe Camo B Cyxu nomeLLeHnA. Masere ot Bnara.

an EKCTPEMHO HaToBapBaHe Uinmn ekCTpeMHa TemMneparypa oT noBpefeHn
aKymynaropu Moxe aa usreve ﬁaTepwhHa TEYHOCT. an [0nup C TakaBa TEYHOCT
BeAHara u3muiite C Boaa u CanyH. I'IpM KOHTaKT C 04MTE BeAHara u3nnakeaire
CTapareniHo Hat-manko 10 MWHYTU 1 HesabaBHO noTbpcere niekap.

Mpepynpexaenne! 3a aa v3berHeTe onacHocTTa oT noxXap, NPEeAU3BUKaHa OT KbCO
Cbe/vHeHue, kaKTo U HapaHsABaHUATa v NOBPEWTE Ha NPOAYKTa, He noTansiiTe
WHCTPYMEHTa, CMeHsiemaTa akyMyrnaTopHa batepus uni 3apssHOTO YCTPOIACTBO B
TEYHOCTY M Ce NOTPUXETE B YpeavTe 1 akymynaTopHuTe Gatepuv fa He nonagar
TEYHOCTY. TEYHOCTHITE, NPEAV3BUKBALLM KOPOVIS UM MIPOBEXAALLY ENEKTPUYECTBO,
Karo coreHa BOfa, ONPeAENeHy XvMuKanu, uabensalLy BewwecTsa uiv npogykTH,
ChbpXaLLy uabenBalLy BeleCTBa, MoraT Ja NPEAN3BIUKAT KbCO ChefUHeHMe.

V3MON3BAHE M0 NPEAHA3HAYEHVE

‘brnownaiidbT ce 3nonasa 3a pAsaxe v rpy6o wnaridaxe Ha ronsmEpoi
MaTepyany, kato HanpuMep MeTan Wi Kambk, kakTo i 3alunavidaHe ¢
NNacTMacoBy LUNMOBLYHY ANCKOBE 1 3a paBoTa CTeneHa YeTka. B cnyyait Ha
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CbMHEH1e oﬁpreTe BHMaHWe Hayka3aHuATa Ha NPOU3BOAUTENA Ha akcecoapy.

3a CbOTBETHWTE NPUMOKEHVS MOXE /A Ce 13NoN3aBa camo ofoGpeHata KoMBHHaLWS
OT MPUCTaBKa M 3aLLUTHO YCTPOVCTBO. VH(hopMaLws 3a TOBA LLE HaMepHTe B
Tabnuuara ,JonycTumu KOMBUHALMM OT NPUCTABKY U 3ALUMTHI YCTPOVICTBA".

B cnyqaﬁ Ha CbMHeHne oﬁpreTe BH/MaHWe HaykasaHuATa Ha NPoM3BOAUTENA HA
akcecoapu.

MatumHata e nogxogsiua camo 3a ynorpe6a 6e3 soga.

He wanon3Baiite NpoykTa N0 HauyH, PaafinueH OT TO3M, KOITO € NOCOeH 3a
HopManHa ynotpe6a.

OCTATBYHU PUCKOBE

[lopv ¥ Npu NpaBunHa ynoTpeGa Ha NPOAYKTa He BCHYKM OCTATBYHN PUCKOBE
Morar Aa Gbar HambnHo u3BerHaTu. CIIeSHUTE PUCKOBE MOTaT fia Bb3HUKHAT Mpu
ynotpeGara, nopaay koeto paboTeluwsT ¢ ypeda Tpsibea Aa cnassa cneaHoTo:

+ HapaHsiBaHvs, Npu4nHeHy ot BuGpaLmum.
[lpvxTe ypena 3a npeasuaeHTe 3a LienTa PhKOXBaTKM 1 OrpaHuyaBaiTe
BPEMETO Ha paboTa 1 excriosuLius.
+ llymoBOTO HaTOBapBAHE MOXE Aa NPUYIHIA CIYXOBI YBPEXAAHUS.
Hocete 3awyvTa 3a cnyxa v orpaHuyeTe NPOABLIKUTENHOCTTA Ha EKCMO3ULMATA.
+ HapaHsiBaHus Ha 04MTe, MPUUMHEHM OT 3aMbPCABALLY YaCTULM.
BuHari HoceTe npeanasHy 041na, 34paBit AbAri NaHTanoHu, phKkasiL i
cTabunHm obysku.
+ BanwsaHe Ha 0TPOBHM Npaxose.

YKA3AHWS 3A IUTUEBO-MOHHW AKYMYNATOPHU BATEPUM

Ynotpe6a Ha NUTUEBO-IOHHHI aKyMynaTopHu Gatepun

AkymynaTopu, KOUTO He Ca NON3BaHu NO-AbAro BPEMe, peay ynoTpeba a ce
Ao3apeqsT.

Temnepatypa Hag 50°C HamansiBa MOLLHOCTTa Ha akymynatopa. fla ce u3bsrea
M0-NPOABLIKUTENHO HArpsiBaHe Ha CITbHLIE UK OT OTONMEHNE.

[MoanbpxaiiTe YUCTU NPUCLEAUHUTENHUTE KOHTAKTI Ha 3aPSAHOTO YCTPOVCTBO 1
Ha akymynaropa.

3a ontumanta NPOLOBMKUTENHOCT Ha XWBOT Cnea ynmpeﬁa 66TepVIVITe TpﬂGBa fa
Ce 3apegAT HanbIHO.

3a Bb3MOXHO Hali-AbITbT EXCTINOATALYOHEH KVBOT, akyMynaTopHute Garepun
TpsiGBa Cries 3apexaaHe 4a Ce OTCTPaHAT OT 3apSHOTO YCTPOWCTBO.

Mpu cbxpaHeHve Ha BatepumTe 3a noseye ot 30 AHM:
CbxpaHsiBaliTe akymynaTopHaTa Gatepus Ha Cyxo MACTO Ny Temnepatypa noa
27°

Coxpatsisaite 6atepusta npu 30 go 50 % ot 3apspa.
3apexpaiite 6atepusita Ha Bcekv 6 Mecela.

3awwra ot npe npy nuT WOHHM aKyMynaTopHu 6atepum

Tpy npetoBapeaHe Ha GatepusTa BCEACTBUE Ha rONAMO NOTpeGNeHue Ha eHepruts,
HanpuMep U3KIKYUTENHO BICOKM BbPTALLM MOMEHTH, , BHE3AMHO CTIMpaHe uiu
KbCO CbeMUHeHMe, ENEKTPUYECKUST UHCTPYMEHT BUGPUPA B NPOSBIKEHNE Ha 5
CEKYHAW, MUra MHOUKATOPDT 3a 3apEXaHe 1 ENIEKTPUYECKUST UHCTPYMEHT ce
U3KNI04BA CaM.

3a [1a 1o BKITKOMMTE NOBTOPHO, OCBOBOAETE NPEBKMIOYBATENS! M CIEL TOBA BKMIOYETE
ypepa.

[py ekcTpeMHY HaToBapBaHus GatepusiTa e Harpsiea sHauuTenHo. B Toan cnyyait
BCHYKV CBETIMHY HA MHAVKATOPa 3a 3apexzaHe Murar AoTorasa, Aokaro GarepusTa
ce oxnaav. Cnef uaracsaxe Ha MHaVkatopa 3a 3apexaaHe MoXeTe Aa NpoabikuTe
pa6orara ¢ ypega.

TpaHcnopTvpae Ha NMTMEBO-HOHHYN akyMynaTopHy Gatepuu

utneBo-itoHHuTe Gatepuy ca NPeSMET Ha 3aKOHOBHUTE pa3nopeady 3a Npesos Ha
0OnacHM TOBapu.

MpeBo3bT Ha Tean barepum Tpsibea fa Ce 3BbPLIBA B CbOTBETCTBUE C MECTHUTE,
HaLWOHaNHUTE W MEXAYHAPOLHWTE Pasnopentu 1 PernamMeHTy.

MotpeuTenuTe Morar fa npeso3sat Teau Gatepuy no MbTs 6e3 JOMbIHUTENHY
WU3UCKBAHWS.

TpeBO3bT Ha NUTUEBO-MOHH BaTepUy OT TPAHCMIOPTHY KOMMaHUK € MpeaMeT
Ha 3aKOHOBWTE pasnopeuTe 3a NPeBo3 Ha onacku Tosapy. MoAroToBKaTa Ha
NpeBo3a 1 CaMUsiT NPeBo3 TpsibBa ja Ce U3BbPLUBAT CaMo OT 0By4eHu nuua.
LenusT npouec TpsibBa Aa e nog npotecroHaneH Haasop.

CnasBaifTe CriefHUTE M3VCKBaHVs Npu MpeBo3 Ha GaTepum:

. YBepeTe Ce, Ye KOHTaKTUTE Ca 3aLLuTEeHU 1 30n1paHy, 3a aa ce n3berxe Kbco
CbeanHeHue.




+ YBepere ce, Ye HAMa ONacHOCT OT pa3MecTBaHe Ha GatepusiTa B onakoekaTa.
+ He npeBo3Baitte nopeaeHu Gatepuy unu Takvea  Te4oBe.
OBbpHeTe ce KbM Balwara TpaHCcnopTHa KoMNaHmst 3a AOMbHUTENHU UHCTPYKLMK.

OMUCAHVE HA TUTIOBETE AVUCKOBE

Tun 41 Pexelt anck

Tun 42 Pexelw anck, n3sut

Tun 27 LUnudosbYeH Amck

Tun 65 NameneH WwnndoBbYeH auck
Tun 70 [lluckosa TeneHa yetka

Tun 75 [luamaHTeH LWnncoBbYEH AUCK
Tun 80 [luamaHTeH pexell auck

Tun 85, 86 TeneHa yetka

Tun 87 [luamaHTeHo cBpeano

Tun 90 LLnudoBbYEH AVCK C LUKypKa

[10NYCTUMW KOMBUHALIMM OT MPUCTABKM U 3ALIUTHU YCTPOWCTBA

ﬂOﬂyCTI/IMO € [a Ce M3nonaear camo CneaHuTe KoMBUHaLMM ot npucraeka n

3aLLMUTHO YCTPOICTBO:
MpunoxeHne Mpuctaska 3aLUNTHO YCTPOICTBO
PssaHe Tun anck (41, 42) 3a A - npeanaseH kanak
metan 3a ps3aHe
Tun anck (41, 42) 3a A - npeanaseH kanak
3npapus/oeToH 3a ps3aHe
F - npennaseH
kanak 3a psisaHe ¢
acnupauust
[inamanTeH pexely anck A - npeanaseH kanak
3a MeTan 3a psisaHe
[inamanTeH pexewy auck  F - npeanaseH
3a aupnapusi/GetoH (80) kanak 3a psisaHe ¢
acnupauust
Pexeluu auckose 3a B - npeanaseH kanak
matepuan, pasnuyHin 3a WnucosaHe
OT MeTan un snaapms/
GeToH
MHorouenesu MHorodyHKLMOHaneH A - npeanaseH kanak
NPUNOXEHUs pexeLy anck 3a psisaHe
(komBMHaLus oT
psisaHe W WnudosaHe)

MpoGvsaHe Ha oTBOPM

[vamantenu cepesna
7

bes

Tenenu yetku

[lnckoBa TeneHa yetka

(10

B - npennaseH kanak
3a WwnugosaHe

TeneHa yeTka (85, 86)

bes

LUnudosaHe ¢ LWwKypka

JlaveneH wnndosbyeH
auck (65)

B - npeanaseH kanak
3a lWwnneosaxe

"bBKaB abpaavs bes
(Hanp. Lwkypka), koitTo

ce npuabpXKa oT rbBKaBa
nognoxka (90)

TebpAocnnaBeH Anck be3

(3a wnmndosaHe Ha
matepuani, pasfiniHi
OT MeTan unu snaapms/
6eToH)

lMnocko wnudosaqe

Tun auck 27

B - npeanaseH kanak
3a WnndosaHe

Tun anck 75

D - npennaseH kanak
33 WnugosaHe ¢
acnupaumst

[luamaHTeHu pexeLun
[auckoBe 3a auaapns/
©6eToH (70)

F - npegnasex
kanak 3a psisaHe ¢
acnupauust

[pou3sonHo
npunoxetue

YKA3AHWA 3A PABOTA

Mpv abpa3usHyu Matepuany, kouTo Tpsibea aa Gbaat cHabaeHu ¢ auck ¢ pesda,
TpAGBa fa Ce rapaHTupa, Ye pe3dara B Aucka e JOCTATBYHO [ibMra 3a WNMHAena.

PexeLuute n mnmd)osamme [I1CKOBE BUHArV fa ce 13nonsgar U CbXxpaHasat
C’b06p33H0 WHCTPYKUMUKUTE Ha NponU3BoauTeNs.

Mpv rpy6o nmudhoBaHe 1 pAzate Aa ce PaBoT BUHAr CbC 3aLLUTEH LNEM.
Tpu psi3aHe Ha KaMbK 3a[IbIKUTENHO Aa Ce M3M0N3Ba BOZeLLaTa LeiitHa.

LnucbosalLiata MOBLPXHOCT Ha U3BUTUTE AMCKOBe TPsibBa Aa Gbae Hait-Manko 3,4
mm nog pbba Ha npennastus kanax.

I'Ipeum nyckaHe Ha MallmHara craraliara raitka TpﬂGBa na bbjia 3arerxara.
/3non3gaitTe BUHar fOMbAHUTENHATA pbKOXBaTKa.

ObpabotBaHusT aetaiin Tpsibea Aa Gbae uKkcupaH 3apaBo, ako He e AOCTaTbYHO
TeXbK, 3a Al CTOM CTabunHo ot coBCTBEHOTO Cu Terno. Hitkora He BodeTe AeTaiina
C pbka CpeLLly AucKa.

Mpuctaska c anametsp  bBe3
[0 55 mm

Ipy6o wnudoBaHe
Hukora He u3nonasaiiTe pexeLLy AvckoBe 3a rpybo LwnudosaHe.

Mpu rpy6o LnudoBaHe NpesnasHUsT kanak 3a Wnudosaxe (B) ¢ MOHTUpaH
npennaseH karak 3a pasatxe (C) Moxe 4a AokocHe 06paboTBaHus AeTalin v aa
7foBefie 40 3ary6a Ha KOHTPON BbpXY MHCTPYMEHTa.

Hait-no6pute pesyntatit npy rpy6o WwnnhoBaHe ce MocTurar npu brbi Ha Mofiasae
ot 30° 1o 40°. [1BvxeTe eneKTPOMHCTPYMEHTA C YMEPEH HaTUCK Hanpen U Hadag.

o T031 HauWH Ce rapaHTpa, Ye 06paboTBaHNAT AETailn HAMa Aa Ce HaropeL
npeKaneHo, 1a POMEHN LiBeTa 1 i fia ce Habpasav.

Mnocko wnudoBaHe ¢ nameneH WnUgoBLYEH AUCK

TNamenHUsT WnnhoBbYEH ANCK (MPUHAANEXHOCTH) AaBa BbMOXHOCT 38
06paboTBAHETO Ha M3BUTM MOBLPXHOCTY W NpOUNK. JlaMenHuTe WnndoBLYHM
ZMCKOBE MaT 3HAUUTENHO MO-IbITbr EKCNIOATALMOHEH KUBOT, NO-HUCKO HUBO
Ha LLYM 1 NO-HUCKI TeMNepaTypy Ha WnndoBaHe B CPaBHeHME C 0BMKHOBEHNUTE
LUNUGOBLYHM AMCKOBE.

PazaHe Ha meTan

TPy U3NoN3BaHETO Ha MPeaNasHus kanak 3a psiaaHe (B) 3a oTpesHo wwnudosaHe
ChC CMeNeH OTPE3HM AUCKOBE CbLLECTBYBA NOBYLLIEHA ONACHOCT OT M3naraHe Ha
VICKPW, YaCTULY M OTIIOMKY OT fiCKa, aKO TOM ce CHymu.

Ipu 0TpesHo Wn1thoBaHe M3NON3BaiiTe yMEPEHO NofaBaHe, CbOTBETCTBALLO Ha
obpabotBanus Matepuan. He ynpaxHsBaiTe HaTUCK BbPXY PEXELLNS ANCK U He
HaknaHsiTe 1N 3aBbpTaliTe eneKTPOUHCTPYMEHTa.

He ce onuTBaitTe Aa HamanuTe 060POTUTE Ha BBLPTALLWS CE MO MHEPLIMS PEXeELL
ZCK Ypes CTpaHYeH HaTuek.

PsizaHe Ha aupapus/6eToH
Tpw psizaHeTo Ha 3uaapus/GETOH Ce NorpiKeTe 3a afeKBaTHO NpaxoynassHe.
Hocere npoTvBonpaxoea macka.

EnexTpouHCTpyMeHTBT TpsibBa fa ce u3nonasa camo 3a psizaHe/Lnucosaxe Ha
CyXv Matepuani.

Mpw psizaHe v WwnnchosaHe B GETOH UMK 31[apUs C U3NON3BaHE Ha NpeAnasHus
kanak 3a psaaHe (A), npesnaskus kanak 3a winndosake (B) umm npesnastus
kanak 3a Wwnucosaxe (B) ¢ npukpeneH npeanaseH kanak 3a pssaxe (C) e Hanuue
NOBVLLEHO NPaX0BO HATOBAPBAHE M MOBULLEH PUCK OT 3ary6a Ha KOHTPON Hap,
€NMeKTPOMHCTPYMEHTa, KOETO MOXe i 0BEe [0 OTKaT.

3a PA3aHETO Ha KamMbK Ce NpenopbYBa U3NON3BaHETO Ha AUaMaHTEH pexeLy AuCK.

Mp uanonasaxe Ha NpeanasHis kanak 3a psizaHe C acnupaLys 1 Bofay 3a pasaHe
(F) acnupavmsTa Tpsibea a e ofoGpeHa 3a acupupaHe Ha KaMeHeH npax.
Moaxoaswwm npaxoynosuteny ce npeanarat ot Milwaukee.

Mo psizaHeTo Ha 0coBEHO TBLPAN MaTepuank, kato Hanpumep 6EToH C BUCOKO
Ch/ibpXaHue Ha YaKbi, AUaMaHTEHVST PEXELL AUCK MOXKE A MIPErpee U
BCNEACTBMUE Ha TOBA Aa Ce noBpeau. ToBa ce pasnosHasa AiCcHO No kpbrooBpasHuTe
VICKDH, KOUTO CE BBPTAT 336AHO C AViaMaHTEHNS PEXeLL AUCK.

B T03v criyqait npexbeHete paboTa v vavaKaiiTe AaMaHTEeHUAT PEXELL AVCK Aa ce
oxragu, kato paboTute 3a KPaTKO C eNEKTPOUHCTPYMEHTA C MaKCUMarH1 06opoTH
11 63 HaToBapBaHe.

AKO AMCKBT Ce [IBWKM 3HAUMTENHO Mo-6aBHO U ce nosBsiBaT Kp'bl'ODﬁpaSHVl UCKpK,

[EbJIFTAPCKU ] D

[AMaMaHTEHUSIT PEXELL| AVCK CE € NPUTBMIAN. [IMCKBT MOXe Aa Ce 3aT04 OTHOBO
4pes KpaTKo psi3axe B abpaavBeH MaTepuan (Hanp. NeCbYNMB BapoByk).

Pa6ota ¢ anamaHTeHN 6OPKOPOHU

M3nonasaiite AuamaxTeHTe GOPKOPOHI Camo 3a CyXu MaTepuani.

He nocrassiite fuamanTeHata 6opkopoHa yenopeaHo Ha obpaboTteanus AeTaiin.
BkapgaitTe 6opkopoHata B 06paboTeaHus AeTaitn NoA brbi U ¢ KPBIOBY ABIKEHUS.

Taka ce ocurypsiBa onTUManHo oxnaxnaHe U no-Obbr eKCnnoatalnoHeH X1BOT Ha
[namaHTeHaTa 6opKop0Ha.

CTpOVITeﬂHO-TeXHVI‘{eCKM yKasaHus

OTBOPVITe B HOCELLY CTEeHM Ca npegmeT Ha CI'IeuVICbVI"IHM 3a cTpaHara pa3nopeu6|/|.
Tean NpeanucaHna 3aabmKUTENHO TpﬂﬁBa [fa ce cnasear. I'Ipenm 3anoysaHe Ha
paﬁowﬁe ce KOHCyﬂTMpaI;ITe C OTFOBOPHUA CTPOUTENEH UHXEHED, apXUTEKT NN
pbKoBOAUTEN HA obexTa.

NOYUCTBAHE

Mouuncrsaitte PEAOBHO oCTaTbUuTE OT UJHVI(*)OBaHe W apyrv 3ambpcsBaHns no
€NEKTPOMHCTPYMEHTA. OcobeHo BeHTUNALMOHHUTE OTBOPY BUHArM TPHBBH pace
NOAAbPXAT YUCTU.

Yuctute €NEKTPOUHCTPYMEHTU NOBULLIABaT 6GesonacHocTTa npu pa60Ta.

CBHXPAHEHWE U TPAHCTIOPT

CbxpaHsiBaiiTe NpUCTaBKUTE 3aLLUTEHN OT Npax, B CyXM, He3aMpb3BaLLm
MOMELLIEHIS, MPY MOCTOSHHA TeMnepaTypa.
Mpepv npvbupae 3a CbXpaHeHwe Win TpaHCMopTUPaHe Ha enekTPOUHCTPYMEHTa

u3BaXJaiiTe NPUCTaBKWTE, 3a fa NpefoTBpaTTe nospeaa. He uanonasaiiTe Beve
MIOBPEAEHUTE UHCTPYMEHTH.

an CbXpaHeHue 1 TpaHcnopTupaqe npeunasaal?ne €MNEKTPOUHCTPYMEHTUTE OT
npsAka CibHYeBa CBETINHA.

MOAAPBHXKKA

[la ce nanonaear camo akcecoapy Ha Milwaukee n peaepehy yacTv Ha Milwaukee.
EnemeHTv, YnsiTa noamsiHa He € onvcana, Aa ce Aafat 3a NoaMsHa B CEpBI3 Ha
Milwaukee (BvxTe GpoLuypaTa "lapaHLvs v aapec Ha Cepauan).

Ipu HeobX0BMMOCT MOXETE fia NovuckaTe CXxeMa Ha eneMeHTUTe Ha ypeaa npu
noco4BaHe Ha 0603HaueHIe Ha MalunHaTa v WecTUMdpeHus Homep Ha Tabenkara
3a TEXHUYECKY AaHHy OT Baluus cepsi3 unu aupekTHo Ha Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-Strale 10, 71364 Winnenden, Fepmatms.

CUMBOIIN

Mons, npeau nyckaHe Ha ypefa B ekcnrnoarauua npoyetere
BHUMATEITHO MHCTPYKLMATA 33 yn0Tpe6a.

BHUMAHWE! NPEAYNPEXEHWE! OMACHOCT!

Mpexv 3anouBaHe Ha KakeuTo € Aa e paboTu o MalumHaTa
u3BageTe akyMmynaropa.

I'Ipm pab'oTa C MallMHaTa BiUHaru HoceTe npeanasHu ouuna.

[la ce Hocy npeanasHo cpeacTBo 3a cnyxal

[la ce HOCH MOAXOASLLA NPaX03aLLUTHA Macka.

[la ce HocaT npeAnasHi pbkasuum!

He nanonasaiite cuna.

PO

|

BuHary HanpaensgaiiTe MHCTPYMEHTa C ABe pbLie.

He nanonasaiite npeanasHua kanak 3a 0TpesHu paGOTVI.

Camo 3a Wwindosate.

Camo 3a pssaHe.

Cubnionagarite fonyctumara febenva Ha aucka.

Akcecoapu - He ce chbpxat B 0bema Ha fjocTaBkata,
npenopbYBaHo JOMbHEHe OT NporpaMara 3a akcecoapy.

OtnagbLuTe OT batepin, OTNaAbLMTE OT ENEKTPUYECKO U
€eneKkTpoHHo obopyaBaHe He TpsibBa Aa Ce 3XBBPAST 3aedHO C
6GuToBuTe otnagbLy. OTnagbLuTe OT Batepuy, OTNagbLmTe OT
€NneKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO 06opyaBaHe TpatBa Aa ce cbbupat
11 U3XBLPMAT Pa3genHo.

Tpeay u3XBbPMSHETO OTCTPaHSBaiATE OT ypPeauTe OTNagbLuTe OT
Garepuu, oTnagbLUTE OT akyMynaTopu 1 namnure.
WHchopmmpalite Ce oT MeCTHUTE Cryx6u unm ot cBost
CrieLManm3npaH Tbprosew OTHOCHO (UPMUTE 3a peLMKIMpaHe U
MecTara 3a CbbupaHe Ha oTnagbLy.

B 3aBucvmMocCT OT MeCTHUTE panopeadu, TbproBUUTE Ha

ApebHO MoraT ca 3a/ibIIkeH 1a Npvemat be3nnaTtHo BbPHaTUTe
06paTHO OTNafbLY OT 6aTepuyt 1 OT ENEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO
obopyagaHe.

[laitTe CBOSt NPUHOC 3 HAMaNABAHETO Ha HyXauTe OT

CyPOBMHY Ype3 NOBTOPHaTa ynoTpeba 1 PeLMKNMPaHETo Ha
BawwwTe otnagbLy oT 6atepun 1 OTNAbLM OT ENEKTPUYECKO U
€NneKTPOHHO 000pyaBaHe.

OtnagbLyuTe OT batepun (Hait-Beye NUTMEBO-OHHUTE BaTepun)
11 OTNABLITE OT ENEKTPUYECKO U eNeKTPOHHO 0bopy/BaHe
CbAbPXKAT LiEHHM peLKnMpaLLy ce Matepuani, Kouto Morat

[la NOBWSISIT OTPULATENHO Ha OKOMHaTa cpeza W Ha BawweTto
30paBe, aKo He Ce U3XBLPNAT N0 eKONOrocboBpaseH HauMH.
Tpeay u3XBbPSHETO KaTo OTNafbK M3TpHitTe OT Bawwums
ynoTpe6sBaH ypen eBeHTYanHO HanUUHUTE B HEro JMYHY AaHHM.

Mocoka Ha BbpTEHE

0BopoTy Ha npaseH xod

Hanpexerne

MocTosiHeH Tok

EBponeicku 3Hak 3a CbOTBETCTBIE

EpVITaHCKI/I 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

praVIHCKI/I 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

EurAsian 3Hak 3a CboTBETCTBME.




