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(Permitted combinations of tools and guards. )
Zulassige Kombinationen

von Einsatzwerkzeugen und
Schutzvorrichtungen.

Combinaisons autorisées d'outils d'insertion
et de dispositifs de protection.
Combinazioni ammesse di utensili e
dispositivi di protezione.

Combinacion permitida de herramientas de
insercion y dispositivos de proteccion.
Combinagdes de ferramentas e dispositivos
de protegao admissiveis:

Geoorloofde combinaties

van inzetgereedschappen en
veiligheidsinrichtingen.

Tilladte kombinationer af vaerktej og
beskyttelsesskaerme.

Tillatte kombinasjoner av arbeidsverktay og
verneinnretninger.

Tilldtna kombinationer av verktyg och skydd.

Kayttotyokalujen ja suojalaitteiden sallitut
yhdistelmét.

Eykekpipévor ouvduaopoi EveeTwy
€PYOAEIWV Kal TIPOGTATEUTIKWY MNXAVIOHWV.

Kullanilan takim ile koruyucu diizenekler
arasinda izin verilen kombinasyonlar.

Povolené kombinace nastroju a ochrannych
zafizeni.

Dovolena kombindacia vloZenych nastrojov a
ochrannych zariadeni.

Dozwolone potaczenia uzywanych narzedzi
i urzadzen ochronnych.

Alkalmazott szerszamok és véddkészilékek
megengedett kombinacioi.

Dovoliene kombinacije orodij za vstavljanje
in za8¢itnih naprav.

Dopustene kombinacije alata za primjenu i
zastitnih uredaja.

Atlautas maindmo instrumentu un
aizsargiericu kombinacijas.

LeidZiami jdékly jrankiy ir apsauginiy jtaisy
deriniai.

Lubatud kasutustddriistade ja kaitseseadiste
kombinatsioonid.

[lonycTmble KOMGUHALMY BCTABHbIX
MHCTPYMEHTOB M 3aLLMUTHbIX
npucnocobneruii.

[JlonycTumu KOMBUHALWMN OT MPUCTaBKY U
3aLUUTHY YCTPOICTBA.

Combinatii permise de scule si protectii.

[l03B0NEHM KOMBUHALMY Ha anaTki I
3aLUTUTHY ypeau.

[JonycTtimi kombiHaLlii BCTaBHIX
{HCTPYMEHTIB | 3aXVUCHMX MPUCTPOIB.
Dozvoljene kombinacije upotrebnih alata i
zadtitne opreme.

Kombinimet e lejuara té mjeteve té zbatimit
dhe pajisjeve mbrojtése.
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(Permitted tools, guards, dimension

Zulassige Einsatzwerkzeuge,
Schutzvorrichtungen, MaRe

Outils dinsertion, dispositifs de
protection, dimensions admissibles

Utensili ammessi, dispositivi di
protezione, dimensioni

Herramientas de insercion
permitidas, dispositivos de
proteccion, medidas

Ferramentas admissiveis,
dispositivos de protegdo, medidas

Toegestane inzetgereedschappen,
beschermingen, afmetingen

Tilladte indsatsveerktajer,
beskyttelsesanordninger, mél

Tillatt pasatt verktoy,
verneinnretninger arbeidsverktay
og mal

Tillatna inforingsverktyg,
skyddsanordningar, matt
Sallitus tydkalut, suojalaitteet, mitat

Emmpemd évBera epyaleia,
TIPOOTOTEUTIKEG BIATAEEIS,
dIa0TaoEIG

izin verilen aparatlar, koruyucu
dizenekler, boyutlari

Dovolené vioZené nastroje,
ochrannd zafizeni, rozméry

Dovolené vioZené néstroje,
ochranné zariadenia, rozmery

Dozwolone narzedzia robocze,
urzadzenia ochronne, wymiary

Megengedett alkalmazott
szerszamok, méretek

Dovoljena orodja za vstavijanje,
varovala, mere

Dopusteni alat za primjenu, zadtitni
uredaji, dimenzije

Atlautie mainami instrumenti,
aizsargierices, izméri

Atfautie mainami instrumenti,
aizsargierices, izméri

Lubatud tdriistad, kaitseseadised,
maotmed

[lonycTiMble BCTaBHbIE
VHCTPYMEHTI, 3aLLMTHbIE
npucnocobneHws, pasmepsl

[lonyCTUMM NpUCTABKM, 3aLLMTHY
YCTPOVICTBa, pasmepH

Scule permise, protectii, dimensiuni

ﬂOﬁBOJ’IeHM arnatit 3a BMETHyBate,
LUTUTHULY, AUMEH3NN

[JlonycTmi poBoui iHCTpyMEHTH,
3aXUCHi NPUCTPOi, po3Mipy
Dozvolieni upotrebni alati, zastitna
oprema, dimenzije

Mietet e lejuara, pajisjet mbrojtése,
dimensionet
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E Remove the battery pack before
ﬂ starting any work on the machine.

Vor allen Arbeiten an der Maschine
den Wechselakku herausnehmen

Avant tous travaux sur la machine retirer l'accu

interchangeable.

Prima di iniziare togliere la batteria dalla

macchina.

Retire la bateria antes de comenzar cualquier

trabajo en la maquina.

Antes de efectuar qualquer intervengéo na

méquina retirar o bloco acumulador.

Voor alle werkzaamheden aan de machine de

akku verwijderen.

Ved arbejde inden i maskinen, ber batteriet

tages ud.

Ta ut vekselbatteriet fer du arbeider pa

maskinen

Drag ur batteripaket innan arbete utfores pa

maskinen.

Tarkista pistotulppa ja verkkojohto mahdollisilta

vauriolta. Viat saa korjata vain alan erikoismies.

Mpiv ammd kaBe epyaoia ot Pnxavr aeaipeire

TNV VIGAAGKTIKR pTTatapio.

Aletin kendinde bir ¢alisma yapmadan énce

kartus akiiyi ¢ikarin.

Pred zahajenim veskerych praci na vrtacim

Sroubovaku vyjmout vyménny akumulator.

Pred kaZdou pracou na stroji vymenny

akumulator vytiahnut.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac

na elektronarzedziu nalezy wyja¢ wktadke

akumulatorowa.

Karbantartas, javitas, tisztitas, stb. el6tt az

akkumulatort ki kell venni a késziilékbdl.

Pred deli na stroju izvlecite izmenljivi

akumulator.

Prije svih radova na stroju izvaditi bateriju za

zamjenu.

Pirms masinai veikt jebkada veida apkopes

darbus, ir jaiznem ara akumulators.

Pries$ atlikdami bet kokius darbus jrenginyje,

iSimkite kei¢iama akumuliatoriy.

Enne kéiki toid masina kallal votke vahetatav

aku valja.

BbIHbTE akkyMynsTop 13 MalLnHbl nepes

NPOBELEHNEM C Hell KakiX-NBO MaHUMyNSLA.

Mpeay 3anoyBaHe Ha kakeuTo € Aa e paboti no

MallvHaTa u3BageTe akymynaropa.

Scoateti acumulatorul inainte de a incepe orice

interventie pe masina.

OtcTpaHere ja 6atepujata Nped fa 3anoyHeTe

[1a ja KopuCTUTE MaLLMHaTa.

Mepen Bynb-skuMn poboTamm Ha MaLLHi

BUMHATI 3MiHHY akymynsaTopHy baTapeto.

Pre bilo kakvog rada na masini, uklonite

zamenljivu bateriju

Pérpara se té filloni ndonjé puné né makineri,

higni bateriné e kémbyeshme.
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(The cut-off protection hood must be fitted for )

cut-off work.

Fir Trennarbeiten muss die Trennschutzhaube
montiert sein.

Pour les travaux de séparation, le capot de
protection doit &tre monté.

Per i lavori di taglio & necessario montare una
cuffia di protezione.

La tapa de proteccion de corte ha de estar
montada para realizar trabajos de corte.

Para trabalhos de corte a tampa de prote¢éo
contra corte deve estar montada.

Voor doorslijpwerkzaamheden moet de
doorslijpkap gemonteerd zijn.

Til skeerearbejde skal beskyttelsesskaermen
vaere monteret.

For kuttearbeider ma kuttevernehetten veere
montert.

For avskarningsarbeten maste
avskarningsskyddskapan vara monterad.

Katkaisusuojakuvun taytyy olla paikoillaan
katkaisutita varten.

Ta epyaaieg diaywpIoUoU TPETTEN VOl EXEI
TOTI0BE™BET TO TTPOOTATEUTIKO KAAUMHA
Sloywpiopou.

Kesme igleri icin kesme koruyucu kapagin monte
edilmis olmasi gerekmektedir.

Pfi Fezani musi byt nasazen ochranny kryt.

Pre rezacie prace musi byt namontovany
ochranny kryt proti prerezaniu.

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zamontowaé
ostong ochronna.
Vagashoz a véddburkolatnak fel kell szerelve
lennie.
Pri rezanju je treba namestiti varovalo za
rezanje.
Za rezanje mora biti postavljena zastitna maska.
GrieSanas darbiem jaizmanto griesanas
aizsargparsegs.
Atliekant pjovimo darbus, turi bati jrengta pjovimo
apsauga.
Loikamistddde jaoks peab olema paigaldatud
|6ikekaitseslisteem.
Tpv BbINONHEHUN paboT no peske HeoBXoaMMO
YCTaHOBUTb 3ALLMTHBIA KOXYX.
[Mpu pabotu, cBbp3aHK C psidaHe, TpsibBa fa ce
MOHTMpa MpeAnasHuaT kanak 3a psidaxe.
Capota de protectie la téiere trebuie s& fie fixata
pentru lucrarile de debitare.
3a cevetbe NOTPe6HO € Aa ce CTaBi 3alTUTHA
macka.
[Ins BUKOHaHHS PoBiT, NOB'sI3aHKX i3
PO3pi3aHHsAM, CIlif BCTAHOBUTH 3aXUCHMIA KOXYX.
Za radove secenja mora se postaviti zastitni
poklopac za secenje.
Pér punén e prerjes duhet té instalohet kapaku
mbrojtés ndaj prerjes.
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(Use the correct protective cover!
Korrekte Schutzhaube verwenden!
Utiliser un capot de protection correct !
Utilizzare la cuffia di protezione corretta!
jUtilizar la tapa de proteccion correcta!
Use a tampa de proteg@o corrreta!
Gebruik de correcte beschermkap!
Brug den korrekte beskyttelsesskaerm!
Bruk korrekt vernehette!

Anvand ratt skyddskapa!
Kayta oikeaa suojakupual!

Na xpnaipotoieite TdvTa 10 CWOTo
TIPOOTATEUTIKG KAAuppa!

Dogru koruyucu kapagi kullaniniz!
PouZivejte spravny ochranny kryt!
PouZivajte spravny ochranny kryt!
Uzywaj wiasciwej ostony ochronnej!
Megfeleld véddburkolatot kell hasznaini!
Uporabite ustrezno zascitno pokrivalo!
Koristite ispravan zastitni poklopac!
lzmantojiet pareizo aizsargparsegu!
Naudokite tinkama apsauginj dangtelj!
Kasutage diget kaitsekatet!
Vcnonb3oBaTb NPaBUbHbIA 3aLLMTHbII KOXYX!
V3nonasgaiite npaBunHus npennaseH kanak!
Utilizati capacul de protectie corect!
KopucTete coopgeTHa 3awwuTHa Macka!
BukopucToByiiTe BignoBigHKIA 3aXMCHNIA KOXyX!
Koristite ispravan zastitni poklopac!
Pérdorni mbulesén e duhur mbrojtése!
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Operators zones.
Arbeitsbereich des Betreibers.
Zone de travail de l'opérateur.
Zona di lavoro del gestore.
Zona de trabajo del operador.

Area de trabalho da entidade operadora.

Werkbereik van de gebruiker.
Operatgrens arbejdsomrade.

Driftsansvarligs arbeidsomrade.

Maskinskétarzoner.

Kéyttéjan tyoskentelyalue.
Xwpog epyaaiag Tou XEIPIOTH.
Isleticinin galisma alani.
Pracovni prostor obsluhy.

Pracovna oblast prevadzkovatefa.

Obszar roboczy operatora.

Akészilék hasznaléjanak munkateriilete.

Delovno obmogje upravijavca.
Radni prostor operatera.
Operatora darba zona.
Operatoriaus darbo zona.
Operaatori toopiirkond.
Pabioyas 30Ha onepatopa.
Pa6oTHa 30Ha Ha onepatopa.
Zone de operare.

Pa6otHo noapavje Ha onepatopor.

Poboya 30Ha kopucTyBaya.
Radno podrucje operatera.
Zona e punés sé operatorit.
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Type 41, 42, 27, 65, 70
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(Handle (insulated gripping surface)
Handgriff (isolierte Grifffléache)

Poignée (surface de prise isolée)
Impugnatura (superficie di presa isolata)
Empufiadura (superficie de agarre con aislamiento)
Manipulo (superficie de pega isolada)
Handgreep (geisoleerd)

Handtag (isolerede gribeflader)

Handtak (isolert gripeflate)

Handtag (isolerad greppyta)

Kahva (eristetty tarttumapinta)
Xeipohapr (povwpévn emdveia Aaprig)
El kulpu (izolasyonlu tutma yiizeyi)
Rukojet (izolovana uchopovaci plocha)
L Rukovét (izolovana Gichopna plocha)

Uchwyt (z izolowang powierzchnia)

Fogantyu (szigetelt fogéfelilet)

Ro¢aj (izolirana prijemalna povrsina)

Rukohvat (izolirana povrdina za drzanje)
Rokturis (izoléta satverSanas virsma)

Rankena (izoliuotas rankenos pavirsius)
Kéepide (isoleeritud pideme piirkond)

PykosiTka (M30nM1poBaHHasi NOBEPXHOCTb Py4kM)
PbkoxBaTka (M30n1paHa NoBbPXHOCT 3a XBaLLaHe)
Maner (suprafata de prindere izolata)

[pLuka (130nmpaHa noBpLUnHa)

Pyuka (i30nb0BaHa NoBepxHs py4ky)

Rucka (izolovana hvatna povrsina)

Dorezé (sipérfage e izoluar e kapjes)

(320 i Tala) (nid

(&




~N

(The machine must always work in an up-grinding motion,
otherwise there is a risk that it will be pushed uncontrolled
out of the cut.

Beim Trennen von Metall die Maschine im Gegenlauf fiihren,
sonst kénnte die Maschine unkontrolliert aus dem Schnitt
gedriickt werden.

En cas de coupe de métal, faire fonctionner la machine en
marche opposeée, sinon il y a un risque que la machine soit
poussée hors de la coupe de maniére incontrélée.

Per il taglio di metalli, guidare la macchina in senso
contrario, altrimenti la macchina potrebbe essere spinta fuori
dal taglio in modo incontrollato.

Al cortar metales, guiar la maquina en sentido contrario a la
marcha. De lo contrario, la maquina podria ser presionada
hacia fuera del corte de forma incontrolada.

Ao cortar metal, utilize a maquina em sentido contrario, pois
sendo a maquina pode ser pressionada descontroladamente
para fora do corte.

Beweeg de machine bij het doorslijpen van metaal altijd
tegengesteld aan de draairichting, in het andere geval zou
de machine ongecontroleerd uit de snede worden gedrukt.

Ved skaering i metal skal emnet flyttes i modsat retning i
forhold fremfaring af maskinen, eller er der risiko for, at
maskinen bliver ryger ud af snittet pa en ukontrolleret made.

Nar metall kuttes, ma maskinen fgres i motlap, ellers kan
maskinen bli trykket ukontrollert t av snittet.

Maskinen maste alltid arbeta mot arbetsstyckets
rorelseriktning, d.v.s. uppatriktad skarning, annars ar det risk
for att maskinen gor okontrollerade kast.

Kun katkaiset metallia, ohjaa konetta vastakkaiseen
suuntaan, muuten kone voi tydntya hallitsemattomasti ulos
saumasta.

KaTtd 10 diaxwpliopd HETAAAOU va kaBodnyeiTe To pnxavnua
TIPOG TNV QVTIBETN KATEUBUVON, DIOPOPETIKA PTTOPET Va
wOeiTal To pnydvnua Ew até TNV Tour avegEAEYKTa.

Metal keserken makineyi ters yonde kesecek sekilde
tutunuz, aksi halde makine kontrolsiiz olarak kesim yerinden
digari bastirilabilir.

Pfi fezani kovu vedte stroj v opaéném sméru, jinak by mohlo
dojit k nekontrolovanému vytlaceni stroje z fezu.

Pri rezani kovu vedte stroj protibezne, inak by sa mohol stroj
nekontrolovane vytlacit' z rezu.

Podczas cigcia metalu nalezy prowadzi¢ maszyne w
przeciwnym kierunku, w przeciwnym razie maszyna moze

\zosta¢ wypchnieta z cigcia w niekontrolowany sposéb.

Fém vagasakor a késziiléket ellenkez6 iranyban vezesse,
kilénben a gép kontrollalatlanul kildkédhet a vagatbdl.

Pri rezanju kovine vodite stroj v nasprotni smeri, sicer bi ga
lahko nenadzorovano potisnili iz reza.

Prilikom rezanja metala, pomicite stroj u suprotnom smijeru,
inace bi stroj mogao biti nekontrolirano izbaden iz reza.
Griezot metalu, vadiet ierici pretéja virziena, jo pretéja
gadijuma ierice var tikt nekontroléti izspiesta no griezuma
Iinijas.

Pjaudami metala, kreipkite masing priesinga kryptimi, nes
prieSingu atveju masina gali bati nekontroliuojamai iSstumta
i$ pjavio.

Metalli Idikamisel suunake masinat vastassuunas, vastasel
juhul v6ib masin kontrollimatult I16ikest valja likkuda.

IMpu peske MeTanna HanpasnsaTb YCTPOWCTBO B
MPOTUBOMOOXHYO CTOPOHY, MHAYE YCTPONCTBO MOXET
HEKOHTPOIMPYEMO BbICKOUMTb 13 pa3pesa.

Mpwn psisaHe Ha meTan HanpaBsnsBanTe MallnHaTa B
NPOTVBOMONOXHA MOCOKa, B NPOTVBEH Cry4val MalumMHaTta
MoXe Aa bbae n3byTaHa HEKOHTPONMPYEMO M3BLH Cpesa.

Aparatul trebuie sa functioneze intotdeauna in miscare
ascendenta, in caz contrar exista riscul ca acesta sa fie
fmpins necontrolat in afara taieturii.

Kora cevyere meTan, MaluMHaTa Mopa Aa ceye KOH rope,
WHaKy “Ma onacHOCT of Toa, Aa buae HeKOHTponMpaHo
ncepneHa of pesor.
IMig Yyac pizaHHst MeTany BefiTb MalnHy B 3BOPOTHOMY
HanpsiMKy, iHaKLe BoHa Moxe OyTV HEKOHTPOIIbOBaHO
BULLUTOBXHYTa 3 pO3piay.
Kada secete metal, pomerite masinu u suprotnom pravcu,
inaCe bi masina mogla nekontrolisano da se izgura iz reza.
Gjaté prerjes sé metalit, drejtojeni makinén né drejtim té
kundért, pérndryshe makina mund té shtyhet jashté prerjes
né ményré té pakontrolluar.
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(0 Place the machine with the front part of the base plate on the workpiece.
#) Switch on the power tool. € Move the machine at a moderate feed rate
adapted to the material.

@ Place the machine with the front part of the base plate on the workpiece.
) Switch on the power tool. € Move the machine at a moderate feed rate
adapted to the material.

@ Maschine mit der vorderen Kante der Bodenplatte auf das Werkstiick
aufsetzen. @ Maschine einschalten. € Maschine mit einem moderaten,
an das Material angepassten Vorschub, bewegen.

@ Poser la machine de maniére & ce que le bord avant de la plaque de
base se trouve sur la piéce & usiner. @3 Allumer la machine. &) Déplacer la
machine avec une avance modérée adaptée au matériau.

@ Posizionare la macchina con il bordo frontale della piastra di base sul
pezzo in lavorazione. @3 Accendere la macchina. € Muovere la macchina
a una velocita adattata al materiale.

@ Colocar la maquina con el borde anterior de la placa de base sobre la
pieza de trabajo. € Conectar la maquina. € Mover la maquina con un
avance moderado y adaptado al material.

@ Coloque a aresta dianteira da placa de fundo da maquina na pega. #
Ligue a maquina. € Movimente a méaquina com um avango moderado,
adaptado ao material.

@ Plaats de machine met de voorkant van de bodemplaat op het werkstuk.
) Schakel de machine in. & Beweeg de machine met een moderate, aan
het materiaal aangepaste aanvoer.

@ Placér maskinen med den forreste del af bundpladen pa
emnet. @ Teend maskinen. € Bevaeg maskinen med en moderat
fremferingshastighed tilpasset materialet.

@ Sett maskinen med forkanten av bordplaten p4 arbeidsstykket. #3
Sla pa maskinen. @) Beveg maskinen med et moderat fremtrekk som er
tilpasset materialet.

@ Placera maskinen med framre delen av bottenplattan pa arbetsstycket.
) Satt igang verktyget. € Forflytta maskinen med mattlig hastighet
anpassad till materialet.

@ Aseta kone tydkappaleeseen pohjalevyn etureuna edelld. @3 Kaynnista
kone. @ Liikuta konetta kohtalaisella, materiaalin mukaan valitulla
nopeudella.

@ TomoBETAOTE To PNXAVNMA LE TO UTTPOOTIVO AKpO TrG TAGKAG SaTTédou
TIAvW 0T KaTEPYalOHEVO Tepdyio. #3 EvepyomolaTe To pnydvnua. €
KiviaTe 10 unyavnua pe pérpia, ato UNIKG TTPOCOPUOTHEVN TIPOWAN.

@ Makineyi zemin plakasinin 6n kenariyla is pargasi tizerine yerlestiriniz.
#) Makineyi galistiriniz. € Makineyi makul, malzemeye uyarlanmis bir
itme hiziyla hareket ettiniz.

@ Umistéte stroj predni hranou zakladni desky na obrobek. @3 Zapnéte
stroj. € Pohybuijte strojem mimym posuvem pfizplisobenym materilu.

@ Nasadte stroj s prednou hranou zakladnej dosky na obrobok.
) Zapnite stroj. € So strojom pohybujte miernym, na material
\

prispdsobenym posuvom.

@ Umiesc urzadzenie przednia krawedzig ptyty podstawy na obrabianym
przedmiocie. @3 Wigcz urzadzenie. €) Poruszaj maszyng z umiarkowang
predkoscig posuwu dostosowang do materiatu.

@ Helyezze a gépet a fenéklap eliilsd szélével a munkadarabra. @3
Kapcsolja be a gépet. € Mozgassa a gépet mérsékelt, az anyaghoz
igazitott el6tolassal.

@ Stroj postavite tako, da je sprednji rob osnovne ploce na obdelovancu.
@ Vklopite napravo. €) Stroj premikajte z zmerno hitrostjo podajanja,
prilagojeno materialu.

@ Postavite stroj s prednjim rubom bazne ploge na izradak. 3 Ukljugite
stroj. € Pomigite stroj s umjerenom brzinom napredovanja prilagodenom
materijalu.

@ Novietojiet ierici ta, lai pamatplaksnes priekgja mala atrodas uz
apstradajamas sagataves. @ leslédziet ierici. €) Parvietojiet ierici ar
mérenu padeves atrumu, kas ir atbilsto$s apstradajamam materialam.

@ Pastatykite stakles taip, kad priekinis pagrindo plokstés krastas bity
ant ruoginio. @ Jjunkite stakles. @) Stakles judinkite vidutiniu, medZiagai
pritaikytu padavimo greiciu.

@) Asetage masin toorikule nii, et alusplaadi esiserv on tooriku peal.

@) Lillitage masin sisse. € Liigutage masinat materjaliga kohandatud
mddduka etteandekiirusega.

@ YcTaHoBUT YCTPOMCTBO NEPeaHIM Kpaem OMOPHON MANTLI Ha
3aroToeKy. @3 BkmiouwTs yeTpoicTeo. € Mepemeluars yCTPOICTBO ¢
YMEPEHHOM CKOPOCTbI0 NOAAYM, COOTBETCTBYIOLLEN MaTepuany.

@ Mocrassitte MawwwHaTa ¢ NPeHUs pbb Ha OCHOBHATa NNACTUHA BLPXY
obpabotaanms fetar. @ Brnioyete MawuHata. € Mpuasmxsaiite
MalluHaTa ¢ ymepeHa CkopocT Ha nopaBaHe, cbobpaseHa ¢ Matepuana.

@ Asezati aparatul cu partea din fata a plcii de baza pe piesa de
prelucrat. @3 Porniti scula electrica. &) Deplasati aparatul cu o viteza de
avans moderata, adaptatd la material.

@ MMocTaseTe ja MaLwmMHaTa CO NPEHIOT pab Ha OCHOBHATa Nrova Ha
pa6oTHoTO Napye. @3 Bxknyuete ja MawnHara. © Mowmecrete ja MawwmHara
0 ymMepeHa 6pavHa Ha HanpezdyBatbe KOH NpucnocoBeHnoT matepujan.

@) YcTaHOBITh MaLLMHY NepeaHiM KPaeM OMOPHOT MIIACTUHN Ha 3ar0TOBKY.
@) YBiMKHITb MaLumHy. €) MepemilyiiTe MaLMHy 3 NOMIPHOI WBKAKICTIO
nogaui, ananToBaHow Ao Martepiary.

@ Postavite masinu sa prednjom ivicom podne ploe na radni predmet.
@) Ukljugite masinu. € Pomerajte maginu sa umerenim potiskom
prilagodenim materijalu.
@ Vendoseni makinén me skajin e pérparmé té pllakés bazé né copén gé
do punohet. @ Ndizni makinén. € Lévizni makinén me njé shpejtési t&
moderuar pérpara té pérshtatshme pér materialin.
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(For rough grinding, an approach angle of 30° to 40° produces the best
results.

Beim Schruppschleifen ergibt ein Anstellwinkel von 30° bis 40° das beste
Arbeitsergebnis.

Pour le dégrossissage, un angle d'approche de 30° a 40° produit les
meilleurs résultats.

In caso di levigatura a scaglie, un angolo di angolazione da 30° a 40° offre il
miglior risultato di lavorazione.

En trabajos de desbaste, un angulo de ajuste de 30° a 40° es el que
proporciona el mejor resultado de trabajo.

Ao retificar desbaste, um angulo ataque de 30° a 40° proporciona o melhor
resultado de trabalho.

Bij het voorbewerken zorgt een aanzethoek van 30° tot 40° voor het beste
werkresultaat.

| forbindelse med grovslibning giver en tilgangsvinkel pa 30° - 40° det
bedste resultat.

Ved skrubbsliping gir en innfallsvinkel pa 30° til 40° det beste
arbeidsresultatet.

For skrubbslipning ger en anséttningsvinkel pa 30-40° bast resultat.
Karkeahionnassa tuottaa 30—40°:n asetuskulma parhaan tyétuloksen.

Kard 1o Tpd)I0ua aToQéPE pia ywvia TTAayioAioBnang Twv 30° éwg 40° 10
KaAUTEPO OTTOTEAEHA.

Kaba talaglama sirasinda 30° ile 40° arasindaki bir yerlestirme agis en iyi
¢alisma sonucunu verecektir.

Pfi hrubém brouseni se dosahuji nejlepsi vysledky pod thlem 30° az 40°.
Pri hrubovani uhol prilozenia od 30° do 40° dava najlepsi vysledok prace.
W przypadku szlifowania zgrubnego, najlepsze rezultaty daje kat
nastawienia od 30° do 40°.

Nagyolé csiszolds esetén 30° és 40° kdzétti raallitasi szog jar a legjobb
\eredmeénnyel.

Pri grobem brusenju je najboljsi rezultat, ¢e je kot priblizevanja od 30° do )
40°.
Kod grubog bru$enja, napadni kut od 30° do 40° daje najbolji rezultat rada.

Rupjas slipésanas gadijuma vislabakos rezultatus nodrosina 30° lidz 40°
slipuma lenkis.

Grubiai $lifuojant geriausi rezultatai pasiekiami 30—40° kampu.

Jémeda Idikamise puhul annab parima toétulemuse 30° kuni 40°
lahenemisnurk.

[1nsi rpy6oro WincoBaHUs HaUMYYLUME Pe3ynbTaTbl AAET YIoN HaKMoHa
30-40°.

Mpv rpy6o WwnnchosaHe Hait-A0BPY pe3ynTaTy ce MocTUraT Mpu bIbi Ha
3axop ot 30° go 40°.

Pentru o polizare grosiera, un unghi de abordare de 30° pana la 40°
produce cele mai bune rezultate.

Mpu rpy6o cevetbe, aronot Ha npuctanysakse of 30 ° [o 40 ° ro gasa
Hajoobpvot pesynTar Ha pabortata.

[insi yopHoBoOrO LWithyBaHHs HaKpaLLi pe3ynbTatin poboTy Aae KyT Haxuny
Bia 30° 1o 40°.
Prilikom grubog brusenja, regulacioni ugao od 30° do 40° daje najbolji radni
rezultat.
Pér gririen e ashpér, njé kénd afrimi midis 30° dhe 40° jep rezultatet mé
t& mira.

A 240 1 30 di g5 O g das A Juadl e Jguanll o dall slaill s

(Do not tilt when cutting. )

Beim Trennen nicht verkanten.
Ne pas incliner lors de la coupe.
Non bordare per il taglio.

No inclinar la maquina cuando se
estan realizando cortes.

Nao emperre ao cortar.
Niet kantelen tijdens het doorslijpen.
Vip ikke emnet under skeering.

Pass pa at ingenting stilles pa kant
nar du kutter.

Far inte lutas vid skarning/frasning.
Al kallista katkaisun aikana.
Mn yépvere katd 10 dlaxwpIoHS.

Kesme sirasinda sikisma
6nlenmelidir

Pfi fezéni se nenaklanéjte.

Pri rezani stroj nekrizujte.

Nie przechyla¢ w trakcie cigcia.
Vagaskor ne dontse meg.

Med loéevanjem se ne nagibajte.
Nemojte naginjati prilikom rezanja.
Griedanas laika nesagaziet ierici.
Atskirdami nepakreipkite.

He cnieayet HaknoHsiTbCs mpu
peske.

He HaknaHsiiTe npu ps3aHe.
Nu va inclinati atunci cand taiati.
He HaBanyBajTe npu ceyereTo.

Mia yac po3pizaHHs He ponyckaiiTe
nepexociB.

Nemojte naginjati prilikom secenja.
Mos anoni kur prisni.
L ks Juadll g

\Lc”)ikamise ajal ei tohi kallutada.
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TEXHWYECKW JAHHW
Tun

M18 FHSAG125XB2
AkkymynatopeH brnownaid

M18 FHSAG150XB2
AkkymynatopeH brnownaid

[Mpou3BofCTBEH HOMED

4978 95 01 XXXXXX MJJJJ 4979 05 01 XXXXXX MJJJJ

Hanpexehve Ha cMeHsiemara akymynaTopHa arepus

O6opoTy Ha NpaseH xon

9000 min-* 9000 min’!

HomuHaneH kanauuter

125 mm 150 mm

[LlonycTvmm pasmepy Ha npucTaBkuTe, BIXKTE Tabnuuarta Ha cTp. 8-9

Pesba Ha winuHaena

M14 M14

Terno cbrnacHo npoueaypata EPTA 01/2014

30..39kg 30..39kg

MpenopbunTeNHa okonHa Temneparypa npu pabota

-18..+50 °C

MpenopbynTeNHI BUAOBE akyMynaTopHu Gatepun

MpenopbynTeNHY 3apsaHK YCTPOCTBa

M18...

WHdbopmaumsa 3a wyma: ViamepeHuTe CTORHOCTM ca nony4eHn cbobpasHo
EN 62841.

OLieHeHOTO ¢ A HIIBO Ha LLyMa Ha ypeda € CbOTBETHO:
PaBHuLLe Ha 3BykoBOTO Hansraxe / HecurypHoct K
PaBHuLLe Ha MOLLHOCTTa Ha 3Byka / Hecuryproct K
[a ce Hocu npegnasHo cpeAcTBo 3a cnyxal

86,5 db(A) / 3 dB(A)
94,5 dB(A) /3 dB(A)

86,5dB (A)/ 3 dB(A)
94,5dB (A)/ 3 dB(A)

WHdopmaums 3a Bubpaumuute: O6LKTE CTONHOCTY Ha BUOpaLMUTE
(BekTOpHa Cyma Ha Tpy MOCOkw) ca onpefenenm B cboteetcTame ¢ EN
62841.

CroiHOCT Ha emucuy Ha BubpauuuTe a, / HecurypHoet K

LLinaitcaHe Ha NOBLPXHOCTH

LUnndposaHe/psizaHe Ha beToH

LnudpoBaHe C LKypka

6,8 m/s2 /1,5 m/s?
55m/s2 /1,5 m/s?
1,5m/s2 /1,5 m/s?

6,8 m/s2 /1,5 m/s?
7,1 m/s2/1,5 m/s?
1,8 m/s2/1,5 m/s?

Mpv ApYro U3MON3BaHe, HaNpUMep OTPE3HO LunaridaHe Wk LnaiidaHe CbC CTOMaHeHa YETKa, MoraT Aa Ce Nomyyat ApYrv CTOHOCTH Ha BuBpaLumTe!

N BHUMAHWE!

TocoyeHuTe B HACTOALLNS MHAOPMALMOHEH JCT HYBa Ha BUBGPALIMY V1 LYMOBI EMICUM Ca U3MEPEHH B CbOTBETCTBUE CbC CTAHAAPTU3MPAHO U3NUTBaHe, NpefocTaseHo B EN
62841, v MoraT fia Ce WU3Non3BaT 3a CpaBHsIBaHe Ha eauH MHCTPYMEHT C ApYr. Te MOXe CbLLO Taka Aa Ce M3MOoN3BaT 1 3a NpeABapuTenHa OLEHKa Ha U3NaraHeTo Ha BPeaHY

Bb3[EICTBUS.

}JeKnapMpaHMTe HIBa Ha Bmﬁpaumm W LYMOBW EMUCUM CE OTHACAT 3a OCHOBHWUTE MPUNOXEHNSA Ha MHCTPYMEHTA. Axo obaye VHCTPYMEHTBT Ce 13non3sa 3a Apyrv
Npunoxexus, ¢ apyrm I'IpVICI'IOCOGJ'IeHMFI Wnn He ce noaabpxa /:lo6pe, HuBata Ha BMﬁpHLlVIM W LWYMOBW EMACHM MoraT [ja ca pasnuyHu. ToBa MoXe 3Ha4UTeNHO Aa MoBULLI
HUBOTO Ha 13naraHe Ha BpeaH! Bb3feiicTBys 3a oblyaTa NPOABMKXUTENHOCT Ha paﬁoTaTa.

I'IpM LLIJ'IMd.)OBaHeTO Ha TbHK/ METanHu NMCToBE MUNK pyru CTPYKTYPK C ronsama noBbpXHOCT, KOUTO NECHO BMGPMDBT, MOXe [ia ce JOCTUrHe MHOro Nno-BUCOKO HMBO Ha LUyMa
(D,O 15 dB) OT NOCOYEHOTO. anI Teau AeTainu ce npenopbyBa Aa ce B3emart NOAXOAALLM MEPKM 3a 3BYKOU30NaLKa, KaTo HanpuMep U3N0N3BaHETO Ha TEXKW, MBKaBn
M30MaLMOHHI NOANOXKN. [TOBULLEHOTO HUBO Ha wyma TpHGBa [a ce B3eme NpeaBua v npy oLeHKaTta Ha pucka OT u3naraHe Ha Wym u Meﬁopa Ha noaxoAsila 3aluta 3a

cnyxa.

Ipu OLIEHKA Ha HUBOTO Ha M3NaraHe Ha Bb3RENCTBUETO Ha BUGPALIMN 1 LLyM CIefBa ChLLO TaKka fia Ce B3eMe NPeaBuE BPEMETO, NIPe3 KOETO MHCTPYMEHTDT & U3KIIOUeH Ui
11pe3 KOETO € BKTIOYEH, HO He Ce U3non3sa. ToBa MOXE 3HAUMTENHO Aa MOHKI HVBOTO Ha U3naraHe Ha BpeaHM Bb3eViCTBus 3a obLiaTa NPOLbIKUTENHOCT Ha paGorara.

OnpegeneTe JOMbAHUTENHI MePKK 3a 6e30MacHOCT 3a 3aluuTa Ha onepaTopa OT Bb3AEHCTBUETO Ha BUGpaLmMUTE Wunu Wyma, kato Hanpumep NoAApPbXKa Ha
MHCTPYMEHTA W npucnocobnexusiTa, NoAAbPXaHETO Ha TONNMHATA Ha pbLETe W opraHusauvsTa Ha pabotara.

PN BHUMAHME! Npouerere scwukn ykazanus 3a 6esonackocr,
WHCTPYKLVM, UTIOCTPALIMY M CrIeUNAMKaLIM 33 TO3M eNEKTPOMHCTPYMEHT.
TIpONyCKiTE NPyt CNIa3Bake Ha MPUBELIGHATE MO-0MY yKa3aHMs MOFaT Aa 0BEAaT A0
TOKOB Y1ap, NOXap W TEXK TPaBMH.

3anazsere Te3un WHCTPYKLUM U YKa3aHua 3a GesonacHocT 3a Gbaewy CcnpaBku.

YKA3AHNS N0 TEXHUKA HA BE3OMACHOCT 3A BIIIOLLNAN®

h

061Uy MHCTPYKLMK 32 Be: npu wnud
paboTa ¢ TeneHu YeTkv U Npu abpasuBHO psizaHe.

a) To3u enekTPOMHCTPYMEHT e NpeaBuAeH 3a ynotpeba karo wnand, wnand
32 LUKypeHe, TeneHa YeTka v abpasveHa MalvHa 3a pasane. CnasganTe
BCHYKV MHCTPYKLMM 33 630NACHOCT, yKa3aHWsl, UMIOCTPALMM U AAHHM,
KOMTO nonyyasare ¢ ypeaa.

AKO He Cria3Bare CiedHwTe ykasaHws, ToBa MOXe fa A0BEae A0 TOKOB yaap,
MIOXap WU TEXKU HapaHABaHWS.

To3u enexTPOHCTPYMEHT He Tpsi6Ba Aa Ce M3NON3Ba 3a ONEPaLMN KaTo
nonupane. OniepauvuTe, 3a KOWTO TO31 MHCTPYMEHT He € NPeHa3HaueH, Morar
[1a Gb1aT CBbP3aHM C ONaCcHOCTM 1 1a f0BEAT A0 HApaHABAHMS.

To3u eneKTPOMHCTPYMEHT MOXe Aa Ce U3NON3Ba CaMo NO NpeAHasHaueHe
W B CbOTBETCTBYE C NPEANMCAHNATA Ha NPON3BOAUTENS. HenpasurHara
ynoTpe6a Moxe Jia 0BEAiE A 3ary6a Ha KOHTPON 1 CEPUO3HY HapaHsBaHKs.

, WAKdoBaHe C WKYpKa,

b

[4
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d) He n3nonssaiite NpuHaANEkHOCTY, KOUTO He Ca MPENopbYaHN UNK
NnocoYeH! OT NPONU3BOANTENS CMIELMAIHO 32 TO3M ENEKTPONHCTPYMEHT.
Toga, Ye MOXETE fia 3aKpenuTe fafeHa NPUHAANEXHOCT KbM CBOS
€NeKTPOMHCTPYMEHT, He rapaHTvpa besonacHa ynotpeba.

[lonycTumara yecToTa Ha BbPTeHe Ha U3NON3BaLLMs Ce NHCTPYMEHT
TpAbBa fa 6bae NoHe TONKOBa BUCOKA, KOMKOTO W NOCOYeHaTa Ha ypeaa
4ecToTa Ha BbpTeHe.

AKcecoapuTe, KOITO ce BbpTST N0-Gbp3o OT AOMYCTUMOTO, MOFaT fia Ce CyynsT
1 fia Ce pasxBbpyar.

f) BbHWHKMAT AMameTbP 1 AebennHaTta Ha paGoTHUA MHCTPYMEHT TpsGBa Aa
OTFOBAPAT Ha NOCOYEHUTE pasMepu Ha Bawms eneKkTpOMHCTPYMEHT.
PaBoTHN MHCTPYMEHTUTE C HENOAXOASLLM pasMepy He MoraT Aa Bbaat nokpuTi
[A0CTaTb4HO MM a 6baaT KOHTPONMpaHM.

Pa3smepuTe Ha sonbnHuTenHoTO Npucnocobnexue Tpabea Aa
CLOTBETCTBAT Ha pa3MepyTe Ha NaTPOHHUKA Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.
TTPUHAANEXHOCTUTE, KOUTO HE MPUNSIraT TOYHO KbM NaTPOHHHKA Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTA, Ce BLPTAT HEPABHOMEPHO, BUGPUPAT MHOTO CUITHO 1
Morar fia 40BeAaT A0 3ary6a Ha KOHTPON BbPXY UHCTPYMEHTA.

He u3non3saitte noBpeaexn pabotHn MHCTPyMeHTH. Mpeau BeAka
ynotpe6a npoBepABaiTe paboTHUTE UHCTYMEHTH, Hanp. abpasuBHUTE
[MCKOBE 3a NyKHAaTMHU UK OTKbPTEHN pbGYeTa, NOANOXHUTE AUCKOBE
3a MyKHaTMHW UMW CUITHO M3HOCBaHe, TeNeHUTe YeTKM 3a Hepobpe
3aXBaHaTh UMK CYyneHu Tenyeta. AKO U3TbpBeTe eNeKTPOHUCTPYMEHTa

[145)
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unu pa6o‘rva WHCTPYMEHT, ' nposepﬂaaﬁre BUHMaTENHO 32 yBpexaaHua

WK 3NoN3BaiiTe HOBYU HenoBpeAeHM PaboTuH MHCTPYMeHTU. Criep KaTo
CTe NPOBEPUNY BHUMATESHO U CTe MOHTUPANHN PaBOTHUS MHCTPYMEHT,
ocTaBeTe enekTPOMHCTPyMeHTa Aa paboTi Ha MaKkcUManHm 06opoTi B
NPOrbiKeHUe Ha eAHA MUHYTA; CTOWTE U APLXTE HAMUPALLY Ce Habnn3o
NMLa BCTPaHM OT paBHUHATa Ha BbpTeHe. Hail-4ecTo noBpeaeHn paboTuH
VHCTPYMEHT Ce YyMST NPe3 T3 TECTOB NEPUOA.

i) HoceTe nuyHn npeanasku cpeacTea. Cnopea HeobxoaMMocTTa

M3non3BaiTe LANa NULEBa Macka, Macka 3a 041 N 3aLMTHM ounna. Ako

© HeobXxoANMO HoceTe Macka CpeLly npax, 3alWuTa Ha cnyxa, npeanasHu

PBbKaBuLM UNK cnelnanHa npecTuiika, KOATO Npeana3Bea OT Masku YacTULU

OT AUCKa UnKn OT maTtepuana.
Ouure TpﬂﬁBa [a Ce 3alluTeHu 0T YyXxau Tena, KOUTo Morar Aa OTNUTHaT no
PA3MUYHN NPUYUHMN. I'lpomsonpaLuHaTa Wnn guxatenHara macka TDHGBQ na

Morat fia hunTpupar npaxa, kowTo ce 0bpasysa npy paborta. AKO CTe U3NOKEHN

[bIIr0 BPEME Ha CUMEH LUyM, TOBA MOXe Aa MpuyuHy 3aryGa Ha cnyxa Bu.

j) BHuMaBaliTe ocTaHanuTe Nuua Aa ca Ha 6esonacHo pascTosHue ot Bawara

paboTHa 30Ha. Bceku, koilTo BNu3a B paboTHaTa 30Ha, TpAGBa Aa Hoc
NWYHW NpeAnasHn cpeacTea.

OTyyneHy napyeHLa ot obpaboTBaHaTa YacT Ui ot cyyneHn pabothi
VIHCTPYMEHTI MOTaT fia OTNETAT U 32 NPUUMHAT HapaHABaHWs JOPU U Ha MLa
13BbH HENOCPENCTBEHaTa paGoTHa 30Ha.

Mpu paboTw, Npy KouTo pexelata NpucTaBka 61 Morna Aa ce AOKOCHe
/A0 NOKPUTY NPOBEXAALLM €NeKTPUYECTBO KaBenu, BUHaru Xeaujaite
MHCTPYMeHTa 32 U30NMpaHUTe PbKOXBATKM. [Tpy KOHTAKT ¢ NpoBeXaaLL
ENeKTPUYECTBO Kaben MeTanHuTe YacTi Ha enexTPOUHCTPYMeHTa ChLLO MoraT
[ia MPOBEXZAT eNeKTPUYECTBO 1 Aa NPUUMHST TOKOB yAap Ha oBCnyXBaLums.

1) Hukora He ocTaBsiiTe enekTpuYeckata MallMHa, AOKaTO MHCTPYMEHTLT
He e HaMmbIHO CMPSAN. BLPTALMSAT Ce UHCTPYMEHT MOXe Aa Brie3e B KOHTaKT
C NOBBPXHOCTTA, BbPXY KOSITO CTE OCTaBUNY MaLLMHaTa, MpK KOETO MoXeTe Aa
3aryGute KOHTPON BbPXY MaLLMHaTa.

m) [lokaTo npeHacsTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, He ro OCTaBANTe BKNKOYeH. Mpn

k

HEBOMNEeH LoNuUp ApexuTe unu kocute By morar ga Gbaar YBNeYeHn ot paGOTHMﬂ

MHCTPYMEHT, B Pe3ynTar Ha KOeTo paboTHUST MHCTPYMEHT MOXe fia Ce Bpexe
B TANOTO By,

MoumcTBaiTe PeROBHO WNMLOBETE 32 NPOBETPEHME Ha
€NneKTPOMHCTPYMEHTa.

[lyxankara Ha MOTOpa 3aCMyKBa Npax B KOpyca Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, a
HacbBMPaHETO Ha METANEH Npax MOXE /42 NPUYMHY ENEKTPUYECKY ONaCHOCTH.

=

0

VckpuTe MoraT Aa Bb3nnameHsT Te3n Marepuany.

He u3nonaBalite paGoTHN MHCTPYMEHTH, KouTo TpsiGBa Aa ce OXNaxAaT ¢
TEYHOCTH.

YnotpeGata Ha Bofa Wik Ha APy Te4HM OXnaxzaalLm CpeacTsa Moxe Aa
F0BEZE [0 TOKOB yAap.

P

OTKar U cbBeTY 3a UCOArBaHeTo My

"PutaHeTo" e BHe3anHa peakuyst Ha MalLuHaTa BCMIeACTBYE Ha 3akauun ce v
BnokvpaH BLPTALL Ce MHCTPYMEHT, Hanp. Whavidalla waiba, Wnaitdaly Auck,
Terexa YeTka 1 Ap. 3aka4aHeTo unv BrokMpaHeTo BOAV A0 BHE3AMHO CripaHe Ha
BbPTALLMS C& UHCTPYMEHT. 10 TO3M HaYMH Ha MACTOTO Ha BnokupaHe MalumHa ce
YCKOPSiBA HEKOHTPONMPAHO CpeLLy NOCoKaTa Ha BbPTEHE Ha MHCTPYMEHTa.

AKO Hanp. WMBOBBLYHUAT SUCK CE 3aKNMHM i Bnokupa B 06paboTeaHaTa yact,
pbbbT Ha Aucka, KoiTo BNu3a B 06paboTeaHaTa YacT, MoXe Aa Ce 3annete v no
TO3 HauH LUNMCHOBLYHNST JUCK MOXE [a Ce CHyMi WM Aa Objie npenyn3sikan
oTkar. Toraga LUNUGOBBLYHUST ANCK CE OTNPaBs KbM UMK Ce OTAanevasa ot

06cnyXBaLLoTo NULLE, B 3aBUCUMOCT OT N0COKaTa Ha BbpTeHe Ha Jucka Ha MACTOTO
Ha Gnokvipae. B Takba cnyyaii LNMOBbYHUTE BUCKOBE MOTaT CbLLO fia CE CYYNST.

OTKaTbT € pesynTar oT HenpaswsHa WU NOpeLLHa ynotpe6a Ha

€eneKTpoMHCTPYMeHTa. Toit Moxe Aa Gbae NpeaoTepaTeH Ypes NoAXoAsLLM Mepky 3a

6€30M1aCHOCT, KaKTO € OM1CaHO B CREAHOTO,
a) [lpbXTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa 3APaBo C ABETE CH PbLE U Ce NOAroTBeTe

Aa noeMeTte eBeHTyarneH OTKaT C TANIOTO U pbLeTe CU. BuHarv usnonssaiite
AonblIHWTeNHaTa pbKoXBaTka (aKO nma Takaaa), 3a fja KomneHcupare Hait-

[nobpe oTKaTa UnK konedaHuATa Ha BbPTALWSA MOMEHT NPU CTapTUPaHe.
B3emeTe nogxoasLum npesnasHu Mepku, 3a 4a KoMneHcupare konebaxusta Ha
BbpPTALMUA MOMEHT MK OTKaTa.

Hukora He npubnikaBaitTe pbLeTe v 40 BLPTAWM ce PaGoTHU
MHCTPYMEHTH.

AKO Bb3HWKHE OTKAT, MHCTPYMEHTLT MOXe [1a HapaHu pbkata Bu.
He pa3nonaraifTe TANOTO C B 30HaTa, B KOATO ENEKTPOMHCTPYMEHTLT Le
ce ABWXM B CNyYaid Ha OTKAT. B cnyyail Ha OTKaT MHCTPYMEHTBT Ce ABIKY

B nocoka, 0bpaTHa Ha Nocokata Ha BbpTeHe Ha abpasuea B MOMEHTa Ha

146)
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He paboTeTe ¢ enexkTpOUHCTPyMeHTa B 6Nn30CT A0 3ananuMm1 Matepuany.

[ 6ELJITAPCKU )

6rok1paHeTo.

Pabotete 0coGeHo NpeanasnuBo B 30HUTE Ha bITK, 0CTPU pbooBe
1 Ap. N. U36srBaitTe 0T6NHCKBAHETO HA PAGOTHUTE MHCTPYMEHTH OT
06pa6oTBaHaTa YacT 1 3aKNMHBAHETO UM B Hes.

MNpu o6paboTeaHe Ha BIMK UNK OCTPX PHLEOBE UMK NPK PA3KO
OTONLCKBaHe Ha BLPTALLMSA Ce PaboTeH MHCTPYMEHT ChlLecTBYBa
NOBMLUEHA ONACHOCT OT 3aknuHBaHe. ToBa Npeau3BMKBa 3aryba Ha
KOHTPON Hap MaluMHaTa MK oTKar.

He nanonaBaiite BepukeH pexeLl ANCK, PEXeLl ANCK 32 AbPBO UK
Ha3b6eH pexeLL AUCK, KAKTO W CerMeHTUPaH AUaMaHTeH AUCK C OTBOPH,

d

NO-LUMPOKK OT 10 mm. Takusa paﬁOTHIA WHCTPYMEHTW YeCTO NPUYMHABAT OTKaT

unw 3aryba Ha KOHTpONa Haz MHCTPYMeHTa.

WHcTpyKumm 3a GesonacHocT npyu wnudosaHe 1 npu abpasueHo pssaxe:

a) W3nona3gaiite camo abpaauBuTe, Noco4eHM 3a Bawus enekTpOMHCTPYMEHT,

W npeanasHuA Kanak, npeaBUaeH 3a Te3n aﬁpa:!VIBVI. A6paSMBMTe, KouTo
He Ca nNpefBuaeHn 3a enekTPOMHCTPYMEHTa, He Morat Aa Gbaar eKpaHupaHn
[Z0CTaTbYHO ¥ He ca Gesonackm.

b) W3BuTuTe AMcKoBe 3a WnaiidaHe TpAOBa Aa GbAAT MOHTUPaHH TaKa, Ye

NOBBLPXHOCTTA UM 3a Lunav“ld)aue Aa He U3nu13a U3BLH paBHUHaTa Ha pra
Ha npegnasHua Kanak. HeﬂpaBMﬂHD MOHTUPAHKAT JUCK 3a LIJJ'Ial7ICbaHe, KOITO

113n13a U3BbH paBHUHATa Ha pbba Ha Npeanastus kanak, He Moxe Aa Gbae
[0CTaTh4HO Ao6pe ekpaH1paH.

BuHarv u3non3saitte npeanasxus kanak. Toi Tpsi6ea Aa e curypHo
nocTaBeH BbXY eNeKTpoypenaa v Aa e HacTPoeH Taka, Ye Aa rapaHTupa
BMCOKa CTeneH Ha 6e30MacHOCT, TOECT Aa OCTaBs BUAUMU MUHUMANHK
YacTy OT PeXelys ANCK KbM 0BCTYKBALLOTO NMLe. lTpeanasHuAT kanak
1Ma 3a Lien Aa npepnasu o6CnyXBaLioTo UL OT XBbPYALLY NapyeTa U
CNy4aeH KOHTaKT C WANOBBLYHMSA ACK.

C

d

3a ynotpeba. Hanpumep HuKkora He WwnudoBaiiTe Cbe CTPaHNYHaTa
NOBBPXHOCT Ha OTpe3eH Auck. OTPe3HTe ANCKOBE Ca NPEeAHa3HaYeHM 3a

AbpasuBuTe TpAGBa Aa Ce M3NON3BAT CaMO 3a NOCOYEHNTE BL3MOXHOCTH

OTHeMaHe Ha mMatepuana ¢ pb6a Ha ancka. BvaaelicTaneTo Ha CTpaHW4Ha cuna

BbDXY Teau abpasnsu MOXe Aa 1 cHynu.

BuHaru usnonasaiite 3acTonopsiBalLy hnaHLm, KOUTo ca B 6e3yKopHO
CbCTOSIHME W CHOTBETCTBAT N0 pa3mMep U (hopMa Ha U3Non3BaHus
abpa3ueeH auck. M3non3saxeTo Ha nopxoasw cnaxey npeanasea
[VMCKa W NO TO3W HAYMH HaMansBa ONACcHOCTTa OT CYYNBaHETO My.

3acTonopnBalmTe hnaHuy 3a pexeLLn AUCKOBE MOraT Aa ce pa3nnyaBat

OT Te3u 3a AUCKOBE 3a WNndoBaHe.

f) He nanonagaiTe U3HOCEHM WNNOBLYHM AUCKOBE 3a NO-roNeMn
€NeKTPOUHCTPYMEHTH. AGpasvBHITE AMCKOBE 3 NO-Tonemy
€NeKTPOVHCTPYMEHTY He Ca NPOEKTUPaHY 3a no-BICOKUTE 060POTU Ha
MI0-MankuTe EflekTPOMHCTPYMEHTI 1 MOraT fa Ce CYyMAT.

)
NpaBUNHNA NpeanaseH Kanak 3a KOHKPETHOTO NPUNOXeHKe. B npoTvBeH

an U3non3BaHeTo Ha MHOTO(’)yHKLlMOHanHM [AVMCKOBE BUHArW M3non3gaire

cnyqa|7| NpeanasH1AT Kanak HAmMa Aa 0CUrypu [ocTaTbyHa 3alluTa, KOeTo Moxe

[Aa foBefe A0 CEPUO3HIN HapaHABaHuA.

CneuuanHu yka3aHus 3a 6esonacHa paboTa ¢ pexely auckose

a) He ponyckaitte 6nokupaHe Unn TBbPAE CUIHO NPUTUCKAHE HA pexeLLus
Auck. He npaseTe npekaneHo Abn6oku paspe3u. [petosapeaHeTo Ha
PEXELLWs AUCK NOBULLABA CHNIATE, KOUTO AEICTBAT BbPXY HEro, a C TOBa U
OMaCHOCTTa OT 3aKMMHBaHE N GMOKPaHe, KOETO OT CBOS CTpaHa MoXe Aa
[I0BE/ie 10 OTKAT WM cHynBaHe Ha abpasvBHIA QUCK.&.

W36srsaiite Aa 3acTaBaTe B 30HaTa NPeA U 334 BLPTALMSA Ce pexeLy
Avck. Korato pexewmsT Auck e B eaHa paBHUHa ¢ TAnoTo By, B cnyyait
Ha OTKAT eNeKTPONHCTPYMEHTBT C BLPTALLMSA Ce AUCK MOXE Aa OTCKOUM
HenocpeacTBeHO KbM Bac v aa Bu Hapahm.

AKO pexewyuaT AMCK Ce 3aKNWHN UK KoraTo NpekbCBaTe pabota,
M3KMIoYBaliTe eNeKTPOMHCTPYMEHTA U To APBKTE CMIOKOIHHO, A0KATO
[VMCKBT OKOHYaTemNHo crpe fAa ce BbpTU. Hukora He onuTBaiite Aa
13BafuTe BLPTALMSA Ce AUCK OT pa3pe3a, B IPOTUBEH Cyyail Moxe Aa
Bb3HUKHe oTkaT. Onpesienete 1 0TCTPaHeTe NpUYMHATA 3a 3aKNMHBAHETO.
Hukora He BKMioYBaifTe eNEKTPONHCTPYMEHTa OTHOBO, AOKaTO TOIA ce
Hamupa B 06paboTBaHaTa YacT. Heka pexewums T Auck fOCTUTHE MbPBO
MaKcvManHuTe cu 06opoTH, Npeau BHUMATENHO Aa NPOABLIKUTE C

b
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pA3aHeTo. B NpoTUBEH CIyYall PEXELLMAT ANCK MOXE Aa 3aCefHe, a U3CKOUM

ot 0bpaboTBaHara 4acT v Aa Npeau3BuKka oTkar.

e) Korato pexeTe NAOCKOCTH UNK No-ronemu AeTainnu, ru onperte, 3a aa

u3berHete puUcka OT OTKaT Npu 3aKnemBaHe Ha pexeLuns QUCK. Fonemute

[eTainu MoraT Aia ce OrbHaT OT COBCTBEHaTa CU TexecT. [leTaitnbT TpsGBa
i e noANpsH Ha AiBe MecTa, a UMEeHHO B 6M30CT A0 pa3pe3a U B kpasi My.

D

f) Bbaete ocobeHo BHUMATENHM Npy "M3pA3BaHe Ha Ax060Be" B HANNYHN
CTEHU UNK APYTH, HEBUAUMM 30HN. TTpU NPEPS3BaAHE Ha ra3oMpPOBOAM,
BOZONPOBOZY, ENIEKTPONPOBOAM UM pYriA 0BEKTH, PEXELLMAT ANCK MOXe Aa
MPUYUHY OTKAT.

He ce onuTBaliTe Aa U3mbnHsBaTe 3BMTY paspean. MpeToBapBaHeTo Ha
PEXeLLYs [UCK NOBULLIABA HATOBAPBAHETO My Y rO NpaBu NOAATIMB Ha
3akneLuBaHe unu 6nokupare. o To31 HauuH HapacTBa BEPOSITHOCTTA OT OTkaT
WNK c4ynBaHe Ha WNMGOBBYHOTO TANO, KOETO MOXe Aa AOBEAE A0 TEXKM
HapaHsBaHus.

9

CneuvanHu ykasanus 3a 6esonacHa pabora npu wnudoBaxe ¢ WKypka

a) W3nona3gaiiTe WwKypka ¢ noaxoasw paamep. Mpu u36opa Ha Wkypka
crieaBaiiTe ykasaHusATa Ha npoussoauTens. LLkypka, KOSTO 3nu3a TBbpae
[ianey U3BbH LUMNAOBbYHATA MOANOKKA, MOXE f1a MPUUMHY NOpA3BaHKs U fia
ZnoBeze 10 GnokvipaHe Ha MHCTPYMEHTa, CyyNBaHe Ha ucka U oTkar.

CneuuanHu yka3aHus 3a 6esonacHa pabora npy WwnucoBaHe ¢ TENEHU LETKN

a) OBbpHeTe BHUMaHKME Ha TOBA, Ye M Npu 06MKHOBEHa ynoTpeba TeneHata
YeTka ry6u YacTuuum ot Tenta. He npetoBapBaiiTe OTAENHUTE YacTh Ha
TenTa HanpuMep Ype3 NpekaneHo ronsiMo HansraHe Ha NPUTUCKaHe.
/A3xBbpyaLLMTE YaCTLV OT TeNTa MOraT MHOMO JIECHO /ia MonajHaT B koxara
Hanpvmep Npes ThHKW Apexi.

Ako ce npenopbYBa M3NON3BaHETO Ha NpeanaseH KOXyX, npeaABapuTenHo
ce yBepnBaﬁTe, Ye TeneHata YeTka He aonupa [o Hero. HVICKOBI/ITG n
YaLLKOBWUOHWTE TENEHN YETKWU MoraT Aa yBenuyar AMameTbpa Ci B pesynTar Ha
cunara Ha nputuckaxe n LleHTpOse)KHI/ITe cunu.

AOMBHUTENHW YKA3SAHWA 3A PABOTA U BE3ONACHOCT

Mpy WwnndoaHe Ha MeTanu Bb3HMKBa uckpeHe. ObbpHeTe BHMMaHMe Aa He Gbaar
3acTpalueny xopa. lMopajm onacHocT ot noxap Habnu3o (B 06cera Ha uckpuTe) He
6vBa i Ce Hamupart ropuMu MaTepuany. [la He ce M3non3sa npaxoynassHe.

MaeTe Ce OT NETSALLM UCKPY ¥ LLNUGHOBBYEH Npax.
He 6bpkalite B 30HaTa Ha onacHocT Ha paboTelarta MaLunHa.

BenHara uakntoueTe MalvHaTa, ako ce NOSBAT 3HaYMTENHN Bw6pauvw| wm
Gbaar YCTaHOBEHW Apyr1 HEPEAHOCTW. ﬂpoaepeTe MalliMHaTa 3a fja yCTaHoBUTE
npu4nHara.

Ipv ekcTpemanHm yCnoBust Ha excnnoaTauys (Hanp. npu Magko Wnudosaxe Ha
MeTanu ¢ OnopHMst AUCK W ByNnkaHdWBBbPHUTE WNNOBBYHY SUCKOBE) MOXE Aa

Ce HaTpyna CUMHO 3aMbpPCsBaHe BbB BLTPELLHOCTTA Ha BMIOBOTO WAUGOBBYHO
YCTPOIACTBO. [py TakiBa eKCnNoaTaLMoHHY YCNOBMS OT rMeAHa To4Ka Ha CUTyPHOCT
€ HeobX0ANMO OCHOBHO MOYMCTBAHE Ha BBTPELUHOCTTA OT METasHI OTnaraHus

11 3abIMKUTENHO NPEABAPUTENHO BKMIOYBAHE Ha 3aLLMTEH NPEKbCBaY 3a yTeueH
Tok FI. Cnen 3ageitcTBaHe Ha 3aluwTHus Fl-npexbcBad MaluvHaTa Tpa6Ba Aa ce
13NpaTy 3a PEMOHT.

Cpr)KKI/I Wnn oT4yneHn napyeta Aa He ce OTCTPaHABAT, A0KaTO MallnHa paﬁom.
I'Ipenm 3anoysaHe Ha KakBuTo € Ja e pa6om No MallnHata u3BageTe akymynaropa.

He n3xebpnsiiite n3xabeHuTe akymynatopy B OrbHs Uni B Npu G1UTOBWTE OTNAmbLY.
Milwaukee npepnara ekonorocs06pasHo cbbupaHe Ha cTapute akymynaropy; Mons
nonuTalite Balvs cneumanuanpan Tbproeed.

He cbxpaHsiBaiiTe akymynatopuTe 3ae[HO C METanHu NPeAMETH (ONacHOCT 0T KbCo
CbefVHeHwe).

3apexpaiite akymynatopHuTe 6atepu camo ¢ MoAXOAALLYN 3apsifHy YCTPOICTBa Ha
Milwaukee ot cbluarta cuctemHa cepusi. He 3apexaaiite akymynaropHu 6atepuy ot
[PYTV CUCTEMM.

Hukora He oTBapsiiTe akymynatopHwTe GaTepuy 1 3apsaHuTe YCTPOCTBA U U
CbXpaHsiBaiiTe camo B Cyxu nomeLuieHws. MaseTe ot Brara.

Ipy eKCTPEMHO HaTOBapBaHe Uk eKCTPEMHa TeMnepaTypa OT NOBPeAeH!
akymynaTopy Moxe Aia uareve GatepuitHa TeyHocT. Mpu 4ONKp C Takaga TeYHOCT
BEfHara u3muiTe ¢ Boga W canyH. pu KOHTaKT ¢ ouuTe BeaHara u3nnaksaire
cTapaTenHo Hait-vanko 10 MuHyTH 1 He3abaBHO noTbpCeTe nekap.

Mpeaynpexaenue! 3a ga 3berHete onacHoCTTa OT NOXap, MPEAU3BIKaHa OT KbCo
CbEANHEHVE, KaKTO 1 HapaHsIBaHSTa W MOBPEAUTE Ha MPOAYKTA, He noTansiite
VIHCTPYMEHTa, CMEHsieMaTa akyMyrnaTopHa OaTepusi U 3apsiHoTO YCTPOWCTBO B
TEYHOCTY 1 Ce NOTPUKETE B YpeauTe W akyMynatopHuTe GaTepum fa He nonagat
TEYHOCTH. TEYHOCTHTE, NPEU3BIKBALLY KOPO3WS MMM MPOBEXIALLM ENEKTPUYECTBO,
KaTo coneHa Boza, ONpeaeneHin Xumukany, uabensaLuy BELLECTBa Ui NpoayKTH,
CbAbpXaLLy 136enBaLLy BELLECTBA, MOraT ja NPEAM3BHKAT KbCO CheAUHEHME.

b
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V3MON3BAHE M0 NPEAHA3HAYEHVE

‘brnownaiidbT ce 3nonasa 3a pA3axe v rpy6o wnaridaxe Ha ronsmEpoi
MaTepvany, kato HanpuMep MeTan Wi Kambk, kakTo i 3alunavidaHe ¢
NNacTMacoBy LUNMOBLYHY ANCKOBE 1 3a paBoTa CTeneHa YeTka. B cnyvart Ha
CbMHeHue 06bPHETE BHUMaHME Hayka3aHUsTa Ha NPOM3BOAUTENS Ha AKCECoapu.

3a CHOTBETHUTE NPUTOXEHUS MOXe Ja ce U3non3ea camo ofobpeHata kombuHaLus
OT MPUCTaBKA M 3aLLMTHO YCTPOACTBO. MHopmaLus 3a ToBa Lue HamepuTe B
Tabnuuara ,JJonycTUMM KOMBUHALMM OT NPUCTABKY W 3aLLMTHY YCTPONCTBA",

B cnyyalt Ha CbMHeHue 06bpHeTe BHIUMaHue HaykasaHUsTa Ha NPOUIBOAMTENS Ha
akcecoapu.

MalwuvHara e nogxoasiya camo 3a ynotpeba 6es Boga.

He n3nonasaiiTe npogykTa no HauvH, pasnuyeH oT TO3W, KOMTO e MOCOYeH 3a
HopmanHa ynotpeba.

OCTATbYHU PUCKOBE

[Jopv 1 npu npaBunHa ynotpeGa Ha NPoZyKTa He BCUYKM OCTATBYHI PUCKOBE
Morart fia Gbaar Hamb/Ho U3berHaTn. CriesHUTe PUCKOBE MoraT fia Bb3HUKHAT Npu
ynotpebara, nopaay koerto paboTelysT ¢ ypeaa TpsbBa Aa cnassa cneaHoTo:

HapaHsiBaHwsi, npuumHeHm ot BUGpaLy.

[DpbxTe ypena 3a npefBUAEHUTE 3 LienTa PbKOXBATKM 1 OrpaHuaBaliTe
BPEMETO Ha paboTa 1 excriouuvs..

LLlymoBOTO HaTOBapBaHE MOXE @ MPUUHY CYXOB YBPEXKAAHNS.

HoceTe 3aluuTa 3a Cryxa 1 orpaHU4ETe MPOSBIKUTENHOCTTA HA EKCTIO3ULVSITA.
HapaHsBaHus Ha 04uTe, NPUYMHEHM OT 3aMbPCABALLM YACTULM.

BuHarv HoceTe npeanasHu 0uuna, 3Apasy AbAri NaHTaNoHu, PbkasuLy 1
cTabuntm 0byskn.

BauweaHe Ha OTPOBHI NpaxoBe.

YKA3AHWA 3A NIUTUEBO-UOHHWU AKYMYITATOPHU BATEPUU

Ynotpeba Ha nuTMeBO-HOHHHM aKyMynaTopHu 6atepun

AkymynaTopu, KOUTO He Ca Non3BaHu No-AbIro Bpeme, Npeay yroTpeda aa ce
[103apeqs.

Temneparypa Hag 50°C HamansiBa MOLHOCTTa Ha akymynatopa. fla ce u3bsrea
NO-NPOABITKUTENHO HarpsiBaHe Ha CITbHLIE UMK OT OTOMNEHHE.

ToBAbPKaIATE YACTU MPUCHEAUHUTENHUTE KOHTAKTU Ha 3apAAHOTO YCTPOACTBO 1
Ha akymynaropa.

3a onTumanHa NPOABMXUTENHOCT Ha XWUBOT CNeg yn01pe6a 6aTepMMTe TpﬂﬁBa pa
Ce 3apeaAT HanbiHo.

32 Bb3MOXHO Hait-AbITb eKCNMOATALMOHEH XYBOT, akyMynaTopHuTe Gatepui
TpsiGBa Crief 3apexaaHe Ja ce OTCTPaHAT OT 3apSEHOTO YCTPOVCTBO.

Mpu cbxpaHetue Ha batepunte 3a noseye ot 30 AHK:

CbxpaHsiBaitTe akymynatopHarta 6atepusi Ha Cyxo MSCTO npu Temnepatypa nog
27°C.

Cuxpansigaitte 6atepusita npu 30 0 50 % ot 3apsipa.

3apexnaitte 6atepusita Ha BCekv 6 Meceua.

3awwura ot npeToBapBaHe NpN NUTUEBO-OHHM aKyMynaTopHu batepun

Mpv npeToBapeaHe Ha 6atepusiTa BCNEACTBUE Ha ronsiMo NoTpedneHue Ha eHeprus,
HarpvMep U3KTKYUTENHO BUCOKY BbPTSILLM MOMEHTH, , BHE3AMHO CriMpaHe uni
KbCO CbETNHEHVE, ENEKTPUYECKUST MHCTPYMEHT BUGPMpa B NPOIbITKEHVE Ha 5
CeKyHIIM, MUra MHAVKATOPBT 38 3apeX[aHe 1 eNeKTPUYECKUST UHCTPYMEHT ce
U3KMIOYBA CaM.

3a Ja 1o BKIIOYMTE NOBTOPHO, 0CBOGOAETE NPEBKNIOYBATENS U CMEf TOBA BKIIOYETE
ypena.

Tpn excTpeMHY HaToBapBaHUs GatepusiTa ce HarpsiBa 3HauuTenHo. B To3n cryqait
BCU4KY CBETIMHY Ha VHAVKATOPa 3a 3apexpaHe MuraT AoToraea, AokaTo 6atepusTa
ce oxnapu. Crefy 3racBaHe Ha UHAVKaTopa 3a 3apexaaHe MOXeTe Ja NpOSbIKUTe
paborara c ypesa.

TpchnopTMpaHe Ha NUTMEBO-HOHHN aKymynaTopHu Ga'repuu

JluTneBo-ioHHUTE ﬁaTepMM Ca NpeameT Ha 3aKoHoBUTE paanopenﬁvl 3a npeBo3 Ha
OnacHu ToBapu.

MpeBo3bT Ha Tean Gatepun TpsibBa Aa Ce U3BBPLLBA B CHOTBETCTBIE C MECTHUTE,
HaLWOHamnHTe ¥ MeXayHapoRHUTE pasnopeadu 1 pernameHTy.

MoTpebutenuTe MoraT fa NpeBo3BaT Tean 6atepum no MbTs 6e3 AOMBIHUTENHM
W3UCKBAHMS.

TpeBo3bT Ha NUTUEBO-OHHY GaTepuy OT TPAHCTIOPTHM KOMMaHMW € NpeameT
Ha 3aKoHOBWTE pa3nopefbuTe 3a MpeBo3 Ha onackm Tosapy. MoAroToBkara Ha
MpeBo3a ¥ CaMusIT MpeBo3 TpsGBa a Ce M3BbPLUBAT Camo OT 0By4eHN nuua.




LlenwmsT npouec TpsibBa Aa e noa npodecuoHaneH Hagaop.
Cria3BaifTe CneQHVTe M3MCKBaHWS Ny MPeBo3 Ha Gatepuu:

* YBepere ce, 4e KOHTAKTVITe Ca 3allMTeHV 1 M30MMpaHM, 3a Aa ce uaberxe kbco
CbeanHeHue.

* YBepere Ce, Ye HAMa ONAcHOCT OT pasmMecTBaHe Ha baTepusTa B onakoBkaTa.

+ He npeBo3Balite noBpeaeHn baTtepuy i Takvsa C Te4oBe.

ObbpHeTe ce KbM Baluarta TpaHCMOPTHA KOMNAHWS 3 AOMBIHUTENHN UHCTPYKLIAN.

OMMUCAHWE HA TUTOBETE AUCKOBE

Tun 41 Pexewy auck

Tun 42 Pexel auck, n3sut

Tun 27 LUnuchosbYeH anck

Tun 65 JlameneH Wn1choBbYEH Aanck
Tun 70 [luckosa TeneHa yetka

Tun 75 [lnamaHTeH WnndosbYeH Auck
Tun 80 [lvamanTeH pexeL Auck

Tun 85, 86 TeneHa yeTka

Tun 87 [llnamanTeHo capeano

Tun 90 LUnudboBbYEH AMCK C LLKYPKa

[0NMYCTUMW KOMBWHALIMM OT MPUCTABKM W 3ALLMTHU YCTPOWUCTBA

[lonycTimo € Aa ce u3non3sar camo CnesHUTe KOMBUHALWM OT NpUcTaBka U
3aLLUMTHO YCTPOICTBO:

[punoxetve Mpucraska 3awwTHo ycTpoiicTBO
Pssate Tun ouck (41, 42) sametan  A- mpeanaseH kanak 3a
psi3aHe
Tun gwck (41,42) 3a A- npeanaseH kanak 3a
3ugapus/beToH psiaaHe
F - npegnaseH kanak 3a
psi3aHe ¢ acmupaLms
[lamanTeH pexeLy anck A- npeanaseH kanak 3a
3a MeTan psi3aHe
[lamanTeH pexel anck 3 F - npegnaseH kanak 3a
3upapus/GetoH (80) psiaHe ¢ acnupauus
PexeLuy avckose 3a B - npeanaseH kanak 3a
MaTepuant, panuyHy ot WnMgoBaHe
MeTan unv augapus/oeToH
MHorouenesu MHorocbyHKLMOHaneH pexely A - npesnasex kanax 3a
MPUNOKEHUs! ek psi3aHe
(kombuHaLws oT psi3aHe u
LnudoBakxe)

MpobusaHe Ha oTBOpU [llvamanTey cepegna (87) Bes

TeneHn yeTkn [uckosa Tenexa yetka (70) B - npeanaseH kanak 3a

LnMgoBaKe
TeneHa yeTka (85, 86) Bes
LlinuchosaHe ¢ wkypka TNameneH WnudoBbYeH B - npegnaseH kanax 3a
avck (65) LWnMgoBaxe
I"bBKaB abpasus bes
(Hanp. LLKypKa), Koo
Ce NpuAbpXa OT rbBKaBa
nognoxka (90)
TBbpaocnnaseH avck (3a Bes
LnichoBaHe Ha MaTepyani,
PA3MUYHY OT METan Ui
3Upaps/BETOH)
Mnocko wnmtosatxe Tun puck 27 B - npegnaseH kanak 3a
LnucoBaxe
Tun guck 75 D - npeanasex kanak 3a

LnucoBaKe ¢ acnupauus

[llvamanTery pexelun
ZAuckoBe 3a 3upapus/
6eToH (70)

F - npennaseH kanak 3a
psi3aHe ¢ acnupauus

MpowssonHo npunoxenue  Mpucraska ¢ avameTsp o bes
55 mm

YKA3AHWA 3A PABOTA

Mpv abpasueHu Matepuanu, kouto Tpsbea aa Gbaat cHabaeHy ¢ auck ¢ pesda,
TpsiBa fja ce rapaHTUpa, Ye pe3dara B Aucka e AOCTATbYHO AbMra 3a WNnHAena.

Pexewwute n mnmd)oaau.we [MCKOBE BUHArK Aa Ce 13nonasar U cbxpaHasar
cwﬁpaaHo MHCTPYKLWUTE Ha Npon3BoauTens.

Mpu rpy6o wnmchosaHe v psizaHe 4a ce paBoTu BUHAM CbC 3aLLMTEH LuneM.
Mpu psi3aHe Ha kaMbk 3a[bIKUTENHO 4a Ce M3N0N3Ba BORELLaTa WeiiHa.

LinudpoatLiata NOBLPXHOCT Ha U3BUTUTE auCKOBe TpsibBa Aa Gbae Hait-Manko 3,4
mm nog pb6a Ha NpefnasHust Kanak.

I'Ipe,um nyckaHe Ha MalluHaTa cTaraliara raika TpﬂﬁEa [na Gbfia 3aterHara.
V3non3gaifTe BiHark AOMbAHUTENHaTa pbKOXBaTKa.

ObpaboTBaHusT eTaiin Tpsibea Aa Gbae (uKcupaH 34paBo, ako He e [OCTaTbUYHO
TEXbK, 33 f1a CTOW cTabunHo oT coBCTBEHOTO Cv Terno. Hukora He BopaeTe AeTaiina
C pbKka cpellly aucka.

Tpy6o wnudoBare
Hukora He u3nonasarite pexeLLyt AVcKoBe 3a rpy6o Wwnudosaxe.

Mpv rpy6o wn1choBaHe NpeanasHusT kanak 3a wnudosaHe (B) ¢ MoHTUpaH
npesnaseH kanak 3a psisane (C) Moxe fa okocHe 0bpaboTaHma aeTaiin U aa
fAoseqe A0 3aryba Ha KOHTPON BbPXY MHCTPYMEHTa.

Hait-po6pute pesynTatit npy rpy6o WnndoBaHe ce MOCTUraT MU brbA Ha NojasaHe
ot 30° o 40°. [BixeTe enekTPOMHCTPYMEHTA C yMEPEH HaTUCK Hanpen 1 Ha3aa.

o 031 HauwH ce rapanTpa, Ye 06paboTBaHMAT feTaiin HAMa Aa Ce HaropeLy
fipexaneHo, Aa NPOMeHM LiBETa cv Uk fja ce Habpasau.

Mnocko wnudoBaxe ¢ nameneH WNKUGOBBLYEH AUCK

JlamenHuT LWngoBbYEH ANCK (NPUHAANEXHOCTH) AaBA BbMOXHOCT 3a
06paboTBaHETO Ha U3BUTU NOBBLPXHOCTH W MPONIA. JlaMenHuTe WMGOBLYHM
[IVICKOBE UMAT 3HAUUTENHO MO-bITbI eKCNNOATALMOHEH KVBOT, NO-HUCKO HIBO
Ha LUYM 1 NO-HUCKM TEMNepaTypy Ha LNUdoBaHe B CpaBHeHwe ¢ OBUKHOBEHUTE
LNMHOBBYHM ANCKOBE.

Pasane Ha meTan

MpM U3NON3BAHETO Ha MPeANasHs kanak 3a psisate (B) 3a 0TPe3Ho LwncosaHe
CbC CMENeH OTPE3HM AUCKOBE ChLLECTBYBA NOBYLLEHA ONACHOCT OT M3naraxe Ha
VICKPM, YaCTULW ¥ OTTOMKY OT A1CKa, ako TOi Ce CHyMu.

Ipu 0TpesHo LunMdoBaHe 13non3saiiTe yMEPEHO NMoAABaHe, CbOTBETCTBALLO Ha
06paboTeaHus MaTepuan. He ynpaxHsiBaliTe HaTvck BbPXY PEXELLUS AUCK U He
HaKnaHsiiTe UnK 3aBbpTaliTe eNexTPOUHCTPYMEHTa.

He ce onuTBaliTe Aa HamanuTe 06OPOTITE HA BBPTALLMS CE N0 HEPLMS pPexeL
AVCK Ypes CTPaHUYEH HaTUCK.

PsizaHe Ha 3upapus/6eToH
Tpu psi3aHeTo Ha 31fapus/BETOH Ce NOrpIKETe 3a aeKBaTHO NpaxoynassHe.
Hocete npotuBonpaxosa macka.

EnekTpouHCTpyMeHTBT TpsibBa fja Ce M3Non3aea camo 3a psisaHe/Wwnugosate Ha
CyXV MaTepuani.

Mpu ps3aHe v Wwnndosaxe B GETOH Nk 3uaaAPUS ¢ U3non3BaHe Ha NpeanasHis
kanak 3a pasaHe (A), npeanasHus kanak 3a wnudosaxe (B) unu npesnastns
kanak 3a LwnucosaHe (B) ¢ npukpeneH npesnaseH kanak 3a pssaHe (C) e Hanvue
TIOBWLLIEHO NMPaXOBO HATOBAPBAHE ¥ MOBILLEH PUCK OT 3aryba Ha KOHTPON Hap
€NEeKTPOMHCTPYMEHT, KOETO MOXe fia 0Beae [0 OTKaT.

3a PA3aHETO Ha KaMbK Ce NpenopbYBa M3MNO3BAHETO Ha AUaMaHTEH pexXeLl AUCK.

Mpy u3nonasaxe Ha NpeanasHus kanak 3a psisaHe ¢ acnupauus 1 Bofad 3a psidaHe
(F) acnupauvsita Tps6Ba ia € 04obpeHa 3a acnupupaHe Ha KaMeHeH npax.
Mogxoasim npaxoynosutenu ce npeanarat ot Milwaukee.

Mpy psizaHeTo Ha 0coBeHo TBBPAV MaTepuan, kaTo Hanpumep GETOH ¢ BUCOKO
ChAbPKaHUE Ha YaKbI, AUaMAHTEHVAT PEXELL AUCK MOXE Aa Nperpee 1
BCNEACTBUE Ha TOBA Aa ce nospesw. Tosa ce paanosHasa scHO Mo KpbrooBpasHuTe
UCKPH, KOWTO C& BBPTAT 336AHO C ANAMAHTEHMS PEXELL AVCK.

B T03v criyyait npexbeHeTe paboTa 1 uavakaiiTe AuaMaHTeHMAT PEeLL AuCk Aa ce
oXnaju, Kato paboTuTe 3a KPATKO C eNeKTPOUHCTPYMEHTa C MaKCuManki 06opoTu
1 63 HaToBapBaHe.

AKO UCKBT Ce AWKV 3HAUUTENHO No-6aBHo v ce nosssBar Kp'bl'006p33HV| nuckpu,

[AVMaMaHTEHUST PEXELL AUCK C& € NPUTBMUN. [CKLT MOXe Aa Ce 3aT04Y 0THOBO
4pes KpaTko psi3aHe B abpasuBeH Matepuan (Hanp. nechuuB BapoBHk).

Pa6ota ¢ auamaHTeH! 6GOPKOPOHM

W3nonasaiiTe AvamaxTeHTe 6OPKOPOHM CaMO 3a CyXv MaTepuani.

He noctassiite suamanTeHata 6opkopoHa yeropeaHo Ha 06pabotBanus AeTaiin.
BrapgaiiTe GopkopoHata B 06pabotaHus AeTaiin Nof brbi W C KPLIOBN ABWKEHNS.

Taka ce 0ocuUrypsBa OnTUManHo oxnaxaaHe 1 No-Abibr eKCnoaTalnoHEH XUBOT Ha
[/amaHTeHara 60pK0pOHa.

CTpOMTEnHO-TeXHVI‘IeCKVI YyKasaHusa

OTBOPMTE B HOCELLM CTEeHM Ca NpeameT Ha CI'IeLlVId)MHHVI 3a CTpaHata paanopeﬂﬁm.
Tean npeanucaHna 3agbmx1TenHo TpﬂﬁBa [a ce cnasgar. I'Ipeuw 3arnoyBaHe Ha
paﬁOTMTe ce KOHCyﬂTVIpﬁVITe C OTFOBOPHUA CTPOUTENEH UHXEHED, aPXUTEKT UNn
pbKOBOAUTEN Ha obekTa.

MIOYNCTBAHE

Moumcreaitre [PenoBHO OCTarbLuTE OT LLIHMQJOBaHe N Opyr1 3ambpcaBaHna no
€INEeKTPOUHCTPYMEHTA. OcobeHo BEHTUNALMOHHITE 0TBOPY BUHArM TpFI6Ba pace
noaabpXar YncTu.

Yucrure €NEKTPOMHCTPYMEHTH NoBHMLLIaBaT 6GesonacHocTTa npu paﬁoTa.

CBHXPAHEHWE U TPAHCTIOPT

CbXpaHsiBaiiTe NpUCTaBKUTE 3aLLMTEHN OT Npax, B CyXH, He3aMpb3galLy
MOMELLEHNS,, NP1 NOCTOSHHA TemnepaTypa.
Mpeav npubupaHe 3a cbxpaHeHwe Ui TpaHCNOPTUPaHe Ha enexkTPOUHCTPYMeHTa

n3BaxpaTe NpucTaBkuTe, 3a Aa NpeaoTBpaTuTe nospeaa. He n3nonasaitTe Beye
MOBPEAEHUTE HCTPYMEHTW.

anI CbXpaHeHne U TpaHcnopTupaHe npennaaaaﬁTe ENEKTPOMHCTPYMEHTUTE OT
npska CnbHYeBa CBETNINHA.

TMOAAPBHXKA

[la ce n3nonasar camo akcecoapu Ha Milwaukee 1 pesepBHm yactit Ha Milwaukee.
EnemeHTy, YnsTa nogmMsiHa He € onucaHa, fa ce Aajar 3a MoaMsiHa B Cepau3 Ha
Milwaukee (BuxTe BpoLuypara "fapaHuys v agpec Ha cepauan).

Ipy HeobxonMMOCT MOXETe Aia NouckaTe CXeMa Ha enemMeHTUTe Ha ypeaa npu
1MocoyBaHe Ha 0603Ha4eHe Ha MaLLKHaTa 1 WecTUMdpeHus Homep Ha Tabenkata
32 TEXHUYECKW iaHHN OT Baluns cepsu3 unu aupekTHo Ha Techtronic Industries
GmbH, Max-Eyth-StraRe 10, 71364 Winnenden, lepmanus.

CUMBOIN

Monsi, npeav nyckaHe Ha ypefa B ekcnnoarauua npoyertete
BHUMATENHO UHCTPYKUMATA 3a ynorpeﬁa,

BHUMAHWE! NPEAYMPEXIEHWE! OMACHOCT!

TMpezy 3anoyBaHe Ha KakewTo € fa e paboti No MaLuvHata
u3Bagete akymynaropa.

Mpy pabota ¢ MalumHaTa BUHarM HoceTe npeanasHi oduna.

[la ce Hocu NpenasHo cpeacTeo 3a cryxal

[la ce HOCM NMOAXOASILLA NPax03aLLMTHa Macka.

[la ce HocsiT NpefnasHy pbkasuu!
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He uanonasaiite cuna.

BuHaru HaﬂpaEJ’IﬂBaﬁTe WHCTPYMEHTa C [iBe pblie.

He n3nonasaiiTe npeanasHus kanak 3a oTpesHy pabotu.

Camo 3a wnudosaHe.

Camo 3a psizaHe.

Cnbnionasaitte gonyctuMara aebenuHa Ha gucka.

Axcecoapy - He ce cbabpxar B obema Ha fjocTaBkara,
NpenopbYBaHo AOMbIHEHME OT Nporpamara 3a akcecoapu.

OtnaabLuTe OT 6aTepui, OTNaAbLKTE OT ENEKTPUYECKO U
EeKTPOHHO 0Bopy/iBaHe He TpsiEBa f4a Ce M3XBLPNAT 3aeAHO ¢
ouToBuTe oTnagbLy. OTnagbLuTe OT 6atepun, oTNagbLKTE OT
€NeKTPUYECKO 1 enekTpoHHO obopyaBaHe TpAbBa Aa ce cboupat
11 U3XBBPASAT pasaento.

[penu 13XBLPISHETO OTCTPaHSABaIATE OT ypeanTe oTNaabLUTE OT
Batepuu, OTNadbLMUTE OT akyMynaTopu 1 namnuTe.
WHdpopmmpaitTe ce oT MeCTHUTE Cnyx6u i OT CBOS
crieLyanmanpar ThproBeL| 0THOCHO (hUpMUTe 3a peLyKnvpaHxe u
MecTaTa 3a cbbupate Ha oTnagbLy.

B 3aB1CMMOCT OT MECTHUTE pa3nopendu, ThproLuTe Ha

fpe6HO Morar ca 3a/b/KeHM fja Npuemat beannatHo BbpHaTUTe
06paTHo OTNabLM OT GaTepuy 1 OT ENEKTPUYECKO 1 ENEKTPOHHO
obopyasaHe.

[laiiTe CBOS NPMHOC 3a HAManNABaHETO Ha HyXauTe OT

CYPOBVHY Ype3 NMOBTOPHaTa ynoTpeda 1 peLmkn1paHeTo Ha
BawwTe otnagbuy ot 6atepum 1 0TNaAbLY OT eNeKTPUYECKO U
€enekTPOHHO 060pyzBaHe.

OtnagbuuTe OT 6atepun (Haii-Beye MUTUEBO-MIOHHHUTE BaTepum)
11 0TNaAbLMTE OT ENeKTPUYECKO U eNeKTPOHHO oBopyABaHe
CbAbPXAT LieHH PeLMKINpaLLY Ce MaTepuant, Kouto Morat

[ia NOBMMSST OTPULIATENHO Ha OKOMHaTa Cpepa v Ha Baweto
37ipaBe, aKo He Ce M3XBLPIAT M0 eKONoroCboBPa3eH HauMH.
Tpenn U3XBBPNSHETO KaTo OTNaAbK M3TPHiiTe OT Balums
ynotpeBsBaH ypen eBEHTYaNHO HaNMYHITE B HETO NMYHY AaHHM.

[ocoka Ha BbpTEHE

0BopoTi Ha NpaseH Xon

Hanpexenve

TocTosiHeH Tok

EEpOI’Iel;ICKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBME

BpMTaHCKVI 3HaK 3a CbOTBETCTBUE

YKpauHCK 3HaK 3a CbOTBETCTBIUE

EurAsian 3Hak 3a CbOTBETCTBME.




