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P1koBOACTBO 3a eKcnroaTtaums

A\

MpoueTeTe TOBa pLKOBOACTBOTO BHUMATESTHO Npeam 3anoysBaHe Ha paboTa ¢ MalumHaTa
3a 3aBapsiBaHe.

MawwuHute 3a gbroBo 3aBapsiBaHe MMA, TIG, MIG/MAG; cuctemuTe 3a nrasmeHo
psizaHe, Hapu4aHu B TOBa PbKOBOACTBO ,MaLUVHK’, ca NPeAHa3HavYeHn 3a NPOMULLNIEHO
1 NpodeCcnoHanHo n3nonasaHe.

MawwuHata TpsibBa Oa ce MOHTMpa M PEeMOHTMpa camMO OT KBanudwuuupaHu nuiua
WU eKcnepTu B CbOTBETCTBME CbC 3aKOHUTE W NpW chasBaHe Ha pasnopenbuTe 3a
npefoTBpaTsiBaHe Ha 310MnonyKu.

OnepaTopbT TpsibBa Aa e 0byyeH 3a paboTta ¢ MalumHaTa 1 MHpopMUpaH 3a PUCKOBETE,
CBbp3aHW C eNeKkTPoLbroBOTO 3aBapsiBaHe, (CUCTEMUTE 3a NNa3MeHo psidaHe) KakTo U 3a
HeobxoaMMuUTE Mepku 3a 3alumTa 1 aBapuiiHn npoueaypu.

MoxeTte aa Hamepute noapobHa nHdopmaumsa B Gpollyparta ,MoHTax u ekcnnoaraums
Ha obopyaBaHeTo 3a enekTpoabroso 3aBapsisaHe”: EN60974-9.

/N

LLlencenbT 1 3axpaHBalLmsAT kaben Tpsibea Aa ca B 406PO CbCTOSHUE.

M3knioyeTe malwmHaTta v u3BageTe Lencena oT KOHTakTa npeau Aa NpucTbnuTe KbM

CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUTE kabenu, MOHTMpaHe Ha 3aBapbyHaTa enekTpogHa Ter,

nogmsiHa Ha 4YacTu B ropenkara Unu mMexaHusama 3a nogaBaHe Ha 3aBapbyHa Ten,

KaKTO Npu NpemMecTBaHeTO WM (M3non3BaHe Ha ApbXKaTa 3a HOCEeHe, pa3nonioxeHa

BbpXy MaluvHaTa).

B [lpean ga A BKNOYMTE B eniekTpo3axpaHBalliaTa Mpexa, MawuHata TpsibBa ga e
N3KIoYeHa.

B Vi3kniodeTe MallvHaTa v u3Bafere Liencena OT KOHTakTa BeAHara oM npekpatute
paboTa.

B He no3BonsiBaiTe KOHTAKT MEXAY KoXaTta BU UMM MOKPU APEexu U enekTpudnumpaHute
yacTu. M3onupaiTte ce OT enekTpoaa, eneMeHTa, KOMTo e ce pexe, U BCUYKKU Apyrn
3a3eMeHu OOCTbMHU MeTanHu Yactu. Manonaeaiite pbkaBuum, obyBku 1 obnekno,
cneuuanHo npegHasHayeHy 3a Tasu Ler, U Cyxu, HesananumMm U3onauvoHHN NOAMNOXKKH.

N VI3nonsBaiiTe MallMHaTa Ha Cyxo, NPOBETPMBO MSCTO. He mn3narante mawmHata 3a
3aBapsiBaHe Ha ObX[ UMK AMPEKTHa CMbHYeBa CBETNMHA.

N /I3non3BaiiTe MalmHaTta camoO ako BCUYKM MaHEenu v npeanasvTeny ca Ha MSiCTo U

NpaBuUHO MOHTUPAHW.

A0)

B /I3BefeTe U3napeHnsiTa oT psisaHeTo C MOMOLLTa Ha MOAXOASILLA eCTECTBEHA BEHTUNALMSA
unu aumooteoa. Tpsibea Aa ce u3nonssa cUCTeMaTUyeH NOAXo/ 3a OLieHKa Ha rpaHuumTe
Ha u3naraHe Ha u3napeHusiTa OT 3aBapsiBaHeTO (M3nNapeHusiTa OT psi3aHeTo), B
3aBUCHMOCT OT TEXHUS CbCTaB, KOHLEHTPaLIMSA U MPOABLMKUTENHOCT Ha U3naraHeTo.

B He 3aBapsBaiiTe (pexeTe) maTepuanu, KOUTO ca GunyM NOYUCTBAHM C XMOPUAHM
pa3TBopuTenu unu ca 6unu B GnM3ocT Jo TakuBa BellecTBa.

B [3nonsBaliTe Macka 3a 3aBapsiBaHe C aAMaKTUHWYHW CTbKNa, MOAXOASLLM 3a 3aBapsiBaHe
(psizane) (EN 169; EN 379; EN 175). MogmeHeTe mackata, ako € noBpefeHa; TS Moxe
[a nponycHe paguauus.

B HoceTe orHeynopHv pbkasuum, obysku 1 obnekno, 3a Aa npegnasvte koxara cu oT
TbYMTE, NPOM3BEXAAHM OT enekTpo3aBapbyHaTta Abra n uckpute (EN11611; EN 12477).
He HoceTe omacneHu Apexu, Tbil KaTo MOXe Aa ce 3anansaT oT uckpa. Manonssante
3aLLMTHN eKpaHW, 3a Aa NPeanasuTe oKOMHUTE.

B He nossonsiBanTe KOHTaKT MeXAy KoXaTta B1 C ropeLLy MeTarHu YacTu, KaTo HanpuMep
ropernkara, KneLuute Ha ibpXkaya Ha eneKkTpoau, enekTPoANTe UM TOKY-LLO OTPsS3aHnTe
nerannu.

B [Npu paboTaTa c MeTan Moxe Aa U3XBpbKHaT MCKPW 1 napyeTa. HoceTe 3awwuTHN o4mna
C CTPaHUYHW NpeanasHn orpaHuynTenu.

B O6pasyBaH LuyM: AKO Nopaay 0cO6eHO MHTEH3VBHU 3aBapbYHM onepawum ce 4OCTUrHe
HMBO Ha NYHa exeaHeBHa ekcnoavumsi (LEPd) paBHa unu no-ronsama Ha 85 dB(A),
cTaBa 3afbrkutenHa ynotpebara Ha Noaxoasiuy cpeacTsa 3a nuyHa sawmta dwur.4 .

VAN

B VIckpuTe OT 3aBapsiBAHETO MOXE @ NPULUHST noxap.

B He 3aBapsiBaiiTe u He pexeTe B 61M30CT A0 3ananMmu maTtepuanu, ra3oBe Unu
u3napeHus.

B He 3aBapsiBaiiTe v He pexeTe KOHTeNHEPW, UMNUHAPK, pesepBoapyu unu Tpbou, oceeH
ako KBanudvLmMpaH TEXHUK U eKCcrepT € MpoBepwur, Ye ToBa e Bb3MOXHO, UIn e
U3BBPLUMN NOAXOASILLATA NOArOTOBKA.

B |I3BafeTe enekTpoda OT KrewmTe Ha Abpxadva cref npuknioyBaHe Ha 3aBapbyHuUTe
onepauun. Hukakea 4yacT OT enekTpuyeckata Bepura Ha Krnewute Ha Abpxadva Ha
enekTpoau He 6uBa Ja AOKOCBa 3eMsiTa UMW 3a3eMUTENHUTE BEpUru: CryvyanHusT
KOHTaKT MOXe [ia NPUYMHK NperpsisaHe Unv Aa JOBEAe A0 3anansaHe Ha noxap.

® EMF EnekTpoMarHuTHu noneta

3aBapbyHUAT TOK reHepupa enekTpomarHuTHM noneta (EMF), B 6nu3oct pao
3aBapbyHaTa Bepura unu 3aBapbyHaTa MalinHa. EnektpomarHutHuTe noneta morat ga
B3avMoaencTeaT ¢ MeaULIMHCKUTE NPoTe3n, KaTo HanpuMmep nencMenkbpuTe.

B3anmat ce apgekBaTHU npeanasHW Mepku 3a HOCUTENUTEe Ha MEeAMLMHCKU NpoTesw.
Hanpumep, TpsbBa Aa ce npefoTBpaTv AOCTBMBT HA Bb3AyX 3a ynoTpeba B 3aBapbyHMUs
anapart. Hocutenute Ha MeamuuHcku npoTean TpsibBa Aa ce KOHCYNTUpaT ¢ nekap npeau
[[a ce npubnwkat Ao parioHa Ha ynotpeba Ha 3aBapbyHaTa MaluvHa.

To3n ypen oTroBaps Ha W3WUCKBAHMATA Ha TEXHUYECKUS| CTaHAApT 3a MNpoAaykT 3a

MpenynpexaeHus 3a 6e30nacHoO U3nonasaHe
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u3kniounMTenHa ynotpeba B mpomulLnieHa cpeda M 3a npodecuoHanHa ynotpe6a.
He e ocurypeHo CbOTBETCTBMETO B MPEABUAEHUTE rPaHWLM 3@ YOBELLKO u3raraHe B
€erieKpoMarHMTHUTe noneTa B AoMaluHa cpeaa.

Mpunara crnegHWTe npeanasHu MepkW 3a HamansiBaHe A0 MWHUMYM W3naraHeTo Ha

enekTpomarHutHu nonerta (EMF):

B He 3acTaBai C TANOTO Mexzay kabenute n MICTOTO Ha 3aBapsiBaHETO. [ipbxTe 1 ABaTta
3aBapbyHu kabena oT efHa M Cblla CTpaHa Ha TSNoTo.

B KoraTo e Bb3MOXHO, onrieTeTe 3aBapbyHuTe kabenu, kaTo rn 3akpenuTte c nenswara
neHTa.

B He HaBuBaliTe 3aBapbyHUTE kabenu oKono TAMOTO.

CebpxeTe kabenunte ¢ macata Ha 06paboTBaHUs [eTann Bb3MOXHO Hai-6rnmso o

ToukaTa Ha 3aBapsiBaHe.

He 3aBapsiBaiiTe kaTo AbpXWTe 3aBapbyHaTa MallvHa 3aKkayeHa Ha TSnoTo.

B [IpbXTe TAMOTO M Tpyna Bb3MOXHO Haii-aaned oT 3aBapbyHaTa Bepura. He pabotete
6nu3ko, cegHanu unu obneratv Ha 3aBapbyHaTa MalMHa. MUHUManNHO pacTosiHWe:
®wur. 8 Da = cm 50; Db = cm.20.

Ypeaun ot Knac A

Tosu yped e NpoekTupaH 3a ynotpeta B NPOMULLIEHN U NPOGECHOHANHN Cpeau.

B pomaiHa ofcTaHoBKa U B Cpeau, CBbp3aHu ¢ obliecTBeHaTa enekTpocHabamTenHa
Mpexa C HUCKO HanpexeHue, KOMTO 3axpaHBaT crpagu 3a JomaluHa ynotpeba, Guxa
MOIIN [a Ce CpeLiHaT TPYAHOCTU 4@ OCUrypsiT CbOTBETCTBUETO C efeKTpoMarHuTHaTa
CbBMECTUMOCT MOpaau NPOBEAEHN NN U3ITbYEHN CMYLLEHUS.

| (]
-F 3aBapﬂBaHe npyu pUCKOBU ycrnoBusi

B Ako 3aBapsiBaHeTo (onepauuuTe No psisaHe) TpsbBa Ja ce U3BBLPLUM MPU PUCKOBU
yCcnoBusi (ENEKTPUYECKU paspsaun, 3adyX, Hanvume Ha 3ananumy Uiu B3pMBOOMNACHU
MaTepvanu), Te3u ycrnoBusi NpeaBapuUTEnHoO TpsibBa Aa ce OLEeHAT OT oTopusmpaH
ekcnepT. TpsabBa Aa npucbcTBaT 06Y4YeHM NuLa, KOMTO MoraT a ce HaMecsiT B cryyan
Ha aBapwusi. ManonsBaiite npeanasHoto obopyasaHe, onucaHo B 7.10; A.8; A.10 EN
60974-9. TexHu4YeckaTa cneumdurkaums

B Ako ce Hanara Aa paboTuTe Ha MSICTO Haj 3eMHOTO paBHULLE, BUHArM mM3nonasarnre
3almTHa nnardopma.

B Ao 3a eQvH U cbly AeTaiin TpsbBa Aa ce M3nonaeart NnoBeye oT e4Ha MaluuHa, Unn B
Ccryyav Ha enekTpUYecky CBbp3aHu ENEMEHTU, CymaTa OT HanpexXeHnsiTa Ha NpaseH Xop,
Ha ObpXXayuTe Ha enekTpoau Unu Ha ropenkuTe He TpsibBa Aa HaABWLIABa HMBaTa Ha
6e3onacHocT. YcrnoBusiTa TpsibBa a ce OLeHSAT NpegBapuTenHo OT OTOPU3MpaH eKCrepT,
3a/4a Cce yCTaHOBW, Jani CbLLECTBYBa PUCK M Ja Ce Npuemar 3aLMTHUTE MEePKU, OMNCaHN
B 5.9 EN 60974-9. TexHuuyeckaTa cneumdukaums, ako ce Hanara.

A [onbLnHUTenHN npeaynpexaexns

B He n3nonseaite MalumMHaTta 3a Lenu, pasnuyHu OT OnucaHuTe, Hanpumep 3a
pa3mMpassiBaHe Ha 3ampb3Hanu BoOHWU TpbOU.

B [MocTaBeTe MaliMHaTa Ha Mrocka, ctabunHa NMoBbLPXHOCT M Ce YBPETe, Ye HE MOXe
Oa ce npemectu. Ta TpsibBa Aa € No3vLUMOHUpaHa Mo TakbB HayvH, Ye Aa no3Bonu
KOHTPOMNMPaHETO 1 MO Bpeme Ha paboTa 6e3 puck onepaTopbT fa ce NOKpUE C UCKPU.

B He Bgvrante mawwvHata. Ha malimHaTta He ca MOHTMPaHN NOAEMHUN CbOPBXEHUS.

He n3non3aBaiite kabenu ¢ noBpegeHa nsonauus unu pasxnabeHn Bpb3ku.

B V3non3saiite yabmkuTeneH kaben caMmo korato ToBa € abCcontoTHO He0BXoaMMO 1 npu
yCrnoBue, Ye MMa efHaKBa UIn No-rofisiMa Cekums Ao 3axpaHBaLLus kaben e ¢ MOHTMpaH
3a3eMsiBaLL, MPOBOAHWK.

B He GnokupaiiTe BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha MalLKHaTa. He cbxpaHsiBaiite malumMHaTta
B KOHTEHepU Unu Ha padToBe, KOUTO HE rapaHTUpaT NOAXOAsALLA BEHTUNALMWS.

B He u3nonsgaiiTe mMalumHaTta B cpeaa, B KOSITO MMa Hanuuve Ha ras, u3napeHus,
NpoBOAMMM NPaxoBe (Hanp. KENe3HN CTbProTUHN), COMNEH Bb3ayX, PassikaalLy napu unm
Opyrvi areHTun, KOUTO MOoraT a NoBpeasT METaNHUTE YacTy 1 enekTpuyeckaTta nsonaumsi.

Ycnous Ha okonHata cpefa (EN 60974-1)

W /13non3BaiiTe 3aBapbyHUs anapaT camo Npu CriefHUTe YCroBUsSi Ha OKONHaTa cpeaa:

B TemnepatypaTa Ha okonHaTta cpeaa mexay -10°C n 40°C;

B OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa He no-Bucoka ot 50% npu 40°C;

B OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa He no-Bucoka ot 90% npm 20°C;

B OKonHWSAT Bb3Ayx He TpsibBa Aa cbAbpka npax, KUCEenuHW, KOPO3MBHW rasoBe Wnv
BELLeCTBa v Ap.

CbxpaHeHne

B TemnepatypaTa Ha okonHaTta cpeaa mexay -20°C n 55°C.

B 13non3BaiiTe NoaxodsLLy Mepku, 3a fa npeanasvte MallvHaTa oT Briara, 3aMbpcsiBaHuns
1 KOpPO3un.

OnucaHue Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

MawwvHata 3a 3aBapsiBaHe MpefCTaBrnsiBa TOKOB reHepaTop 3a 3aBapsiBaHe CbC
3aBapbyHa enekTpogHa Ten, Wupoko nosHato kato MIG / MAG, nogxogswo 3a
3aBapsiBaHe Ha BbIMEPOOHU WM NEKOCNNaBHU CTOMaHW, HepbXkgaema cToMaHa U
anyMUHWI C U3MNOM3BaHe Ha 3alluTeH ras.

EnekTpuyeckata xapaKkTepucTuka Ha TpaHcdopmatopa € Nnocbk
Hanpexexwe).

(nocTosiHHO

MawwuHata 3a 3aBapsiBaHe npeAcTaBnsiBa TOKOB TpaHcopmatop 3a pbYHO
eneKkTpoabroBo 3aBapsiBaHe C u3non3saHe Ha MMA u TIG obmasaHu enektpoaun ¢
ropersika, KosiTo 3anarnea Abra npu KOHTaKT.

MonyyeHnaT Tok e npas. (+ -).

Enektpuyeckarta xapaktepuctuka Ha TpaHccpopmaTopa e Ha Hamarsisall, BUg,.
MawwuHata a 3aBapsiBaHe e u3rpageHa c usnonssaHe Ha enektpoHHa NHBEPTOPHA
TEXHOMNOrusi.

ToBa pbKOBOACTBO Ce OTHACS 3@ Cepusi OT MaLUVHMW 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO Ce pasnunyasaT
M0 HSIKOWU OT XapaKTEPUCTUKUTE CU.
Wpentndwmumparite Bawmns mogen Ha dur.1.
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OcHOBHM YyacTn ®ur.1

Bparta 3a goctbn Ao otdeneHueto Ha 6apabaHa
B)  Makapa Ha obpxaya Ha 6apabaHa

[MopaBalo yCTpOWCTBO Ha eneKkTpoau
3axpaHBaly kaben

E)  Bpb3ka Ha ra3oB Mapky4

F) Kntou 3a BkntouBaHe/usknousaHe (ON-OFF)
KoHekTop Ha ropenka

Cebp3BaHe Ha 3aBapbyHUTe kabenu

1) KnemHo Tabno 3a npomsiHa Ha HanpexeHWeTo™*

TexHNYeCKn AaHHU

Ha mawwwuHaTa 3a 3aBapsiBaHe e noctaBeHa Tabenka ¢ AaHHW. ®Ur.2 nokasea npumMep
Ha TakaBa Tabernka.
A) VIMe Ha KOHCTpyKTOpa 1 agpec
B) EBponeiicku eTanoHeH ctaHaapT 3a KOHCTpyKumusiTa u 6e3onacHocTTa Ha
MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe
CuMBOMM Ha BbTpeLLHaTa CTPYKTypa Ha MalLnHaTa 3a 3aBapsiBaHe
CvmBon Ha npeaBuaeHust 3asapbyeH npouec: D1: MIG; D2: TIG; D3 MMA.
E) CvMBON Ha JOCTaBEH NPOABLIHKUTENEH TOK
F) Heobxoguma BxoAHa MOLLHOCT:
17 NnpoMeHNUBO eAHOa3HO HanpeXeHne, YectoTa
HuBO Ha 3awuTa cpelly TBbpAW Tena u TeYHOCTH
CumBon, Noka3eall, BbAMOXHOCTTa 3a U3Mnon3BaHe Ha MaluvMHaTa 3a 3aBapsiBaHe
B CPeau, NOTEHLMANHO NOAMOXEHN Ha eNeKTPUYECcKkV paspsamn
| TexHUYecKkn xapakTepUCTUKN Ha 3aBapbyHaTa Bepura

UOV  MuHMmManHo 1 MakcuManHo HanpexeHvie Ha OTBOpeHa Bepura (oTBopeHa
3aBapbyHa Bepura)
12, U2 Tok 1 cbOTBETCTBALLO HOPMasM3NpaHo HanpexeHue, 4OCTaBsAHN OT

MallvHaTa 3a 3aBapsiBaHe
X Pa6oTeH uukbn. MNokassa KONKO AbAro MOXe Aa paboTn MalumnHaTa
3a 3aBapsiBaHe U KONko Abnro TpsibBa Aa e B NOKOW, 3a Aa ce oxnaau.
BpemeTo e nspaseHo B % Ha 6a3ata Ha 10-MuHyTeH paboTeH LKL
(Hanpumep 60% o3HavaBa 6 MWH. paboTa 1 4 MVH. NOYMBKa).
AV Tlone 3a perynupaHe Ha Toka U CbOTBETHOTO €MEKTPOABLIOBO HANpexXeHue.
J) [aHHKW 3a enekTposaxpaHBaHETO
u1 BxogHo HanpexeHwue (gonyctum TonepaHc: +/- 10%)
11 eff EdpekTBeH abcopbrpaH Tok
11 makc MakcumaneH abcopbupaH Tok
K)  CepueH Homep
L) Terno ®wur.4
M)  O6osHaveHns 3a GesonacHocT: HanpaseTe cnpaska B ,[TpeaynpexaeHus 3a
6e3onacHo usnonasaHe”
TexHUYECKkM AaHHM 3a ropenkara U yCTPOMCTBOTO 3a NoAaBaHe Ha enekTpoau ®ur.5
CpeaeH pa3xoA Ha 3aBapbyHa Ten U Ha 3aBbpbYyeH ras dur.10

3apencTBaHe Ha MalLMHaTa
CrnobsaBaHe u eJIeKTPN4eCKN BPBHB3KN

B ENeKTPUYECKUST KOHTaKT, B KOMTO Ce BKIOYBa MalumHata, Tpsibsa ga e 3aluTeH
C MOAXOASALM 3aLUMTHU YCTPOICTBa (CTONSIEMU NpeanasuTeny Unu asToMaTuyeH
npekbCBaY) 1 Aa e 3a3eMeH.

B MawwuHara Tpsi6Ba Aa e U3KoYeHa U LwencensT Tpsbea Aa e U3BafeH OT KOHTaKTa
npeav U3BbpLLBaHe Ha Tasu npoueaypa.

B YpenbT TpsbBa Aa 6bae CBbp3aH U3KITHUMTENHO ChC 3axpaHBalLla c1cTemMa C NPOBOAHNK
3a 3aHynABaHe, CBbP3aH CbC 3emsTa.

> CrnobeTe oTAeneHnTe YacTu, KOUTO ce HamupaT B onakoekarta ®dwur. 11.

MpoBepeTe, fanu enekTpMYEcKOTO 3axpaHBaHe OOCTaBs HanpexeHue u YectoTa,

CbOTBETCTBALLUM HA MalMHaTa 3a 3aBapsiBaHe, W Janu € MOHTMpaH aBToMaTUYeH

npeKbCBaY, NOAXOASLL 38 MaKCUMaTHUSAT AOCTaBsH HOMUHaneH Tok (I2max) ®ur. 4,1.

@ Toaun ypen He cnapa KbM usnuckBaHusaTa Ha ctaHaapt IEC/EN61000-3-12. Ako 6bae
cBbp3aH ¢ oblecTBeHaTa EnekTpocHabauTenHa Mpexa C HUCKO HampexeHue,
€ OTrOBOPHOCT Ha MHCTanatopa wunu Ha noTpebuTens ga npoBepw Janu Moxe
na 6bae cBbp3aH; (ako e HeoBXOAMMO, Ce KOHCYNTUpanTe ¢ pbKOBOAUTENS Ha
eneKkTpopasnpeaenuTenHaTa Mpexa).

C uen Aa ce yAoBMneTBOPAT M3nckBaHusiTa Ha ctaHgapT EN61000-3-11 (Flicker) ce
npenopbyka CBbP3BAHETO Ha 3aBapbyYHaTa MallMHa KbM TOUKUTE 3a UHTepdeiic Ha
enekTpocHabAnTENHa Mpexa, KOUTO MMaT KOMMIIEKCHO CbIPOTUBIIEHWE MO-Marnko
oT Zmax = ®ur.4,4.

» 3axpaHBau kaben c wencen. Bbpxy Tabenkara c TexHMYeckute AaHHW Ha
3aBapbyHaTa MawuHa e nocoyeH abcopbupanusa edektmeeH Tok “I1 eff’ npu
MakcMmarnHa MoLLHocT. CBbpeTe 3aBapbyHaTa MallMHa KbM HOpManuavpat Luencen
(2P+ T 3a 1Ph) c noaxopsw, kanauuTeT cbobpaseH C MakcumanHaTa MOLLHOCT.
AKO KbM 3aBapbyHaTa MallMHa e CBbp3aH Lencen 16A, cneasanTe MHCTPYKUMKUTE
Ha ®ur.4,2.

MNMogrotoBka Ha 3aBapbyHaTta Bepura MIG

» CBbpxeTe NPOBOAHWKA 3a 3a3eMsiBaHe KbM MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U ereMeHTa,
KOWTO LLe ce 3aBapsiBa, KOSIKOTO € Bb3MOXHO Mo-6nn3o Ao ToukaTa Ha 3aBapsiBaHe.

» CBbpxeTe ropenikata KbM KOHTaKTHOTO FHe3[10 B MalLMHaTa 3a 3aBapsiBaHe.

» W3bepete nonsipHocTTa Ha ropenkarta **. Mpu n3bopa cneaBante MHCTPYKUMUTE Ha
dur.3.

MOHTMpaHe Ha 3aBapb4HaTa eneKkTpoaHa Ten

3a MoHTaxa cnefBanTe UHCTPyKUuMTE Ha Pur.6.

B MaTepuanbT U AMameTbpbT Ha 3aBapbyHaTa Ten Tpsbea Ja OTroBapst Ha pornkarta
3a YCTPOWCTBOTO 3a MofaBaHe Ha enekTpoAHa Ten, KOHTakHWS Kpal W BTynkaTta Ha
ropenkarta. AKO MepkuTe He CbOTBETCTBAT, MOXE Aa Bb3HUKHE NpoGnemM C rmagkoTo
nofaeaHe Ha 3aBapbyHaTa Ten.

® HaTuckbT Ha KonyeTo, NpUTHCKaLLO 3aBapbyHaTa TEN € BaxeH 3a npasunHara pabora.
Ako 3aBapbyHaTa Ten ce U3nb3ea, LLE “Ma NpobriemMu ¢ 3aBapsiBaHETO; ako OT Apyra
950068-00 01/06/23

CTpaHa, Ta e TBbpae 3aTerHara, Tenta Moxe Aa ce Aedopmupa 1 fa He npemvHasa
rMagKo npes ropernkara.

MoHTuUpaHe Ha 3aWMTEH ra3soB LMNUHABP ** U peayKTop
Ha HanpexeHue**

W [locTaBeTe 3alUTHMS ra3oB LMNMHABP B U3NPaBEHO NOMNOXeHWe, faney oT MSICTOTO
Ha 3aBapsiBaHe. V3non3BanTe onopaTta Ha MaluMHaTa** 3a 3aBapsiBaHe wnu Apyra
HenoaBWXHa YacT, Taka Ye Ja HsMa OnacHOCT OT NafaHe unu nospeaa.

3a MoHTaxa cnepgBanTe UHCTPYKUMMUTE Ha PUr.7.

MopgrotoBka Ha 3aBapb4HaTa Bepura MMA

» CebpxeTe NpoBoAHMKA 3a 3a3eMsaBaHe™ KbM MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U efleMeHTa,
KOWTO LLie ce 3aBapsiBa, KOJKOTO € Bb3MOXHO M0-6r130 A0 ToukaTa Ha 3aBapsiBaHe.

» CebpxeTe kabena ¢ knewmTe Ha AbpXKada Ha enekTpoaa KbM MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe
N MOHTMpaiTe enekTpoA B knewwuTe. HanpaBeTe cnpaBka B WHCTPYyKUUWUTE Ha
NpOV3BOAWTENS Ha ENEKTPOAM 3a CBbP3BAHETO W 3aBapbYHUS TOK.

Mpy MalLMHWTE 3a 3aBapsiBaHe, KOUTO JOCTABAT MOCTOSAHEH TOK MOBEYETO eMeKTPoam
3a CBbP3aHY 3a MOMNOXMTENHaTa NPUCTaBKa, a CaMo HAKOM erleKTPoam (KaTo NokpuTuTe
¢ Rutile) ce cBbp3aHu KbM oTpULATENHAaTa NPUCTaBKA.

MoprotoBka Ha 3aBapb4HaTta Bepura TIG

» CBbpXeTe NPOBOAHVKA 3a 3a3eMsABaHe™™  KbM MalLHaTa 3a 3aBapsiBaHe N enemeHTa,
KOWTO Lle Ce 3aBapsiBa, KONKOTO € Bb3MOXHO No-0nn30 Ao To4kaTa Ha 3aBapsiBaHe.

» CBbpxeTe 3axpaHBaLLmsa npoBogHMK Ha TIG ropenkara™ KbM oTpuULaTenHara npucTaska
Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe W MOHTMpalTe enekTpoga. Fopenkata TpsibBa ga e
MOHTUpaHa C KnanaH 3a perynvMpaHe Ha rasosuisi MOTOK.

» CBbpxeTe rasosarta Tpbba Ha TIG ropenkara kbM M3xoAa Ha peayKkTopa Ha HansraHe,

MOHTUpPaH BbpXy ra3os unnuHabp ¢ ARGON 3awuTa.

MpenopbyaHute cekumn (Mm2) Ha 3aBapbyHUS kaben, 6a3mpaHn Ha MakcUuManHmus
[ocTaBeH HOMUHaneH Tok (12 max), ca nokasaHu Ha ®wr. 4,3.

** (To3¥ KOMMOHEHT MOXe Aa He e BKI4YeH B HAAKOU MoAenu).

I'Ipouec Ha 3aBapsiBaHe: onucaHue Ha ynpaBJieHUeTo
n curHanuTte

Cnef kaTo cTe U3BLPLUNAN BCUYKM NpoLedypy No NyCKaHeTo B eKcrioatauus, BKIYeTe
3aBapbyHUS anapat, OTBOpeTe BEHTUNa Ha 3alMTHUSI Ta3 U ro perynupaiite, Kato
cnepgsaTe peda, NOCOYEH B ONMCAHUETO Ha koMaHauTe. ®Pur.1

U3bepeTte npoueca Ha 3aBapsaBaHe MIG / MMA / TIG LIFT

(ceeToamon e BKnioveH)

[1,1] MIG 3aBapsiBaHe B He CUHEPIrUYEH PEeXUM

[2],3] U36epeTe BuAa Ha MaTepuana, 3alMTHUA ra3, AMamMeTbpa Ha Xuuarta
TAB.99

@ Mpy CUHEPrMYHUS NPOLIEC BCUYKM 3aBapbYHW MapameTpu ca CBbP3aHu MOMEXAY UM,
3a ja Ce YNECHW PEerynupaHeTo Ha MallmHaTa.

[1,2] 3aBapsiBaHe B He CUHEPIrUYEH PEXUM

[8] W3bepete 3aBapbUeH BonTax. /3nonsea ce 3a cBOGOAHO perynvpaHe Ha
3aBapbyHUS BOMNTaX.

[2] Perynupa ckopocTTa Ha nogaBaHe Ha 3aBapb4Harta Ten. [lo3sonsisa
cBOGOAHO perynupaHe caMmo Ha CKOpOCTTa Ha NoAaBaHe Ha 3aBapbyHaTa Ten.

[4] HacTtpoiika Ha MHAYKTUBHOCTTA. TOBa NPOMEHS NMPOHMKBAHETO M cTabunHocTTa

Ha 3aBapbyHaTa Abra B CbOTBETCTBME C MeTasa 1 NonoXeHWeTo Ha 3aBapsiBaHe
(nnocko, BepTUKanHo, ropHo).

G) Kato npaBuno, He TpsibBa Aa ce 3abpaBsi, Ye HacTpounkata TpsibBa Aa € B HUCKMU
CTOMHOCTU 3a TBHKM NCTOBE MeTan U Aa ce yBenuyaBa NpoMopLMOHanHO Ha
nebenunHara.

[1,3] 3aBapsiBaHe MMA: napameTpu, KOMTO MoraT ga ce

perynupart

[2]
[8]

HacTpoiika Ha Toka Ha 3aBapsiBaHe.

“ARC FORCE” YBenuyaBa UHTEH3MBHOCTTa Ha 3aBapb4Hus TOK, 3a [a ce
npenoTBpaTyv 3anenBaHe Ha NOKPUTMETO eNekTpoa KbM AeTaina, korato
HanpeXXeHUeTo Ha gbrata cTaBa TBbPAE HUCKO.

@ 3a a 3ananuTe 3aBapbyHaTta abra ¢ 06MasaHus enexkTpos, AoNPeTe ro 40 eNnemMeHTa,
KOWTO LLe Ce 3aBapsiBa, 1 LLOM brara ce 3anarnu, APbXTe 40 NOCTOSIHHO Ha e4HAKBO
pascTosiHue 40 AvaMeTbpa Ha enexkTpoaa v Ha brbi oT npubnuantentHo 20 - 30 rpaayca
B Mocokara, B KOSITO 3aBapsiBare.

[1,4] 3aBapsiBaHe Tig: napameTpun, KOUTO MoraT Aa ce
perynupar

[2]
[€]

PerynupaHe Ha OCHOBHUS TOK Ha 3aBapsiBaHe.

“SLOPE-DOWN” BpewmeTo, C koeTo cneg ocBoboxaaBaHe Ha ByToHa ropenkara,
TOKbT Ha 3aBapsiBaHe Ce ABWXU OT OCHOBHATa KbM KpariHaTa CTOWHOCT (nepuog
Ha 3aBapsiBaHe).

@ 3a pa 3ananuTe 3aBapbyHa abra ¢ TIG ropenkara, 3alWuUTHUAT ra3oB knanaH Tpsbea
na e otBopeH. C 6bp30, CUrypHO ABWXEHWEe, JonpeTe WU cred ToBa OTAPbNHETE
enekTpogHaTa To4ka OT eneMeHTa, KOMTO Lie ce 3aBapsiBa.
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[7] NpepaynpeauTenHa naMnuyka 3a BKIHOYEHO
3axpaHBaHe Ha MallMHaTa 3a 3aBapsiBaHe

[8] CvrHan 3a TONNMMHHO NpeKbCBaHe

BkniouBaHeTo Ha npegynpeavTenHata namnuyka o3Hayasa, Ye TOMnMHHaTa 3awmTa e
cpabotuna.

AKO ce HafBuMLIKN UMKBIBT Ha pabota ,X”, nokasaH Ha Tabenkara ¢ 4aHHW, TONMMHHOTO
npekbCBaHe Crnupa MaluvHaTta, npeau ga ce nospeaun. Wsvakante pabortata ga ce
Bb3CTAHOBM M aKO € Bb3MOXHO, M34aKanTe oLLle HAKOIKO MUHYTH.

AKO TOMMWHHOTO NpPeKbCBaHe NPOAbIIKaBa Aa AeicTBa, ToBa O3Ha4aBa, Ye MallnHaTa
3a 3aBapsiBaHe e NpeMunHana HuBaTa Ha HopMmarnHa ekcnnoarauus.

VAVAN

M3knioveTe MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe W WM3BajeTe Luerncerna OT KOHTaKTa npeav aa
NPUCTBNUTE KbM KaKBUTO U @ e onepaLum no TexHuyeckaTa noaapbxKa.
MpodunakTuyHaTta noaapbxka TpsibBa Aa ce M3BbLPLUBA NEPUOANYHO OT onepaTopa B
3aBKCUMOCT OT HauMHa Ha ynotpeba.

+ MNpoBepeTe cbeanHeHUsTa Ha rasoBust Mapkyy, kabena Ha ropenkara u 3asemsiBaLLms
kaben. « MouncTeTe KOHTaKHUA Kpaii U rasoBus andysep ¢ TeneHa Yetka. MogmeHerte,
aKo e U3HoceH. * [oyncTeTe BbHIWHATA CTPaHa Ha MaluMHaTa 3a 3aBapsiBaHe C BraxHa
Kbpna.

Bceku nbT, KoraTo NOAMeHsiTe Makapa Ha 3aBapbyHaTta Ten:

+ MpoBepeTe NoapaBHABAHETO, YNCTOTATA U CbCTOSIHUETO Ha U3HOCBaHE Ha TeneHata
ponka. ®ur.9 « OTcTpaHeTe MeTanHWsi Npax, KOMUTO Ce e HaCroun BbPXy MexaHu3Ma 3a
noAaBaHe Ha 3aBapbyHaTa Ten. « [MouncTeTe Bogaya Ha TenTa ¢ 6e3BoAeH pasTBopuTen
1 obe3macnsBallo CPeACTBO WM MoYUCTETE C Bb3fyx nof HansraHe. * [poeepete
CbCTOSIHNETO Ha NPeAynpPeAnTENHUTE eTUKETU. * MoAMeHeTe BCUYKM M3HOCEHW YacTu.
MepvognyHo TpsibBa Aa ce M3BbLPLUBA W3BLHMMNAHOBO OGCMNY)KBaHe OT eKcnepTeH
nepcoHan unu KeanuduUUMpaHu enekTpoTeXHULM B 3aBUCMMOCT OT U3MON3BaHETO Ha
MawmHaTa (CernacHo ctaHaapT EN6974-4).

+ MNpoBepeTe BLTPELWHOCTTa Ha MalLuMHaTa 3a 3aBapsiBaHe U OTCTpaHeTe HaTpynaHus
npax BbpXYy eneKkTpuyeckuTe 4YacTu (MOCPEeACTBOM Bb3AyX MOh HansraHe) u
€NeKTPOHHWUTE KapT (C MOMOLLTa Ha MHOTO Meka YeTka M MOoAXOoAsLM MOYUCTBALLM
npoaykTw). * NpoBepeTe, fanu enekTpuYeckuTe BPb3kKN ca fobpe 3aTerHaTtn u ganu He
e noBpeAeHa n3onaumsTa Ha okabenssaHeTo.

TexHuyecka nogapbKKa
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Manual de instructiuni

A\

Cititi cu atentie acest manual de instructiuni inainte de a folosi aparatul de sudura.
Sistemele de sudurd cu arc MMA, TIG, MIG/MAG; sistemele de tdiere cu plasma
mentionate aici ca ,aparatul” sunt pentru utilizare industriala si profesionala.

Verificati ca aparatul este instalat si reparat numai de persoane calificate sau expertj,
conform legislatiei si reglementarilor de prevenire a accidentelor.

Verificati ca operatorul este instruit in modul de utilizare si riscurile legate de procesul de
sudura cu arc (taiere cu plasma) si masurile necesare de protectie si procedurile pentru
cazuri de urgenta.

Informatii detaliate pot fi gasite in brosura ,Instalarea si utilizarea aparatelor de sudura
cu arc:EN60974-9.

/N

B Asigurati-va ca stecarul si cablul de alimentare sunt in stare buna.

B Deconectati aparatul si scoateti stecarul din priza inainte de: conectarea cablurilor
de sudura, instalarea electrodului continuu, inlocuirea oricaror piese la arzator si
alimentatorul cu electrod, efectuarea operatiunilor de intretinere sau deplasarea
aparatului (folositi manerul de transport dispus pe aparatul).

m Inainte de a introduce stecérul in priza, asigurati-vé ca aparatul este deconectat.

B Deconectati aparatul si scoateti stecarul din priza imediat ce ati terminat lucrul.

B Nu atingeti nicio parte aflata sub tensiune cu pielea descoperita sau cu imbracamintea

umeda. Izolati-va de electrod, piesa care urmeaza a fi tdiata si orice piese metalice

accesibile impamantate. Folositi manusile, incaltamintea si imbracamintea concepute
pentru acest scop si covorase de izolare uscate, neinflamabile.

Folositi aparatul intr-un spatiju uscat, ventilat. Nu expuneti aparatul de sudura la ploaie

sau actiune directa a razelor solare.

Folositi aparatul numai daca toate panourile si aparatorile sunt la locul lor si sunt

montate corect.

B Eliminati emisiile generate de sudura (taiere) prin ventilare naturala adecvata sau folosind
un exhaustor de fum. Trebuie procedat la o abordare sistematica pentru a evalua limitele
de expunere la emisiile de la sudura (taiere), in functie de compozitia, concentratia si
durata expunerii la acestea.

B Nu sudati (taiati) materiale care au fost curatate cu solventi continand clor sau au fost
n apropierea unor astfel de substante.

MA L@O@W O

B Folositi 0 masca de sudura cu sticla adiactinica adecvata pentru sudura (operatiuni de
taiere) . (EN 169; EN 379; EN 175) . Inlocuiti masca dacé este deterioraté, deoarece
poate |asa sa treaca radiatiile.

Purtati manusi, incaltdminte si imbracaminte ignifugate si concepute pentru a proteja
pielea de radiatjile generate de arcul electric si de scantei (EN11611; EN 12477). Nu
purtati articole de imbracaminte unsuroase deoarece o scanteie le poate aprinde. Folositi
ecrane de protectie pentru a proteja persoanele din vecinatate.

Nu lasati pielea neacoperita sa intre in contact cu piese metalice fierbinti precum
arzatorul, clestii suport de electrod, capetele de electrozi sau piesele recent taiate.
Prelucrarea metalului produce scantei si fragmente. Purtati ochelari de protectie cu
aparatori de protectie laterala a ochilor.

Zgomot: Daca, din cauza operatiilor de sudura deosebit de intensive, se constata un nivel
de expunere personala zilnica (LEPd) egala sau mai mare de 85 db(A), este obligatorie
folosirea unor echipamente adecvate de protectie individuala Fig. 4.

/AN AN

B Scanteile de la sudura pot produce incendii.

B Nu sudati si nici nu taiati langa materiale, gaze sau vapori inflamabili.

B Nu sudati sau taiati containere, cilindri, rezervoare sau conducte daca un tehnician
calificat sau un expert nu a verificat ca se poate proceda astfel, sau nu s-au facut
pregatirile adecvate.

B Scoateti electrodul din cleste atunci cand ati terminat operatiunile de sudura. Asigurati-
va ca nicio parte a clestelui suport de electrod nu atinge circuitul de masa sau pe cel
de impamantare: contactul accidental poate provoca supraincalzirea sau declansa un
incendiu.

® Campuri electromagnetice EMF

Curentul de sudurd genereaza campuri electromagnetice (EMF), in vecinatatea
circuitului de sudura si a aparatului de sudura. Campurile electromagnetice pot interfera
cu protezele medicale, precum pacemaker-ele.

Se vor lua masuri adecvate de protectie pentru purtatorii de proteze medicale. De
exemplu, trebuie impiedicat accesul in zona de utilizare a aparatului de sudura.
Persoanele cu proteze medicale trebuie sa consulte medicul inainte de a se apropia de
zona de utilizare a aparatului de sudura.

Acest aparat respecta cerintele standardului tehnic de produs pentru utilizare exclusiva
in mediu industrial si utilizare profesionala. Nu este asigurata conformitatea cu limitele
prevazute pentru expunerea omului la campuri electromagnetice in mediul casnic.

Avertizari privind securitatea

Aplicati urmatoarele masuri pentru a minimiza expunerea la campurile electromagnetice
(EMF):
B Nu stati cu corpul intre cablurile de sudura. Tineti ambele cabluri de sudura de aceeasi
parte a corpului.
B Cand este posibil, impletiti cablurile, fixandu-le cu banda adeziva.
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